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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English

Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais

Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per | uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espanol

Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen laeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky

P¥i &teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tiirkge

Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzyé
strony ze zdjeciami.

Pycckuii

I'Ipw YTEeHUN PyKOBOACTBA NO aKcnnyaTaunn

npocb6a OTKPbIBATL CTPAHULIbI C PUCYHKAMU.
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@ Originalbetriebsanleitung
Micro-Drechselbank DB 250

Sehr geehrter Kunde!
Die Benutzung dieser Anleitung

« erleichtert es, das Geréat kennen zu lernen.

« vermeidet Stérungen durch unsachgemafe Bedienung
und

« erhoht die Lebensdauer lhres Geréates.

Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.
Bedienen Sie dieses Gerat nur mit genauer Kenntnis und unter
Beachtung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht firr die sichere Funktion des Geréates
bei:

« Handhabung, die nicht der iblichen Benutzung entspricht,

« anderen Einsatzzwecken, die nicht in der Anleitung genannt
sind,

« Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

Sie haben keine Gewahrleistungsanspriiche bei:

« Bedienungsfehlern,
« mangelnder Wartung.

WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen.
Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshin-

weise und Anweisungen koénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen zur Folge haben!
BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE UND AN-
WEISUNGEN FUR DIE ZUKUNFT AUF!

Nur zum Gebrauch in trockenen Rdumen

Schutzklasse Il-Gerat
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Gerat bitte nicht Giber den Hausmlill entsorgen!

Verletzungsgefahr!
Nicht ohne Staubschutzmaske und Schutz-
brille arbeiten. Manche Stéube haben eine ge-

sundheitsgefahrdende Wirkung! Asbesthaltige
Materialien dirfen nicht bearbeitet werden!

Gesamtansicht (Fig 1):

1. Ein-/Aus-Schalter

2. Drehzahlregelknopf

3. Schilisselflache

4. Spindel mit Spannzangenaufnahme
5. Werkstlckhalter fir Motorspindel
6. Support

7. Grundplatte

8. Mitnahmedorn

9. Reitstock mit Pinole

10. Bett

11. Lécher zur Tischbefestigung

12. Spannzangen

13. Spannschliissel

14. Zentrierlineal

Beschreibung der Maschine

Mit der PROXXON Micro-Drechselbank DB 250 haben Sie
das ideale Gerat zum Drechseln kleiner Werkstlcke aus Holz
ader ahnlichen Materialien erworben. Das Drechselgerit eig-
net sich nicht zur Bearbeitung ven Metallen. Zur Grundaus-
ristung gehdren: & Spannzangen (2, 3, 4, 6, 8 und 10 mm),
2 Spannschlissel, 1 mitlaufende Karnerspitze, 1 Mitnahme-
dorn, 1 Werkstickhalter sowie 1 Zentrierlineal.

Technische Daten

Spannung: 230 Volt, 50/60 Hz
Leistung: 100 W, 30 min
Drehzahl: 1.000 - 5.000/min
Spitzenweite: ca. 250 mm
Spitzenhthe 40 mm
Spindeldurchlass: 10 mm
MaBe: ca. 490 x 150 x 95
Gewicht: 2.0 kg
Geréuschentwicklung: =70dB (A)
Vibration: =2,5mfs2

Gerausch-/Vibrationsinformation

Die Angaben zu Vibration und zur Gerauschemission sind in
Ubereinstimmung mit standarisierten und normativ vorgeschrie-
benen Messverfahren ermittelt worden und kénnen zum Ver-
gleich von Elektrogeraten und Werkzeugen untereinander he-
rangezogen werden.

Diese Werte erlauben ebenfalls eine vorlaufige Beurteilung der
Belastungen durch Vibration und Gerduschemissionen.

Warnung!

Abhéngig von den Betriebsbedingungen bei dem Betrieb des
Geréates konnen die tatséchlich auftretenden Emissionen von
den oben angegebenen Werten abweichen!

Bedenken Sie, dass die Vibration und die Larmemission in Ab-
hangigkeit der Nutzungsbedingungen des Werkzeugs von den
in dieser Anleitung genannten Werten abweichen kénnen. Man-
gelhaft gewartete Werkzeuge, ungeeignete Arbeitsverfahren,
unterschiedliche Werkstlicke, zu hoher Vorschub oder ungeeig-
nete Werkstiicke oder Materialien oder ein nicht geeignetes
Einsatzwerkzeug kénnen die Vibrationsbelastung und die Ge-
rauschemission Uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich er-
héhen.

Fir eine genaue Abschatzung der tatsachlichen Schwingungs-
und Gerauschbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt
werden, in denen das Geréat abgeschaltet ist oder zwar lauft,
aber nicht tatsachlich in Gebrauch ist. Dies kann die Schwin-
gungs- und Gerauschbelastung tiber den gesamten Arbeitszeit-
raum deutlich reduzieren.

Warnung:

Sorgen Sie fiir eine regelméaRige und gute Wartung lhres
Werkzeugs

Unterbrechen sie sofort den Betrieb des Werkzeugs beim Auf-
treten von GiberméaRiger Vibration!

Ein ungeeignetes Einsatzwerkzeug kann libermaRige Vibra-
tionen und Geréusche verursachen. Verwenden Sie nur ge-
eignete Einsatzwerkzeuge!

Legen Sie beim Arbeiten mit dem Gerat bei Bedarf genligend
Pausen ein!



Zusitzliche Sicherheitshinweise

Bei Einrichtarbeiten Netzstecker ziehen!

Vor dem Einstecken des Netzkabels vergewissern, dass das

Gerét ausgeschaltet ist!

3. Vor dem Einschalten des Gerétes immer kleinste Drehzahl
einstellen!

4. Immer Schutzbrille tragen!

5. Beim Arbeiten keine weiten Handschuhe oder weite
Kleidung tragen!

6. Verwenden Sie keine stark unrunden Rohteile.

[

Montage des Drechselgerétes

Befestigen Sie vor Beginn der Arbeiten die Drechselbank mit
Holzschrauben auf einer stabilen Holzplatte. Die Holzplatte
kann dann mit einer Schraubzwinge auf einem Tisch fixiert
werden (Fig. 2).

Bedienung

Einspannen von Rundstében in der Spannzange

Mit den mitgelieferten Spannzangen lassen sich problemlos
Rundhdlzer mit folgenden Durchmessern einspannen: 2, 3, 4,
6, 8 und 10 mm. Hierfir Motorspindel 1 (Fig. 3) mit Schilssel
blockieren und Mutter 2 abschrauben. Gewinschte Spann-
zange 3 einlegen und Mutter leicht aufschrauben. Werkstiick 4
in die Spannzange einlegen und Mutter leicht von Hand anzie-
hen.Von Hand Rundlauf priifen. Dann Mutter mit zweitem
Schliissel festziehen.

Hinweis!
Mutter mit Gefiihl spannen, um die Spannzangen
nicht zu beschéadigen!

Langere Werkstlicke mussen zusatzlich auf der Reitstockseite
gefunhr werden.

Bitte verfahren Sie hierzu wie unter dem Kapitel ,Einspannen
von langeren Werkstiicken™ auf der ndchsten Seite beschrieben.

Einspannen von Rundstédben in die Werkstiickhalter

Einspannen von im Verhaltnis zur Lange sehr dicken Rund-
holzern:

1. Markieren Sie mit Hilfe des Zentrierlineals zwei Sagelinien
(Fig. 4). Sagen Sie anschlieBend mit einem feinen Sageblatt
die Linien 2 mm tief ein.

2. Bohren Sie in Treffpunkt der beiden Linien ein ca. 2 mm
dickes, 5 mm tiefes Loch.

3. Setzen Sie das Werkstiick auf den Halter auf wie in Fig. 5
gezeigt und schrauben es fest.

4. Befestigen Sie das Werkstiick mit dem Halter in der Motor-
spindel 1, wie im Kapitel zum Einspannen von Rundstaben
beschrieben.

. Reitstock 1 (Fig. 6) an die Stirnseite des Werkstlcks heran-
schieben und mit der Randelmutter 2 am Bett festklemmen.

. Mit Réndelmutter 3 die mitlaufende Spitze so weit an das
Werkstiick heranfahren, dass dieses leicht eindringt und es
somit fixiert.

o

o

Einspannen von langeren Werkstiicken (dicker als 10 mm)

1. Den Mitnahmedorn 1 (Fig. 7} in die Motorspindel einstecken
und festziehen (wie bel Einspannen von Rundstében be-
schrieben).

2. Reitstock an die Stirnseite des Werkstiicks heranschieben,
wie in Fig. 8 gezeigt, und mit der Réndelmutter am Bett fest-
klemmen, genau wie im vorigen Kapitel beschrieben.

3. Mit Randelmutter die mitlaufende Spitze so weit an das
Waerkstiick heranfahren, dass dieses leicht eindringt und es
somit fixiert.

4. Die Werkzeugauflage 1 so einstellen, dass die Entfernung
zum Werkstiick ca. 2 mm betrégt (Fig. 9). Mit der Schraube 2
kann der Haltearm in der entsprechenden Position festge-
klemmt werden.

5. Falls gewlinscht, lasst sich durch nach dem Losen der
Fliigelschraube die seitliche Neigung der Werkzeugauilage
einstellen.

Einspannen von kurzen Werkstiicken zum Querdrehen

Sollen Teller oder &hnliche Formen gedrechselt werden, muss
das Werkstiick auf dem Halter festgeschraubt werden (Fig. 5).
Achten Sie darauf, dass die Schrauben auch nach der Bearbei-
tung nicht aus dem Werkstiick hervorstehen. Verletzungsgefahr!

Tip: Besonders kurze Werkstilcke befestigt man, indem man
eine Zwischenplatte auf den Halter schraubt (wie eben be-
schrieben), und das Werkstiick mit doppelseitigem Klebeband
auf der Zwischenplatte fixiert.

Langsdrechseln
Hinweis!

1. Prixfen Sie durch Drehen mit der Hand, ob das Werkstick
rund l&uft.

2. Den Support 1 (Fig. 9) so einstellen, dass der Abstand zum
Werkstlick ca. 2 mm betragt.

3. Schraube 2 festziehen.

4. Halten Sie den MeiBel beim Drechseln wie in Fig. 9
beschrieben.

Querdrehen

1. Schraube 1 (Fig. 10) lésen und Support 2 um 90° drehen.
2. Abstand zum Werkstiick einstellen und Schraube 1 wieder
festziehen.

Nachbearbeiten des Werkstiickes

Nach dem Drechseln lasst sich das Werkstlck mit feinem
Schleifleinen bei mittlerer Drehzahl abschleifen und mit ginem
Pinsel bei kleinster Drehzahl farbig gestalten. Achten Sie beim
Schleifen darauf, dass sich das Schleifleinen nicht um das
Werkstick schlingt (Fig. 11). Verletzungsgefahr!



Wartung, Reinigung und Pflege

EG-Konformitétserklédrung:

Achtung:

Vor jeglicher Einstellung, InstandhaltungsmaBnahme oder
Instandsetzung Netzstecker ziehen!

Hinweis:

Jedes Gerat wird beim Arbeiten durch Staub verunreinigt.
Pflege ist daher unerlasslich. Fiir eine lange Lebensdauer soll-
ten Sie das Gerét allerdings nach jedem Gebrauch mit einem
weichen Lappen oder Pinsel reinigen.

Dabei darf milde Seife oder eine anderes geeignetes Reini-
gungsmittel benutzt werden. Lésungsmittel- oder alkoholhaltige
Reinigungsmittel (z. B. Benzin, Reinigungsalkohole etc.) sind zu
vermeiden, da diese die Kunst- stoffgehduseschalen angreifen
konnten.

Halten Sie die Offnungen, die fiir die Kiihlung des Motors not-
wendig sind, immer frei von Staub und Schmutz.

Zubehor

Fir nahergehende Informationen zum Zubehor fordern Sie bitte
unseren Gerate-Katalog unter der im Garantiehinweis auf der
letzten Seite angegebenen Adresse an.

Bitte beachten Sie generell:

Proxxon-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten mit unseren Ma-
schinen konzipiert und damit optimal fiir die Verwendung mit
diesen geeignet.

Wir tbernehmen bei der Verwendung von Einsatzwerkzeugen
von Fremdfabrikaten keinerlei Gewahrleistung fiir die sichere
und ordnungsgemaRe Funktion unserer Geréte!

Service-Hinweis

Bitte beachten Sie:
Die Netzzuleitung darf nur von unserer Proxxon-Serviceabtei-
lung oder einer qualifizierten Fachkraft ersetzt werden!

Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht (iber den Hausmiill! Das
Gerat enthalt Wertstoffe, die recycelt werden kénnen. Bei Fra-
gen dazu wenden Sie sich bitte an |hre lokalen Entsorgungsun-
ternehmen oder andere entsprechenden kommunalen Einrich-
tungen.

Name und Anschrift des Herstellers:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: DB 250
Artikel Nr.: 27020

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
mit den folgenden Richtlinien und normativen Dokumenten
Ubereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie
Angewandte Normen:

2014/30/EU

DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/02.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Angewandte Normen: DIN EN 62841-1/07.2016
30.05.2017

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollméchtigte ist identisch mit dem
Unterzeichner.



Translation of the
Original Operating Instructions
Micro wood tuning lathe, DB 250

Dear customer!
Using these instructions

« makes it easier to get familiar with the device
« prevents malfunctions caused by improper handling, and
« lengthens the service life of your device.

Please keep these instructions readily accessible at all times.
Use the device only when you have understood it exactly and
always adhere to the instructions.

PROXXON is not liable for the safe functioning of the device in
cases of:

« handling that does not conform to the usual usage,
« purposes of use not designated in the instructions,
« disregard of the safety instructions.

You are not entitled to guarantee claims in cases of:

« operator errors,
« inadequate maintenance.

WARNING!

Read all safety warnings and instructions. Failure to @
follow all safety warnings and instructions listed below

may result in electric shock, fire and/or serious injury.

KEEP ALL SAFETY WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR
THE FUTURE !

For use in dry environments only &

Protection class Il device @
NG

Please do not dispose off the machine! e

Risk of injury!
Never work without dust protection mask and 9 @
safety glasses. Some dusts have a hazardous

effect! Materials containing asbestos may not
be machined!

Overall view (Fig. 1):

1. On/off switch
2. Speed control
3. Spanner flats
4, Spindle with coliet chuck mount
5. Work piece holder for motor-driven spindle
6. Support
7. Base plate
8. Drive spike
9. Tailstock with tailstock quill.
10. Bed
11. Holes for table fastening
12, Collet chucks
13. Check key
14. Centring ruler

Description of the machine

You will find the PROXXON Micro wood turning lathe, DB 250
is ideal for turning small workpieces of wood or similar materi-
als. This lathe is not suitable for working metals. The basic
equipment includes: 6 chucks (2, 3, 4, 6, 8 and 10 mm), 2
chuck keys, 1 lathe centre, 1 drive spike, 1 workpiece holder
and 1 cenlring ruler.

Technical data

Voltage: 230 Volt, 50/60Hz
Power rating: 100 W, 30 min
Speed: 1.000-5.000/min
Centre distance: ca. 250 mm (9.8in.)
Centre height: 40 mm (1,57 in.)
Spindle clearance: 10 mm (0,39 in.)
Dimensions: ca. 490 x 150 x 95 (19,29 x 5,91 x 3,74 in.)
Weight: 2.0kg
Noise emission: <70 dB (A}
Vibration; =25mfs?

Noise/vibration information

The information on vibration and noise emission has been de-
termined in compliance with the prescribed standardised and
normative measuring methods and can be used to compare
electrical devices and tools with each other.

These values also allow a preliminary evaluation of the loads
caused by vibration and noise emissions.

Warning!

Depending on the operating conditions while operating the de-
vice, the actually occurring emissions could differ from the val-
ues specified above!

Please bear in mind that the vibration and noise emission can
deviate from the values given in these instructions, depending
on the conditions of use of the tool. Poorly maintained tools, in-
appropriate working methods, different work pieces, too high a
feed or unsuitable work pieces or materials or unsuitable bits
and cutters (here: saw blade) can significantly increase the vi-
bration load and noise emission across the entire work period.

To more accurately estimate the actual vibration and noise load,
also take the times into consideration where the device is
switched off, or is running but is not actually in use. This can
clearly reduce the vibration and noise load across the entire
work period.

Warning:

« Ensure regular and proper maintenance of your tool

« Stop operation of the tool immediately if excessive vibration
occurs!

« Unsuitable bits and cutters can cause excessive vibration and
noises. Only use suitable bits and cutters!

« Take breaks if necessary when working with the device!

Additional safety instructions

1. Remove the mains plug for all adjustment work!

2. Before connecting the mains cable, ensure that the unit has
been switched off!

3. Before switching on the lathe, always set the machine to the
lowest speed!

_7-



4. Always wear protective goggles!

5. Do not wear loose gloves or any loose clothing when
working on the lathe!

6. Do not use any grossly out-of-centre non-machined parts.

Installation of the wood turning lathe

Before starting work on the wood turning lathe, use the wood
screws to attach the machine to a stable wooden board.

The wooden board can subsequently be fixed to the table by
means of a vice (Fig. 2).

Operation

Fitting round rods in the collet chuck

The collet chucks supplied can be used to easily clamp round
pieces of wood with the following diameters: 2, 3, 4, 6, 8 and
10 mm (.07, .11, .15, .23, .31, .39 in.). For this purpose use the

key to block motor-driven spindle 1 {Fig. 3), and unscrew nut 2.

Place the requested collet chuck 3, and slightly attach the nut.
Insert work piece 4 in the collet chuck, and tighten the nut by

hand. Check for true running manually. Subsequently, use the

second key to tighten the nut.

Note!
Carefully tension the nut in order to prevent the collet
chuck being damaged!

To this end, please proceed as described in the section
“Clamping of long workpieces™ on the next page.

Long work pieces must be provided with additional support on
the tailstock side

Clamping round wood in the workpiece holder

Clamping round wood that is very thick in relation to its length:

-t

. Mark two saw-lines with the centring ruler (fig. 4). Use a fine
saw blade to saw along the lines to a depth of 2 mm.

At the point where the two lines cross, bore a hole of about 2
mm dia. and 5 mm depth,

Pasition the workpiece on the holder as shown in fig. 5 and
screw it fast.

. Fix the workpiece with the holder in drive spindle 1, as de-
scribed in chapter 1 for the clamping of round rod.

Push tailstock 1 (fig. 6) up to the back end of the workpiece
and clamp it fast to the bed with knurled nut 2.

Turn knurled nut 3 to bring the point into contact with the
workpiece so that it is fixed.

I

@

FS

o

*

Clamping of long workpieces (thicker than 10 mm)

. Insert drive spike 1 (fig. 7) in the drive spindle and screw it

tight {as described in the clamping of round rod).

2. Push tailstock up to the back end of the workpiece as shown
in fig. 8 and clamp it fast to the bed with the knurled nut, ex-
actly as described in the previous section.

3. Turn the knurled nut to bring the peint into contact with the

workpiece so that it is fixed.

-8-

4. Adjust tool rest 1 so that it is positioned about 2 mm from the
workpiece (fig. 9). The holder arm can be clamped fast in the
required position with screw 2.

5. If required, the knurled screw can be loosened in order to ad-
just the sideways inclination of the tool rest.

Clamping short work pieces for transverse turning

If plates or similar shapes are to be turned, the work piece must
be screwed down to the holding device (Fig. ). Ensure that the
screws do not protrude from the work piece after machining.
Risk of injury!

Tip: Particularly short work pieces are fastened by screwing an
intermediate plate to the holding device (as described above),
and attaching the work piece to the intermediate plate with
double sided adhesive tape.

Longitudinal turning

Note!
Prior to turning, always remove centring key 2 (Fig. 4).

1. Check the work piece for true running by turning manually.

2. Set support 1 (Fig. 9) so that the space from the work piece
is about 2 mm (.07 in.).

3. Tighten screw 2.

4. When turning, hold the chisel as shown in Fig. 9.

Transverse turning

1. Undo screw 1 (Fig. 10) and turn support 2 by 90 degrees.
Allow the support to engage in pad 3.

2. Set the distance from the work piece, and tighten screw 1
again.

Reworking the work piece

After turning, the work piece can be ground with a fine abrasive
cloth at medium speed, and coloured designs can be applied
by brush, when the machine is operating at minimum speed.
When grinding, ensure that the abrasive cloth does not wrap
around the work piece (Fig. 11). Risk of injury!

Maintenance, cleaning and care

Attention:

Disconnect the mains plug prior to every adjustment, main-
tenance measure or repair!

Note:

Every device is dirtied by dust when working. Cleaning is there-
fore essential. To ensure a long service life, however, the ma-
chine should be cleaned with a soft cloth or brush after each
use.

Mild soap or other suitable cleaning agent may be used in this
context. Solvents or cleaning agents containing alcohol (e.g.



petrol, cleaning alcohols, etc.) should be avoided, since these
can attack plastic casings.

The apertures required for cooling the motor must always be
kept free of dust and dirt.

Accessories

For more detailed information on accessories, please request
our device catalogue from the address specified on the last
page in the warranty information.

Please note in general:
Proxxon bits and cutters have been designed to work with our
machines, which makes them optimal for their use.

We will not assume any liability whatsoever for the safe and
proper function of our devices when using third-party bits and
cutters!

Service note

Please note: The mains power input may only be replaced by
our Proxxon Service Department or a qualified specialist!

Disposal:

Please do not dispose of the device in domestic waste!
The device contains valuable substances that can be
recycled. If you have any guestions about this, please
contact your local waste management enterprise or other
corresponding municipal facilities.

EC Declaration of Conformity

Name and address of the manufacturer:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: DB 250
Artikel Nr.: 27020

In sole responsibility, we declare that this product conforms to
the following directives and normative documents:

EU EMC Directive 2014/30/EC

Applied standards: DIN EN 55014-1 /05.2012
DIN EN 55014-2 / 02.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU Machinery Directive 2006/42/EC
Applied standards: DIN EN 62841-1/07.2016

Date: 30.05.2017

AW

Ube(

H)
A

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.

Machine Safety Department

The CE document authorized agent is identical with the signatory.



Traduction de la notice d’utilisation
originale du micro tour a bois
DB 250

Cher client !
Ce mode d’emploi

« aide a connaitre I'appareil,
« évite les dérangements liés a une utilisation non-conforme et
« prolonge la durée de vie de votre appareil.

Conservez toujours ce mode d’emploi a portée de la main.
N'utilisez cet appareil qu’en le connaissant parfaitement et en
respectant le mode d’emploi.

PROXXON ne garantit pas le fonctionnement sir de I'appareil
encas:

« de manipulation non-conforme a l'usage habituel,
« d’'usages autres que ceux cités dans le mode d’emploi,
« de non-respect des consignes de sécurité.

Vous ne pouvez pas bénéficier de la garantie dans les cas
suivants :

« erreurs d'utilisation,

« entretien insuffisant.

ATTENTION !

Il faut lire I'intégralité de ces instructions. Le non-res- &Q’
pect des instructions énumérées ci-apres peut entrai-

ner une décharge électrique, une incendie et/ou des

graves blessures.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES INSTRUCTIONS !

Pour une utilisation dans un endroit
sec uniquement

Appareil de catégorie de protection Il

Ne pas jeter la machine avec les
ordures ménageres!

Risque de blessure!
Ne pas travailler sans masque de protection
contre la poussiére et sans lunettes de protec-

tion. Certaines poussiéres présentent un
risque pour la santé ! Ne pas travailler de matériaux contenant
de 'amiante !

oz ST QN

Vue d'ensemble (fig. 1) :

. Bouton MARCHE/ARRET

. Bouton de réglage de la vitesse de rotation
Surface d'insertion des clés de serrage

. Broche avec logement pour pinces de serrage
. Support de piéce a usiner pour broche de moteur
Banc

Sacle

. Broche d'entrainement

. Poupée mobile avec douille de contre-poupée
. Base

. Perforations pour fixation sur table

- ke
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12. Pinces de serrage
13. Clé de serrage
14. Regle de centrage

Description de la machine

Le micro tour & bois PROXXON DB 250 que vous venez d'ac-
quérir est I'appareil idéal pour dresser au tour des petites
pigces en bois ou autre matériau. Le tour a bois ne convient
pas pour usiner le métal. L'équipement de base comprend : 6
pinces de serrage {2, 3, 4, 6, 8 et 10 mm), 2 clés de serrage,
1 pointe tournante, 1 broche d'entrainement, 1 porte-piece et
1 régle de centrage.

Caractéristiques technigues

Tension : 230 Valt, 50/60Hz
Puissance : 100 W, 30 min
Vitesse de rotation : 1.000 & 5.000 tr/min
Distance entre les pointes : ca. 250 mm
Hauteur des pointes 40 mm
Passage de broche : 10 mm
Dimensions : ca. 490 x 150 x 95
Poids : 2.0kg
Niveau sonore : <70 dB (A)
Vibrations: <25m/s?

Informations bruits et vibrations

Les informations au sujet des vibrations et des émissions so-
nores ont été réunies en conformité avec les procédés de me-
sure standardisés prescrits par les normes applicables, et peu-
vent étre consultées en vue d’établir une comparaison mutuelle
entre les appareils électriques et les outils.

Ces valeurs autorisent également une évaluation provisoire des
nuisances dues aux vibrations et aux émissions sonores.

Attention !

En fonction des conditions d’utilisation, les émissions sonores
produites par I'appareil peuvent diverger des valeurs présen-
tées ci-dessus !

Veuillez considérer que, suivant les conditions d’emploi de I'ou-
til, les vibrations et les émissions de bruits réelles peuvent di-
verger des valeurs reportées dans ce manuel. Les outils mal
entretenus, les procédés de travail inappropriés, les pieces
d’'usinage de nature différente, une avance trop forte, les pieces
d’usinage ou les matériaux inappropriés, ainsi qu’'un outil inter-
changeable lui aussi inapproprié, peuvent augmenter sensible-
ment les nuisances dues aux vibrations et aux émissions so-
nores pendant toute la durée du travail.

Pour une estimation exacte des nuisances réelles dues aux vi-
brations et au bruit, il faut également tenir compte des périodes
pendant lesquelles I'appareil est éteint ou est allumé mais non
utilisé. Cela peut permettre de réduire sensiblement les nui-
sances dues aux vibrations et aux émissions sonores pendant
toute la durée du travail.

Mise en garde :

Veillez a bien entretenir réguliérement votre outil.
Interrompez immédiatement I'utilisation de I'outil lorsque des
vibrations excessives apparaissent !

Un outil interchangeable inapproprié peut provoquer des vi-
brations et bruits excessifs. Utilisez uniquement des outils in-
terchangeables appropriés !

Faites des pauses suffisantes lorsque vous travaillez avec
I'appareil !



Conseils de sécurité supplémentaires

—y

. Débrancher la prise secteur pendant les travaux
d'installation !

Avant de brancher le cable d'alimentation, s'assurer que
I'appareil n'est pas sous tension !

Avant de mettre |'appareil en marche, toujours le régler sur la
vitesse de rotation la plus faible !

Toujours porter des lunettes de protection !

Ne pas porter des gants trop grands ou des vétements
amples pendant le travail !

Ne pas utiliser pas de piéces brutes fortement ovalisées.

© ™
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Montage du tour a bois

Avant de commencer vos travaux, fixer le tour 4 bois sur une
plague de bois stable au moyen des vis & bois. La plaque de
bois peut alors étre fixée sur une table avec un étau de
menuisier (fig. 2).

Travail avec I'appareil

Blocage de barres rondes dans la pince de serrage

En utilisant les pinces de serrage fournies, on peut sans
probléme bloguer des pigces de bois rondes de diamétres 2, 3,
4,6, 8 et 10 mm. Pour ce faire, bloquer la broche de moteur 1
{fig. 3) avec une clé et dévisser I'écrou 2. Installer la pince de
serrage 3 et serrer légérement |'écrou. Mettre en place la piéce
4 usiner 4 dans la pince de serrage et serrer légérement |'écrou
4 la main. Vérifier, & la main, que la rotation s'effectue
cormrectement. Bloquer ensuite I'écrou avec la deuxiéme clé.

argue !

Serrer I'écrou avec précaution, afin de ne pas
détériorer les pinces de serrage !

Veuillez procéder a cet effet comme décrit au chapitre «
serrage de piéces plus longues » sur la page suivante.

Les piéces plus longues doivent en plus étre guidées sur le
coté de la poupée mobile.

Serrage de barres rondes dans le porte-piéce
Serrage de bois rond trés épais par rapport & la longueur :

1. Al'aide de la régle de centrage, tracez deux lignes de sciage
(fig. 4). Sciez ensuite avec une lame de scie fine les lignes
sur une profondeur de 2 mm.

2. Percez au point de rencontre des deux lignes un trou d'une
épaisseur d'env. 2 mm et d'une profondeur de 5 mm.

3. Placez la piéce sur le support comme indiqué sur la fig. 5 et
bloquez-la en vissant.

4. Fixez la piéce avec le support dans la broche a moteur 1,
comme indiqué au chapitre 1 pour le serrage de barres ron-
des.

5. Rapprocher la poupée mobile 1 (fig.6) sur le coté avant de la
piéce et la bloquer a l'aide de I'écrou moleté 2 sur le plateau.

6. A I'aide de I'écrou moleté 3, rapprocher la pointe tournante
de la pigce & usiner jusqu'a ce qu'elle la touche légérement
et la blogue ainsi.

Serrage de piéces plus longues
(d’une épaisseur supérieure @ 10 mm)

1. Enfoncer la broche d'entrainement 1 (fig. 7) dans la broche a
moteur et bloguer {comme indiqué pour le serrage de barres
rondes).

2. Rapprocher la poupée mobile sur le coté avant de la pigce &
usiner comme indiqué sur la fig. 8 et bloquer & l'aide de
I'écrou moleté sur le plateau en procédant exactement de la
maniére décrite dans le chapitre précédent.

3. A l'aide de I'écrou moletg, rapprocher la pointe tournante de
la pigce a usiner jusqu'a ce qu'elle la touche légérement et la
bloque ainsi.

4, Régler le porte-outil 1 de maniére & ce que la distance avec
la piéce a usiner soit d'env. 2 mm. (fig.9). Le bras de support
peut étre vissé dans la position adéquate & I'aide de la vis 2.

5. Si vous le souhaitez, vous pouvez régler l'inclinaison latérale
du porte-outil aprés avoir desserré 'écrou moleté .

Blocage de piéces a usiner courtes pour un tournage
transversal

S'il faut fagonner au tour des assiettes ou des piéces de forme
semblable, la piéce a usiner doit étre fermement vissée sur le
support (fig. 5). Veillez a ce que les vis ne dépassent pas de la
pigce a usiner aprés le fagonnage. Risque de blessures !

Remarque : Pour fixer des piéces & usiner particuligrement
courtes, visser une plague intermédiaire sur le support (comme
nous venons de le décrire), et fixer la piéce a usiner sur la
plague intermédiaire avec du ruban adhésif double face.

Tourner en longueur

Remarque !
Toujours enlever le coin de centrage 2 (fig. 4) avant de
tourner.

1. Vérifier manuellement si la rotation de la piéce a usiner
s'effectue correctement.

2. Régler le banc 1 (fig. 9) de telle maniére que la distance avec
la piéce a usiner soit d'env. 2 mm.

3. Serrer fortement la vis 2.

4. Pour tourner, tenez le ciseau comme décrit dans la fig. 9.

Tourner en largeur

1. Dévisser la vis 1 {fig. 10) et tourner le banc 2 de 90°.
Enclencher le banc dans la plaque inférieure 3.

2. Régler la distance a la piéce & usiner et resserrer fortement la
vis 1.

Fagonnage de finition de la piece a usiner

Aprés le fagonnage au tour, la piéce peut étre poncée avec du
papier a poncer fin, & vitesse de rotation moyenne, et décorée
au pinceau en utilisant la vitesse de rotation la plus faible,
Pendant le pongage, veiller & ce gue le papier & poncer ne
s'enroule pas autour le piéce (fig. 11). Risque de blessures !
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Maintenance, nettoyage et entretien

Déclaration de conformité CE

Attention :

retirer la fiche d’alimentation avant d’entamer tout travail
de réglage, d’entretien ou de réparation !

Indication :

Lors de travaux avec du bois, la poussiere salit les appareils. ||
convient donc de bien les entretenir. Pour lui conserver toute sa
longévité, nettoyer toutefois I'appareil aprés chaque utilisation
avec un chiffon doux ou un pinceau.

A cet effet, utiliser un savon doux ou tout autre produit nettoyant
adapté. Eviter les solvants et autres produits de nettoyage
contenant de I'alcool (p. ex. essence, alcools de nettoyage,
etc.) car ils pourraient attaquer les parties en plastique de I'ap-
pareil.

Toujours veiller a ce que les ouvertures nécessaires au refroi-
dissement du moteur soient exemptes de poussiére et d’en-
crassement.

Accessoires

Pour des informations plus précises sur les accessoires, de-
mander notre catalogue Appareils auprés de I'adresse indiquée
a la derniére page des informations de garantie.

Voici une remarque générale :

Les outils interchangeables Proxxon sont congus pour travailler
avec nos engins et sont, par conséquent, parfaits pour I'utilisa-
tion avec ceux-ci.

En cas d'utilisation d’outils interchangeables d’autres fabricants,
nous déclinons toutes responsabilités quant a leur fonctionne-
ment sOr et correct !

Indication SAV

Attention :Le cable d’alimentation ne doit étre échangé que par
le service SAV Proxxon ou un professionnel qualifié !

Elimination :

N'éliminez pas I'appareil en méme temps que les ordures
ménagéres ! L'appareil comporte des matériaux recycla-
bles. Si vous avez des guestions a ce sujet, adressez-vous
aux entreprises locales d’élimination des déchets ou a
d'autres institutions communales correspondantes.
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Nom et adresse du fabricant :
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

DB 250
27020

Nous déclarons de notre seule responsabilité que ce produit
répond aux directives et normes suivantes :

Directive UE CEM 2014/30/CE

Normes appliquées : DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2/02.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

2006/42/CE

Désignation du produit :
Article n° :

Directive européenne relative
aux machines
Normes appliquées : DIN EN 62841-1/07.2016

Date : 30.05.2017

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est identique au
signataire.



Traduzione delle istruzioni per
I'uso originali
Banco del torno micro DB 250

Gentile cliente!
L'utilizzo delle presenti istruzioni per I'uso

« Facilitano la conoscenza dell'apparecchio.
« Evita difetti a causa di un utilizzo improprio e
« aumenta la durata dell'apparecchio.

Tenere le presenti istruzioni per 'uso sempre a portata di mano.
Utilizzare I'apparecchio soltanto dopo aver letto attentamente le
istruzioni per l'uso e nel loro pieno rispetto.

PROXXON non si assume nessuna responsabilita per il sicuro
funzionamento dell'apparecchio quando:

« non viene utilizzato conformemente al suo utilizzo usuale,

« viene utilizzato per altri scopi di quelli menzionati nelle istru-
zioni per l'uso,

* non vengono osservate le norme di sicurezza.

Inoltre non si ha alcun diritto al risarcimento di danni in caso di:
« errori di manovra,
« manutenzione insufficiente.

ATTENZIONE!

Le seguenti istruzioni sono da leggere molto
attentamente. Errori nel rispettare le seguenti istruzioni
possono causare scossa elettrica, incendi e/o ferite
gravi.

CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.

Uso consentito solo in ambienti sciutti

Alla fine della vita dell'utensile non
gettarlo nella spazzatura normale
bensi nella apposita raccolta
differenziata!

Classe di protezione apparecchio I @
A,

Pericolo di lesioni!

Non lavorare senza indossare una masche- e @
rina di protezione delle viene respiratorie e

delle lenti di protezione. Alcune polveri hanno

un effetto nocivo per la salute! E vietato trattare materiali a base
di amianto!

lllustrazione completa (Fig 1):

. Interruttore di accensione/spegnimento

. Manopola di regolazione del numero di giri

. Superficie presa chiave

Mandrino con sede per le pinze di serraggio
Supporto del pezzo da lavorare per mandrino motore
Carrello

piastra di base

albero di trascinamento

. contropunta con cannotto

. Bancale

. Fori per fissaggio sul tavolo

SoomNpmAwN S

—_—

12. Pinze di serraggio
13. Riga per centraggio
14. Punta da trapano @ 2 mm

Descrizione della macchina

Con il banco del tornio micro DB 250 PROXXON ha acquista-
to I'apparecchio ideale per tornire piccoli pezzi da lavorare in
legno o materiali simili. L'apparecchio non & adatto alla lavo-
razione di metallo. L'equipaggiamento di base include: 6
pinze di fissaggio (2, 3, 4, 6, 8 e 10 mm), 2 chiavi di fissaggio,
1 contropunta mobile, 1 albero di trascinamento, 1 fissaggio
pezzo 1 una riga di centraggio.

Dati tecnici

Tensione: 230 Volt, 50/60 Hz
Potenza: 100 W, 30 min
Numero di giri: 1.000 - 5.000 giri/min
Larghezza tra le punte: ca. 250 mm
Altezza delle punte 40 mm
Passaggio attraverso il mandrino: 10 mm
Dimensioni: ca. 490 x 150 x 95
Peso: 2.0kg
Emissione sonora: <70dB (A)
Vibrazione: =25 mis?

Informazioni sulla rumorosita e sulla vibrazione

Le informazioni sulle vibrazioni e la rumorosita sono state rile-
vate in conformita con le procedure di misurazione standardiz-
zate e prescritte dalle normative e possono essere utilizzate per
il confronto di apparecchi elettrici e di utensili.

Questi valori consentono anche una valutazione preliminare
delle sollecitazioni causate dalle vibrazioni ed il rumore.

Avvertenza!

In base alle condizioni di funzionamento durante I'utilizzo del-
I'apparecchio, le emissioni possono divergere da quelle indi-
cate!

Si prega di considerare che le vibrazioni e la rumorosita pos-
sono divergere dai valori riportati nelle Istruzioni in base alle
condizioni di utilizzo dell’'utensile.. Gli utensili sottoposti a
scarsa manutenzione, procedure operative inadatte, pezzi da
lavorare di diverso tipo, un avanzamento troppo elevato o
pezzi, materiali o utensili non adatti possono aumentare note-
volmente le vibrazioni e I'emissione di rumore per l'intera fase di
lavoro.

Per una valutazione esatta del carico oscillante e della rumoro-
sita € necessario considerare anche i tempi in cui I'apparecchio
€ spento oppure ¢ in funzione, ma non ¢ effettivamente in uso.

Cio puo ridurre notevolmente il carico oscillante e della rumoro-
sita per l'intera fase di lavoro.

Avvertenza:

Sottoporre il proprio utensile ad una manutenzione adeguata
ad intervalli regolari

Interrompere immediatamente il funzionamento dell’'utensile
nel caso in cui si verifichi una vibrazione eccessival!

Un utensile non adatto pu6 causare vibrazioni e rumori ecces-
sivi. Utilizzare solo utensili adatti!

Durante I'utilizzo dell’apparecchio rispettare delle pause ade-
guate!
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Norme di sicurezza supplementari

1. Staccare la corrente prima dell'installazione!

2. Prima di effettuare il collegamente alla rete, assicurarsi che il
motore della macchina sia disinserito!

3. Prima di avviare la macchina, regolarla sempre ad un numero
di giri basso!

4. Portare sempre occhiali di protezionel

5. Durante il lavoro non indossare guanti o vestiti ampil

6. Non usare grezzi di sezione troppo differente da guella
rotonda.

Montaggio del tornio per legno

Prima di iniziare | lavori fissare il tornio su una solida base di
legno tramite le viti per legno. La base di legno potra essere
fissata su un tavolo con un morsetto (Fig. 2).

Istruzioni per l'uso

Fissare le barre tonde da tornire nella pinza di serraggio

Con le pinze in dotazione si possono fissare tondini di legno
con i seguenti diametri: 2, 3, 4, 6, 8 e 10 mm. Per fare cid
bloccare il mandrino motore 1 (Fig. 3) con la chiave e svitare il
dado 2. Inserire la pinza desiderata 3 ed avvitare leggermente il
dado. Inserire il pezzo da lavorare 4 nella pinza di serraggio ed
avvitate leggermente a mano il dado. Controllare la rotazione
ruotando il pezzo a mano. Serrare quindi il dade con la
seconda chiave.

Nota!
Fissare il dado con cautela in maniera da non
danneggiare la pinza di bloccaggio!

Procedere come descritto nel capitolo “Inserimento di pezzi
lunghi” sulla pagina seguente.

Pezzi pil lunghi necessitano di una guida aggiuntiva sul lato
della contropunta.
Inserimento di stecche tonde nel fissaggio pezzi.

Inserimento di stecche tonde in legne che in relazione alla loro
lunghezza hanno un bordo melto largo.

-

. Con l'aiuto della riga di centraggio marcare due linee per se-
gare (fig. 4). Segare quindi con una lama fine fino a 2 mm di
profondita.

Nel punto di intersezione delle due linee eseguire un foro di

ca. 2 mm di larghezza e 5 mm di profondita.

Inserire il pezzo nel fissaggio come mostrato in fig. 5 quindi

avvitarlo.

. Fissare il pezzo con il fissaggio nel mandrino a motore 1, co-
me descritte in capitolo 1 relativamente al fissaggio di
stecche tonde.

. Awvicinare la contropunta 1 (fig. 6) sul lato anteriore del pez-

zo da lavorare e stringerla con il dado zigrinato sul banco.

Con l'aiuto del dado zigrinato 3 avvicinare la punta mobile al

pezzo in modo che esso venga toccato leggermente e quind

venga fissato.

]

w

S

o

@
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Inserimento di stecche tonde nel fissaggio pezzi.

Inserimento di stecche tonde in legno che in relazione alla loro
lunghezza hanno un bordo molto largo.

-

. Con l'aiuto della riga di centraggio marcare due linee per se-
gare (fig. 4). Segare quindi con una lama fine fino a 2 mm di
profondita.

2. Nel punto di intersezione delle due linee eseguire un foro di

ca. 2 mm di larghezza e 5 mm di profondita.

3. Inserire il pezzo nel fissaggio come mostrato in fig. 5 quindi
avvitarlo.

4. Fissare il pezzo con il fissaggio nel mandrine a motore 1, co-
me descritto in capitolo 1 relativamente al fissaggio di
stecche tonde.

5. Avvicinare la contropunta 1 (fig. 6} sul lato anteriore del pez-
70 da lavorare e stringerla con il dado zigrinata sul banco.

6. Con l'aiuto del dado zigrinato 3 avvicinare la punta mobile al

pezzo in modo che esso venga toccato leggermente e quindi

venga fissato.

Inserimento di pezzi lunghi (con spessore superiore a 10 mm)

-

Inserire l'albero di trascinamento (fig. 7) nel relativo mandrino
e stringerlo (come descritto per l'inserimento di stecche ton-
de).

2. Avvicinale la contropunta al lato anteriore del pezzo da lavor-
are come mosirato in fig. 8 e fissare con l'aiuto del dado zi-
grinato sul banco come descritto nel capitolo precedente.

. Con laiuto del dado zigrinato avvicinare la punta mobile al
pezzo in medo che esso venga toccato leggermente e quindi
venga fissato.

. Impostare la superficie d'appoggio attrezzi 1 in modo che la
distanza fino al pezzo da lavorare sia di ca. 2 mm (fig. 9).
Con la vite 2 il braccio di fissaggio pu® essere serrato nella
relativa posizione.

. Se desiderato, dopo I'allentamento della vite zigrinata, & pos-
sibile impostare l'inclinazione laterale della superficie d'ap-
poggio attrezzi.

w

F-y
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Fissaggio dei pezzi corti per la tornitura trasversale

Se si devono tornire pezzi piatti oppure di forma simile, si deve
fissare tramite viti il pezzo da lavorare sul supporto (Fig. 5). Fare
attenzione che le viti non sporgano dal pezzo nemmene dopo
che & stata esequita la tornitura. Pericolo di lesioni!

Consiglio: Pezzi da lavorare, particolarmente corti, si fissano
avvitando una piastra intermedia sul supporto (come gia
descritto) e fissando il pezzo da lavorare con nastro biadesivo
sulla piastra intermedia.

Tornitura longitudinale

Nota!
Prima di tornire togliere sempre il cuneo di centraggio

2 (Fig. 4).

1. Verificare, ruotandolo a mano, che il pezzo da lavorare giri
centrato.

2. Regolare il carrello 1 (Fig. 9) in modo tale che la distanza
verso il pezzo da lavorare sia di 2 mm circa.

3. Serrare la vite 2.

4. Durante la tornitura mantenere lo scalpello come descritto
nella Fig. 9.



Tornitura trasversale

1. Allentare la vite 1 (Fig. 10) e girare il carrello 2 di 90°. Far
scattare in posizione il carrello nella piastra base 3.

2. Regolare la distanza rispetto al pezzo da lavorare e riserrare
la vite 1.

Rifinitura del pezzo da lavorare

Dopo la tornitura il pezzo viene rifinito con tela smeriglio fine
facendo girare il motore ad un numero di giri medio, & viene
dipinto con un pennello ad un numero di giri bassissimo. Fare
attenzione durante la smerigliatura che la tela smeriglio non si
attorcigli sul pezzo (Fig. 11). Pericole di lesioni!

Manutenzione, cura e pulizia

Attenzione:

Prima della regolazione, manutenzione o riparazione
estrarre la spina di rete!

Avvertenza:

Qualsiasi apparecchio a contatto con il legno si sporca di pol-
vere. La cura pertanto & indispensabile. Tuttavia per garantire
una lunga durata dell’apparecchio & necessario dopo ogni im-
piego pulirlo con un panno morbido o un pennello.

Per tale operazione e possibile usare del sapone delicato o un
altro detergente adatto. Evitare solventi o detergenti contenenti
alcool (ad es. benzina, alcool detergenti ecc.) poiché potreb-
bero attaccare il rivestimento in plastica dell'alloggiamento.

Le aperture per il raffreddamento del motore devono essere
sempre prive di polvere ed impurita.

Accessori

Per maggiori informazioni sui nostri accessori, si prega di richie-
dere il nostro catalogo scrivendo all'indirizzo riportato all’ultima
pagina della garanzia.

In generale si prega di rispettare quanto segue:

Gli utensili di impiego Proxxon sono realizzati per operare con
le nostre macchine e pertanto indicati in modo ottimale per il
loro utilizzo.

In caso di utilizzo di altre marche, non ci assumiamo alcuna re-
sponsabilita per un funzionamento sicuro e corretto dei nostri
apparecchi!

Assistenza

Nota: Il cavo di alimentazione puo essere sostituito solo dal no-
stro reparto di assistenza Proxxon o da personale qualificato!

Smaltimento:

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici. L'appa-
recchio contiene dei materiali che possono essere riciclati.
In caso di domande in proposito rivolgersi all’azienda
locale per lo smaltimento oppure ai corrispondenti enti
comunali.

Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo del produttore:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Denominazione prodotto: DB 250
N. articolo: 27020

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabilita, che il pro-
dotto € conforme alle seguenti direttive e documenti normativi:

Direttiva CEE-CEM 2014/30/CEE

Norme applicate: DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2/02.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

2006/42/UE
DIN EN 62841-1/07.2016

Direttiva sui macchinari UE
Norme applicate:

Data: 30.05.2017

Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Reparto sicurezza macchine

Il rappresentante della documentazione CE ¢ identico al
sottoscritto.
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Traduccion de las instrucciones de
servicio originales
Microbanco de torno DB 250

Estimado cliente:
El uso de este manual de instrucciones

« le facilita el conocer el aparato,
« evita fallos por un manejo inadecuado y
< aumenta la duracién del aparato.

Mantenga estas instrucciones siempre a mano.
Maneje este aparato sélo con exacto conocimiento y bajo ob-
servacion de las instrucciones.

PROXXON no se responsabiliza de un funcionamiento seguro
del aparato con:

« un manejo no conforme con la utilizacién habitual,

« su empleo para fines diferentes a los mencionados en el ma-
nual,

« incumplimiento de los reglamentos de seguridad.

No tendra derecho de garantia en caso de:
« errores de manejo,
« mantenimiento insuficiente.

JATENCION!

Se deben leer todas las instrucciones. El incumpli-
miento de las instrucciones detalladas a continuacién
podra dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.
Sélo para utilizacién en recintos secos
Aparato con clase de proteccion Il

Por favor no deshacerse de esta
magquina arrojandola a la basura!

M O >

jPeligro de lesiones!

No trabajar sin mascara antipolvo y gafas de
proteccion. jAlgunos polvos tienen un efecto
nocivo para la salud! jMateriales con conte-
nido de asbesto no pueden ser mecanizados!

@0

Vista de conjunto (Fig 1):

1. Conector/desconector
2. Botén regulador del nimero de revoluciones
3. Superficie de la llave
4. Husillo con recepcion de pinzas de sujecion
5. Portapiezas para el husillo del motor
6. Soporte
7. placa de base
8. espuela de arrastre
9. cabezal mdvil con pinola
10. Lecho
11. Agujeros para la fijacion de la mesa
12. Pinzas de sujecion
13. Llave tensora
14. Regla de centraje
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Descripcién de la maquina

Con el Microbanco de torno DB 250 de Proxxon usted
dispone el aparato ideal para tornear pequenas piezas de
madera o materiales parecidos. El torno no es adecuado para
procesar metales. El equipo basico comprende: 6 pinzas de
sujecién (2, 3, 4, 6, By 10 mm), 2 llaves de sujecién, 1 punta
de granete arrastrado, 1 espuela de arrastre, 1 soporte para
piezas y 1 regla de centraje.

Datos técnicos

Tension: 230 Volt, 50/60 Hz
Potencia: 100 W, 30 min
Numero de revoluciones: 1.000 - 5.000 r.p.m.
Distancia entre puntas: ca. 250 mm
Altura de puntas: 40 mm
Paso del husillo: 10mm
Medidas: ca. 490 x 150 x 95
Peso: 2.0kg
Emisidn de ruido: <70dB (&)
Vibracién: 2,5 m/s?

Informacién sobre ruido/vibracion

Las indicaciones sobre vibracién y sobre la emision de ruidos
han sido determinadas en coincidencia con el procedimiento de
medicion estandarizado y normativamente prescrito y pueden
ser utilizadas entre si, para la comparacién de dispositivos
eléctricos y herramientas.

Estos valores permiten ademas una evaluacion provisional de
la carga por vibracién y emisiones de ruido.

jAdvertencia!

iDependiendo de las condiciones de servicio durante la opera-
cion del aparato, las emisiones reales que se presenten pue-
den desviarse de los valores arriba indicados!

Tenga en cuenta que la vibracion y la emision de ruido puede
desviarse de los valores mencionados en estas instrucciones,
en funcion de las condiciones de uso de la herramienta. Herra-
mientas deficientemente mantenidas, procedimientos de tra-
bajo inapropiados, diferentes piezas, un avance excesivo o pie-
zas o materiales inapropiados o una herramienta de insercion
inapropiada pueden incrementar notablemente la carga de vi-
braciones y la emision de ruido a través del periodo de tiempo
completo.

Para la evaluacion exacta de la carga efectiva de vibraciones y
ruidos también deben ser considerados los tiempos en los que
el dispositivo esta desconectado o bien si estéd en marcha, pero
no efectivamente en uso. Esto puede reducir notablemente la
carga de vibracion y ruido a través del periodo de trabajo com-
pleto.

Advertencia:

Cuide de un mantenimiento correcto y regular de su herra-
mienta

ilnterrumpa inmediatamente el servicio de la herramienta al
presentarse vibraciones excesivas!

Una herramienta de insercion inapropiada puede causar vi-
braciones y ruidos excesivos. jEmplee Unicamente herra-
mientas de insercién adecuadas!

jAl trabajar con el aparato realice suficientes pausas segun
necesidad!



Indicaciones de seguridad adicionales

1. jEn trabajos de ajuste, extraiga el enchufe de contacto a la
red!

2. jAntes de insertar el cable de la red, aseglrese de gue el
aparato esté desconectado!

3. jAntes de conectar el aparato, ajuste siempre el nimero de
revoluciones mas bajo!

4. jLleve siempre puestas gafas protectoras!

iAl realizar trabajos, no lleve ni guantes ni ropa holgados!

. iNo utilice piezas en bruto muy irregulares!.

oo

Montaje del banco para tornear madera

Antes de comenzar los trabajos, fije Ud. el banco para tornear
madera con tornillos de madera sobre una plancha de madera
resistente. Después, la plancha de madera puede fijarse sobre
una mesa con una palanca oscilante roscada (Fig. 2).

Manejo

Fijacion de barras redondas en la pinza de sujecion

Con las pinzas de sujecion gue se adjuntan pueden sujetarse
sin problemas maderas redondas con los diametros siguientes:
2,3, 4, 6, 8y 10 mm. Para ello, bloguee el husillo del motor 1
{Fig. 3) con la llave y la tuerca 2. Coloque la pinza de sujecion 3
deseada y enrosque ligeramente la tuerca. Coloque la pieza a
labrar 4 en la pinza de sujecion y apriete la tuerca ligeramente a
mano. Compruebe a mano la concentricidad. A continuacion,
apriete la tuerca con la segunda llave.

iNota!
iSujete Ia tuerca con tacto para no darar las pinzas de
sujecion!

Proceder para ello de la forma descrita bajo el capitulo
"Sujecién de piezas largas’ en la siguiente pagina.

Las piezas largas deben ser guiadas ademas por el lado del
cabezal mavil.

Fijacion de varillas circulares en la sujecion de piezas

Sujecion de maderas circulares relativamente gruesas en cuan-
to a la longitud:

1. Marcar, con la ayuda de la regla de centraje, dos lineas de
aserrar (fig. 4}. Realizar sequidamente un hoyo de 2 mm en
las lineas con una hoja fina.

2. Taladrar en el punto de encuentro de las dos lineas un orifi-
cio de profundidad aprox. de 5 mm.

3. Colocar la pieza sobre la sujecién, de la forma indicada en la
fig. 5 y atornillarla.

4. Fijar la pieza sobre la sujecion en el husillo del motor 1, de la
forma descrita en el capitulo 1 para sujetar maderas circu-
lares.

5. Acercar el cabezal mavil (fig. 6) al lado frontal de la pieza y
fijar con la tuerca moleteada 2 en el lecho.

6. Acercar con la tuerca moleteada 3 la punta arrastrada a la
pieza, de forma que la toque ligeramente y la fije.

Sujecion de piezas largar (mas gruesas de 10 mm)

1. Colocar la espuela de arrastre {fig. 7) en el husillo del motor
y apretar (de la forma descrita en Sujecidn de varillas circu-
lares).

2. Acercar el cabezal moévil al lado delantero de la pieza de la
forma indicada en la fig. 8, y fijar con la tuerca moleteada en
el lecho, exactamente de la forma descrita en el capitulo an-
terior,

3. Acercar con la tuerca moleteada la punta arrastrada a la
pieza, de forma que la toque ligeramente y Ia fije.

4. Ajustar la base de la herramienta de forma que la distancia
con la pieza sea de aprox. 2 mm (fig. 8). Con el tornillo 2
puede sujetarse el brazo fijador en la posicién correspondi-
ente.

5. En su caso, puede ajustarse la inclinacion de todo el soporte
de herramientas, soltando el tornillo de mariposa.

Fijacion de piezas a labrar cortas para el torneado transversal

Si hay que tornear platillos o formas similares, habra que
atornillar la pieza a labrar scbre el soporte (Fig. 5). Procure que
los tornillos no sobresalgan de la pieza a labrar, incluso
después de la mecanizacion. jPeligro de lesiones!

Sugerencia: Las piezas a labrar muy cortas se fijan atornillando
una placa intermedia sobre el soporte (como se acaba de
describir), y la pieza a labrar se fija con cinta adhesiva por
ambas caras sobre la placa intermedia.

Torneado cilindrico

iNota!
Antes de tornear, retire siempre la cuna de centraje 2
(Fig. 4).

1. Compruebe, girando a mano, si la pieza a labrar gira
concéntricamente.

2. Ajuste el soporte 1 {Fig. 9) de tal forma que la distancia
respecto a la pieza a labrar sea de aprox. 2 mm.

3. Apriete el tornillo 2.

4. Al tornear, mantenga el cincel como se describe en la Fig. 9.

Torneado transversal

1. Afloje el tornillo 1 (Fig. 10) y gire 90° el soporte 2. Deje que el
soporte encastre en la placa inferior 3.

2. Ajuste la distancia respecto a la pieza a labrar y vuelva a
apretar el tornillo 1.

Mecanizacion ulterior de la pieza a labrar

Tras el torneado, la pieza a labrar puede esmerilarse con tela
de esmeril fina a un nimero de revoluciones medio y confi-
gurarse de color con un pincel a un nimero de revoluciones
muy reducido. Al esmerilar, procure que la tela de esmeril no se
enlace alrededor de la pieza a labrar (Fig. 11). jPeligro de
lesiones!
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Mantenimiento, limpieza y
conservacion:

Declaracion de conformidad CE

Atencién:

iAntes de cualquier ajuste, medida de conservacion o repa-
racion, extraer la clavija de la red!

Nota:

Durante el trabajo con madera cada aparato se ensucia con
madera o polvo Por esta razén la limpieza es imprescindible.
Para una larga vida util debe limpiar el aparato tras cada uso
con un pafio suave, o un pincel.

En este caso se puede emplear jabén u otro producto de lim-
pieza apropiado. Se deben evitar los productos de limpieza con
contenido de alcohol o disolventes (p.ej. bencina, alcoholes de
limpieza, etc.), debido a que estos puede atacar las envolturas
plasticas de la carcasa.

Mantenga siempre las aberturas, que son necesarias para el
enfriamiento del motor, limpias de polvo y suciedad.

Accesorios

Para informaciones mas detalladas sobre accesorios, solicite
por favor nuestro catélogo de aparatos bajo la direccion indi-
cada en la Ultima pagina de la indicacion de garantia.

Por favor, observe en general:

Las herramientas de aplicacion Proxxon estan concebidas para
trabajar en nuestras maquinas y de ese modo estan éptima-
mente adaptadas para su empleo con ellas.

iEn caso de empleo de herramientas de aplicacion de fabrican-
tes externos no asumimos ningun tipo de garantia sobre un
funcionamiento seguro y reglamentario de nuestros aparatos!

Indicacion de servicio técnico
Por favor, observe: La acometida de red solo puede ser susti-

tuida por nuestro departamento de servicio técnico Proxxon o
un profesional cualificado.

Eliminacion:

Por favor, no deseche el aparato con la basura doméstical
El aparato contiene materiales que se pueden reciclar. En
caso de dudas dirijase a su centro de reciclado u otras
instituciones comunales correspondientes.
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Nombre y direccién del fabricante:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Denominacion de producto: DB 250
Articulo N°: 27020

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este producto
cumple las siguientes normas y documentos normativos:

Directiva de compatibilidad 2014/30/CE
electromagnética UE
Normas aplicadas: DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 02.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
Normas aplicadas: DIN EN 62841-1/07.2016
Fecha: 30.05.2017
A\
difi
I t|

i
II 1
Ing.Dipl. Jorg Wagner
PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es idéntico con el
firmante.



Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing
Micro-draaibank DB 250

Geachte klant!
Het gebruik van deze gebruiksaanwijzing

» maakt het eenvoudiger het toestel beter te leren kennen.
= voorkomt storingen door onreglementaire bediening en
« verhoogt de levensduur van uw toestel.

Houdt deze gebruiksaanwijzing steeds bij de hand.
Bedien dit toestel slechts met exacte kennis en onder inachtne-
ming van de gebruiksaanwijzing.

PROXXON is niet aansprakelijk voor de veilige werking van het
toestel bij:

« handhaving die niet aan het normaal gebruik beantwoordt,

 andere doeleinden die niet in de gebruiksaanwijzing zijn ge-
noemd,

« veronachtzaming van de veiligheidsvoorschriften.

U heeft geen garantieaanspraken bij:
* bedieningsfouten,
« gebrekkig onderhoud.

OPGELET!

Al de aanwijzingen dienen gelezen te worden. Fouten p%
bij de inachtneming van de onderstaande aanwijzin-

gen kunnen elektrische schokken, brand en/of ernstige
verwondingen veroorzaken.

BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN GOED!

Alleen voor toepassing in droge ruimtes

o] >

Beveiligingsklasse Il apparat

| Yal)
3

Gelieve niet met het Huisvuil mee te geven.

Gevaar voor lichamelijk letsel!

Niet zonder stofmasker en veiligheidsbril wer- 9
ken. Veel stofsoorten zijn slecht voor de ge-

zondheid! Asbesthoudende materialen mogen

niet worden bewerkt!

)

Overzicht (Fig 1):

Aan-/ uit-schakelaar
Toerentalregelknop

Aanzetpunt voor de sleutel

Spil met spantangenbevestiging
Werkstukhouder voor motorspindel
Support

Grondplaat

Meeneemdoorn

Losse kop

10. Machinebed

11. Gaten voor de tafelbevestiging
12. Spantangen

13. Spansleutel

14. Centreerliniaal

e@NOns DD

Beschrijving van de machine

Met de PROXXON micro-draaibank DB 250 heeft u het ideaal
toestel voor het draaien van kleine werkstukken uit hout of
soorgelijk materiaal verworven. Het draaitoestel is niet
geschikt voor de bewerking van metal. Tot de basisuitrusting
behoren: 6 spantangen (2, 3, 4, 6, 8 en 10 mm), 2 spansleu-
tels, 1 meelopend drevelpunt, 1 meeneemdoorn, 1 werk-
stukhouder alscok 1 centreerliniaal.

Technische gegevens

Spanning: 230 Volt, 50/60 Hz
Vermogen: 100 W, 30 min
Toerental: 1.000 - 5.000/min
Centerafstand: ca. 250 mm
Centerhoogte 40 mm
Spilopening: 10 mm
Afmetingen: ca. 490 x 150 x 95
Gewicht: 2.0kg
Geluidsniveau: <70dB (A)
trilling: <25 mfs?

Geluids-/trillingsinformatie

De gegevens over trilling en geluidsemissie zijn in overeen-
stemming met de gestandaardiseerde en normatief voorge-
schreven meetmethode vastgesteld en kunnen in vergelijking
met elektrische apparaten en machines bij elkaar worden geno-
men.

Met deze waarden kan een voorlopige beoordeling van de be-
lastingen door trilling en geluidsemissies worden gemaakt.

Waarschuwing!

Afhankelijk van de bedrijfsvoorwaarden tijdens de werking van
de machine kunnen de werkelijk optredende emissies afwijken
van de bovengenoemde waarden!

Bedenk dat de trilling en de geluidsemissie afhankelijk van de
gebruiksvoorwaarden van de machine kunnen afwijken van de
in deze handleiding genoemde handleiding. Slecht onderhou-
den machines, ongeschikte werkmethodes, verschillende werk-
stukken, te hoge voortstuwing of ongeschikte werkstukken of
materialen of een niet geschikt hulpstuk kunnen de trillingsbe-
lasting en de geluidsemissie over de hele periode aanzienlijk
verhogen.

Voor een exacte inschatting van daadwerkelijke slinger- en ge-
luidsbelasting moeten ook de tijden in aanmerking worden ge-
nomen waarin het apparaat wordt uitgeschakeld of weliswaar
nog loopt maar niet meer in gebruik is. Dit kan de slinger- en
geluidsbelasting over de hele periode aanzienlijk beperken

Waarschuwing:

Zorg ervoor dat uw machine regelmatig en goed wordt onder-
houden

Zet de machine onmiddellijk stop als er zich buitensporig veel
trillingen voordoen!

Een ongeschikt hulpstuk kan overmatige trillingen of geruis
veroorzaken. Gebruik uitsluitend geschikte hulpstukken!
Neem voldoende pauzes bij het werken met de machine!
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Aanvullende veiligheidsaanwijzingen

1. Trek voor het instellen steeds de stekker uit het stopcontact!

2. Controleer, voordat u de voedingskabel aansluit, of het
apparaat is uitgeschakeld!

3. Stel voor het inschakelen van het apparaat altijd het kleinste
toerental in!

4. Draag altijd een veiligheidsbril!

5. Draag tijdens het werken geen wijde handschoenen of wijde
kleding!

6. Gebruik geen zeer onronde ruwe delen.

Montage van de draaibank

Bevestig de draaibank voordat u begint te werken met de
houtschroeven op een stabiele houten plaat. De houten plaat
kan vervolgens met een lijmklem op een tafel worden vastgezet
(Fig. 2).

Bediening

Inspannen van ronde staven in de spantang

Met de meegeleverde spantangen kunt u eenvoudig rondhout
met de volgende diameters inspannen: 2, 3, 4, 6, 8 en 10 mm.
Blokkeer hiervoor motorspindel 1 (Fig. 3) met de sleutel en
schroef moer 2 los. Breng de gewenste spantang 3 aan en
schroef de moer iets vast. Breng werkstuk 4 in de spantang aan
en draai de moer iets met de hand vast. Controleer met de
hand of het werkstuk zuiver rond loopt. Draai vervolgens de
moer met een tweede sleutel vast.

Aanwijzing!
Span de moer met gevoel om de spantangen niet te
beschadigen!

Ga hiervoor alstublieft te werk zoals in het hoofdstuk ,Inspan-
nen van langere werkstukken® op de volgende pagina is
seschreven.

Langere werkstukken moeten aanvullend op de achterkopzi-
de worden gevoerd

Inspannen van ronde staven in de werkstukhouder

Inspannen van in verhouding tot de lengte zeer dikke ronde
houtstukken:

1. Kenmerk met behulp van het centreerliniaal twee zaaglijnen
(afb. 4). Zaag vervolgens met een fijn zaagblad de lijnen 2
mm diep in.

. Boor in het trefpunt van de beide lijnen een ca. 2 mm dik en

5 mm diep gat.

Plaats een werkstuk op de houder zoals in afb. 5 is getoond

en schroef het vast.

Bevestig het werkstuk met de houder in de motorspindel 1,

zoals in hoofdstuk 1 voor het inspannen van ronde staven is

beschreven.

Losse kop 1 (afb. 6) aan de voorzijde van het werkstuk schui-

ven en met de kartelmoer 2 aan het bed vastklemmen.

Met kartelmoer 3 de meelopende punt zo ver aan het werk-

stuk rijden dat het dit licht raakt en zodoende fixeert.

ra

w

»

s

o
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Inspannen van langere werkstukken (dikker dan 10 mm)

1. De meeneemdoorn 1 (afb. 7) in de motorspindel steken en
vasttrekken (zoals bij het inspannen van ronde staven is be-
schreven).

2. Losse kop aan de voorzijde van het werkstuk schijven, zoals
in afb. 8 is getoond en met de kartelmoer aan het bed vast-
klemmen, zoals in het vorige hoofdstuk is beschreven.

3. Met kartelmoer de meelopende punt zo ver aan het werkstuk

rijden, dat het dit licht raakt en zodoende fixeert.

De werkstuksteun 1 zo instellen dat de afstand van het werk-

stuk ca. 2 mm bedraagt (afb. 9). Met schroef 2 kan de hou-

derarm in de desbetreffende positie worden vastgeklemd.

Indien gewenst, laat zich door losmaken van het kartelwieltje

de zijdelingse helling van de werkstuksteun instellen.

B

o

Inspannen van korte werkstukken voor dwarsdraaien

Als u schotels of vergelijkbare vormen wilt draaien, moet het
werkstuk op de houder worden vastgeschroefd (Fig. 5). Let
erop, dat de bouten ook na het bewerken niet Uit het werkstuk
steken. Gevaar voor verwondingen!

Tip: zeer korte werkstukken kunt u bevestigen door een
tussenplaat op de houder te schroeven (zoals hiervoor werd
beschreven) en het werkstuk met dubbelzijdig plakband op de
tussenplaat vast te zetten.

Langsdraalen

Aanwijzing!
Verwijder voor het draaien steeds wig 2 (Fig. 4).

1. Controleer door met de hand te draaien of het werkstuk
zuiver rond loopt.

2. Stel support 1 (Fig. 9) zodanig in, dat de afstand t.o.v. het
werkstuk ca. 2 mm bedraagt.

3. Draai bout 2 vast.

4. Houd de beitel bij het draaien zoals in Fig. 9 wordt weerge-
geven.

Dwarsdraaien

1. Draai bout 1 (Fig. 10) los en draai support 2 ca. 90°. Laat het
support in onderplaat 3 vastklikken.

2. Stel de afstand t.o.v. het werkstuk in en draai bout 1 weer
vast.

Afwerken van het werkstuk

Na het draaien kunt u het werkstuk met fijn schuurlinnen bij een
gemiddeld toerental afslijpen en met een kwast bij een mini-
maal toerental verven. Let bij het slijpen erop, dat het schuur-
linnen niet om het werkstuk draait (Fig. 11). Gevaar voor
verwondingen!



Onderhoud, reiniging en verzorging

EG-conformiteitsverklaring

Let op:

Altijd de stekker uittrekken voor het instellen, onderhoud
plegen en repareren!

Opmerking:

ledere machine wordt bij het werken met hout verontreinigd
door stof. Daarom is regelmatig reinigen beslist noodzakelijk.
De machine dient na ieder gebruik met een zachte doek of een
penseel gereinigd te worden om een zo lang mogelijke levens-
duur te garanderen.

Daarbij mag milde zeep of een ander geschikt reinigingsmiddel
worden gebruikt. Oplosmiddel- of alcoholhoudende reinigings-
middelen (bijv. benzine, reinigingsalcohol, etc.) moeten worden
vermeden, omdat deze de deklaag van de kunststofbehuizing
kunnen aantasten.

Zorg ervoor dat de openingen die noodzakelijk zijn voor de koe-
ling van de motor steeds vrij van stof en vuil zijn.

Toebehoren

Voor meer informatie over de toebehoren dient u de garantie-
aanwijzingen uit onze machinecatalogus aan te vragen via het
op de laatste pagina aangegeven adres.

Let vooral op het volgende:
Proxxon-gereedschap is ontwikkeld voor het werken met onze

machines en is daarom optimaal voor gebruik hiermee geschikt.

Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het gebruik van ge-
reedschap van andere fabrikanten voor een veilige en correcte
werking van onze machines!

Serviceaanwijzing

Let op het volgende: de netkabel mag alleen worden vervangen
door onze Proxxon-serviceafdeling of een gekwalificeerde vak-
man.

Afval afvoeren:

Voer het toestel niet via de huisafval aft Het toestel omvat
grondstoffen die recyclet kunnen worden. Bij vragen
hieromtrent richt u zich alstublieft aan uw plaatselijk
afvalbedrijf of aan andere passende gemeentelijke
voorzieningen.

Naam en adres van de fabrikant:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Productaanduiding: DB 250
Artikelnr.: 27020

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit product met de
volgende richtlijnen en normatieve documenten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2014/30/EG

Toegepaste normen: DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/02.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
Toegepaste normen: DIN EN 62841-1/07.2016

Datum: 30.05.2017
.",/‘I|
U el
|1| 1 f i\

II J

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie is dezelfde
persoon als de ondergetekende.
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Oversaettelse af den originale
brugsanvisning
Micro-drejebaenk DB 250

Keere kunde.
Nar De leeser denne vejledning,

« bliver det nemmere at laere maskinen at kende
« kan De undga fejlifunktioner pa grund af ukyndig betjening og
« forleenge maskinens levetid.

Vejledningen begr altid opbevares i neerheden af maskinen.
Maskinen bgr kun betjenes af personer, der har lzest vejlednin-
gen og felger den.

PROXXON heefter ikke for at maskinen fungerer sikkert, hvis:

« maskinen handteres pa en made, der ikke svarer til almindelig
brug,

« maskinen bruges til andre formal end dem, der er naevnt i vej-
ledningen,

« sikkerhedsreglerne ikke overholdes.

Garantikravene bortfalder i tilfelde af:

* betjeningsfejl
« mangelfuld service.

NB!
[
Alle anvisninger skal leeses. Hvis de anvisninger, der
er anfgrt i det efterfelgende, ikke overholdes korrekt,
kan det medfgre elektrisk stad, brand og/eller alvorlige

personskader.

OPBEVAR DISSE ANVISNINGER OPBEVARES FORSVARLIGT.

Ma kun benyttes i terre rum

o] >

Beskyttelsesklasse Il apparat

rd

Apparatet ma ikke bortskaffes
i den daglige renovation!

P
s

Der er risiko for at komme til skade!

Der ma ikke arbejdes uden stevmaske og be- ®
skyttelsesbriller. Nogle stgve har en sund-

hedsfarlig virkning! Der ma ikke forarbejdes
asbestholdige materialer!

@

Helhedsbillede (fig 1):

1. Til-/fra-kontakt
2. Reguleringsknap til omdrejningstal
3. Nogleansats
4, Spindel med spzendetangsoptagelse
5. Emneholder til motorspindel
6. Forszstter
7. Grundplade
8. Medbringerdom
9. Pinoldok med pinol
10. Vange
11. Huller til fastgerelse pa bord
12. Spandetaenger
13. Spandenegle
14. Centrerlineal
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Beskrivelse af maskinen

Med PROXXON micro-drejebaenk DB 250 har De erhvervet
den ideelle maskine til drejning af mindre arbejdsemner i tree
eller lignende materiale. Drejemaskinen egner sig ikke til
bearbejdning af metaller. Til grundudstyret horer der 6 spasn-
detaenger (2, 3, 4, 6, 8 und 10 mm), 2 spzendenagler, 1
medlebende komerspids, 1 medbringerdorn, 1 emneholder
og 1 centreringslineal.

Tekniske data

Spaending: 230 Volt, 50/60 Hz
Effekt: 100 W, 30 min
Omdrejningstal: 1.000 - 5.000/min
Pinolbredde: ca. 250 mm
Pinolhejde: 40 mm
Spindelgennemgang: 10 mm
MAl: ca. 480 x 150 x 95
Vaegt: 2.0 kg
Stejudvikling: <70 dB (A)
Vibration: <2.5mfs?

Stoj-/vibrationsoplysninger

Oplysningerne vedrgrende vibration og stgjemission er frem-
kommet i henhold til standardiserede og foreskrevne malemeto-
der og kan anvendes til sammenligning af elektriske apparater
og elveerktajer.

Disse veerdier tillader ligeledes en forelgbig vurdering af belast-
ningen som fglge af vibration og stajemission.

Advarsel!

Alt efter driftsbetingelserne kan de faktiske emissioner afvige
fra de ovenfor angivne tal!

Husk pa, at vibration og stejemission kan afvige fra de tal, der
er angivet i denne vejledning, alt efter hvilke betingelser der fo-
religger, nar veerktejet anvendes. Mangelfuldt vedligeholdte
veerktgjer, uegnede arbejdsmetoder, forskellige arbejdsemner,
for kraftig tilspaending eller uegnede emner eller materialer eller
uegnet veerktgj kan gge vibrationsbelastningen og stgjemissio-
nen betydeligt hen over hele arbejdstidsrummet.

Til en praecis vurdering af den faktiske svingnings- og stgjbe-
lastning ber der ogsa tages hgjde for de tidsrum, hvor apparatet
er slukket, eller hvor det ganske vist karer, men ikke rent faktisk
er i brug. Dette kan reducere svingnings- og stgjbelastningen
over hele arbejdstidsrummet betragteligt.

Advarsel:

« Serg for, at dit veerktej bliver regelmzaessigt og godt vedlige-
holdt

Afbryd straks arbejdet med veerktejet, hvis der opstar alt for
kraftige vibrationer!

En uegnet indsats kan forarsage overdrevne vibrationer og for
kraftig stej. Brug kun egnede indsatser!

Husk at holde tilstraekkeligt med pauser i lgbet af arbejdet,
hvis der er behov for det!



Ekstra sikkerhedsanvisninger

oy

. | forbindelse med klargering af apparatet skal netstikket
treekkes ud!

2. Kontrollér, inden netledningen saettes |, at apparatet er koblet

fra.

Indstil altid det laveste omdrejningstal, inden apparatet
kobles til!

Brug altid beskyttelsesbriller!

Brug ikke lese handsker, og baer ikke lest tej under arbejdet!

Brug ikke meget urunde raemner.

w

oos

Montering af traedrejebaenken

Fastger treedrejebaenken pé en stabil traeplade med
treeskruerne, inden arbejdet pAbegyndes. Traepladen kan sd
fastgeres p& et bord med en skruetvinge (fig. 2).

Betjening

Fastspeending af rundstave i spaendetangen

Vha. de medleverede speendetaenger kan rundholter med
folgende diametre uden problemer fastspaendes: 2, 3, 4, 6, 8 og
10 mm. Bloker motorspindlen 1 (fig. 3) med neglen, og skru
metrikken 2 af. Laeg den enskede spaendetang 3 i, og skru
metrikken let pd. Lasg emnet 4 i spandetangen, og spand
metrikken let manuelt. Kontrollér koncentriciteten manuelt.
Speend s& motrikken med den anden negle.

Bemzerk!
Spzend forsigtigt motrikken for ikke at beskadige
spaendetaengerne.

Gar venligst som beskrevet i kapitlet "Opspaending af lzen-
gere emner” pa naeste side.

Leengere emner skal desuden feres pa pinoldoksiden.

Opspanding af rundstave i emneholderne

Opspeending af rundstave, der er meget tykke i forhold til lzeng-
den

. Afmaerk to savelinjer ved hjalp af centreringslinealen (fig. 4).
Sav derefter linjerne 2 mm dybt ned med en fin savklinge.

. Hvor de to linjer medes, borer De et ca. 2 mm tykt og 5 mm

dybt hul.

Saet arbejdsemnet pa holderen, som vist i fig. 5, og skru det

fast.

Fastger emnet med holderen i motorspindel 1, som beskre-

vet i kapitel 1 om opspaending af rundstave.

. Skub pinoldok 1 (fig. 6) ind mod arbejdsemnets endeflade og

speend den fast pa vangen med fingermetrik 2.

Ker med fingermetrik 3 den medkerende spids sa taet ind

mod arbejdsemnet, at den bererer det let og dermed fikserer

det.

r

w

Bl

o

=

Opspaending af l&ngere emner (over 10 mm tyk)

1. Saet medbringerdornen 1 {fig. 7) ind i motorspindelen og
spaend den fast (som beskrevet under opspaending af rund-
stave).

. Skub pinoldokken ind mod arbejdsemnets endeflade, som
vist i fig. 8, og spaend den fast pa vangen med fingermatrik-
ken, ligesom det er beskrevet i forrige kapitel..

3. Ker med fingermatrikken den medkoerende spids sa teet ind
mod arbejdsemnet, at den bererer det let og dermed fikserer
det

4. Indstil veerktajsstotten 1 sadan, at afstanden til arbejdsemnet
erca. 2 mm (fig. 8). Med skruen 2 kan holdearmen klemmes
fast i den pageeldende position.

5. Hvis man ensker det, kan veerktejsstottens smigindstilling
0gs4 justeres ved at lesne fingerskruen.

N

Fastspaending af korte emner til tvaerdrejning

Skal der drejes tallerkener eller lignende former, skal emnet
skrues fast pd holderen (fig. 5). Skruerne ma ikke rage ud af
emnet - heller ikke nér det er blevet bearbejdet. Fare for
kveestelse!

Tip: Saerligt korte emner fastgeres ved at skrue en mellemplade
p& holderen (som netop beskrevet) og fastgere emnet pa
mellempladen med dobbeltklzzbende tape.

Laengdedrejning

Bemaerk!
Fjern altid centrerkilen 2 (fig. 4) inden drejning.

1. Kontrollér, om emnet kerer rundt ved at dreje det manuelt.

2. Indstil forsaetteren 1 (fig. 9) sdledes, at afstanden til emnat
udger ca. 2 mm.

3. Spaend skruen 2.

4. Hold stélet ved drejning som vist pa fig. 9.

Tvaerdrejning

1. Lesn skruen 1 (fig. 10}, og drej forseetteren 2 90°.
Lad forsaetteren g i indgreb i underpladen 3.
2. Indstil afstanden til emnet, og spaend skruen 1 igen.

Efterbehandling af emnet

Efter drejning kan emnet afpudses med fint slibelaerred ved
mellemstort omdrejningstal og farves med en pensel ved
laveste omdrejningstal. Pas ved slibningen pd, at slibeleerredet
ikke vikles om emnet (fig. 11). Fare for kvaestelse!
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Vedligeholdelse, renggring og pleje

EU-overensstemmelseserklaering

OBS:

Traek netstikket ud inden al indstilling, vedligeholdelse eller
reparation!

Bemaerk:

Hver maskine bliver stavet, nar der arbejdes med trae. Det er
ngdvendigt at pleje maskinen. Hver gang man har brugt el-
veerktgjet, ber det rengeres med en blad klud eller pensel, sa
det holder leenge.

Hertil kan der benyttes mild saebe eller et andet egnet renge-
ringsmiddel. Undga at bruge oplgsningsmidler eller alkoholhol-
dige renggringsmidler (f.eks. benzin, rengaringssprit osv.), da
disse kan gdelaegge maskinens plastkabinet.

Sgrg altid for, at abninger, som er ngdvendige for at kele moto-
ren, er renset for stav og snavs.

Tilbehor

Revirer venligst vores maskinkatalog for nsermere oplysninger
om tilbeher pa den adresse, der er oplyst pa sidste side i garan-
tioplysningen.

Var generelt opmarksom pa:

Proxxon-indsatsvaerktgjer er udviklet til at arbejde sammen med
vores maskiner og dermed optimalt egnet til at blive brugt sam-
men med dem.

Ved brug af indsatsveerktgjer fra andre producenter overtager vi
intet ansvar for en sikker og korrekt funktion af vores maskiner!
Serviceoplysning

Bemazerk: Netkablet ma kun udskiftes af vores Proxxon-service-
afdeling eller kvalificerede fagfolk!

Bortskaffelse:

Maskinen ma ikke smides i husholdningsaffaldet! Maski-
nen indeholder rastoffer, der kan recycles. Hvis De har
sporgsmél til dette emne, bedes De kontakte den lokale
genbrugsstation eller andre relevante instanser.
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Producentens navn og adresse:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Produktnavn: DB 250
Artikel nr.: 27020

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt er i overensstem-
melse med folgende direktiver og normative dokumenter:

EMC-direktiv
Anvendte standarder:

2014/30/EF

DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/02.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

2006/42/EF
DIN EN 62841-1/07.2016

EU-maskindirektiv
Anvendte standarder:

Dato: 30.05.2017

Dipl.-ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk med under-
tegnede.



Oversittning av
original-bruksanvisningen
Minisvarv DB 250

Basta kund!
Folj denna bruksanvisning for att

« enkelt lara kdnna maskinen
« undvika problem till foljd av felaktig anvandning och
« 6ka maskinens livslangd.

Ha alltid denna bruksanvisning tillganglig.
Anvand denna maskin endast om du ar val fértrogen med bruk-
sanvisningen och bara enligt denna.

PROXXON atar sig inget ansvar for en saker funktion av maski-
nen om:

« handhavandet inte motsvarar normal anvandning,

« maskinen anvands for andra &ndamal &n vad som star i bruk-
sanvisningen,

« sdkerhetsforeskrifterna ignoreras.

Du har inga garantiansprak vid:
* handhavandefel,
« bristande skétsel.

VIKTIGT!

[ ]
Las igenom samtliga anvisningar. For det fall att ned- &Q’
anstaende anvisningar inte foljs, finns det risk for

elektriska stotar, brand och/eller svara personskador

FORVARA DESSA ANVISNINGAR PA EN SAKER PLATS.

Féar bara anvandas i torra utrymmen &
Skyddsklass Il appara @
Forbrukade och trasiga maskiner o
far inte slangas som avfall, utan s

de ska lamnas for atervinning. e

Vissa trastycken eller lackrester eller liknande
kan bilda halsovadligt damm under arbetet.
Anvéand en ansiktsmask om du inte ar helt

saker pa att arbetsstycket ar ofarligt! Se alltid till att det &r bra
ventilation pa arbetsplatsen!

Totalbild (bild 1):

1. Kontakt for till- och frankoppling
2. Knapp for varvtalsreglering
3. Nyckeltag
4. Spindel med chuck
5. Arbetsstyckshallare for motorspindel
6. Support
7. Bottenplatta
8. Medbringardom
9. Dubbdocka med dubbrér
10. Bédd
11, Hal for fastsattning pd bord
12. Chuck
13. Chucknyckel
14. Centreringslinjal

Beskrivning av maskinen

Med PROXXON's Minisvarv DB 250 har Ni férvarvat den ide-
aliska maskinen for svarvning av mindre arbetsstycken av tra
eller liknande material. Svarven lampar sig inte fér bearbet-
ning av metaller. Till basutrustningen hér 6 chuckar (2, 3, 4, 6,
8 och 10 mm), 2 chucknycklar, 1 medroterande dubb, 1 med-
bringardom, 1 hallare fér arbetsstycken samt 1 centrerlinjal.

Tekniska data

Spanning: 230 Volt, 50/60 Hz
Effekt: 100 W, 30 min
Varvtal: 1.000 - 5.000/min
Dubbavstand: ca. 250 mm
Dubbhjd 40 mm
Spindelborrning: 10 mm
Métt: ca. 490 x 150 x 95
Vikt: 2.0 kg
Ljudutveckling: <70 dB {A)
Vibrationer: £2,5 mis?

Buller-/vibrationsinformation

Uppgifterna om vibration och buller har faststéllts dverens-
stdmma med standardiserade och normativt féreskrivna matme-
toder och kan anvandas for att jamfora elapparater och verktyg
med varandra.

Dessa varden tillater likasa en preliminér bedémning av belast-
ningarna som orsakas av vibration och buller.

Varning!

Beroende pa driftsforhallandena vid anvandning av maskinen
kan de faktiska nivéerna avvika fran ovan angivna varden!

Tank pa att vibration och buller &r beroende av verktygets an-
vandningsforhallandena. Dessa kan avvika fran de varden som
anges i denna bruksanvisning. Verktyg med bristande under-
hall, olampliga arbetsmetoder, olika arbetsstycken, fér hog
frammatning, oldmpliga arbetsstycken eller material, eller ett
olampligt tillbehdr kan avsevart 6ka vibrationsbelastningen och
bulleremissionen éver hela arbetsperioden.

For en exakt uppskattning av den faktiska vibrations- och buller-
belastningen ska man dven ta hansyn till hur lang tid som ma-
skinen ar avstangd eller &r igang, men inte anvands. Detta kan
avsevart minska vibrations- och bullerbelastningen éver den to-
tala tidsperioden.

Varning:

« Var noga med att regelbundet utféra underhall pa era verktyg

« Avbryt genast arbetet vid for kraftiga vibrationer!

« Ett olampligt tillbehor kan orsaka omattliga vibrationer och
buller. Anvand endast Iampliga tillbehor!

« L&gg vid behov in Iampliga pauser i arbetet!

Ytterligare sdkerhetsanvisningar

Dra ut elkontakten vid instaliningsarbeten!

Kontrollera att svarven dr avstangd innan du sétter i
elkontakten!

Still alltid in det lagsta varvtalet innan du startar svarven!
Anvénd alltid skyddsglastgon!

Anvénd inte vida handskar eller klader under arbetet!
Anvand inte ovalt rAmaterial.

M -

@ ok w
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Montering av trésvarven

Sétt fast trésvarven med traskruvarna pd en stabil triplatta
innan du bérjar arbeta. Tréplattan kan sedan spannas fast pa
ett bord med en skruvtving (bild 2).

Drift

Fastspénning av rundstav i chucken

Med hjalp av de medlevererade chuckarna kan rundstav. med
féljande diametrar spénnas fast utan problem: 2, 3, 4, 6, 8 och
10 mm, Hall fast motorspindeln 1 (bild 3) med en nyckel och
skruva av muttern 2. LAgg i den énskade chucken 3 och dra
fast muttern fér hand. Sétt in arbetsstycket 4 | chucken och dra
&t muttern for hand. Kontrollera rotationen for hand. Dra sedan
fast muttern med en andra nyckel.

Obs!
Dra 4t muttern forsiktigt sd att chucken inte skadas!

Ga harvid tillvéga enligt beskrivningen under kapitlet "Inspan-
ning av langre arbetsstycken” pa nasta sida.

Langre arbetsstycken behéver en extra styrning pa dubb-
dockssidan.

Inspénning av rundstavar i detaljhallaren

Inspanning av forhallandevis till langden mycket tjocka rundsta-
var:

1. Markera tva saglinjer med hjalp av centrerlinjalen (bild 4), Sa-
ga darefter med ett fint sagblad upp ett 2 mm djupt spar
langs linjerna.

2. Borra ett ca. 5 mm djupt hal, med en diameter pa ca 2 mm, i
de bada linjernas skérningspunkt,

3. Satt in arbetsstycket | hallaren s& som bild 5 visar och skruva
fast det.

4. Satt fast arbetsstycket med hallaren | motorspindel 1, i enlig-
het med beskrivningen i kapitel 1, betraffande inspénning av
rundstavar.

5. Skjut fram dubbdockan 1 (bild 6) mot arbetsstyckets &ndplan
och spann fast den i badden genom att dra at den rafflade
muttern 2.

6. Anvand den rifflade muttern 3 fér att féra fram den medrote-
rande dubben mot arbetsstycket tills den |att berér och dar-
med fixerar detta.

Inspénning av langre arbetsstycken (tjockare &n 10 mm)

1. Stick in medbringardornen 1 (bild 7) i motorspindeln och dra
fast dornen (sasom detta beskrivs fér inspanning av rundsta-
var).

2. Skjut fram dubbdockan mot arbetsstyckets andplan som bild
8 visar och spéann fast den i badden genom att dra at den
rafflade muttern, precis sa som detta beskrivits i féregaende
kapitel.

3. Anvand den rafflade muttern for att fora fram den medrote-
rande dubben mot arbetsstycket tills den Iatt berdr och dar-
med fixerar detta.
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4, Stall in verktygsstidet s, att avstandet till arbetsstycket
uppgér till ca. 2 mm (bild 9). Med skruven 2 kan man spanna
fast hallararmen i 6nskad position.

5. Om man sa dnskar kan man stalla in verktygsstédets lutning
i sidled, farutsatt att man dessférinnan lossat den rifflade
skruven,

Fastspanning av koria arbetsstycken for tviirsvarvning

Om tallrikar eller liknande former ska svarvas méste arbets-
stycket skruvas fast pa hallaren (bild ). Kontrollera att skruvar-
na inte heller efter bearbetningen stér ut frAn arbetsstycket.
Risk fér skada!

Tips! Sarskilt korta arbetsstycken satter du fast genom att
skruva fast en mellanliggsplatta pa hallaren {pé det sétt som
just beskrivits) och sedan sétta fast arbetsstycket p mellan-
laggsplattan med dubbelhaftande tejp.

Langdsvarvning

Obs!
Ta alltid bort centreringskilen 2 (bild 4) fére svarvning.

1. Kontrollera genom att dra runt for hand att arbetsstycket inte
kastar.
2. Stéll in supporten 1 (bild 9) s att avstandet till arbetsstycket
arca 2 mm.
. Dra fast skruven 2.
. Hall svarvstalet pa det sétt som visas p4 bild 9 vid svarvning.

B

Tvarsvarvning

1. Lossa skruven 1 (bild 10) och vrid supporten 2 90 grader.
L&t supporten I4sa i bottenplattan 3.

2. Stéll in avstandet till arbetsstycket och dra fast skruven 1
igen.

Efterputsning av arbetsstycket

Efter svarvningen kan arbetsstycket slipas med fin smérgelduk
med maskinen installd pa medelhgt varvtal. Ar maskinen
instdlld p lagsta varvtalet kan arbetsstycket mélas med en
pensel. Var forsiktig sd att smérgelduken inte lindar upp sig runt
arbetsstycket under slipningen (bild 11). Risk for skada!

Underhall, rengoring och skotsel

Observera:

Dra ut natstickproppen fore varje instéllning, underhall
eller reparation!

Notera:

Varje maskin blir dammig vid arbete med tra. Det &r darfor vik-
tigt att varda maskinen. For en lang livslangd skall utrustningen
efter varje anvandning rengéras med en mjuk trasa eller pensel.
For detta far mild tval eller ett annat Iampligt rengéringsmedel
anvandas. Undvik rengéringsmedel som innehaller [6sningsme-
del eller alkohol (t.ex. bensin, rengéringssprit osv.) eftersom
dessa kan angripa plastdelarna.



Hall alltid 6ppningarna, som &r nédvandiga fér motorns kylning,
fria fran damm och smuts.

Tillbehor

For nérmare information om tillbehdr kan du bestalla var kata-
log under den adress som anges pa sista sidan i garantianvis-
ningen.

Observera:

Proxxon-tillbehdr ar utformade fér anvéndning med vara maski-
ner och passar darfoér optimalt fér anvédndning med dessa.

Om tillbehor fran andra tillverkare anvands ldmnar vi ingen ga-
ranti for att vara maskiner fungerar sékert och korrekt!

Serviceinformation

Observera: Natkabeln far endast bytas av var Proxxon-service-
avdelning eller av en kvalificerad person!

Avfallshantering:

Kasta inte maskinen i hushallssoporna! Maskinen inne-
héller material som kan atervinnas. Vid fragor angéende
detta, var god vand dig till ett lokalt atervinningsfiéretag
eller renhaliningen i din kammun.

EU-konformitetsforklaring

Tillverkarens namn och adress:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Produktbeteckning: DB 250
Artikelnr: 27020

Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt 6verensstammer
med féljande riktlinjer och normgivande dokument:

EU:s EMK-direktiv 2014/30/EG

Tillampade normer: DIN EN 55014-1 /05.2012
DIN EN 55014-2 / 02.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EG maskindirektiv 2006/42/EG
Tillampade normer: DIN EN 62841-1/07.2016
Datum: 30.05.2017

Dipl-Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A.
Verksamhetsomradet maskinsékerhet.

Befullmaktigat ombud fér CE-dokumentation &r identisk med
undertecknaren.
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Preklad navodu k pouziti
Micro - soustruh DB 250

Vazeny zakazniku!
PouZziti tohoto navodu

« uleh¢uje seznameni s pfistrojem,
« zabrariuje porucham zpusobenych nevhodnou obsluhou a
« zvysuje zZivotnost pfistroje.

Méjte tento navod vzdy pfi ruce.
Pouzivejte tento pfistroj jen po diikladném seznameni se s
timto navodem a dodrzujte jej.

PROXXON neruci za bezpec¢nou funkci pfistroje pokud:

« zachazeni s nim neodpovida béznému pouzivani,

« se pouziva k jinym G€elim nasazeni, nez k tém, které jsou
uvedeny v tomto navodu,

« v pfipadé nedodrzovani bezpecnostnich predpisu.

Nemate narok na zadné zaruéni vykony, pfi:
« chybné obsluze,
« nedostate¢né udrzbé.

POZOR!

Prectéte si veskeré pokyny. Nedodrzeni nasledujicich
pokynd mlze zpusobit zasaZeni elektrickym proudem,
pozar a/nebo tézka zranéni.

@

TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE!

Jen pro pouziti v suchych mistnostech

Ochranna izolace pfistoje tfidy Il

¢ O >

X

S
b

Pri likvidaci nevhazujte do omaciho odpadu.

Z nékterych druhtl dreva, zbytka laku apod. se

mUze pfi praci uvoliiovat zdravi $kodlivy

prach. Pokud si nejste Uplné jisti nezavadnosti
brouseného materialu, pouzivejte prosim protiprachovou

masku! V kazdém pfipadé pfi praci zajistéte dobrou ventilaci
pracovisté!

Celkovy pohled (Fig 1):

. Spinaé Zap /Vyp

. Regulaéni knoflik otagek
Plocha pro nasazeni klice
. Viieteno s klestinou

. Drzék obrobkd pro vieteno motoru
Suport

. Zakladni deska

. Otadivy trn

. Jezdec s pinolou

10. LoZe

11. Otvory pro upevnéni stolu
12. Kledtiny

13. Upinaci kli¢

14. Stredici pravitko
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Popis stroje

5 PROXXON micro-soustruhem DB 250 mate idedlni nastroj
k soustruZeni malych obrobkl ze dfeva a podobnych mater-
ialll. Soustruh se nehodi k opracovavani kovi. K zakladnimu
vybaveni patfi: 6 upinacich ¢elisti (2, 3,4, 6,8 a 10 mm), 2
upinaci klice, 1 otacivy upinaci hrot, 1 drzak obrobku, jakoz i
1 centrovaci linedl.

Technické adaje

Napéti: 230 Volt, 50/60 Hz
Vykon: 100 W, 30 min
Otacky: 1.000 - 5.000/min
Vzdélenost hrotd: ca. 250 mm
Vy3ka hrotl 40 mm
Priichod vietenem: 10 mm
Rozméry: ca. 490 x 150 x 95
Hmotnost: 2.0kg
Hiadina hluku: <70 dB (A)
Vibrace: 2,5 mis?

Informace o hlukul/vibracich

Udaje o vibraci a hlukovych emisich jsou zprostfedkovany v
souladu se standardizovanym a normativné prfedepsanym pro-
cesem méfeni a mohou byt vyuZity pro srovnani elektrickych
pristroju a nastroju mezi sebou.

Tyto hodnoty umozriuji rovnéz predbézné posouzeni zatizeni
vibracemi a emisemi hluku.

Varovani!

V zavislosti na provoznich podminkach pfistroje se mohou sku-
te¢né emise lisit od uvedenych hodnot!

Méjte na paméti, Ze vibrace a hlukové emise mohou vznikat v
zavislosti na podminkach pouzivani nastroje, kterého se mohou
ligit hodnoty uvedené v tomto navodu. Spatné udrZované na-
stroje, nevhodné pracovni postupy, rizné obrobky, pfili§ vysoky
posuv nebo nevhodné nastroje ¢i materialy nebo nevhodny na-
sazovany nastroj mohou vyrazné zvysit zatizeni vibracemi a
hlukové emise po celou pracovni dobu.

Pro pfesny odhad skute¢ného zatiZeni vibracemi a hlukem by
meély byt zohlednény i Casy, ve kterych je pfistroj odpojen nebo
sice bézi, ale ve skute¢nosti se nepouziva. To mize vyrazné
snizit zatizeni vibracemi a hlukem po celou pracovni dobu.

Varovani:

« Zajistéte pravidelnou a dobrou Udrzbu vaseho nastroje

« PFi nadmérnych vibracich ihned preruste provoz naradi!

* Nevhodny nasazovany nastroj mize zpusobit nadmérné vi-
brace a hluk. Pouzivejte jen vhodné nasazované nastroje!

« P¥i praci s pfistrojem délejte podle potfeby dostate¢né pre-
stavky!

Dopliikové bezpeé&nostni pokyny

1. PFi sefizovacich pracich vytahnéte sifovy kabel ze zastreky!

2. Pred zasunutim sitového kabelu se pfesvéddte, zda je pfistroj
vypnuty!

3. Pied zapnutim pfistroje nastavte vidy nejmensi otacky!

4, Pii praci pouzivejte vzdy ochranné bryle!

5. Pfi praci nenoste Siroké rukavice nebo Siroky odév!

6. K opracovani nepouzivejte silné nekruhovité polotovary.



Montaz soustruhu

Pfed zahdjenim prace soustruh upevnéte Srouby do dfeva na
stabilni dfevénou desku. Dfevenou desku lze potom pomoci
Sroubové upinaci svérky upevnit na stole (Fig. 2).

Obsluha

Upnuti kruhovych ty&i v klestiné

Pomoci dodavanych klestin 1ze bez problému upnout kulatinu s
témito priméry: 2, 3, 4, 6, 8 a 10 mm. K tomu Gcéelu vieteno
motoru 1 (Fig. 3) zablokovat kliéem a odSroubovat matici 2.
Vlozit poadovanou klestinu 3 a matici lehce nadroubovat.
Obrobek 4 vloZit do klestiny a matici rukou lehce utdhnout.
To&enim rukou zkontrolovat vystredény béh. Matici potom
druhym klicem pevné dotahnout.

Upozornénil
Matici utahovat s citem, aby se klestiny neposkodily!

Postupujte zde tak, jak uvedeno v kapitole .Upinani delsich
obrobkd” na nasledujici strané.

Delsi obrobky musi byt pfidavné vedeny na strané posu-
vného béice.

Upnuti okrouhlych tyéi do drzaku obrobku
Upnuti, v poméru k délce, velice hrubych okrouhlych diev:

1. Oznaéte pomoci centrovaciho linealu dvé linie fezani (zob.
4). Nafiznéte pak s jemnou pilou tyto linie do hloubky 2 mm.

2. Vyvriejte v bodé stfetnuti obou linii pfiblizné 2 mm velky a
5 mm hluboky otvor.

3. Nasadte obrobek na drZék, jak znazornéno v zob. 5 a
pevné ho pfisroubuijte.

4. Upevnéte obrobek s drzakem do vietena motoru 1, jak
popsano v kapitole 1 k upinani okrouhlych tyci.

5. Posuvného jezdce 1 (zob. 6) pfisurite k éelni strané obrob-
ku a pevné ho upnéte v lozi dvéma korunkovymi maticemi.

6. S korunkovou matici 3 pfisurite otacivi hrot tak blizce k ob-
robku, aby se ho tento lehce dotykal a tim ho fixoval.

Upnuti delich obrobki (hrubSich nez 10 mm)

1. Otadivy trn 1 (zob. 7) vsunout do vietena motoru a upnout
ho (jak popséno pfi upinani okrouhlych tyéi).

2. Pfisunout pohyblivého jezdce na éelni stranu obrobku, jak
zndzoméno v zob. 8, a pevné ho upnout korunkovou matici
v lo#i, pfesné jak popsédno v pfedchozi kapitole.

3. S korunkovou matici pfisunout otadivi hrot tak blizce k ob-
robku, aby se ho tento lehce dotykal a tim ho fixoval.

4. Ulozeni obrobku 1 nastavit tak, aby odstup k obrobku €inil
cca 2 mm (zob. 9). Se droubem 2 se dd rameno drZaku up-
nout v odpovidajici poloze.

5. Dle potfeby se da povolenim ryhovaného Sroubu nastavit
postranni sklon uloZeni nastroje

Upnuti kratkych obrobk pro pfi&né soustruzeni

Maji-li se soustruZit talife nebo podobné tvary, obrobek se musi
na drzaku pevné pfisroubovat (Fig. 5). Dbejte na to, aby Srouby
nevyénivaly z obrobku ani po obrabéni. Nebezpeti poranéni!

Tip: Upevnéni zviast kratkych obrobkl se provede tak, Ze se na
drzak pfiSroubuje mezideska (jak je pravé popsano) a obrobek
se na mezidesce upevni oboustranné lepici paskou.

Podéiné soustruzeni

Upozornéni!
Pred soustruZenim nutno vZdy odstranit stfedici klin 2
(Fig. 4).

1. Otaéenim rukou zkontrolujte, zda se cbrobek otaci bez
obvodového hézeni.

2, Suport 1 (Fig. 9) nutno nastavit tak, aby vzdalenost
k obrobku byla cca 2 mm.

3. Sroub 2 dotahnout.

4. NG2 pfi soustruZeni drzte tak, jak to je popsano na zobrazeni
Fig. 9.

Priéné soustruZeni

1. Sroub 1 {Fig. 10) uvolnit a suport 2 otoéit o 90°. Suport
nechat zaskocit do zakladni desky 3.

2. Nastavit vzdalenost k obrobku a Sroub 1 opét pevné
dotahnout.

Dokon€ovaci obrabéni obrobku

Po soustruzeni lze obrobek pfi strednich otackach jemnym
brusnym platnem obrousit a Stétcem pfi nejmendich otaékach
barevné upravit. Pfi brouSeni dbejte na to, aby se brusné platno
neovinulo kolem obrobku (Fig. 11). Nebezpeéi poranéni!

Udrzba, ¢isténi a oSetfovani

Pozor:

Pred kazdym sefizenim, idrzbou nebo opravami odpojte si-
t'ovou zastréku!

Upozornéni:

Kazdy pfistroj se pfi praci se dfevem zaprasi. Proto je nutné ho
osetfit. K zajisténi dlouhé Zivotnosti je ale tfeba pfistroj po kaz-
dém pouziti vyc€istit mékkym hadfikem nebo Stétcem.

MuzZete pouzit jemné mydlo nebo jiny vhodny distici prostfedek.
Nepouzivejte Cistici prostfedky obsahujici rozpoustédla nebo al-
kohol (napf. benzin, Cistici alkoholy atd.), protoZe by mohly na-
rusit plastoveé kryty.

Z otvord, které slouzi k chlazeni motoru, pribézné odstrariujte
prach a necistoty.

Prislusenstvi

adrese, uvedené na posledni strané v informaci o zaruce.
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Zasadné prosim pamatujte na nasledujici:
Nastavce Proxxon jsou koncipovany pro praci s nasimi stroji, a
tim jsou optimalné vhodné pro pouzivani s nimi.

Pfi pouzivani nastavcu od cizich vyrobcl neprebirame ruceni
za bezpec€nou a spravnou funkci nasich pfistroja!
Servisni informace

Pamatujte na: Pfivod sité smi byt ménén pouze nasim servis-
nim oddélenim Proxxon nebo kvalifikovanym odbornikem!

Likvidace:

Prosim nevyhazuijte pfistroj do domovniho odpadu! Pristroj
obsahuje hodnotné latky, které mohou byt recyklovany.
Pokud budete mit dotazy, obratte se prosim na mistni
podnik pro likvidaci odpadu nebo jiné podobné mistni
Zanzeni.

Prohlaseni o shodé pro ES

Nazev a adresa vyrobce:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Oznageni vyrobku: DB 250
C. polozky: 27020

Na vlastni odpovédnost prohlasSujeme, Ze tento vyrobek
vyhovuje nasledujicim smérnicim a normativnim pfedpistim:

Smeérnice EU Elektromagneticka 2014/30/ES

kompatibilita

Aplikované normy: DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 02.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Smérnice EU Strojni zafizeni  2006/42/ES

Aplikované normy: DIN EN 62841-1/07.2016
Datum: 30.05.2017
N,
VA
Vi ""f'.lr{

Dipl.-Ing. J6érg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeénost stroju

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se shoduje s
osobou podepsanou.
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Orijinal isletim kilavuzunun ¢evirisi
Mikro TornaTezgahi DB 250

Sevgili misterimiz!
Bu kullanma kilavuzunun okunmasi,

« cihazi 6grenmenizi kolaylastirir.
« yanlis kullanimdan kaynaklanan arizalari énler ve
« cihazinizin kullanim émrind artirir.

Bu kullanma kilavuzunu daima kolay ulasabileceginiz bir yerde
tutunuz.

Bu cihazi yalnizca kullanma kilavuzuna iyice vakif olduktan
sonra ve gerektigi sekilde kilavuza uyarak kullaniniz.

PROXXON asagidaki hallerde, cihazin glivenli galismasi konu-
sunda herhangi bir mesuliyet kabul etmez:

« normal kullanima uygun olmayan her trli kullanim,

* bu kullanma kilavuzunda belirtiimeyen farkli amaglar igin kul-
lanildiginda,

« emniyet talimatlarina uyulmadiginda.

Asagidaki hallerde garanti hakki kaybolur:

« kullanim hatalari,
« eksik bakim.

DiKKAT!

Butiin talimatlar dikkatlice okunmalidir. Asagida verilen @
talimatlar dogrultusunda yapilan hatalar, elektrik carp-
masina, yangina ve/veya agir derecede yaralanmalara

sebebiyet verebilmektedir.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ.

Sirf kuru odalarda kullan 1m igin &
Korumasin if Il cihazi @
Makina’nin geri déntsimanu ev artiklari b |
Uzerinden yapmayin. g

Kimi agaglar veya cila artiklari belirli sartlar al-
tinda galisirken sagliga zararli tozlar Uretebilir.
Zimpara malzemesinin sakincasiz olusundan

tam emin degilseniz litfen bir tozdan koruma maskesi takiniz!
Her hallikarda is yerinin yeterince havalandirmasini saglayiniz!

Genel goriinim (Sekil 1):

1. Agma/Kapama salter|
2. Devir sayis| ayarlama dogmesi
3. Anahtar alani
4. Germe genesi aligh mil
5, Motormili igin isleme pargasi tutucu
6. Destek
7. Zemin plakas!
8. Kavrama zimbasi
9. Pinola kizag
10. Yatak
11. Masaya tutturmak igin delikler
12. Germe geneleri
13. Germe anahtan
14. Merkezleme cetveli

Makinenin tarifi

PROXXON Mikro Torna Tezgahi DB 250 ile, ahsap ve benzeri
maddelerden yapiimig ufak ig pargalarindaki torna igleri igin
ideal aleti almig bulunmaktasiniz. Torna aleti metallerin iglen-
mesi igin uygun degildir. Ana aksesuarlar sunlardir: 6 germe
kiskaci (2, 3, 4, 6, 8 ve 10 mm), 2 germe anahtan, 1 yirlyen
koni ucu, 1 kavrama zimbasl, 11§ par¢asi tutucusu ve 1
merkezleme cetveli.

Teknik Veriler

Gerilim: 230 Volt, 50/60 Hz
Gig: 100 W, 30 min
Devir sayisi: 1.000 - 5.000/min
Torna mili genigligi: ca. 250 mm
Torna mili yiiksekligi: 40 mm
Mil misaadesi: 10 mm
Olgiiler: ca, 490 x 150 x 95
Adirhik: 2.0kg
Giirliltis seviyesi: =70dB (A)
Titregim: 52,5 mls?

Giriiltii / titresim hakkinda bilgi

Titresim ve glrilti emisyonuyla ilgili bilgiler standart ve norm
olarak salik verilen 6lgim yontemlerine uygun olarak saptan-
mistir ve elektrikli cihazlarin ve aletlerin birbiriyle karsilastiril-
masi igin kullanilabilir.

Bu degerler keza titresim ve gurllti emisyonlari ile gegici bir de-
gerlendirmeye de izin vermektedir.

Uyar!

Isletim sartlarina bagli olarak cihaz igletilirken gergek olusan
emisyonlar belirtilen dederlerden sapabilir!

Titresim ve glrilti emisyonunun aletin kullanim kosullarina
bagl olarak bu talimat iginde yazili degerlerden farkli olabilece-
gini unutmayiniz. Eksik bakim yapilmis aletler, yanlis calisma
yontemleri, farkl aletler, cok yiiksek avans veya uygun olmayan
is pargalari veya malzemeler ya da uygun olmayan bir takim tit-
resim yUkini ve gurilti emisyonunu ¢alisma déneminin tama-
minda hayli arttirabilir.

Fiili titresim ve gurlti ylkinin dogru degerlendirilmesi igin ci-
hazin kapali oldugu yada agik olmasina ragmen gergekten kul-
lanilmadigi sureler de dikkate alinmalidir. Bu, titresim ve gurilti
yukinl calisma siresinin tamaminda oldukga azaltabilir.

Uyari:

« Alete diizenli ve iyi sekilde bakim yapilmasini saglayiniz

+ Asin titresim olustugu anda derhal aletin ¢alistirilmasini dur-
durunuz!

« Uygun olmayan bir takimasiri titresime ve glrlltiiye neden
olabilir. Yalnizca uygun takimlar kullaniniz!

« Cihazla galigirken ihtiyaca gore yeteri kadar mola veriniz!

Ek Giivenlik Bilgileri

1. Kurma iglerinde elektrik figini gekin!
2. Elektrik figini takmadan evvel, tezgahin kapah oldugundan
emin olun!
3. Tezgahi ¢aligtirmadan her zaman en dilgik devire ayarlayin!
4. Her zaman koruyucu gézlik takin!
5. Galigirken bol eldivenier ya da bol elbiseler giymeyin!
6. Cok keskin kenarli pargalar kullanmayin.
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Torna Tezgahinin Montaji

Galismaya baglamadan 6nce tezgahi agjag kullanarak torna
tezgahini sadlam bir ahsap levhaya sabitleyin. Ahsap levha
daha sonra bir igkence ile masaya sabitlenebilir. (Sekil 2).

Kullamim

Germe Cenesine Yuvarlak Guvuklarin Gerilmesi

Tezgahla birlikte verilen germe ¢eneleri ile problemsiz bir sekilde
2,3, 4,6, 8ve 10 mm gapl yuvarlak gitalar gerilebilir. Bunun
igin motor milini (Sekil 3) anahtarla bloke edin ve somunu 2
gikarin. istenen germe genesini 2 yerlestirin ve elle sikin. isleme
pargasini 4 germe ¢enesine yerlestirin civatay hafifge elle sikin
{Yikleyici kullanarak). Elden yuvarlak dénmeyi kontrol edin.
Somunu ikinei bir anahtarla iyice sikin.

ran!

Somunu, germe genelerine zarar vermemek igin
dikkatlice ve gereginden fazla stkmayin!

Lutfen bunun igin, bir sonraki sayfada agiklanan “Uzun is
parcalarini germe” bdlimindeki adimlan izleyiniz.

Uzun is parcalarimin ayrica torna kizag: tarafindan
gotirilmesi gerekir.

Yuvarlak cubuklarin is pargasi tutucusuna gerilmesi

Uzunluguna orania gok kaiin yuvarlak tahtalan germe:

—

. Merkezleme cetvelinin yardimiyla iki teslere gizgisi igaretleyi-
niz (sekil 4). Anndan ince bir testere levhasiyla gizgileri 2 mm
derinliginde kesiniz.

2, Iki satinn bulugma nokiasinda yakiagik 2 mm kalinliginda 5

mm derinliginde bir delik deliniz.

3. s pargasini tutucunun Gstine, sekil 5'te gdsterildigi sekilde

yerlestiriniz ve vidalanni sikiniz.

4. Is pargasini tutucuyla motor mili 1°e, bélom 1 yuvarlak cubu-

klarin gerilmesi altinda agiklandigi gekilde takiniz.

Toma kizag 1'i (gekil 6) is pargasinin on tarafinda itiniz ve

tirtilh somun 2 ile yataga sikistinniz.

Tirtillh somun 3 ile yirQyen ucu, is pargasina temas edene ve

béylece sabitleyene kadar, is pargasina dogru striniz.

o

@

Uzunca ig pargalarim (10 mm’den daha kalin) germe:

1. Kavrama zimbasi 1' (sekil 7) motor miline sokunuz ve (Yu-
varlak gubuklann gerilmesi altinda agiklandifi sekilde)
sikiniz.

. Torna kizaqim, sekil 8'de gosterildigi sekilde ig pargasinin én
tarafinda itiniz ve aynen dnceki bélimde agiklandigr gibi,
tirtilh sormun ile yataga sikigtinniz.

Tirtillll somun ile ydriyen ucu, 1 pargasina temas edene ve
béylece sabitleyene kadar, is pargasina dogru sOriniiz.

. Is pargasi tabani 1"}, is pargasiyla arasindaki mesafe yaklasik
2 mm olacak sekilde ayarlayiniz (sekil 8). Vida 2 ile tutma
kolunu uygun pozisyonda sikigtirabilirsiniz,

. Isterseniz, tirtilli viday sékiikten sonra i pargasi tabaninin
yan egimini ayarlayabilirsiniz.

n

w

I

o
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Kiigiik igleme Pargalarinin Gapraz Tornalanmasi icin Germe

Tabak ya da benzeri sekiller torna edildiginde igleme pargasi
tutucuya vidalanmalidir (Sekil 5). Vidalann iglemi bittikten sonra
isleme pargasinin Gzerinde olmamasina dikkat edin. Yaralanma
tehlikesi!

ipucu: Daha kiiglk igleme pargalarini tutucuya bir ara levha
vidalayarak sabitieyebilirsiniz (az dnce tarif edildigi gibi), ve
isleme pargasini gift tarafli yapistirma band ile orta levhada
sabitleyin.

Uzunlamasina tornalama

Uyan!
Tornalamadan 6nce daima merkezleme kamasini 2
(Sekil 4) gikarin.

1. Elle dondurerek isleme pargasinin yuvarlak déndiginden
emin olun.

. Destegi 1 (Sekil 9) igleme pargasina 2 mm mesafaye gore
ayarlayn.

3. Viday! 2 sikin.

4. Tomalarken kalemi Sekil 9 da larif edildigi gibi tutun.

n

Gapraz Tornalama

1. Viday! 1 (Sekil 10) gevselin ve destedi 2 90° gevirin. Desteqi
alt tablaya 3 kilitleyin.
2. igleme pargasina mesafeyi ayarlayin ve vida 1% tekrar sikin.

isleme Pargasina Son Seklin Verilmesi

Tormalamadan sonra isleme pargas! ince bez zimpara ile orta
devirde zimparalanabilir ve en digilk devirde bir firca ile
boyanabilir. Zimparalarken zimparanin pargaya sariimamasina
dikkat edin (Sekil 11). Yaralanma Tehlikesi!

Bakim ve temizlik

Dikkat:

Her tiirlii ayar, bakim veya onarim isinden 6nce elektrik fi-
sini gekiniz!

Bilgi:

Her cihaz ahsapla caligirken toz nedeniyle kirlenir. Bu nedenle
bakim elzemdir. Uzun bir kullanim émrii igin cihazi her kullanim-
dan sonra yumusak bir bez veya firgayla temizleyiniz.

Bunun igin yumusak bir sabun veya uygun baska bir temizlik
maddesi kullanilabilir. Cézelti maddesi veya alkol igeren temizlik
maddelerini (6r. benzin, temizlik alkolleri vs.) kullanmaktan kagi-
niniz, zira bunlar plastik gévdelere zarar verir.

Motorun sodutulmasi icin gerekli agikliklari her zaman tozdan
ve kirden arinmig halde bulundurunuz.

Aksesuar
Aksesuarlara dair bilgi igin litfen son sayfada garanti uyarisinin
altinda verilen adresten cihaz katalogumuzu isteyiniz.



Liitfen genel olarak dikkat ediniz:
Proxxon is takimlari kendi merkezlerimizle kullanim igin tasar-
lanmistir ve bunlarla kullanim igin optimaldir.

Bagka Ureticilerin is takimlarinin kullaniimasi durumunda cihaz-
larimizin guivenli ve usuliine uygun galigsmasi igin higbir garanti
vermiyoruz!

Servis notu
Litfen dikkat ediniz: Sebeke besleme hatti yalnizca Proxxon

servis departmani veya kalifiye bir teknik personel tarafindan
degistirilebilir!

Cihacin ortadan kaldinimasi (Atulmasi):

Latlen cihazi normal ¢ép igine atmayiniz! Cihaz igerisinde
geri déniigimi mimkin pargalar vardir. Bu konuyla ilgili
sorularinizi litfen gop toplama kuruluguna veya diger
belediye kurumlarina yoneltebilirsiniz.

AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Uriin adi: DB 250
Uriin No. : 27020

isbu belgeyle, miinferiden sorumlu olarak, bu {riiniin asagidaki
direktiflere ve normlara uygun oldugunu beyan ederiz:

AB EMU Direktifi 2014/30/AT

Uygulanan normlar: DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 02.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

AB Makine Direktifi 2006/42/AT
Uygulanan normiar: DIN EN 62841-1/07.2016
Tarih : 30.05.2017

) [
{ ',','! i
e

Muh. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Cihaz guvenligi bélimi

CE dokilimantasyon yetkilisi ile imza eden kisi ayni kisidir.

-33-



@ Tlumaczenie oryginalnej instrukcji
obstugi miniaturowej tokarki DB 250

Szanowni Panstwo!

Prosimy pamigtac!
Korzystanie z niniejszej instrukcji

« utatwia zapoznanie sie z urzadzeniem,

« zapobiega powstawaniu zaktécen na skutek niewtasciwej ob-
stugi,

« wydtuza zywotnos$¢ posiadanego urzadzenia.

Prosimy o przechowywanie niniejszej obstugi zawsze w zasiegu
reki!

Maszyne te nalezy obstugiwac tylko po doktadnym zapoznaniu
sie z instrukcja i przy jej przestrzeganiu.

PROXXON nie odpowiada za bezpieczne funkcjonowanie urza-
dzenia w przypadku:

« obchodzenia sie w niewtasciwy sposéb z urzadzeniem,

« innych zastosowan, nie wymienionych w instrukgji,

* nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa.

Swiadczenia gwarancyjne nie przystuguja w przypadku:
« btedéw obstugi,
« niedostatecznej konserwagiji.

UWAGA!

Nalezy czyta¢ wszelkie instrukcje. Btedy przy prze- .
strzeganiu ponizej wymienionych instrukcji moga spo-
wodowac¢ porazenie pradem elektrycznym, pozar i/

lub cigzkie obrazenia.

PROSZE STARANNIE PRZECHOWYWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE!

Tylko do stosowania w

suchych pomieszczeniach &
Klasa ochrony urzadzenia Il @
g

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia do $mieci s
domowych! A

Niektdre gatunki drewna lub pozostatosci la-
kieru lub podobne substancje podczas obrébki

moga tworzy¢ szkodliwe dla zdrowia pyly. W

razie braku pewnosci co do nieszkodliwosci szlifowanego mate-
riatu nalezy uzywa¢ maski przeciwpytowej! W kazdym przy-
padku podczas pracy nalezy zapewni¢ dostateczng wentylacje
miejsca pracy!

Widok ogdlny (Rys. 1):

. Wiacznik/Wytacznik

Pokretto regulaciji liczby obrotéw

. Powierzchnia kluczy

Wrzeciono z mocowaniem za pomoca tulei zaciskowej
Uchwyt przedmiotu obrabianego na wrzecionie silnika
Suport

Ptyta podstawy

. Trzpien zabieraka

. Konik z ktem

koze

4 -

o
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11. Otwory do zamocowania na stole
12. Tuleja zaciskowa
13. Klucz mocujacy
14. Liniat centrujacy

Opis maszyny

Miniaturowa tokarka PROXXON DB 250 jest idealnym
urzadzeniem do toczenia matych przedmiotéw z drewna lub z
innych podobnych materiatow. Tokarka nie nadaje sie do
obrébki metali. Do wyposazenia podstawowego nalezy: 6
tulejek zaciskowych (2, 3, 4, 6, 8 i 10 mm), 2 klucze mocujace,
1 kiet obrotowy centrujacy, 1 trzpien zabieraka. 1 Uchwyt
przedmiotu obrabianego, jak réwniez 1 liniat centrujacy.

Dane techniczne

Napiecie 230 Volt, 50/60 Hz
Moc: 100 W, 30 min
Liczba obrotéw: 1.000 - 5.000/min
Rozstaw ktow: ok. 250 mm
Wysokos$¢ kta 40 mm
Srednica przelotowa wrzeciona: 10 mm
Wymiary: ok. 490 x 150 x 95
Cigzar: 2,0 kg
Emisja hatasu: <70 dB(A)
Drgania: <2,5m/s?

Informacja dotyczaca hatasu/wibracji

Dane dotyczace wibracji i emisji hatasu zostaty wyznaczone
zgodnie ze znormalizowanymi i normatywnie obowigzujgcymi
metodami pomiarowymi i moga zosta¢ uzyte do poréwnania ze
sobg urzadzen elektrycznych i narzedzi.

Wartosci te pozwalajg réwniez na dokonanie wstepnego poréw-
nania narazen na skutek oddziatywania wibracji i emisji hatasu.

Ostrzezenie!

W zalezno$ci od warunkéw roboczych podczas pracy urzadze-
nia rzeczywisty poziom emisji moze rézni¢ sig od podanych po-
wyzej wartosci!

Nalezy pamigtac, iz wibracje i emisja hatasu moga sie rézni¢ od
wartoéci podanych w niniejszej instrukcji w zaleznosci od wa-
runkow uzytkowania narzedzia. Niewtasciwie konserwowane
narzedzia, nieodpowiednie metody pracy, rézne przedmioty ob-
rabiane, zbyt duzy posuw lub nieodpowiednie obrabiane przed-
mioty lub materiaty badz nieodpowiednie narzedzie robocze
moga znacznie zwigkszy¢ narazenia na dziatanie wibracji i
emisje hatasu.

Dla doktadnej oceny rzeczywistego narazenia na dziatanie wib-
racji i hatasu nalezy uwzgledni¢ réwniez czasy, w ktérych urza-
dzenie jest wytaczone lub wprawdzie obraca sig, lecz w rzeczy-
wistosci nie jest uzywane. Moze to znacznie zredukowaé
narazenie na dziatanie wibracji i hatasu na przestrzeni catego
okresu pracy.

Ostrzezenie:

Nalezy zadbac o regularng konserwacje narzedzia.

W razie wystapienia zbyt duzych drgan natychmiast przerwac¢
prace z urzadzeniem!

Nieodpowiednie narzgdzie robocze moze powodowac¢ nad-
mierne wibracje i hatasy. Nalezy uzywaé tylko odpowiednich
narzedzi roboczych!

Podczas pracy z urzadzeniem pamigta¢ o zachowaniu wy-
starczajacej liczby przerw!



Dodatkowe wskazéwki bezpieczenstwa

1. Podczas ustawiania wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajgcego z
gniazdkal!
2. Przed wiozeniem wtyczki kabla zasilajgcego do gniazdka
sieci upewni¢ sig, czy urzadzenie jest wytaczone!
3. Przed wiaczeniem urzadzenia ustawia¢ zawsze najnizsza
liczbe obrotow!
. Zawsze zaktadac okulary ochronne!
. Podczas pracy nie zaktadac¢ luznych rekawic lub luznego
ubrania roboczego!
6. Nie uzywac¢ surowych przedmiotéw, ktérych ksztatt mocno
rézni sie od ksztattu okragtego.

(S8

Montaz tokarki

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zamocowaé tokarke
wkretami do drewna na stabilnej ptycie drewnianej. Drewniang
ptyte mozna nastepnie przytwierdzi¢ do stotu za pomoca
Srubowej zwornicy stolarskiej (Rys. 2).

Obstuga

Mocowanie pretéw okragtych w tulejce zaciskowej

Za pomocg dostarczonych tulejek zaciskowych mozna
bezproblemowo zamocowac okragte prety drewniane o
nastepujacych $rednicach: 2, 3, 4, 6, 8 oraz 10 mm. W tym celu
wrzeciono silnikowe 1 zablokowaé za pomoca klucza i odkreci¢
nakretke 2. Zatozy¢ zadang tulejke zaciskowg i lekko nakreci¢
nakretke. Wtozy¢ obrabiany przedmiot 4 do tulejki zaciskowej i
dokreci¢ lekko nakretke reka. Sprawdzi¢ recznie, czy nie ma
bicia. Nastepnie dokreci¢ drugim kluczem nakretke.

Wskazéwka:
Dokrecac nakretke z wyczuciem, aby nie uszkodzi¢ tulejek
zaciskowych!

Dtugie przedmioty obrabiane nalezy dodatkowo podeprze¢ po
stronie konika.

Postepowac przy tym tak, jak to opisano na nastepnych
stronach w rozdziale ,Mocowanie dtugich przedmiotéw
obrabianych”.

Mocowanie okragtych pretéw w uchwycie przedmiotu
obrabianego

Mocowanie okragtych pretéw drewnianych bardzo grubych w
stosunku do dtugosci:

1. Zaznaczy¢ dwie linie pitowania za pomocag liniatu
centrujacego (Rys. 4) Nastepnie nacig¢ za pomocg cienkiej
pity linie na gteboko$¢ 2 mm.

2. W punkcie przecigcia si¢ obydwu linii nawierci¢ na
gtebokos$é 5 mm otwoér o $rednicy ok. 2 mm.

3. Natozy¢ obrabiany przedmiot na uchwyt tak, jak to
przedstawiono na Rys. 5 i mocno przykrecic.

4. Zamocowa¢ obrabiany przedmiot za pomoca uchwytu do
wrzeciona silnikowego 1, jak to opisano w rozdziale o
mocowaniu pretéw okragtych.

5. Przesuna¢ konik 1 (Rys. 6) do czota przedmiotu obrabianego
i unieruchomi¢ do toza za pomoca nakretki radetkowanej 2.

6. Kiet obrotowy dosung¢ na tyle do przedmiotu obrabianego
za pomocg nakretki radetkowanej 3, aby wcisnat sie on
lekko do niego i go unieruchomit.

Mocowanie dtugich obrabianych przedmiotéw (grubszych
niz 10 mm)

1. Zatozy¢ trzpien zabierakowy 1 (Rys. 7) do wrzeciona
silnikowego i dokreci¢ (jak to opisano przy mocowaniu
pretow okragtych).

2. Dosung¢ konik do czota obrabianego przedmiotu tak, jak to
przedstawiono na Rys. 8 i unieruchomi¢ do toza za pomoca
nakretki radetkowanej, doktadnie tak, jak to opisano w
poprzednim rozdziale.

3. Kiet obrotowy dosung¢ na tyle do przedmiotu obrabianego
za pomocg nakretki radetkowanej, aby wcisnat sie on wen
lekko i unieruchomit go.

4. Suport narzedzia 1 ustawi¢ tak, aby odlegto$¢ do
obrabianego przedmiotu wynosita ok. 2 mm (Rys. 9). Za
pomoca $ruby 2 mozna zakleszczyé ramie uchwytu w
odpowiednim potozeniu.

5. W razie potrzeby boczne nachylenie suportu narzedzia
mozna ustawi¢ po odkreceniu nakretki motylkowej.

Mocowanie krétkich obrabianych przedmiotéw do toczenia
poprzecznego

W przypadku toczenia talerzy lub podobnych ksztattow,
przedmiot obrabiany nalezy przykreci¢ do uchwytu (Rys. 5).
Nalezy zwraca¢ uwage, aby wkrety nie wystawaty z przedmiotu
obrabianego nawet po obrébce. Niebezpieczenstwo
powstania obrazen!

Porada: Szczegolnie krotkie, obrabiane przedmioty mocuje sie
poprzez przykrecenie do uchwytu tarczy posredniej (jak
opisano powyzej), a obrabiany przedmiot mocuje sie do tarczy
posredniej za pomocg dwustronnej tasmy klejacej.

Toczenie wzdiuzne
Wskazéwka:

1. Sprawdzi¢ poprzez reczne obracanie, czy obrabiany
przedmiot nie wykazuje bicia.
2. Suport 1 ustawi¢ tak, aby odlegto$¢ do obrabianego
przedmiotu wynosita ok. 2 mm (Rys. 9).
. Dokrecic¢ $rube 2.
. Podczas toczenia trzymac néz tak, jak to przedstawiono na
Rys. 9.

AW

Toczenie poprzeczne

1. Odkreci¢ $rube 1 (Rys. 10) i obréci¢ suport 2 o0 90°.
2. Ustawié odstep do obrabianego przedmiotu i dokreci¢ z
powrotem $rube 1.

Obrdbka wykanczeniowa obrabianego przedmiotu

Po przetoczeniu obrabiany przedmiot mozna przeszlifowa¢ za
pomoca drobnego ptétna $ciernego przy $redniej liczbie
obrotéw i pomalowa¢ pedzlem przy najmniejszej liczbie
obrotéw. Podczas szlifowania nalezy zwraca¢ uwage, aby
ptétno Scierne nie okrecito sie wokot obrabianego przedmiotu
(Rys. 11). Niebezpieczenstwo powstania obrazen!

Konserwacja, czyszczenie i pielegnacja

Uwaga:

Przed kazdym ustawianiem, pracami konserwacyjnymi lub
naprawami wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajacego z
gniazdka sieciowego!

Wskazowka:

Podczas obrdbki drewna kazde urzadzenie ulega zanieczysz-
czeniu pytem. Stad tez nieodzowne jest jego czyszczenie.
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Celem zapewnienia diugiej zywotnosci po kazdym uzyciu urza-
dzenie nalezy jednakze oczysci¢ miekkg szmatka lub pedziem.
Mozna przy tym uzywac¢ tagodnego mydta lub innych odpowied-
nich $rodkéw czyszczacych. Nalezy unikaé srodkéw czyszcza-
cych, zawierajacych rozpuszczalniki lub alkohol (np. benzyny
albo alkoholu do czyszczenia itp.), gdyz moga one niszczy¢
obudoweg z tworzywa sztucznego.

Otwory stuzace do chtodzenia silnika powinny by¢ zawsze
wolne od pytu i zanieczyszczen.

Wyposazenie

Odnosnie blizszych informacji dotyczacych akcesoriéw prosimy
o zapytanie o nasz katalog urzadzen. Katalog mozna uzyskac¢
pod adresem podanym na ostatniej stronie informacji dotycza-
cych gwarancji.

Prosimy pamietac:

Narzedzia robocze Proxxon zostaty skonstruowane pod katem
naszych urzadzen, dlatego sg optymalnie przystosowane do
wspotpracy z nimi.

W przypadku korzystania z produktéw innych producentéw nie
przejmujemy odpowiedzialnos$ci za bezpieczne i prawidtowe
dziatanie naszych urzadzen!

Informacja dotyczaca serwisowania

Uwaga: Przewdd zasilajgcy moze by¢ wymieniany tylko przez
nasz dziat serwisu Proxxon lub wykwalifikowanego specjaliste!

Utylizacja:

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia do $mieci domowych!
Urzadzenie zawiera materiaty, ktére nadajg sie do recyklingu. W
razie pytan nalezy zwrdcic¢ si¢ do lokalnego przedsigbiorstwa
utylizacji lub do innego odpowiedniego organu komunalnego.
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Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa i adres producenta:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Nazwa produktu: DB 250
Nr art.: 27020

Oswiadczamy z catg odpowiedzialnoscia, ze produkt ten odpo-
wiada nastepujacym dyrektywom i dokumentom normatyw-
nym:

Dyrektywa EMC UE
Zastosowane normy:

2014/30/WE

DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 02.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

Dyrektywa maszynowa WE
Zastosowane normy:

Data: 30.05.2017

|
I

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektow / konstrukciji

Petnomocnik ds. dokumentacji CE jest identyczny z
sygnatariuszem.



@ MepeBoa opurMHanbHOro
pyKoBOACTBa N0 9KCMsyaTauum
TOKapHOro cTaHKa no gepeBy
DB 250

YBaxaeMmblil nokynatens!

Mpocb6a yunTbIBaTb NEPEUNCTIEHHBIE HIKE PEKOMEHAALMN.
Mcnonb3oBaHe HacTosILLEro pyKoBOACTBA

« oBneryaer uU3y4eHve yCcTpomcTaa,

* MOMOXET n3bexarb Henonagok B pabore, BbI3BAHHbIX HEKBA-
NUULMPOBAHHBLIM 0GCNYXMUBaAHUEM, U

* YBENWUYMT CPOK CnyxBbl Balero ycTponcTaa.

Bcerga gepxuTe 3aTo pyKOBOACTBO Moz pykon!

MpucTynaiite K aKkcnnyaTauuy AaHHOMO CTaHKa TOMbKO nocre

noapo6HOro 03HaKOMIEHWSI C PYKOBOACTBOM MO 3KCMnyataumm

1 B xofie paboTbl CTPOro cobnofanTe U3noXeHHble B HeM npa-

BUna.

KomnaHusi PROXXON He HeceT oTBETCTBEHHOCTYH 3a HGesonac-

Hyto paboTy ycTpoincTea, ecnu:

« obopynoBaHuNe NPUMEHSIETCS He NO NPEANUCAHHOMY ANSi HEro
HasHaYeHuIo;

* ucrnonb3yeTcs ANs Lenew, He YNoOMsHYTbIX B PyKOBOACTBE;

* He cobntofaloTcs ykasaHusi no 6e3onacHoCTy.

[apaHTuiiHbIe 06si3aTenbCTBa ANs NoTpebuTens aHHynupyoTcs
B cnyyae:

* HecobnioAeHWs NpaBun aKcnnyaTauuu;

* HeOCTaTO4HOTO YPOBHSI TEXHUYECKOTO 0BCIY>KUBAHMS.

BHUMAHUE!

Heobxoammo npounTaTth BCE yKa3aHus.
HeBbINoNHeHNe HWXenpUBEAEHHbIX yKkadaHuii MOXeT
cTaTb MPUYUHON NOPAKEHUS ANEKTPUYECKUM TOKOM,
noxxapa unu cepbeaHbiX TPaBM.

NPOCbLBA HAEXXHO XPAHNTb JAHHOE PYKOBOACTBO!

Tonbko AN UCNONb30BaHUS B CyXUX NMOMELLIEHUSIX &
Knacc 3awumtbl yctpoiictsa Il @
N

HE yTtunmamposatb yCTpOWCTBO
VY
BMecTe C GbIToBbIMW OTXoAaMu! N

HekoTopble BUAbLI APEBECUHbI, @ TaKkke

ocTaTku Nnaka v ap. Bo Bpemsi 06paboTku Ha

CTaHKe MOryT BbIAENATb MbiNb, BPEAHYIO ANS

310poBbsi. Ecnv Bbl He coBceM yBepeHbl B 6e30MacHOCTY Nbinu
oT Bawero wnudgosanbHoro matepuana, HagesawTe nbinesa-
LWuTHYto macky! B no6om cnyyae Bo Bpemsi paboTbl obec-
neysTe Xopoluee NpoBeTpuBaHune paboyero mecra!

O6wumi Bupg (puc. 1):

[IBYyXNO3ULMOHHBI BbIKNtOYaTeNb
. KHonka perynupoBaHvA 4acToTbl BpaLLeHua
. MoBepxHOCTb NoA KntoY
. WnnHAenb ¢ LaHroBbIM 3aXKMMHbLIM NpUCNocobeHnem
. Mpncnocobnexve anA KpenneHna naaenna

(S TR PN

. CynnopTt
OnopHana nnnta
. MNosoakosan onpaska
. 3agHAA 6abka ¢ NHONbIO
10. CtaHuHa
11. OTBepcTuA ANA KpenneHna K cTony
12. UaHrum
13. 3aXXUMHbBIN KntoY
14. LleHTpOBOYHaA NuHenka

©ooN®

OnucaHue cTaHKa

ManorabapuTHbIi TOKapHbIi cTaHoK no aepesy DB 250
npoussoacTea dmpmbl PROXXON npeactasnaet coboit
naeanbHoe YCTPOWCTBO AJIA BblTaYMBaHUA MENKWX U3AeNnuin n3
Aepesa Unn aHasIorM4HbIX MaTepunanos. 3ToT TOKaprII?I
CTaHOK He npefHa3HayeH AnA obpaboTku metannos. B
KOMNNeKT 6a30BOM OCHACTKM BXOAAT: 6 uaHr (2, 3, 4, 6, 8 n 10
MM), 2 3a>KUMHbIX KNtoya. 1 BpalLaloLmincaA YNopHbIA LEHTp, 1
noBoAKoBaA onpaska. 1 npucnocobnexue AnNA KpeneHua
n3goenua, a Takxe 1 LUeHTpOoBO4YHaA TIMHeWKa.

TexHuyecKue AaHHble
HanpsaxeHue:

MowyHocTb:
CKOpOCTb BpaLLEHUA:

230 B, 50/60 'y
100 BT, 30 MUH.
1000 - 5000 06/MuH

MeXLueHTpoBOe paccToAHME: OK. 250 Mm
BbicoTa ueHTpoB 40 Mm
CKBO3HOE OTBEPCTUE WNUHAENA: 10 mm
Pasmepbl: oK. 490 x 150 x 95
Bec: 2,0 kr
YpoBeHsb wyma: <70 nb(A)
Bubpauma: <2,5m/s?

WHdopmaums 06 ypoBHe wyma n Bubpauum

[aHHble 0 BUGpaumum 1 ammnccum Wwyma Gbinv onpegeneHsl B co-
OTBETCTBUM C CTaHAAPTU30BaHHLIMU U NPEANUCHIBAEMBIMU HOP-
MaTuBamm MeTofamv U3MEpEHUi 1 MOTyT UCMONb30BaTLCS Npu
CpaBHEHUN Mexzy COBOW ANEKTPUYECKUX YCTPONCTB U UHCTPY-
MEHTOB.

OTU 3HaYeHMs TaKkke NO3BONAOT NPeABaPUTENBHO OLIEHUTL
YPOBEHb BUGPAaLIMOHHOW Harpysku 1 LyMOBOW 3MUCCUN.

MpepocTtepexenune!

B 3aBMCMMOCTM OT YCNOBWIA 3KCMNyaTaumm B npouecce paboTbl
yCTpONCTBa (haKTUHECKNI YPOBEHD LLyMa MOXET OTNIMYaThCs OT
yKa3aHHbIX BblLLE 3HAYEHWIA!

YuTtute, 4To BUGPALMS 1 YPOBEHb LUyMa MOTYT OTNIUYATLCS OT
yKa3aHHbIX B JaHHOM PyKOBOACTBE 3HaYeHWit B 3aBUCUMOCTUN OT
YCIOBWIA MCNOMNb30BaHUs UHCTPYMEHTa. HenpasunbHoe TexHU-
Yyeckoe 06CMyXMBaHNE UHCTPYMEHTOB, HEHaAexallme MeTofbl
paboTbl, oTnMYatowmecs obpabaTtbiBaeMble AeTanu, CIULLKOM
BbICOKasl CKOPOCTb Nofayy, Henoaxoasiume obpabaTbiBaemble
[eTanu unu matepuanbl U HENOAXOASALLMIA BCTABHOWM UHCTPY-
MEHT MOTYT CyLLECTBEHHO NOBbICUTL BUBPALIMOHHYIO HAarpy3Kky 1
LUYMOBYIO 3MUCCUIO B TEYeHWe Bcero pabouero nepuoaa.

[Insi TOYHOW OLEHKM BUOPALIMOHHOM U LLYMOBOW Harpy3ku
[OMKHBI TAKKE YUUTHIBATLCS NPOMEXYTKA BPEMEHU, B TeUEHNe
KOTOPbIX YCTPONCTBO BbIKMIOYEHO UMK BKMIOYEHO, HO (haKTuye-
CKU HE NCMOMb3yeTcs. ATO MOXET SBHO CHU3UTb BUOGPALIMOHHYIO
1 LLYMOBYIO Harpysky pabouero nepmoga B Lenom.
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MpepocTtepexeHue!

ObecneysTe perynapHoe 1 ka4yeCTBEHHOe TexHNYeckoe 06-
CINy>XMBaHNE NHCTPYMEHTa.

Mpy BO3HUKHOBEHWW Ype3MepHOii BUGpaLm HemeaneHHo
npekpaLliaiite paboTy ¢ MHCTpyMeHTOM!

Henoaxoaswmin BCTaBHOWM MHCTPYMEHT MOXET CTaTb Npuun-
HOW Ype3MepHbIX BUGpaumm 1 Wwyma. Micnonb3yiite Tonbko
Hagnexalume BCTaBHbIE MHCTPYMEHTbI.

Mpu HeobxoanMOCTU BO BpeMs paboThl C YCTPONCTBOM Bbl-
Aepxveante Tpebyemble nayab!

[dononHutenbHble yKasaHUA Nno
6e3onacHocTu

1. TMpw HanapoyHbIX paboTax OTCOeANHUTL CETEBOM
LUTEKEPHbI paszbem!

2. MNepep noaknioyeHnem ceTeBoro kabena HeobxoanMo
yb6eanTbCA B TOM, HYTO YCTPOWCTBO BbIK/IOYEHO!

3. Mepen BKNOYEHNEM YCTPONCTBA BCeraa 3ajaBartb
MWHMManNbHYIO CKOPOCTb BpaLleHuA!

4. Bcerpa pabotaTb B 3alMTHbIX O4Kax!

5. MNpu paboTe He HOCWUTb NPOCTOPHbIE NepYaTKX Unn
cBo6oAHyto oaexay!

6. He paboTaiiTe ¢ 3aroToBKamu, UMeIoLLMM CUSbHbIE
OTKIOHEHUA OT KPYrnocTy.

MoHTa)X TOKapHOro ctaHka no aepeBy

Mepen Hayanom paboT TOKapHbIA CTAaHOK 3adMKeMpoBaTh Ha
YCTOW4MBON AepeBAHHON AOCKe Npyv noMoLm wypynos. Mocne
3TOro AepeBAHHYI0 AOCKY MOXHO 3athMKCMpoBaTh Ha CTomne
npu nomMowm cTpybumH (puc. 2).A

Jdkcnnyarauma

3a)KMm Kpyribix NPYTKOB B LiaHre

LlaHry, BxoaAwme B KOMNEKT NOCTaBKM, rapaHTUPOBAHHO
NO3BOMAIOT OCYLECTBNATH 32XKNM KPYrilbIX MPYTKOB CO
cnepylwmMMn guameTpamu: 2, 3, 4, 6, 8 10 mm. inA aTtoro
XOA0BOW BUHT 1 anekTpoasuratensa (puc. 3) 3abnokmposaTb
NPy NMOMOLUM KITHoHa U OTBUHTUTB ranky 2. 3anoXuTb Hy>XHYO
LaHry 3 1 cnerka 3atAHyTb ranky. O6pabaTbiBaemoe nsaenve
4 3a510KMTb B LaHry 1 crerka 3ataHyTb OT pyku. OT pyku
npoBepuThb BpalleHne 6e3 paananbHoro 6uenHna. 3atem npu
MOMOLLM BTOPOro KNtoya MAOTHO 3aTAHYTh raviky.

Ykazauue!
He gonyckaTtb Yype3mepHOM 3aTAXKKU rafikm, Kotopas
MO>KeT MPUBECTH K NOBPEXAEHUIO YaHr!

[OnuHHble obpabaTbiBaemble n3aenvA HeobxoaMmo
[OMOMHUTENBHO HAaNPaBNATL CO CTOPOHbI 3aaHeln 6abku.

Mpw 3TOM JENCTBYINTE B COOTBETCTBUM C ONUCAHWEM B rnase
«3aXUM ANVHHBIX 06pabaTbiBaeMbIX U3AENWIA», CM.
creayioLLyio CTpaHuuy.

3axum Kpyribix NPYTKOB B Npucnoco6neHuun ana
KpenneHuA uspenua

Saxum KPYrbIX AepeBAHHbIX 3aroTOBOK, O4YE€Hb TONCTbIX MO
OTHOLUEHUIO K UX AnnHe

1. Mpy NOMOLLUM LEEHTPOBOYHON NIMHENKN OTMETbTE ABE NUHWUK
nponuna (puc. 4). 3aTem Npy NOMOLUM TOHKOTO NUMbHOrO
nonoTHa caenanTe NPONWIbl MO IMHUAM Ha rNy6uHY 2 MM.

2. B mecTe nepeceyeHunsa o6emx NMHUIA NpocBepnuTe
0TBEpCTNE ANaMETPOM OK. 2 MM, Fy6UHOA 5 MM.
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3. Hacapgute nsnenve Ha gepxarenb, Kak 3TO NokasaHo Ha
puc. 5, n 3aBUHTUTE [0 OTKasa.

4. N3penue BmecTe C AepXxaTtenieM 3akpenuTe B X040BOM
BUHTE 1 ABMraTens, kak 3To ONMCaHo B rna.e «3axum
KPYrbIX NPYTKOB».

5. 3agHtoto 6abky 1 (puc. 6) nepeMecTuTb K TopLy U3aenua n
NNOTHO 3apKCUPOBaTb Ha CTAHWHE NPU MOMOLLVW Faiikmn ¢
HakaTKow 2.

6. MNpy NOMOLLM raiiku ¢ HakaTKow 3 NnepeABUHYTb
BpaLLaOLLWIACA LIEHTP K U3AENNI0 HACTOMNBKO, YTO6LI OH
crerka BoLlesn B Hero 1, Takum o6pasom, obecnequn ero
hurkcaumio.

3a)XKum ANUHHBIX U3aenui (TonwmHon 6onee 10 mm)

1. MoBoakoByio onpaeky 1 (puc. 7) BCTaBUTb B XOJ0BON BUHT
[AsuraTtena u 3aTAHYTb A0 ynopa (Kak 3To onucaHo ana
3aXnMa Kpyribix NPyTKOB).

2. 3apHiolo 6abKy NepemecTuTb K TopLy U3aenusa, Kak 3To
NoKasaHo Ha puc. 8, ¥ NNOTHO 3ahKCMpoBaTb Ha CTaHNHe
NPy NMOMOLLM FraniKu C HAKaTKON, B TOYHOCTW cobnoaan
yKasaHWA, N3noXeHHble B NpeLlecTByIoLWen rnase.

3. Mpyv noMoLLM raiku ¢ HakaTKow 3 NnepeABUHYTb
BpaLLAIOLLWIACA LEHTP K U3AENNI0 HACTOMNBKO, YTO6bI OH
crerka BoLLen B Hero 1, Takum obpasom, obecnequn ero
humkcaumio.

4. Onopy 1 MHCTPYMeHTa OTperynMpoBaTh Takum o6pasom,
4TO6bI paccToAHWe A0 obpabaTbiBaeMOro U3aenua
cocTasnAno ok. 2 Mm (puc. 9). Mpu nomowwm BuHTa 2
KPOHLUTEH MOXHO 3a(hKCUPOBATb B HY>XHOM MONOXEHUN.

5. Mpun Heo6x0AMMOCTH 6OKOBOW HAKJIOH OMOPbI MHCTPYMEHTa
MOXHO OTperynupoBaTb, NpeaBapuTenbHo ocnabus
6apallKOBbIi BUHT.

3a)KMM KOPOTKMX U3AENMNiA NoA NonepeyHyto 06ToUKy

Ecnu BbITauunBalOTCA Tapenku unu usaennA aHanormyHowm
opMmbl, obpabaTbiBaeMoe usaenve Heo6xoanMO NPOYHO
HaBWHTWUTb Ha Aep>aTenb (puc. 5). Mpu 3ToM cneauTe 3a Tewm,
4TOObI BUHTBI HE BbICTYnanu U3 n3genua gaxe nocne
06paboTkn. OnacHOCTb NonyyYeHns Tpasmbl!

CoseT. 0c060 KOPOTKME U3AENUA KPENAT crneaylowmm
06pa3om: NPOMEXXYTOUHYIO NANTY HABUHYUBAIOT Ha
AepXarenb (Kak onucaHo Bbilwe) u usgenve pukcupyor
Ha NPOMEXXYTOYHOM NNUTE NP NOMOLLYU KOHTaKTHOWM
JNeHTbI C ABYCTOPOHHUM KIEMKUM NOKPbITHEM.

MpoponbHaA 06Touka

YkasaHue!
1. MpoBopauvBanA usaenue Bpy4Hyto, NPOBepbTE, BpaLlaeTCA
N n3aenve CTPoro KOHLEHTPUYHO.

2. CynnopT 1 (puc. 9) oTperynmposaTh Takum 06pa3om, 4To6bI
paccTofaHue Ao o6pabaTtbiBaeMoro U3fenuA CoCTaBNANO OK.
2 MM.

. BuHT 2 3aTAHYTb 00 ynopa.

. Mpun 06To4Ke aepxxuTe peseL cornacHo ykasaHnAm Ha puc. 9.

AW

MonepeyHan o6Touka

1. BuHT 1 (puc. 10) ocnabutb 1 CynnopT 2 NOBEpPHYTL Ha 90°.
2. OTperynupoBatb paccToAHve Ao obpabaTbiBaeMoro
V3[enuA U CHOBA 3aTAHYTb A0 yropa BUHT 1.

YucroBana ob6paboTka usaenusa

Mocne 06TOYKM N3aenve MOXKHO OTLLIMGOBATL Ha CpeaHen
CKOPOCTU BpaLLeHNA Npy NOMOLLUM MENKO3EPHUCTOMN
abpa3nBHON LLIKYPKK, & TaKXKe NMOKPaCUTb KUCTBIO Ha
MWHUManbHOWM CKOpOCTY BpalleHus. [MNpu wnvdgosaHum



cneamTe 3a Tem, 4Tobbl abpasnBHan LWKypKa He
obmaTbiBanach BOKpyr nagenua (puc. 11). OnacHoctb
nony4eHnA TpaBMbl!

TexHun4yeckoe OGCﬂy)KMBaHVIe, OYUCTKa n
yxon

BHumatnue:

MNepeA TeM, Kak BbINOMHATL PEMOHT UMK Nto6Gble onepauun
no perynupoBke unu npodunakTuke, BbIHETE CETEBON
wrencenb U3 poseTku!

YkasaHue:

Bo BpeMsi paGoTbl C APEBECUMHON KaXblih MUHCTPYMEHT 3arpss-
HsieTcs Nbinblo. MoaTomy yxoa sBnsieTcst obasaTtensHbIM. Tem
He MeHee, 4ToBbl 06ecneYnTb NPOAOIMKUTENBHBIA CPOK CYXObI
VHCTPYMEHTa, Kaxzblii pa3 nocne paboTsl HE0GX0AMMO Npo-
M3BOAWTb €ro OYUCTKY NPU NMOMOLLM MSAFKOW BETOLLUW UMK KACTY.
Mpwn aTOM AoNycKaeTCs UCNONb30BaHNE MSITKOTO Mblfia UNnu Apy-
roro NoAxoAsiLLEro MotoLLero cpeacTea. He paspeluaetcs npu-
MEHSITb O4UCTUTENN, COAEpXaLLe PacTBOPUTENN NN CIUPT
(Hanpumep, GEH3MH, CUPTbI AN OYUCTKU U T.N.), T.K. OHWU MOTYT
OKa3blBaTb arpeCCBHOE BO3LAENCTBME Ha NnacTMaccoBble Ae-
Tanu kopnyca.

Bcerga copepxute B YUCTOM COCTOSIHUM OTBEPCTUS AN OXNax-
OeHVs anekTpoaBuUraTens, He AOMNycKanTe UX 3arpsisHeHns
MNblNbO UK TPA3bIO.

MpuHaanexxHoCTH U AONONHUTENbHasA OCHacTKa

[ns nonyyeHus Gonee Noapo6HbIX AaHHbLIX O NPUHAANEXHO-
CTSIX 3aNpoCuTE Hall KaTanor MHCTPYMEHTOB Mo afpecy, yka-
3aHHOMY B MH(OPMaLIMK O rapaHTUK Ha NocneaHen CTpaHuLe.

Mpocb6a yunTbiBaTh CrieaytoLlee:

BcTaBHble MHCTPYMEHTbI Proxxon paspaboTaHbl ANst UCMOMb3o-
BaHUSA C HaLWMMW YCTPOCTBAMM U MOSTOMY ONTUMAIIbHO NOAX0-
AT Anst paboTbl C HUMK.

B cnyyae ncnonb3oBaHst BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB [pYrnx
dVpM Mbl He rapaHTupyem 6esonacHoe 1 Hagnexatlee yHk-
LIMOHMPOBaHNe HaLWX YCTPOCTB!

CepBucHasi MHcopmauus

Mpock6a yunThiBaTh CrieqytoLlee: 3ameHy ceTeBoro kabens
paspeLuaeTcs BbINOSHATL TONbKO Hallel CepBUCHOW cry6omn
Proxxon vnu ksanuuumpoBaHHbIM cneLmanucTom!

YTunusaumna

He BbibpackiBaiiTe cTaHOK B 6aK ¢ 6biToBbIMKU 0TX0AaMM! OH
COAEPXMT LieHHbIe MaTepuanbl, KOTopble MOryT 6bITb
BTOPUYHO nNepepaboTaHbl. [1py BO3HMKHOBEHWUM BONPOCOB 06
yTUAM3aumMm npocum obpallatbCA K MECTHBIM NPeANPUATUAM,
cneunannanpyoLMMCcA Ha yTUnn3aumm 0TX040B, UK B Apyrue
KOMMYHanbHble Cry>6bl COOTBETCTBYIOLLEro npocuna.

Hdeknapauua o COOTBETCTBUU
Tpe6oBaHuam EC

HaumeHoBaHWe 1 aapec n3rotosuTensa:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

DB 250
27020

HaumeHoBaHue nagenua:
ApTukyn Ne:

HacToAwwmm Mbl CO BCeli OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABMIAEM, YTO
[AaHHOe n3aenve CooTBETCTBYET TPe6oBaHUAM CrieaytoLwmnx
[VPEKTVB U HOPMAaTUBHbBIX JOKYMEHTOB!

[OupekTuBa EC 06 anekTpo- 2014/30/EG
MarHMTHOW COBMECTMMOCTHU
MpuMeHAeMble HOpMbI: DIN EN 55014-1 / 05.2012
DIN EN 55014-2 / 02.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

OupekTusa EC no 2006/42/EG
MawmHHomMy o6opyaoBaHuio

MpyMeHAeMble HOpMbI: DIN EN 62841-1 / 07.2016

Hara: 30.05.2017

Ovnn. nHx. I7Iopr BarHep

PROXXON S.A.
[HomxHocTb: OTAen nccnenoBaHvA 1 pa3paboTkn

JIMLOM, YNONHOMOYEHHBIM cornacHo [okymeHTauum EC,
ABNAETCA INLO, NOANUCABLUEE JOKYMEHT.
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Ersatzteilliste

PROXXON MICRO-Drechselbank DB 250

ET - Nr.:

27020-01
27020-03
27020-04
27020-06
27020-07
27020-09
27020-10
27020-11
27020-12
27020-13
27020-14
27020-15
27020-16
27020-17
27020-18
27020-19
27020-23
27020-24
27020-25
27020-26
27020-27
27020-28
27020-29
27020-30
27020-31
27020-32
27020-33
27020-34
27020-35
27020-36
27020-37
27020-38
27020-41
27020-46
27020-47
27020-48
27020-49
27020-50
27020-51
27020-52
27020-53
27020-54
27020-55
27020-56
27020-57
27020-58
27020-59
27020-60
27020-61
27020-62
27020-63
27020-64
27020-99
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Benennung

Abdeckmatte

untere Gehausehalfte
Zahnriemen
Motor-Riemenscheibe
Gewindestift

Welle

Uberwurfmutter
Spannzange 2 mm
Spannzange 3 mm
Spannzange 4 mm
Spannzange 6 mm
Spannzange 8 mm
Spannzange 10 mm
Kugellager
Riemenscheibe fur Spindel
Gewindestift
Regelknopf
Hauptschalter
Netzleitung
Zugentlastung
Schraube fur Zugentlastung
Knickschutztille
Schraube
Gabelschlussel
Maschinenbett
Abdeckung

Schraube

Nutenstein

Reitstock
Randelschraube M4
Réndelmutter
Randelschraube M3
Werkstlckhalter mit Zapfen
Staubschutzkappe
Schraube
Gehauseschraube
obere Gehdusehélfte
Mitnahmedorn
Schraube fur Motorbefestigung
Pinole

Grundplatte

Halter

Scheibe

Mutter

Motor
Motorhalteplatte
Platine

Potentiometer
Werkzeugauflage
Fligelschraube
Fligelschraube
Zentrierlineal
Bedienungsanleitung mit Sicherheitsvorschriften

N N N N e T N T T N N e e N N N N N

Plastic mat

Casing, downer part
Toothed belt

Motor belt pulley
Setscrew

Shaft

Swivel nut

Clamping jaw 2 mm
Clamping jaw 3 mm
Clamping jaw 4 mm
Clamping jaw 6 mm
Clamping jaw 8 mm
Clamping jaw 10 78mm
Bearing

Pulley for work spindle
Setscrew

Control knob
On-off-switch

Power cord incl. Plug
Strain relief
On-off-switch

Screw for strain relief
Screw
Open-end-wrench
Bed

Cover

Screw

Sliding block
Tailstock

Knurled screw M4
Knurled nut

Knurled screw M3
Work piece holder with journal
Dust protection cap
Screw

Screw for casing
Casing, lower part
Tappet

Screw

Revolving center
Mounting plate
Holder

Washer

Hexagon nut

Motor

Mounting plate
Board

Potentiometer
Support for chisel
Wing screw

Wing screw
Centering guide
Manual and Safety instructions



Ersatzteilbild
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Notizen:
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PREXXGEN

Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgféltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewahrleistungsanspriiche zustandig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschadigung durch Fremd-
einwirkung und normaler VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen“ finden Sie auf
WWW.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un controle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions Iégales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que I'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service apres-
vente et les pieces détachées », a I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I’assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di ricambio“ sono disponibili
all'indirizzo www.proxxon.com.

(ES) Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara algln defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por acciones externas y desgas-
te normal estén excluidos de la garantia.

Encontrara mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos”
€N WWW.Proxxon.com.

QD Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen® vindt u
0p Www.proxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle veere en defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmassige
reklamationsret, som udelukkende geelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra kom-
mende pavirkninger og normal slitage herer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele" &
WWW.Proxxon.com.

(SE) Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna kontroller efter tillverkningen.
Om det dndé skulle intraffa ndgon defekt ska ni kontakta aterforsaljaren som ni
kopte produkten av. Det &r endast terfdrséljaren som &r tillgénglig for hante-
ring av garantiansprak, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvandning som t.ex. verbelastning, skador p& grund av yttre paver-
kan och normalt slitage utesluts fran garantin.

Ytterligare information géllande “Service och reservdelar” finns pa
WWW.Proxxon.com.

@ Servisni upozornéni

Vechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé kontroluji. Pokud pesto dojde
k zévads, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen tento
prodejce mze vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materialové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym pouzivanim, napf.
pretizenim, poskozeni cizim vlivem nebo normalnim opotfebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily* najdete na adrese
WWW.Proxxon.com.

Satis Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tdm PROXXON Urdnleri Gretimden sonra ézenle test edilir. Buna ragmen bir
ariza meydana gelirse, litfen Uriind satin aldiginiz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve Uretici hatalanyla ilikili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asin yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal asinma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

LServis ve yedek parcalar konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnier gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancja.

Wiecej informacji na temat ,,Serwisu oraz czesci zamiennych” mozna znalez¢
pod adresem www.proxxon.com.

CepaucHoe o6cnyxuBatue

Bce n3penua komnanuv PROXXON nocne M3roTOBNEHUA NPOXOAAT TLATENbHbINA
KOHTpOnb. Ecnu Bee e obHapyxwTcA AecekT, obpatuecs K MpoaasLly, y KoToporo
npuoBpeTeHo uaaenue. IMeHHO OH 0TBEYAET Mo BCEM MPeayCMaTpUBAEMbIM 33KOHOM
MPETEH3UAM N0 TapaHTHitHbIM 0BA3ATENbCTBAM, KACAIOLUMMCA WCKMIOYUTENbHO
[eheKTOB MaTEPUANoB it U3rOTOBNEHNA.

[apaHTUA He PacpOCTPaHAETCA Ha HEHaZNeXaLLee NpUMeHeHMe, Takoe, HarpuMep,
KaK neperpysKa, NOBPeX/eH1e BCNEACTBUE MOCTOPOHHETO BO3AEVCTBUA, a TakxKe
€CTECTBEHHbI M3HOC.

[JlononHuTensHble ykasanua no TeMe "CepaitcHoe 06cnyxuBatme v 3anyacTu” cM. Ha
CaifTe WWw.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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