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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d’illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espafol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen lzeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
P¥i ¢teni navodu k obsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disari gikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckuin
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Vorwort

Die Benutzung dieser Anleitung

- erleichtert es, das Gerat kennen zu lernen.

+ vermeidet Stérungen durch unsachgeméafBe Bedie-
nung und

+ erhoht die Lebensdauer lhres Gerates.

Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.

Bedienen Sie dieses Gerat nur mit genauer Kenntnis und
unter Beachtung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht fir die sichere Funktion des
Gerétes bei:

+ Handhabung, die nicht der Ublichen Benutzung ent-
spricht,

«+ anderen Einsatzzwecken, die nicht in der Anleitung ge-
nannt sind,

» Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

Sie haben keine Gewahrleistungsanspriiche bei:

» Bedienungsfehlern

* mangelnder Wartung

+ Verwendung von Nicht-PROXXON-Ersatzteilen
Beachten Sie zu lhrer Sicherheit bitte unbedingt die
Sicherheitsvorschriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwenden.
Weiterentwicklungen im Sinne des technischen Fort-
schrittes behalten wir uns vor. Wir wiinschen Ihnen viel
Erfolg mit dem Gerét.

Sicherheitsvorschriften

Unordnung im Arbeitsbereich vermeiden.

Unordnung im Arbeitsbereich bedeutet immer auch ein
groBeres Unfallrisiko. Denken Sie daran, auch wahrend
des Betriebes den Arbeitsplatz hin und wieder von Holz-
spanen zu saubern.

Gerét eben und sicher auf einem festen Untergrund
befestigen.

Stellen Sie in jedem Fall sicher, dass das Geréat auch
wahrend des Betriebs nicht herunterfallen oder kippen
kann. Dazu sind im FuB3 Bohrungen angebracht, durch die
der Hobel mit dem Untergrund verschraubt werden kann.

Gerat vor jeder Benutzung auf Beschadigung priifen.
Uberpriifen Sie bitte vor jeder Inbetriebnahme die Hobel-
maschine, besonders die Schneidwerkzeuge, die Schutz-
einrichtungen sowie das Anschlusskabel und den Ste-
cker. Bitte beachten Sie: Defekte Teile, insbesondere be-
schadigte Schutzvorrichtungen dirfen nur von einem
Fachmann oder dem PROXXON-Kundendienst aus-
gewechselt werden

Verwenden Sie nur Original-Proxxon Ersatzteile.

Manipulieren Sie Ihre Hobelmaschine nicht!

Andern Sie an der Maschine nichts, fiihren Sie keine
Manipulationen durch! Die mechanische und die elek-
trische Sicherheit kdnnte beeintrachtigt werden, ins-
besondere besteht die Gefahr eines elekirischen Schlages
und die weitere Beeintrachtigung lhrer Sicherheit. Verlet-
zungen und Sachschaden kénnen die Folgen sein.

Niemals ohne die vorgesehenen Schutzeinrichtungen
arbeiten.

Achten Sie in jedem Falle darauf, dass alle Gehé&use-
deckel des Hobels wéahrend des Betriebs geschlossen
sind und die Ruickschlagschutzvorrichtung einwandfrei
funktioniert. Die Ruckschlagfinger missen nach der Be-
tatigung wieder selbsttatig in ihre Ausgangsstellung zu-
riickfallen, die Spitzen missen scharfkantig sein, die
Finger nicht deformiert.

Achten Sie auf die Umgebungseinfliisse !

Den Hobel nur in trockener Umgebung und nie in
der Néhe von brennbaren Flussigkeiten oder Gasen
benutzen.

Sorgen Sie fur gute Beleuchtung!

Benutzen Sie einen Mundschutz und betreiben Sie
die Hobelmaschine nur in gut geliifteten Raumen!
Der Staub einiger der zu bearbeitenden Hoélzer kénnte
beim Einatmen gesundheitsschadlich sein. Treffen Sie
deshalb entsprechende Vorkehrungen und tragen Sie
einen Mundschutz.

Benutzen Sie eine Schutzbrille!

Vor dem Hobeln das Werkstiick genau inspizieren!
Uberpriifen Sie das Werkstiick, dass Sie Hobeln wollen,
auf eventuelle Einschliisse wie Nagel, Schrauben, Steine
etc. und entfernen Sie diese!



Insbesondere im Werkstlick eingeschlossene Metallteile
kénnen die Wellen und Messer in Ihrem Dickenhobel
stark beschadigen und unbrauchbar machen. Unter Um-
stdnden kann das Werkstlick splittern, Achtung: Verlet-
zungsgefahr! Auch die Gleitflachen auf dem Hobeltisch
kénnen verkratzen und so zu einer Beeintrachtigung der
Funktion fuhren.

Die Beriihrung der Messerwelle mit einem Metallgegen-
stand kann schwere Schaden verursachen!

Beim Hoblen von extrem kurzen Werkstiicken ein
»Schiebeholz“ verwenden!

Zur Vermeidung von Verletzungen durch die Rick-
schlagvorrichtung oder die Messerwelle benutzen Sie
bitte ein ,Schiebeholz“, mit dem das Werkstlck in den
Hobel eingefihrt wird.

Tragen Sie einen Gehorschutz!

Der Schallduckpegel beim Arbeiten mit der Hobel-
maschine kann 85 dB (A) libersteigen, deswegen nur mir
Gehdrschutz arbeiten!

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung!

Tragen Sie wahrend des Arbeitens keine weite Kleidung
wie z. B. Krawatten oder Halstlicher, sie kdnnte sich
wahrend des Betriebs in einem der bewegten Teile oder
dem automatisch bewegten Werkstiick verfangen und
eine Verletzung verursachen. Tragen Sie bei langen
Haaren ein Haarnetz und nehmen Sie Schmuck ab.

Keine beschéadigten oder verformten Wendemesser
verwenden.

Bitte achten Sie unbedingt auf einen einwandfreien Zu-
stand der Wendemesser in der Hobelwelle. Kontrollieren
Sie diese vor jeder Inbetriebnahme durch Sichtkontrolle
auf ihre Unversehrtheit, zum Auswechseln nur Proxxon-
Original Ersatzteile verwenden!

Kinder und unbeteiligte Personen vom Arbeitsbereich
fernhalten.

Sorgen Sie dafiir, dass Kinder sowie Unbeteiligte einen
ausreichend groBen Sicherheitsabstand einhalten!
Jugendliche unter 16 Jahren diirfen den Hobel nur unter
fachlicher Anleitung und zum Zwecke der Ausbildung
benutzen. Das unbenutzte Hobelgerat ist fir Kinder un-
zugénglich aufzubewahren!

Uberlasten Sie Ihr Werkzeug nicht.

Optimale Arbeitsergebnisse erreichen Sie naturlich nur in
einem Leistungsbereich, fir den die Maschine ausgelegt
ist! Vermeiden Sie deswegen zu groBe Zustellungen,
folgen Sie vielmehr den Empfehlungen fir die richtige Zu-
stellung auf der Tabelle am Geréat. Zweckentfremden Sie
lhr Gerét nicht und benutzen Sie es nicht fiir Arbeiten,
fur die es nicht bestimmt ist.

Seien Sie stets bedacht und aufmerksam!

Beobachten Sie das Gerat wahrend der Arbeit und gehen
Sie vernlnftig vor. Verwenden Sie das Werkzeug nicht,

wenn Sie unkonzentriert oder miide sind oder Alkohol ge-
trunken haben.

Behandeln Sie das Anschlusskabel sorgfaltig!
Anschlusskabel vor Hitze und scharfen Kanten schiitzen
und so verlegen, dass es nicht beschadigt werden kann.
Kabel nicht benutzen, um den Stecker aus der Steck-
dose zu ziehen und Gerat nicht am Kabel hochheben.
Achten Sie auf Sauberkeit: Schiitzen Sie das Kabel vor
Fett und OI!

Achten Sie auf die Form des Werkstiicks!

Stark gebogene oder anderweitig sehr unregelméaBig
geformte Werkstlicke dirfen nicht gehobelt werden! Hier
ist u. U. der Kontakt zum Hobeltisch nicht ausreichend!

Das Werkstiick immer ,,durchlaufen” lassen!

Halten Sie niemals (!) ein Werkstiick an, das gerade
eingezogen wird, weder durch Festhalten, Gegen-
driicken oder eine sonstige Krafteinwirkung! Verwenden
Sie nur Werkstlicke, deren Querschnitt fur Ihre Hobel-
maschine geeignet ist!

Bitte Staubmaske tragen!

Einige Hoélzer oder auch Lackriickstande o. a. kénnen
beim Arbeiten gesundheitsschadliche Staube erzeugen.
Wenn Sie sich Uiber die Unbedenklichkeit ihres Hobelguts
nicht ganz sicher sind, tragen Sie bitte eine Staub-
schutzmaske!

Bei sehr langen Werkstiicken Rollentische vorsehen!
Um Beschéadigungen und geféhrliche Situationen zu
vermeiden, bei der Bearbeitung von sehr langen Werk-
stiicken Rollentische verwenden, die sorgféltig in Ein-,
bzw. Ausschubrichtung plaziert werden missen.

Beschadigte Anschlusskabel missen nach sofortiger
Stillegung der Hobelmaschine unverziglich vom Fach-
mann ausgetauscht werden!

Nach der Arbeit Gerat griindlich reinigen!

Netzstecker ziehen!

Bei Nichtgebrauch, vor Wartung, Werkzeugwechsel, Rei-
nigung oder Reparatur immer den Netzstecker ziehen!
Zur Reinigung gehoért auch das Entfernen von losen
Spénen oder das Absaugen von Staub.

Bedienungsanleitung vor dem Gebrauch gut durch-
lesen sorgfiltig aufbewahren

Beschreibung der Maschine

Legende (Fig. 1):

1. Aluminiumdruckgusschassis
2. Handrad zur Héhenverstellung
3. Wartungsklappe

4. Hobeltisch



. Lineal

. Ein-Aus-Schalter

. Netzkabel

. Sicherungschraube
9. Einschubschacht
10. Ausschubschacht
11. Spanauswurf

12. Schraublécher

o N o O

Der PROXXON-Dickenhobel DH 40 ist ein Gerat fiir feine
Hobelarbeiten mit einem besonders gleichmaBigen und
glattem Finish fur Werkstlicke aus Hart- und Weich-
hélzern mit einem Querschnitt von bis zu 80 mm Breite
und 40 mm Héhe. Die eingesetzte Messerwelle verfugt
Uber 2 HSS-Wendemesser fiir besonders lange Stand-
zeiten. Diese kdnnen durch eine groBzlgig dimensio-
nierte Wartungsklappe 3 (Fig.1) ausgetauscht werden.
Die tragende Konstruktion 1 besteht aus Aluminium-
Druckguss, was héchste Stabilitat garantiert. Alle Teile
sind sorgfaltig bearbeitet worden und gewahrleisten so
ein Maximum an Préazision und Langlebigkeit.

Der Hobel verfugt tber einen selbsttatigen Vorschub,
deswegen wird das Werkstuck nur ein kleines Stiick von
Hand in den Einschubschacht 9 eingeschoben: Dann
zieht eine geréndelte und gefederte Walze das Werk-
stlick ein, somit kénnen auch unregelmaBig geformte
Holzstlicke gehobelt werden. Nach dem Passieren der
Messerwelle wird das Holzstlick von einer gummierten
Walze nach hinten durch den Ausschubschacht 10 aus-
geschoben.

Angetrieben wird die Messerwelle und der Vorschub von
einem kraftigen Elektromotor, der seine Bewegung
mittels Zahnrad- und Zahnriemengetrieben auf die
Walzen und die Welle Ubertragt. Die jeweiligen Ge-
schwindigkeiten und Drehzahlen sind genau aufeinander
abgestimmt.

Mit dem groBen Handrad 2 an der Geh&useoberseite
lasst sich die Hoéhe des Hobeltisches 4 und somit die
Hobeldicke bequem und sicher einstellen.

Achtung!

Der Hobel ist mit einem sogenannten Wiederanlauf-
schutz ausgestattet: Bei einer kurzen Spannungsunter-
brechung wahrend des Betriebs lauft der Hobel aus
Sicherheitsgriinden nicht selbsttatig wieder an. Der Hobel
kann aber in diesem Fall mit dem Einschaltknopf normal
gestartet werden.

Lieferumfang

1 Stck. Dickenhobelmaschine DH 40

1 Stck. Pin fir Handrad der Héhenverstellung
1 Stck. Bedienungsanleitung

Technische Daten DH 40:

Spannung: 230 Volt ~,
50/60 Hz
Leistung: 200 Watt
KB 15 min
Max. Durchlasshéhe: 40 mm
Max. Durchlassbreite: 80 mm
Lange des Hobeltisches: 232 mm
Flugkreisdurchmesser Welle: 48 mm
Hobelbesserlange: 82 mm
Messerbestlickung: Zwei Stck. HSS-
wendemesser

Hobelwellendrehzahl im Leerlauf: 6000 min-1

Max. Spanabnahme: 0,8 mm
Vorschubgeschwindigkeit: 4,8 m/min
Schalldruckpegel: ca. 85 dB(A)
Schalleistungspegel: ca. 98 dB(A)
Vibrationen: <2.5m/s2
Allgemeine MeBunsicherheit K=3 dB
MaBe:

Lange: 280 mm
Héhe: 232 mm

mit Handrad: 300 mm
Breite: 225 mm
Gewicht: ca. 8 kg

Nur zum Betrieb in geschlossenen Raumen! ﬂ

Gerat bitte nicht Gber den Hausmdill entsorgen! E

Montage und Inbetriebnahme

Achtung!

Bitte Uberprifen Sie die den Dickenhobel sofort auf
eventuelle Transportschaden! Eine Beschadigung der
Verpackung weist eventuell schon auf eine unsach-
geméBe Behandelung wéhrend des Transports hin!
Transportschaden sollten unbedingt sofort beim Héndler
oder beim entsprechenden Transportunternehmen
reklamiert werden!

Achtung!
Der Untergrund zum Aufstellen des Hobels muss fest,
sauber und trocken sein.

1. Zum Aufstellen die Hobelmaschine aus der Ver-
packung nehmen und auf einen geraden und ebenen
Untergrund aufstellen. Darauf achten, dass ein si-
cherer Stand gewaéhrleistet ist und die Maschine
wahrend des Arbeitens nicht herunterfallen kann.



2. Bitte beachten Sie: Zum Betrieb des Hobels muss
dieser fest mit dem Untergrund verschraubt werden!
Im AluminiumdruckgussfuB des Geréates sind dafir 4
Bohrungen mit dem Durchmesser 6 mm angebracht.
Es empfehlen sich M6 oder M5-Zylinderkopfschrau-
ben oder andere geeignete Schrauben.

3. Den Pin 1 (Fig. 2) mit einem Sechskantschlissel auf
das Handrad des Hobels 2 aufschrauben.

Achtung!

Vor dem Einstecken des Netzsteckers prifen Sie bitte,
ob die Angaben auf dem Typenschild mit den &rtlichen
Gegebenheiten Ihres Stromnetzes bereinstimmen.

4. Netzkabel einstecken.

Hobeln

Achtung!

Bedienen Sie den Hobel grundsétzlich aus der Position
wie in Fig. 2a gezeigt, damit Sie stets optimale Kontrolle
Uber das Werkstlick haben. Stehen Sie beim Arbeiten vor
dem Gerat! Arbeiten Sie niemals mit lnrem DH 40 von der
Seite oder gar von hinten. Achten Sie beim Arbeiten auf
ausreichende Standsicherheit!

Achtung!
Niemals mit der Hand wéhrend des Betriebs des Hobels
in den Einschubschacht greifen! Verletzungsgefahr!

Achtung!
Tragen Sie eine Schutzbrille.

Achtung!
Die Wartungsklappe muss wéhrend des Betriebes immer
geschlossen sein.

Nun ist der Hobel betriebsbereit. Am Handrad 1 (Fig. 3)
kann nun die Hohe des Hobeltisches 2 und damit die
Durchlasshéhe und die Zustellung (also die ,Hobeltiefe®)
eingestellt werden. Die Position des Hobeltisches muss
natlrlich zundchst mal grob auf die Dicke des Werkstu-
ckes eingestellt werden. Dies kann man zweckmaBiger-
weise mit dem Lineal 3 an der Seite des Einlasses ab-
schéatzen. Der hierauf abgedruckte Wert gibt den Abstand
der Hobelmesserspitzen und der Oberflaiche des
Hobeltisches an. Wenn also dieser Wert so groB3 ist wie
die Dicke des Werkstlckes, ist die Zustellung (also so-
zusagen die ,Spandicke) gerade ,null“.

Achtung!

Es empfiehlt sich, den Durchlass grob etwas ,reichlich”
einzustellen, das Werkstlck einige Male durchlaufen zu
lassen, bzw. durchzuschieben und jedes Mal durch
Drehen des Handrads nach links etwas zuzustellen, um
sich an die richtige H6he heranzutasten. Wenn dann die

obere Werkstlickkante beim Durchlaufen ganz leicht vom
Hobelmesser ber(hrt wird, ist die Zustellung null.

Nun kann der Skalenring 4 am Handrad auf Null gestellt
werden. Zur Orientierung befindet sich eine Markierung 5
am Gehéuse.

Die gewiinschte Zustellung kann nun mit dem Handrad
eingestellt werden. Eine Umdrehung entspricht einem
Millimeter Hub des Hobeltisches, d. h. bei einer
gewlinschten Spanabnahme von 0,5 Millimetern muss
das Handrad um eine halbe Umdrehung nach links ge-
dreht werden. Der exakte Wert kann am Skalenring
abgelesen werden.

Achtung!

Ihr Hobel ist zwar eine solide und robust konstruierte
Maschine, aber trotzdem flr feine und in erster Linie
prazise Arbeiten konzipiert. Uberlasten Sie den Hobel
nicht mit dem Bearbeiten von harteren Holzsorten mit
groBer Zustellung und entsprechender Breite des Werk-
stlicks Uber einen langeren Zeitraum

Bitte beachten Sie:

Wenn Sie das Werkstiick einige Male durchlaufen und
hobeln gelassen haben und sich der gewiinschten Dicke
nahern, empfiehlt es sich, die letzten Durchléufe im Sinne
einer besseren Oberflachenqualitdt mit einer etwas
geringeren Zustellung zu fahren.

Solle das Werkstiick zwar eingezogen werden, aber nach
wenigen Zentimetern zum Stehen kommen, ist die Zu-
stellung zu groB gewahlt. Drehen Sie in diesem Falle das
Handrad nach rechts, um den Hobeltisch nach unten zu
fahren und somit die Zustellung zu verkleinern. Dann wird
das Werkstlck wieder normal eingezogen. Dann weiter
bis zur gewiinschten Dicke weiterhobeln.

Achtung!

Darauf achten, dass keine Werkstlcke eingelegt werden,
die héher sind als 40 mm.

In diesem Fall wird das Werkstiick von der Einzugswalze
im Hobel nicht mehr durchgeschoben und kann in der
Kick-Back-Vorrichtung (Ruckschlagschutzvorrichtung),
die normalerweise ein Zurtickschleudern des Werkstu-
ckes verhindert, stecken bleiben.

Anmerkung!

Es empfiehlt sich, je nach Staubanfall, den Spanaus-
wurfkanal (Pos. 11, Fig. 1) mit einem Staubsauger zu
saubern. Achtung: Dazu den Hobel immer ausschalten!



Reparatur und Wartung

Auswechseln bzw. Wenden der Hobelmesser

Die Messerwelle lhres Hobels ist fiir héchste Ober-
flachenqualitat mit 2 Wendemessern ausgestattet. Jedes
der eingesetzten Hobelmesser 6 (Fig.4) hat zwei Schnei-
den (Wendemesser). Wenn die erste verschlissen oder
beschédigt sein sollte, kdnnen Sie einfach die Messer
entnehmen, wenden und die andere Seite benutzen. Ist
auch diese nicht mehr scharf genug, sind neue Messer
einzusetzen. Denken Sie daran, die Messer immer nur
paarweise zu wenden, bzw. zu erneuern!

Ersatzmesser erhalten Sie im Fachhandel.

Verwenden Sie nur fur die Maschine vorgesehene Er-
satzmesser!

Achtung!

Es ist unzuldssig, gebrauchte Hobelmesser nach-
zuschleifen! Bitte immer nur austauschen, bzw. wenden!
Beschadigte Hobelmesser sofort austauschen!

Achtung!
Bitte gehen Sie nur mit &uBerster Vorsicht mit den Messern
um, da diese sehr scharf sind! Verletzungsgefahr!

Achtung!

Bei allen Reparatur- und Wartungsarbeiten unbedingt
Netzstecker ziehen, um versehentliches Anlaufen des
Hobels zu verhindern!

Verletzungsgefahr!

1. Blockierschraube 2 (Fig. 5) herausdrehen

Achtung!
Niemals die Hobelmaschine mit abgenommenen Ge-
hauseteilen betreiben! Verletzungsgefahr!

Um Verletzungen durch scharfe Kanten, insbesondere
der Messerkanten, zu vermeiden, tragen Sie bitte ent-
sprechende Schutzhandschuhe!

2. Deckel 4 aufklappen

3. Die Messerwelle 5 (Fig. 4 u. 6) in eine Position drehen,
in der die Messer 6 mit den Messerhaltern 7 gut zu-
ganglich sind, wie in Fig. 6 gezeigt.

4. Mit einem Sechskantschlissel SW 8 mm die drei
Sechskantschrauben 8 (siehe Fig. 4) lésen und ganz
eindrehen.

5. Messer nach oben entnehmen.

Hinweis:

Falls die Messerhalter 7 sich zu stark gesetzt haben soll-
te und sich nicht mehr selbstandig lockert, bitte vorsichtig
mit einem spitzen Gegenstand versuchen, die einzelnen

Halter seitlich unterhalb der Messerklinge etwas auf-
zuhebeln. Wenn das Messer 6 nun etwas Spiel be-
kommen hat, Messer entnehmen. Benutzen Sie dazu
auch ein geeignetes Werkzeug (z. B. kleinere Zange
0. 4.) da die Messer sehr scharfkantig sind und Sie sich
sonst verletzen kénnten.

6. Neues Messer einsetzen, bzw. benutztes Messer
wenden. Einbaulage beachten und Messer 6 wieder
in den Messerhalter 7 einfliihren. Unbedingt darauf
achten, dass dieses zu jeder Stirnseite der Welle
gleich lang (1 mm) Ubersteht.

Beachten sie auch die korrekte Ausrichtung und die
Héhe der Messeroberkante.

Achtung!

Bitte beachten Sie, dass die Innensechskantschrauben
Pos. 9 nicht verdreht werden dirfen! Hier ist werkseitig
die Einstellung der Messerh6he vorgenommen worden.
Wird diese angetastet, mussen die Messer vom Kunden-
dienst neu eingestellt werden!

Justage der Hobelmesser

Entscheidend fir einen sauberen, gleichmé&Bigen Schnitt
ist die Ausrichtung der Hobelmesser. Diese wird einge-
stellt Gber die Madenschrauben im Messerhalter und ist
so vorgenommen worden, dass jedes Messer einen
Millimeter Gber den Durchmesser der Messerwelle (iber-
steht. Die Messer sind ab Werk richtig justiert und
mussen normalerweise nicht mehr eingestellt werden.
Auch nach einem Messerwechsel sind die Positionen
der neuen Messer durch die Passungsfuge in den
Messerhaltern definiert und kdénnen nur innerhalb
geringer Grenzen variiert werden. Falls es aber aus
irgendwelchen Griinden (wie z. B. Demontage des
Messerhalters oder vorheriger, versehentlicher Ver-
stellung) doch einmal notwendig sein sollte, die Position
der Messerhalter zu justieren, gehen Sie bitte dabei wie
folgt vor:

1. Die Blockierschraube 2 (Fig. 5) herausdrehen und
Deckel 4 aufklappen.

2. Die Messerwelle 5 in eine Position drehen, in der die
Messer 6 mit den Messerhaltern gut zugénglich sind
(siehe Fig. 6).

3. Mit einem Sechskantschliissel SW 8 mm die drei Sechs-
kantschrauben 8 (M6, siehe Fig. 4) etwas lockern.

4. Mit einem Innensechskantschllissel an den beiden
Madenschrauben 9 (Fig. 4) die Hohe des Messerhalters
viertelumdrehungsweise einstellen. Beachten Sie:
Drehen der Madenschraube im Uhrzeigersinn stellt die
Messer weiter nach auBen, drehen entgegen dem Uhr-
zeigersinn dagegen weiter nach innen. Falls die Halter
etwas niedriger eingestellt werden sollen, kann es



notwendig sein, diese leicht von Hand in die Nut herein-
zudriicken.

5. Die drei Sechskantschrauben 8 wieder sorgféltig fest-
ziehen!

6. Vorgang fiir gegeniiberliegendenden Messerhalter
wiederholen!

7. Deckel 4 (Fig. 5) schlieBen und Blockierschraube 2
wieder eindrehen!

Reinigung und Pflege

Achtung!

Vor allen Reinigungsarbeiten Netzstecker des Hobels
ziehen!

Die Mechanik des Dickenhobels ist weitestgehend
wartungsfrei. Sie sollten nur die nachfolgend be-
schriebenden Hinweise befolgen, damit Sie lange Freude
an dem Geréat haben und die perfekte Funktion gewahr-
leistet bleibt! Bitte beachten Sie auch bei Wartungs-
abeiten die in der Anleitung abgedruckten Sicherheits-
hinweise!

Verletzungsgefahr!

Nach jeder Benutzung und je nach Staub- bzw. Span-
abfall muss der Hobel von den Hobelspéanen gereinigt
werden. Am besten erfolgt dies mittels eines Staub-
saugers, mit einem entsprechend engem Diisenaufsatz
wird der Hobeldurchlass, der Spankanal und die Arbeits-
umgebung geséaubert. Des weiteren kann ein Pinsel oder
ein kleiner Handfeger gute Dienste leisten.
Insbesondere ist darauf zu achten, das die Spindeln der
Hoéhenverstellung sauber sind, da Staubanfall hier zu
Schwergéngigkeit fihren kann.

Die auBere Reinigung des Gehduses kann dann mit
einem weichen, eventuell feuchtem Tuch erfolgen. Dabei
darf milde Seife oder eine anderes geeignetes Rei-
nigungsmittel benutzt werden. Lésungsmittel- oder alko-
holhaltige Reinigungsmittel (z. B. Benzin, Reinigungs-
alkohole etc.) sind zu vermeiden, da diese die Kunst-
stoffgehduseschalen angreifen kénnten.

Schmierung

Normalerweise ist zum Betrieb keine weitere Schmierung
erforderlich. Vermeiden Sie, z. B. die Spindeln der H6-
henverstellung einzudlen oder einzufetten, denken Sie
bitte daran, dass sich die Schmiermittel mit Hobelstaub
vermengen kdnnten und dann entfernt werden mussen.
Falls notwendig, verwenden Sie nur ein Trockenschmier-
mittel!

Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht Uber den Hausmull!
Das Geréat enthalt Wertstoffe, die recycelt werden
kénnen. Bei Fragen dazu wenden Sie sich bitte an Ihre
lokalen Entsorgungsunternehmen oder andere ent-
sprechenden kommunalen Einrichtungen.

EG-Konformitétserklérung

Name und Anschrift:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

DH 40
27040

Produktbezeichnung:
Artikel Nr.:

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Pro-
dukt mit den folgenden Richtlinien und normativen
Dokumenten ubereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 61029-1/01.2010
DIN EN 61029-2-3 / 11.2004
Datum: 09.03.2015
/7/ (
Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Geschaftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollméchtigte ist identisch mit
dem Unterzeichner.
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Foreword

The use of this manual

* makes it easier to get to know the equipment.
+ prevents faults caused by incorrect operation and
+ increases the life of your equipment.

Always keep this manual ready to hand.

Only operate this equipment if you have a thorough
knowledge of it and in accordance with the manual.
PROXXON shall not be liable for the safe operation of the
equipment in the case of:

« handling, which is not in accordance with normal use,

« other purposes, which are not mentioned in the
manual,

» non-observance of the safety regulations.

You have no claim under the warranty in the case of:

operator errors

lack of maintenance

use of non-PROXXON spare parts
For your own safety, please be sure to observe the safe-
ty regulations.
Use only original PROXXON spare parts.
We reserve the right to make improvements in the inter-
est of technical progress. We wish you every success
with the equipment.

Safety instructions

Avoid disorder in the working area.
Disorder in the working area always means an increased
risk of accidents. Remember to clean wood shavings
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from the workplace every now and then even during op-
eration.

Fix the unit on a firm foundation so that it is level and
secure.

Make sure in all cases that the unit cannot fall or topple,
especially during operation. Holes, which can be used to
bolt the planer to the foundations, are provided in the feet
for this purpose.

Check the unit for damage before every use.

Please check the planing machine each time before us-
ing, particularly the cutting tools, the safety devices and
the connecting cable and plug. Please note: Defective
parts, especially damaged safety devices, may only be
changed by a specialist or by the PROXXON Customer
Service Department.

Use only original PROXXON spare parts.

Never interfere with the planing machine.

Do not change anything on the machine and do not car-
ry out any modifications. This could be detrimental to me-
chanical and electrical safety; in particular, there is a risk
of electric shock and your safety could be further preju-
diced. This can result in injury and material damage.

Never work without the safety equipment provided.
Make sure that all the housing covers of the planer are
closed during operation in all cases and that the kickback
protection device is working properly. After actuation, the
kickback fingers must drop back into their starting posi-
tion of their own accord, the edges of the points must be
sharp and the fingers must not be deformed.

Pay attention to the surrounding conditions.

Use the planer only in dry environments and never in the
vicinity of combustible liquids or gases.

Make sure that there is adequate lighting.

Use a dust mask and only use the planing machine in
well ventilated rooms.

The dust from some of the types of wood to be machined
could be damaging to health if inhaled. Therefore take the
necessary precautions and wear a dust mask.

Use protective goggles.

Inspect the workplace carefully before planing.
Check the workpiece that you want to plane for possible
inclusions such as nails, screws, stones etc and remove
these.

Metal parts in particular that are embedded in the work
piece can damage the shafts and knives in your thick-
nesser and render it useless. The work piece might pos-
sibly splinter, Caution: Risk of injury! The slide face on the
planing table can become scratched and thus lead to im-
paired function.



Touching that the cutter shaft with a metal object can
cause serious damage.

Use a "pusher" when planing extremely short work-
pieces.

To avoid injuries due to the kickback device or the cutter
shaft, please use a wooden "pusher" to feed the work-
piece into the planer.

Wear ear defenders.

The sound pressure level when working with the planing
machine can exceed 85 dB (A); therefore only work when
using ear defenders.

Wear suitable working clothes.

Do not wear loose-fitting clothing when working such as
ties or scarves, for example; they could catch in one of
the moving parts or the automatically moving workpiece
during operation and cause injury. If you have long hair,
where a hair net and remove jewellery.

Do not use damaged or deformed reversible cutters.
Please ensure that the reversible cutters in the planer
shaft are in perfect condition. Check these before each
use by visually inspecting for freedom from damage. Use
only Proxxon original spare parts when replacing.

Keep children and persons who are not involved
away from the working area.

Ensure that children and persons who are not involved
remain at a sufficiently safe distance. Young people un-
der 16 years of age may only use the planer under expert
instruction and for the purposes of training. The planing
machine must be kept inaccessible to children when not
in use.

Do not overload your machine.

Naturally, you will only achieve optimum working results
within the power range for which the machine is de-
signed. Therefore avoid too large a depth of cut; rather,
follow the recommendations for the correct depth of cut
on the table on the unit. Do not abuse your machine and
do not use it for work for which it is not intended.

Be mindful and alert at all times.

Watch the unit while working and act sensibly. Do not use
the machine when you cannot concentrate or are tired or
have drunk alcohol.

Treat the connecting cable with care.

Protect the cable from heat and sharp edges and lay it in
such a way that it cannot be damaged. Do not use the ca-
ble to pull the plug from the socket and do not lift the unit
by means of the cable. Pay attention to cleanliness: Pro-
tect the cable from grease and oil.

Pay attention to the shape of the work piece!
Extremely curved or otherwise very irregularly shaped
work pieces may not be planed! Possibly the contact to
the planing table may not be sufficient!

Always allow the work piece to "run through"!
Never (!) stop a work piece that is in the process of be-
ing pulled in —do not hold on to it, press against it, or use
any other type of force! Use only work pieces whose
cross section is suitable for your planing machine!

Please wear a dust mask!

Some types of wood or even varnish residues (or similar)
can generate harmful dusts during working. If you are un-
sure of the harmlessness of your planing material, please
wear a dust protection mask!

Provide roller tables for very long work pieces!

To avoid damage and dangerous situations, use roller ta-
bles when processing very long work pieces which must
be carefully placed in the push-in or push-out direction.

If the cable is damaged, the planing machine must be
stopped immediately and the cable replaced by a com-
petent person without delay.

Clean the unit thoroughly after working.

Unplug from the mains.

Always unplug from the mains when not in use, before
carrying out maintenance, changing the tool, cleaning or
carrying out repair work. Cleaning also includes the re-
moval of loose shavings or the vacuuming of dust.

Read the operating manual well before use and look
after it carefully.

Description of the machine

Key (Fig. 1):

. Die-cast aluminium chassis
. Hand wheel for height adjustment
. Service flap

. Planing table

. Linear scale

. On-Off switch

. Mains cable

. Locking screw

. Infeed slot

10. Outfeed slot

11. Shavings discharge

12. Screw holes

©OoONOOOAWN—=

The PROXXON DH 40 thickness planer is a unit for fine
planing work with a particularly uniform and smooth fin-
ish for hardwood and softwood workpieces with a cross
section of up to 80 mm wide and 40 mm high. The cutter
shaft used has 2 HSS reversible cutters for a particular-
ly long service life. These can be replaced by means of
a generously sized service flap 3 (Fig. 1). The supporting
structure 1 is made of die-cast aluminium, which guar-
antees maximum stability. All parts have been carefully

11 -



machined and thus guarantee maximum precision and
longevity.

The planer has an automatic feed unit. The workpiece is
therefore only pushed by hand into the infeed slot 9 for a
short distance. A knurled and spring-loaded roller then
draws the workpiece in, thus enabling even irregularly
shaped pieces of wood to be planed. After passing the
cutter shaft, the piece of wood is pushed out at the rear
by a rubber-coated roller through the outfeed slot 10.
The cutter shaft and the feed unit are driven by a power-
ful electric motor, which transmits its movement to the
rollers and the shaft by means of gear wheels and
toothed belt drives. The respective linear and rotational
speeds are exactly matched to one another.

The height of the planing table 4 and thus the planing
thickness can be conveniently and reliably adjusted by
means of the large hand wheel 2 on the top of the hous-

ing.

Caution!

The planer is equipped with a so-called re-start protec-
tion facility. If the supply is interrupted for a short time dur-
ing operation, the planer will not re-start automatically for
safety reasons. However, in this case, the planer can be
started normally by means of the "on" switch.

Scope of supply

1 off Thickness planing machine DH 40
1 off Pin for height adjustment hand wheel
1 off Operating manual

Technical data DH 40:

Voltage: 230 Volt ~,
50/60 Hz
Power: 200 Watt
KB 15 min
Max. pass-through height: 40 mm
Max. pass-through width: 80 mm
Length of planing table: 232 mm
Swept diameter of shaft: 48 mm
Planing cutter length: 82 mm
Cutters: 2-off HSS reversible
cutters
Planing shaft speed on no-load: 6000 rpm
Max. planing reduction: 0.8 mm
Feed speed: 4.8 m/min
Sound pressure level: ca. 85 dB(A)
Sound power level: ca. 98 dB(A)
Vibration: <2.5m/s?
General measuring uncertainty ~ K=3 dB
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Dimensions:

Length: 280 mm

Height: 232 mm

with hand wheel: 300 mm

Width: 225 mm

Weight: ca. 8 kg

For use in enclosed rooms only! ﬁ
Please do not dispose off the machine! E

Installation and commissioning

Caution!

Please check the thickness planer immediately for pos-
sible transit damage. Damage to the packaging may in-
dicate incorrect handling during shipping. It is essential
that transit damage should be reported immediately to the
dealer or to the shipping company concerned.

Note:
The foundations for the erection of the planer must be
firm, clean and dry.

1. To erect the planer, remove the machine from the
packaging and place on a flat and level foundation.En-
sure that the machine is standing safely and that it
cannot fall during operation.

2. Please note: The planer may only be operated if
screwed securely to the surface! The die-cast alu-
minium base of the device has 4 drill holes with a 6
mm diameter for this purpose. We recommend M6 or
M5 cheese-head screws or other appropriate screws.

3. Screw the pin 1 (Fig. 2) onto the hand wheel of the
planer using an Allen Key.

Caution:

Before plugging in the mains plug, please check whether
the information on the rating plate corresponds with the
characteristics of your local electricity supply.

4. Plug in the mains cable.



Planing

Caution:

Always operate the thicknesser from the position as
shown in Fig. 2a so that you are always in optimal con-
trol of the work piece. Stand in front of the device while
working! Never work with your DH 40 from the side or
even from the back. Ensure sufficient stability while you
work!

Caution:
Never use your hand to reach into the infeed slot while
the planer is in operation! Risk of injury!

Caution:
Wear protective goggles.

Caution:
The service flap must always be closed during operation.

The planer is now ready for operation. The height of the
planing table 2 and thus the pass-through height and the
depth of cut (i.e. the "planing depth") can now be set on
the hand wheel 1 (Fig. 3). The position of the planing
table must, of course, first be set roughly to the thickness
of the workpiece. This can expediently be estimated by
means of the linear scale 3 at the side of the inlet open-
ing. The value printed here gives the distance between
the tips of the planing cutters and the surface of the plan-
ing table. If this value is the same as the thickness of the
workpiece, the depth of cut (i.e. the "shaving thickness"
so to speak) is exactly "zero".

Note:
It is recommended that the opening be set rather "gen-
erously" and the workpiece run through a few times.

increasing the depth of cut a little each time by turning the
hand wheel to the left in order to obtain a feel for the cor-
rect height. When the planing cutter just comes into con-
tact with the top edge of the workpiece while it is passing
through, then the depth of cut is zero.

The scale ring 4 on the hand wheel can now be set to ze-
ro. There is a mark 5 on the housing to assist with this.

The required depth of cut can now be set using the hand
wheel. One turn corresponds to one millimetre stroke of
the planing table, i.e. if it is required to make a reduction
of 0.5 millimetres, the hand wheel must be turned to the
left by half a turn. The exact value can be read off on the
scale ring.

Note:

Although your planer is a solid and robustly made ma-
chine, in spite of this it is primarily intended for fine and
precise working. Do not overload the planer by machining
harder types of wood with large depths of cut and a cor-
responding width of workpiece over a long period of time.

Please note:

When you have run the workpiece through and planed it
a few times and are approaching the required thickness,
it is recommended that the last passes be made with a
rather smaller depth of cut in the interests of a better sur-
face quality.

If the workpiece is drawn in but comes to a stop after a
few centimetres, then the depth of cut has been set too
large. In this case, turn the hand wheel to the right to low-
er the planing table and thus reduce the depth of cut. The
workpiece will then be drawn in normally once more.
Then continue to plane until the required thickness is
achieved.

Note:

Make sure that no work pieces are inserted, which are
higher than 40 mm.

In this case, the workpiece will no longer be pushed
through by the draw-in roller in the planer and can be-
come stuck in the kickback device, which normally pre-
vents the workpiece from sliding back.

Note:

Depending on the amount of accumulated dust, we rec-
ommend cleaning the chip discharge channel (pos. 11,
Fig. 1) with a vacuum cleaner. Caution! Always switch off
the planer!

Repair and maintenance

Changing or reversing the planing cutters

The cutter shaft of your planer is equipped with 2 re-
versible cutters for the highest surface quality. Each of
the fitted planer cutters 6 (Fig. 4) has two blades (re-
versible cutters). When the first has become worn or
damaged, you can simply remove the cutter, reverse it
and use the other side. When this is no longer sharp
enough, then new cutters must be fitted. Remember al-
ways to reverse or replace the cutters in pairs.

You can obtain replacement cutters from your dealer.

Use only the spare knives intended for the machine!

Note:

Used planing cutters must not be reground. Please al-
ways replace or reverse them. Replace damaged plan-
ing cutters immediately.

Caution:
Please only handle the cutters with extreme care, as
these are very sharp. Risk of injury!

Caution:

When carrying out any repair and service work, it is es-
sential that the mains plug be removed in order to pre-
vent accidental starting of the planer.
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Risk of injury!
1. Unscrew the blocking screw 2 (fig. 5).

Caution:
Never operate the planing machine with parts of the
housing removed. Risk of injury!

To avoid injuries caused by sharp edges, in particular
knife edges, please wear appropriate protective gloves!

2. Open cover 4.

3. Turn the cutter shaft 5 (Fig. 4 and 6) to a position in
which the cutters 6 and the cutter holders 7 are easily
accessible, as shown in Fig. 6.

4. Loosen the three hexagonal-head screws 8 (see Fig.
4) with an 8 mm AF spanner and screw fully in.

5. Pull the knives up to remove.

Note:

If the cutter holders 7 have seated themselves too firmly
and do not release themselves of their own accord, us-
ing a pointed object please try to carefully lever up the in-
dividual holders a little at the side underneath the cutter
blade. When a little play has developed in the cutter 6,
remove the cutter. To do this, you should also use a suit-
able tool (e.g. a small pair of pliers or similar), as the cut-
ters have very sharp edges and you may otherwise injure
yourself.

6. Fit the new cutter or reverse the used cutter. Note the
fitting orientation and feed the cutter 6 into the cutter
holder 7 once more. Make sure that this projects
equally (1 mm) at each face of the shaft. Also note the
correct alignment and the height of the top edge of the
cutter.

Caution:

Please note that the Allen screw pos. 9 may not be dis-
torted! Here, the knife height has been set by the facto-
ry. If you change it the knives will have to be readjusted
by the customer service!

Adjusting the planing cutters

The alignment of the planing cutters is important for a
clean, uniform cut. These are adjusted by means of the
grub screws in the cutter holder in such a way that each
cutter protrudes one millimetre above the diameter of the
cutter shaft. The cutters are correctly adjusted in the fac-
tory and normally require no further adjustment. Even af-
ter changing the cutters, the positions of the new cutters
are defined by the fit in the slot in the cutter holder and
can therefore only be varied within narrow limits. If for
some reason it should be necessary to adjust the posi-
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tion of the cutter holders (for example, dismantling the
cutter holder or previous accidental maladjustment)
please proceed as follows:

1. Remove the locking screw 2 (Fig. 5) and open the cov-
er4.

2. Turn the cutter shaft 5 to a position in which the cut-
ters 6 and the cutter holders are easily accessible (see
Fig. 6).

3. Slightly loosen the three hexagonal-head screws 8
(M6, see Fig. 4) with an 8 mm AF spanner.

4. Adjust the height of the cutter holder a quarter of a turn
at a time using an Allen key on the two grub screws 9
(Fig. 4). Note that turning the grub screw in a clock-
wise direction moves the cutter further outwards while
turning in an anticlockwise direction moves it further
inwards. If the holders are to be set a little lower, it may
be necessary to push these gently by hand into the
slot.

5. Carefully re-tighten the three hexagonal-head screws
8.

6. Repeat the procedure for the opposite cutter holder.

7. Close cover 4 (Fig. 5) and re-tighten locking screw 2.

Cleaning and care

Caution:
Remove the mains plug before carrying out any cleaning
work on the planer.

The mechanics of the thicknesser is maintenance-free to
a great extent. We only recommend you to comply with
the following described instructions so that you can en-
joy the device for as long as possible and to guarantee
its perfect functioning! During maintenance work, please
also comply with the safety notes printed in the instruc-
tions!

Risk of injury!

The planer must be cleaned of shavings after every use
and depending upon the accumulation of dust and shav-
ings. This is best carried out using a vacuum cleaner; the
planer opening, the shavings channel and the working
environment can be cleaned with an appropriately small
nozzle attachment. A paintbrush or a small hand brush
can also be used to good effect.

It should be particularly ensured that the height adjust-
ment spindles are clean, as accumulation of dust here
can lead to stiffness.

External cleaning of the housing can then be carried out
with a soft and if necessary damp cloth. Mild soap or oth-
er suitable cleaning agents can be used. Solvents or



cleaning agents containing alcohol (e.g. benzine, clean-
ing alcohols etc.) must be avoided, as these can attack
the plastic housing shells.

Lubrication

Normally, no further lubrication is necessary for opera-
tion. Avoid oiling or greasing the height adjustment spin-
dles; remember that lubricants can mix with planing dust
and will then have to be removed. If necessary, use a dry
lubricant only.

Disposal:

Please do not dispose of the device in domestic waste!
The device contains valuable substances that can be re-
cycled. If you have any questions about this, please con-
tact your local waste management enterprise or other
corresponding municipal facilities.

EC Declaration of Conformity

Name and address:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Product designation: DH 40
Article No.: 27040

In sole responsibility, we declare that this product con-
forms to the following directives and normative docu-
ments:

EU EMC Directive 2004/108/EC
DIN EN 55014-1/02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

EU Machinery Directive 2006/42/EC
DIN EN 61029-1/01.2010
DIN EN 61029-2-3 / 11.2004
Date: 09.03.2015
e
Dipl.-Ing. J6érg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is identical with the
signatory.
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® Traduction de la notice d’utilisation origina-
le
Rabot a tirer d’épaisseur DH 40

Sommaire :
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Liste de pieces de rechange ...

Avant-propos

Ce mode d’emploi

+ aide a connaitre I'appareil,

» permet d’éviter des dysfonctionnements dus a un em-
ploi inapproprié et

+ prolonge la durée de vie de votre appareil.

Conservez toujours ce mode d’emploi a portée de la
main.

N’utilisez cet appareil qu’en le connaissant parfaitement
et en respectant le mode d’emploi.

PROXXON décline toute responsabilité pour le fonction-
nement sdr en cas de :

+ manipulation non conforme a I'usage habituel,

» d'usages autres que ceux prévus dans le mode
d’emploi,

+ de non-respect des consignes de sécurité.

Vous ne pouvez pas bénéficier de la garantie dans les
cas suivants :

« erreurs d’utilisation

+ entretien insuffisant

- utilisation de pieces de rechange autres que celles de
PROXXON.

Pour votre sécurité, veuillez respecter impérativement les
consignes de sécurité.

N’utilisez que des piéces de rechange originales PROX-
XON.

Nous nous réservons le droit d’effectuer des perfection-
nements visant le progrés technique. Nous vous sou-
haitons bonne chance avec votre nouvel appareil.
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Consignes de sécurité

Eviter le désordre dans la zone de travail.

Une zone de travail en désordre implique toujours un
risque accru d’accident. Méme durant I'utilisation, pen-
sez de temps en temps a éliminer les copeaux de bois
du poste de travail.

Fixer solidement I'appareil a plat sur un support so-
lide.

Assurez-vous en tous les cas que I'appareil ne puisse
pas tomber, ni se renverser durant son utilisation. Le pied
comporte a cet effet des orifices qui permettent de visser
le rabot au support.

Inspecter 'appareil avant chaque utilisation a la re-
cherche de détériorations.

Avant chaque mise en service, veuillez inspecter le ra-
bot, en particulier les instruments de coupe, les disposi-
tifs de protection ainsi que le cable de raccordement et
la fiche. Veuillez noter que les piéces défectueuses - en
particulier les dispositifs de protection détériorés - doivent
étre remplacées uniquement par un spécialiste ou le ser-
vice apres-vente de PROXXON.

Utilisez uniquement des piéces de rechange originales
Proxxon.

Ne manipulez pas votre rabot.

Ne modifiez rien sur la machine et ne procédez a aucu-
ne manipulation. Cela pourrait entraver la sécurité mé-
canique et électrique et générer en particulier un risque
d’électrocution et d’autres menaces pour votre sécurité
qui risqueraient d’entrainer des blessures et des dégats
matériels.

Ne jamais travailler sans les dispositifs de protection
prévus.

En tous les cas, veillez a ce que tous les couvercles de
carter du rabot soient fermés durant le fonctionnement et
que le dispositif de retenue fonctionne parfaitement. Les
doigts de retenue doivent retomber automatiquement
dans leur position initiale aprées I'actionnement, les poin-
tes doivent étre aiguisées, les doigts non déformés.

Faites attention aux conditions ambiantes.

Utiliser le rabot uniquement dans un environnement sec
et jamais a proximité de liquides ou de gaz inflammables.
Prévoyez un éclairage suffisant.

Utilisez un masque de protection des voies respira-
toires et utilisez le rabot uniquement dans des locaux
bien ventilés.

L'inhalation de la sciure de certains bois peut étre noci-
ve. Prenez en conséquence les mesures qui s'imposent
et portez un masque de protection des voies respiratoi-
res.

Portez des lunettes de protection.

Inspectez minutieusement la piéce a raboter avant
son rabotage.



Inspectez la piece que vous souhaitez raboter a la re-
cherche d’éventuels éléments incrustés — par ex des
clous, vis, pierres, etc. - et retirez-les.

Les pieces métalliques que renferme la piece d’usinage
peuvent en particulier fortement endommager les arbres
et les lames de votre rabot et le rendre inutilisable. Dans
certains cas, la piéce peut se fendiller ; attention : Risque
de blessure ! Les surfaces de glissement sur la table de
rabotage peuvent également se trouver rayées et nuire
ainsi au bon fonctionnement de I'appareil.

Le contact de I'arbre des lames avec un objet métallique
peut provoquer de graves détériorations.

Utiliser un « bois d’introduction » lors du rabotage de
piéces extrémement courtes.

Afin d’éviter les blessures provoquées par le dispositif de
retenue ou I'arbre des lames, veuillez utiliser un « bois
d’introduction » pour introduire la piece a raboter dans le
rabot.

Porter un casque de protection contre le bruit.

Le niveau sonore lors du travail avec le rabot peut excé-
der 85 dB (A). Ne travaillez donc pas sans porter de
casque de protection contre le bruit.

Porter une tenue de travail adaptée.

Durant le travail, ne portez pas de vétements amples, par
ex. une cravate ou un foulard, car ils risqueraient de se
prendre durant le fonctionnement dans I'une des piéces
mobiles ou dans la piéce a raboter déplacée automati-
quement et vous pourriez ainsi vous blesser. Portez un
filet sur vos cheveux s'ils sont longs et enlevez vos bi-
joux.

Ne pas utiliser de lame réversible détériorée ou dé-
formée.

Veillez impérativement a ce que les lames réversibles de
I'arbre du rabot soient en parfait état. Avant chaque mise
en service, procédez a une inspection visuelle pour véri-
fier qu’elles sont intactes. Si un remplacement est né-
cessaire, n'utilisez que des pieces de rechange origina-
les Proxxon.

Tenir éloignés de la zone travail les enfants et les per-
sonnes non concernées.

Veillez a ce que les enfants et les personnes non concer-
nées respectent une distance de sécurité suffisante. Les
adolescents de moins de 16 ans peuvent utiliser le rabot
uniquement sous la direction de spécialistes et dans le
cadre de leur formation. Le rabot non utilisé doit étre
conservé hors de portée des enfants.

Ne sollicitez pas votre outil.

Il est bien évident que vous obtiendrez les meilleurs rée-
sultats de travail en respectant les rayons d’action pour
lesquels il est congu. Evitez donc les trop grandes avan-
ces et suivez plut6t les recommandations du tableau de
I'appareil pour avancer correctement. Respectez 'usage
conforme de votre appareil et ne I'utilisez pas pour ef-

fectuer des travaux autres que ceux auxquels il est des-
tiné.

Travaillez toujours de maniére réfléchie et attentive.
Observez I'appareil durant le travail et travaillez conve-
nablement. N'utilisez pas 'appareil lorsque vous étes dé-
concentré ou fatigué ou si vous avez consommé de I'al-
cool.

Traitez le cable de raccordement avec soin.
Protégez le cable de raccordement de la chaleur et des
arétes vives et placez-le de maniére a ce qu'il ne puisse
pas se détériorer. N'utilisez pas le cable pour retirer la fi-
che de la prise de courant et ne soulever pas 'appareil
en vous servant du cable. Veillez a la propreté : protégez
le cable de la graisse et de I'huile

Attention a la forme de la piéce d’usinage !

Les pieces d’usinage fortement cintrées ou trés irré-
guliéres ne doivent pas étre rabotées ! Le contact avec
la table de rabotage est dans certaines circonstances in-
suffisant !

Laissez toujours la piéce d’usinage traverser la ma-
chine !

Ne retenez jamais (!) une piéce d’usinage venant d’étre
insérée, ni en la maintenant, ni en la poussant dans I'au-
tre sens, ni en appliquant toute autre force ! N'utilisez que
des piéces d’usinage dont la section est appropriée pour
la raboteuse.

Portez un masque anti-poussiére !

Certains types de bois ou résidus de peinture peuvent
produire des poussiéres nocives pour la santé pendant
le travail. Si vous n’étes pas sir de la composition du ma-
tériau que vous rabotez, portez un masque anti-poussie-
re!

Pour les piéces d’usinage trés longues, prévoyez des
tables a rouleaux !

Pour éviter les endommagements et les situations dan-
gereuses, utilisez des tables a rouleaux pour les piéces
d’'usinage trés longues ; ces tables doivent étre placées
soigneusement cotés entrée et sortie.

Les cébles de raccordement détériorés doivent étre rem-
placés par le spécialiste immédiatement apres I'arrét du
rabot.

Nettoyer soigneusement I’appareil aprés le travail.

Retirer la fiche de la prise !

Il faut toujours retirer la fiche de la prise de courant en
cas de non utilisation, de maintenance, de changement
d’outil, de nettoyage ou de réparation. Le nettoyage com-
prend également I’élimination de copeaux mobiles ou
I’aspiration de la sciure.

Vous devez lire entiérement le mode d’emploi avant
Iutilisation et le conserver soigneusement.
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Description de la machine

Contenu de la livraison

Légendes (fig. 1) :

1. Chéssis en aluminium moulé sous pression
2. Manette de réglage en hauteur
3. Trappe de maintenance

4. Table de rabotage

5. Regle

6. Interrupteur de marche/arrét

7. Cable secteur

8. Vis de blocage

. Compartiment d’introduction
10. Compartiment de sortie

11. Ejection des copeaux

12. Orifices pour les vis

©

Le rabot a tirer d’épaisseur PROXXON DH 40 est un ap-
pareil congu pour un rabotage fin avec un fini particulie-
rement homogene et lisse de pieces en bois dur et tend-
re d’'une section transversale max. de 80 mm de large et
de 40 mm de hauteur. L'arbre de lames utilisé est doté
de 2 lames réversibles en acier HSS pour une durée de
vie particuliérement longue. Une trappe de maintenance
3 (fig. 1) généreusement dimensionnée permet leur rem-
placement. La construction porteuse 1 est en aluminium
moulé sous pression, ce qui garantit une stabilité maxi-
male. Toutes les piéces sont rabotées soigneusement et
garantissent ainsi un maximum de précision et de longé-
vité.

Le rabot est équipé d’'une avance automatique et vous
ne devez donc introduire manuellement qu’une petite
partie de la piéce a raboter dans le compartiment d’in-
troduction 9. Ensuite, un rouleau moleté a ressort tire la
piéce a l'intérieur, ce qui permet ainsi également le ra-
botage de morceaux de bois de forme irréguliére. Aprés
le passage de 'arbre des lames, un rouleau en caout-
chouc pousse le morceau de bois vers I'arriere dans le
compartiment de sortie.

L'arbre des lames et I'avance sont actionnés par un mo-
teur électrique puissant qui transmet son mouvement aux
rouleaux et a I'arbre au moyen d’un entrainement a roue
dentée et a courroie crantée. Les vitesses et les nomb-
res de tours sont harmonisés avec précision.

La manette 2 de grande dimension située sur la partie su-
périeure du carter permet un réglage confortable et fia-
ble de la hauteur de la table de rabotage 4 et ainsi de I'é-
paisseur de rabotage.

Attention !

Le rabot est équipé d’'une « sécurité anti-redémarrage »
: si une breve interruption de courant se produit durant le
fonctionnement, le rabot ne redémarre pas toute seul par
sécurité. Vous pouvez dans ce cas remettre le rabot en
marche a I'aide de l'interrupteur de marche/arrét.
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1 rabot a tirer d’épaisseur DH 40

1 broche pour la manette de réglage en hau-
teur

1 mode d’emploi

Caractéristiques techniques du DH 40 :

Tension : 230 Volt ~,
50/60 Hz
Puissance : 200 watts
KB 15 min (durée de
fonctionnement
limitée a 15 min.)
Hauteur de passage max. : 40 mm
Largeur de passage max. : 80 mm

Longueur de la table de rabotage : 232 mm
Diametre du rayon d’action de

I'arbre : 48 mm

Longueur de lame de rabot : 82 mm

Lames : deux lames réversi-
bles en acier rapide
HSS

Vitesse de rotation de I'arbre

du rabot a vide : 6000 min-1

Réduction max. de copeau 0,8 mm

Vitesse d’avance : 4,8 m/min

Pression sonore :
Puissance sonore :

env. 85 dB(A)
env. 98 dB(A)

Vibrations : <2,5 m/s?
Incertitude générale de mesure  K=3 dB
Dimensions :

Longueur : 280 mm

Hauteur : 232 mm

Avec manette : 300 mm

Largeur : 225 mm

Poids : env. 8 kg

Utilisation uniquement des locaux fermés ! ﬁ
Ne pas jeter la machine avec les

ordures ménageéres! E

Montage et mise en service

Attention !

Veuillez inspecter immédiatement le rabot a la recherche
d’éventuelles détériorations survenues durant le
transport. Une détérioration de 'emballage signale déja
éventuellement une manipulation non adéquate durant le



transport. Vous devez impérativement faire immédiate-
ment une réclamation auprés du revendeur ou de I'en-
treprise de transport.

Attention !
Le support d’installation du rabot doit étre solide, propre
et sec.

1. Pour linstaller, retirer le rabot de son emballage et le
placer sur un support droit et plan en veillant a ce qu’il
soit stable et ne puisse pas tomber durant les travaux.

2. Attention SVP : pour utiliser le rabot, celui-ci doit étre
fermement vissé sur le support de travail ! Le pied en
fonte d'aluminium de I'appareil présente a cet effet 4
orifices d'un diametre de 6 mm. Nous recommandons
d'utiliser des vis M6 ou M5 a téte cylindrique, ou tou-
tes autres vis adaptées.

3. Visser la broche 1 (fig. 2) a I'aide d’une clé a fourche
sur la manette du rabot 2.

Attention !

Avant de brancher la fiche secteur, veuillez vérifier si les
indications sur la plaque signalétique concordent avec les
caractéristiques locales de votre secteur.

4. Brancher le cable secteur.

Raboter

Attention !

De maniere générale, commandez toujours le rabot a ti-
rer d’épaisseur comme indiqué dans ['ill. 2a afin de tou-
jours bénéficier d’'un contréle optimal sur la piece. Lors
du rabotage, tenez-vous debout devant le rabot a tirer
d’épaisseur! Ne sciez jamais avec votre DH 40 sur le c6-
té, encore moins par I'arriere. Lors de I'utilisation, assu-
rez-vous d’une stabilité suffisante !

Attention !
Ne jamais mettre les mains dans le compartiment d’in-
troduction durant le fonctionnement du rabot. Risque de
blessure !

Attention !
Portez des lunettes de protection.

Attention !
La trappe de maintenance doit toujours rester fermée du-
rant le fonctionnement.

Le rabot est a présent opérationnel. Vous pouvez main-
tenant régler sur la manette 1 (fig. 3) la hauteur de la ta-
ble de rabotage 2 et ainsi la hauteur de passage et I'a-
vance (donc la « profondeur du rabot »). Vous devez na-
turellement d’abord régler approximativement la position
de la table de rabotage en fonction de I'épaisseur de la

piéce a raboter. Vous pouvez I'estimer a I'aide de la re-
gle 3 située sur le coté de I'entrée. La valeur imprimée
dessus indique I'’écartement entre le bout des lames du
rabot et la surface de la table de rabotage. Donc lorsque
cette valeur est égale a I'épaisseur de la piéce a raboter,
I'avance (autrement dit « I'épaisseur de copeau ») est
égale a zéro.

Attention !

Il est recommandé de régler « généreusement » de ma-
niére approximative le passage, de faire passer ou d'in-
troduire la piece a raboter plusieurs fois et, a chaque fois,
d’avancer un peu légérement vers la gauche en tournant
la manette afin de trouver la hauteur correcte.

Ensuite, lorsque la lame de rabot touche le bord supé-
rieur de la piece a raboter lors de son passage, I'avance
est nulle.

Vous pouvez a présent régler la bague graduée 4 sur zé-
ro. Un marquage 5 sur le carter sert d’information.

Vous pouvez a présent régler 'avance souhaitée a I'aide
de la manette. Un tour correspond a une avance d’un
millimétre de la table de rabotage, c’est-a-dire pour une
réduction de copeau souhaitée de 0,5 millimétres, il faut
tourner la manette d’'un demi-tour vers la gauche. Vous
pouvez relever la valeur exacte sur la bague graduée.

Attention !

Le rabot est une machine de construction solide et ro-
buste mais congue pour un travail fin et avant tout précis.
Ne sollicitez pas excessivement le rabot en rabotant des
variétés de bois durs avec une grande avance et une lar-
geur correspondante de la piéce a raboter durant une pé-
riode prolongée.

Veuillez noter que lorsque vous avez raboté la piece a ra-
boter en la passant plusieurs fois dans le rabot et que
vous vous approchez de I'épaisseur souhaitée, il est re-
commandé d’effectuer les derniers passages avec une
avance un peu plus petite afin d’obtenir une meilleure
qualité de surface.

Si la piéce a raboter est introduite mais s’arréte au bout
de quelques centimetres, c’est que I'avance sélectionnée
est trop grande. Dans ce cas, tournez la manette vers la
droite pour abaisser la table de rabotage et réduire ainsi
I'avance. Introduisez a nouveau la piéce a raboter et
poursuivez le rabotage jusqu’a I'’épaisseur souhaitée.

Attention !

Veillez a ne pas introduire de piéces a raboter d’une hau-
teur supérieure a 40 mm.

Dans ce cas, la piece a raboter ne sera plus poussée
dans le rabot par le rouleau d’introduction et peut rester
bloquée dans le dispositif « kick-back » (dispositif de re-
tenue) qui empéche normalement I’éjection de la piéce a
raboter.
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Remarque !

Il est recommandé, selon le degré de poussiére en pré-
sence, de nettoyer la goulotte d’éjection des copeaux
(pos. 11, fig. 1) avec un aspirateur. Attention : Pour ce fai-
re, éteignez toujours le rabot !

Réparation et maintenance

Remplacement ou retournement des lames du
rabot

L'arbre des lames de votre rabot est équipé de 2 lames
réversibles pour assurer une qualité de surface maxima-
le. Chaque lame de rabot utilisée (Fig. 4) posséde deux
tranchants (lames réversibles). Lorsque le premier tran-
chant est usé ou détérioré, il vous sulffit de retirer la la-
me, de la tourner et d’utiliser I'autre cété. Si celui-ci n’est
pas non plus suffisamment affaté, il faut mettre en place
une nouvelle lame. Pensez toujours, a tourner les deux
lames ou a les remplacer toutes les deux.

Vous pouvez vous procurer des lames de rechange dans
des magasins spécialisés.

N’utilisez que des lames de rechange prévues pour la
machine !

Attention !

Il est interdit d’affater des lames de rabot usées. Vous de-
vez toujours les remplacer ou les tourner. Remplacez im-
médiatement les lames de rabot détériorées.

Attention !
Manipulez avec la plus grande précaution les lames car
elles sont trés tranchantes. Risque de blessure !

Attention !

Il faut impérativement retirer la fiche du secteur pour tous
les travaux de réparation et de maintenance afin d’em-
pécher une mise en marche involontaire du rabot.
Risque de blessure !

1. Dévisser la vis de blocage 2 (ill. 5).

Attention !
Ne jamais faire fonctionner le rabot lorsque vous avez re-
tiré des piéces de carter. Risque de blessure !

Pour éviter les blessures dues aux arétes vives, en
particulier des lames, portez des gants de protection
appropriés.

2. Ouvrir le couvercle 4.

3. Tourner I'arbre des lames (fig. 4 et 6) dans une posi-
tion dans laquelle la lame 6 avec les supports de lame
7 sont parfaitement accessibles, comme indiqué sur
la fig. 6.
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4. A I'aide d'une clé a fourche SW 8 mm, desserrer les
trois vis a pans creux (voir fig. 4) et les enfoncer en-
tierement.

5. Retirer la lame vers le haut.

Remarque :

Si les supports de lame 7 se sont trop serrés et ne se
desserrent plus tout seul, essayez avec précaution a I'ai-
de d’'un objet pointu de soulever légerement chaque sup-
port latéralement en dessous de la section de lame. Re-
tirez la lame 6 lorsqu’elle présente un peu de jeu. Utilisez
a cet effet également un outil approprié (par ex. une pe-
tite pince ou autres) car les lames sont trés tranchantes
et vous pourriez vous blesser.

6. Mettre en place une nouvelle lame ou retourner la la-
me usée. Respecter la position de montage et intro-
duire la lame 6 a nouveau dans le support de lame 7
en veillant impérativement a ce que chaque lame dé-
passe de la méme longueur (1 mm) sur chaque c6té
avant de l'arbre.

Respectez également I'alignement correct et la hau-
teur du bord supérieur de la lame.

Attention !

Veuillez noter que la vis Allen pos. 9 ne soit en aucun cas
tournée ! Cette vis a servi au réglage d'usine de la hau-
teur de la lame. Si cette vis a été déplacée, la lame doit
de nouveau étre réglée par le service aprés-vente !

Ajustage des lames de rabot

L’alignement des lames de rabot est important pour ob-
tenir une coupe impeccable et homogéne. Il se régle au
moyen de la vis sans téte dans le support de lame de ma-
niére a ce que chaque lame dépasse d’un millimétre le
diamétre de I'arbre des lame. Les lames sont correcte-
ment ajustées en usine et n’ont normalement pas besoin
d’un nouveau réglage. Méme aprés un changement de
lame, les positions des nouvelles lames sont définies par
le joint d’ajustement dans les supports de lame et ne peu-
vent que faiblement varier. Si pour une raison quel-
conque, (par ex. démontage du support de lame ou ré-
glage précédent erroné), il était quand méme nécessai-
re de réajuster la position du support de lame, veuillez
procéder de la maniére suivante :

1. Dévisser la vis de blocage 2 (fig. 5) et ouvrir le cou-
vercle 4.

2. Tourner l'arbre des lames 5 dans une position dans la-
quelle la lame 6 avec les supports de lame sont par-
faitement accessibles (voir fig. 6).

3. A I'aide d’une clé a fourche SW 8 mm, desserrer 1é-
gérement les trois vis a six pans 8 (M6, voir fig. 4).



4. A I'aide d’une clé male coudée pour vis & six pans
creux, régler d’'un quart de tour sur les deux vis sans
téte 9 (fig. 4) la hauteur du support de lame. Notez
qu’en tournant la vis sans téte dans le sens des ai-
guilles d’'une montre vous réglez la lame plus vers I'ex-
térieur et a l'inverse, vous la réglez plus vers l'intérieur
en la tournant dans le sens contraire des aiguilles d’'u-
ne montre. Si vous devez régler le support un peu plus
bas, il peut s’avérer nécessaire de I'enfoncer légere-
ment a la main dans la rainure.

5. Resserrer soigneusement les vis a six pans 8.

6. Réitérez la procédure pour le support de lame oppo-
sé.

7. Fermer le couvercle 4 (fig. 5) et resserrer la vis de blo-
cage 2.

Nettoyage et entretien

Attention !
Débranchez la fiche du secteur avant chaque nettoyage.
Risque de blessure !

Le systéme mécanique du rabot d’usinage en épaisseur
est pour I'essentiel exempt d’entretien. Il est seulement
conseillé de lire les remarques suivantes pour profiter le
plus longtemps possible de votre machine et en garantir
un fonctionnement optimal. Veuillez lire également les
consignes de sécurité imprimées dans la notice pendant
les travaux d’entretien !

Il faut éliminer les copeaux qui restent dans le rabot aprés
chaque utilisation et en fonction de la quantité de co-
peaux ou de la sciure gqu’il produit. Le mieux est d’utiliser
un aspirateur équipé d’'une buse étroite adaptée et d’aspi-
rer le passage de rabot, le canal de copeaux et I'envi-
ronnement de travail. En outre, un pinceau ou un petit ba-
lai peuvent étre utiles.

Il faut veiller en particulier a ce que les broches de ré-
glage en hauteur soient propres car la poussiere peut en-
traver la souplesse du fonctionnement.

Vous pouvez ensuite procéder au nettoyage extérieur du
carter en utilisant un chiffon doux éventuellement humi-
de. Vous pouvez utiliser a cet effet du savon doux ou un
autre produit d’entretien approprié. Il faut éviter les pro-
duits nettoyants contenant des solvants ou de I'alcool
(par ex. white-spirit, de I'alcool de nettoyage, etc.) car ils
risquent d’attaquer le revétement en plastique du carter.

Graissage

Normalement, aucun autre graissage n’est nécessaire
pour le fonctionnement. Evitez, par exemple, de huiler ou
de graisser les broches de réglage en hauteur. N'oubliez
pas que les lubrifiants risquent de se mélanger a la sciu-
re et devront ensuite étre éliminés. Si cela s’avére né-
cessaire, utilisez uniqguement un lubrifiant sec.

Elimination :

N’éliminez pas I'appareil en méme temps que les ordu-
res ménageéres ! L'appareil comporte des matériaux re-
cyclables. Si vous avez des questions a ce sujet, adres-
sez-vous aux entreprises locales d’élimination des dé-
chets ou a d’autres institutions communales correspon-
dantes.

Déclaration de conformité CE

Nom et adresse :
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produit : DH 40
Article n° : 27040

Nous déclarons de notre seule responsabilité que ce pro-
duit répond aux directives et normes suivantes :

Directive UE CEM 2004/108/CE
DIN EN 55014-1/02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

Directive européenne relative aux machines
2006/42/CE

DIN EN 61029-1/01.2010

DIN EN 61029-2-3 / 11.2004

Date : 09.03.2015

e

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est identique au
signataire.
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Traduzione delle istruzioni per I'uso originali
Pialla di spessori DH 40

Indice:

Prefazione ...
Prescrizioni di sicurezza
Descrizione della macchina ...
Incluso nella consegna...
Dati tecnici DH 40 ..
Montaggio e messa in funzione
Piallare
Riparazione e manutenzione .
Sostituzione delle lame della pialla ...
Regolazione delle lame della pialla .
Pulizia
Lubrificazione
Liste dei pezzi di ricambio ..

Prefazione

L'utilizzo delle presenti istruzioni per l'uso

- facilita la conoscenza dell'apparecchio.

+ previene malfunzionamenti derivanti da un errato uti-
lizzo e

« aumenta la durata dell'apparecchio.

Si consiglia di tenere le presenti istruzioni per l'uso sem-
pre a portata di mano.

Utilizzare il presente apparecchio solo con cognizione di
causa e in rispetto delle istruzioni per l'uso.

PROXXON non garantisce un funzionamento sicuro in
caso di:

+ uso non corrispondente all'uso consueto,
« altri utilizzi non considerati dalle istruzioni per I'uso,
* non rispetto delle prescrizioni di sicurezza.

Non si ha alcuna copertura di garanzia in caso di:

« errori di manovra

+ insufficiente manutenzione

« Utilizzo di pezzi di ricambio non originali PROXXON
Per la vostra sicurezza si consiglia vivamente di rispet-
tare le prescrizioni di sicurezza.

Utilizzare soltanto pezzi di ricambio originali PROXXON.
Ci riserviamo modifiche alla macchina in funzione di mi-
gliorie tecniche. Auguriamo un buon lavoro con l'appa-
recchio.
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Prescrizioni di sicurezza

Evitare disordine nella zona di lavoro.

Disordine nella zona di lavoro significa sempre un mag-
gior rischio di incidenti. Prestare attenzione di ripulire il
posto di lavoro durante I'utilizzo anche dai trucioli di le-
gno.

Fissare I'apparecchio su una superficie piana e fissa.
Assicurarsi che I'apparecchio non possa ribaltarsi o ca-
dere durante I'utilizzo. Nel piede sono presenti fori di fis-
saggio mediante i quali la pialla pud essere fissata sulla
superficie.

Controllare I'apparecchio prima di ogni utilizzo circa
la presenza eventuali danneggiamenti.

Prima di ogni messa in funzione controllare la pialla, in
particolare le lame, i dispositivi di protezione, il cavo di
collegamento alla rete elettrica e la spina. Da tenere pre-
sente: Pezzi difettosi, in particolare i dispositivi di prote-
zione vanno sostituiti unicamente dall'assistenza clienti
PROXXON.

Utilizzare unicamente pezzi di ricambio originali Proxxon.

Mai manipolare la pialla!

Non modificare niente sulla macchina, non manipolarla!
La sicurezza meccanica ed elettrica potrebbe venir com-
promessa, in particolare persiste il pericolo di una scos-
sa elettrica e l'ulteriore pregiudizio della sicurezza. Feri-
te e danni a cose potrebbero esserne la conseguenza.

Mai lavorare senza i dispositivi di protezione previsti.
In ogni caso prestare attenzione che tutti i coperchi del-
la pialla durante il funzionamento della stessa siano chiu-
si e che il dispositivo di protezione contro contraccolpi
funzioni in maniera impeccabile. Gli arresti di contraccol-
po dopo il loro azionamento devono tornare da soli nella
loro posizione di partenza, le punte devono essere affi-
late e gli arresti non deformati.

Prestare attenzione alle influenze atmosferiche !
Utilizzare la pialla solo in un ambiente asciutto e mai nel-
le vicinanze di liquidi infiammabili o gas.

Assicurare una buona illuminazione!

Utilizzare una mascherina e utilizzare la pialla sol-
tanto in ambienti ben arieggiati!

La polvere di alcuni tipi di legno. se aspirata, potrebbe
danneggiare la salute. Prendere quindi le relative pre-
cauzioni e indossare una mascherina.

Utilizzare occhiali di protezione!

Prima di lavorare il pezzo con la pialla controllarlo be-
ne!

Controllare il pezzo che si vuole lavorare con la pialla da
eventuali inclusioni quali chiodi, viti, pietre ecc. ed elimi-
narle!

| componenti di metallo presenti nel pezzo da lavorare
possono danneggiare fortemente le scannellature e la la-



ma nella pialla a spessore rendendola inutilizzabile. Il
pezzo potrebbe scheggiarsi, Attenzione: Pericolo di le-
sioni! Anche le superfici di scorrimento sul banco potreb-
bero graffiarsi pregiudicando in questo modo il funziona-
mento.

Toccare l'albero lame con un oggetto in metallo pud cau-
sare gravi danni!

Durante la lavorazione a pialla di pezzi estremamen-
te corti utilizzare un legno per inserimento!

Per evitare danneggiamenti a causa del dispositivo di
contraccolpo o dell'albero lame utilizzare un ,legno per
inserimento” con il quale si inserisce il pezzo da lavora-
re nella pialla.

Indossare un un dispositivo di protezione per I'udito!
Il livello di pressione acustica durante il lavoro con la pial-
la pud essere oltre 85 dB (A) quindi durante il lavoro &
necessario indossare un dispositivo di protezione per |'u-
dito!

Indossare indumenti per lavoro adatti!

Durante il lavoro non indossare indumenti larghi come
p.es. cravatte o foulard, perché potrebbero inserirsi nei
pezzi in movimento durante il funzionamento o nel pez-
zo in lavorazione che si muove in maniera automatica e
quindi causare ferite. Con capelli lunghi indossare una
retina per capelli e togliere i gioielli.

Non utilizzare mai lame di ribalta danneggiate o
deformate.

Prestare assolutamente attenzione ad uno stato impec-
cabile delle lame di ribaltamento e dell'albero pialla. Con-
trollarli prima di ogni messa in funzione mediante con-
trollo visivo che siano esenti da danneggiamenti, per so-
stituirli utilizzare soltanto pezzi di ricambio originali
Proxxon!

Mantenere lontano dal posto di lavoro bambini e per-
sone che non appartengono al lavoro.

Far si che bambini e persone che non appartengono al
lavoro mantenghino una distanza di sicurezza adeguata!
Ragazzi al di sotto dei 16 anni possono utilizzare la pial-
la soltanto con l'aiuto di un esperto e per scopi di forma-
zione professionale. La pialla non utilizzata va conserva-
ta lontano dalla portata dei bambini!

Non sovraccaricare I'attrezzo.

Naturalmente si raggiungono ottimi risultati soltanto nel-
la gamma di prestazioni per la quale € predisposta la
macchina! Quindi evitare di impostare troppa profondita,
seguire invece i consigli per la profondita giusta sulla ta-
bella dell'apparecchio. Non utilizzare I'apparecchio per
lavori per i quali non & idoneo

Prestare sempre la massima attenzione durante il la-
voro!

Durante il lavoro osservare I'apparecchio e procedere in
maniera ragionevole. Non utilizzare I'attrezzo quando non
si & concentrati 0 quando si & stanchi o quando si ha con-
sumato alcool.

Trattare con cura il cavo di collegamento!
Proteggere il cavo di collegamento da calore e spigoli vi-
vi, disporlo in modo che non possa essere danneggiato.
Non utilizzare il cavo per staccare la spina dalla presa e
non alzare l'apparecchio utilizzando il cavo. Prestare at-
tenzione alla pulizia: Proteggere il cavo contro grasso ed
olio!

Prestare attenzione alla forma del prezzo da lavora-
re!

| pezzi molto curvi o dalla forma molto irregolare non de-
vono essere piallati! In tal caso il contatto con il banco
non e sufficiente!

Il pezzo da lavorare deve essere fatto "scorrere" sem-
pre!

Non arrestare mai (!) un pezzo da lavorare nel momento
in cui viene introdotto; non afferrarlo, non esercitare al-
cuna contropressione o esercitare qualsiasi altro tipo di
forza! Utilizzare solo pezzi il cui taglio trasversale & adat-
to per la piallatrice!

Si prega di indossare una maschera antipolvere!
Alcuni legni, residui di vernice o sim. possono produrre
durante le operazioni delle polveri dannose per la salute.
Nel caso in cui non si & molto sicuri della qualita del le-
gname da trattare, si prega di indossare una maschera
protettiva

Nel caso di pezzi da lavorare molto lunghi si prega di
utilizzare dei banchi a rulli!

Per prevenire danneggiamenti o situazioni pericolose nel-
la lavorazione di pezzi molto lunghi, si prega di utilizzare
dei banchi a rulli che devono essere sistemati accurata-
mente in direzione di entrata e/o di uscita.

| cavi di collegamento danneggiati, dopo aver spento im-
mediatamente la pialla, vanno sostituiti unicamente da un
esperto!

Dopo il lavoro pulire accuratamente I'apparecchio!

Staccare la spina dalla rete elettrica!

In caso di non utilizzo, manutenzione, sostituzione at-
trezzi, pulizia o riparazione scollegare sempre la spina
dalla rete elettrica! Anche I'eliminazione di trucioli o I'a-
spirazione di polvere fa parte della pulizia.

Prima dell'uso leggere con cura le istruzioni per I'u-
so e conservarle con cura in un luogo adatto
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Descrizione della macchina

Incluso nella consegna

Legenda (fig. 1):

1. Scatola in pressofusione di alluminio
2. Manovella per I'impostazione dell'altezza
3. Portello per la manutenzione

4. Tavolo pialla

5. Riga

6. Interruttore Ein-Aus (acceso/spento)

7. Cavo di collegamento alla rete elettrica
8. Vite di sicurezza

. Vano di carico

10. Vano di scarico

11. Scarico trucioli

12. Fori per avvitamento

©

La pialla di spessori PROXXON DH 40 & un apparecchio
per lavori di pialla fini con un finish particolarmente rego-
lare e liscio per pezzi in legno morbido e duro con un dia-
metro fino a 80 mm di larghezza e 40 mm di altezza. L'al-
bero lame utilizzato € munito di 2 lame ribaltabili HSS per
uso particolarmente prolungato. Le lame sono sostituibi-
li attraverso un portello di manutenzione di grandi di-
mensioni 3 (fig.1). La costruzione portante 1 € in getto a
pressofusione di alluminio il che garantisce la massima
stabilita. Tutti i pezzi sono stati lavorati con cura e quindi
garantiscono la massima precisione e durata.

La pialla & munita di un avanzamento automatico quindi
il pezzo da lavorare viene inserito soltanto per una pic-
cola parte nel vano di carico 9: Quindi un rullo zigrinato
e armonizzato fa avanzare il pezzo da lavorare e quindi
si possono anche lavorare pezzi di legno non uniformi.
Dopo aver passato l'albero lama il pezzo di legno viene
spinto verso dietro attraverso il vano di scarico 10 da un
rullo gommato.

L'albero lama e I'avanzamento vengono azionati da un
forte elettromotore il quale trasmette il suo movimento
mediante trazione a ruota e cinghia dentata sui rulli e sul-
I'albero. Le rispettive velocita e i giri sono esattamente
sincronizzati.

Con la grande manovella 2 sul lato superiore si pud im-
postare comodamente e in sicurezza l'altezza del banco
di lavoro della pialla 4 e quindi lo spessore del legno da
asportare.

Attenzione!

La pialla € munita di una cosiddetta protezione antiav-
viamento: in caso di una breve interruzione della tensio-
ne di rete durante il funzionamento la pialla non si re-in-
serisce automaticamente per ragioni di sicurezza. In que-
sto caso la pialla pud essere avviata premendo normal-
mente l'interruttore per I'accensione.
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1 pz. Pialla di spessori DH 40

1 pz. Pin per manovella per limpostazione del-
l'altezza

1 pz. Istruzioni per l'uso

Dati tecnici DH 40:

Tensione: 230 Volt ~,
50/60 Hz
Potenza: 200 Watt
KB 15 min
Max. altezza di passaggio: 40 mm
Max. larghezza di passaggio: 80 mm

Lunghezza del banco della pialla: 232 mm
Diametro di funzionamento albero: 48 mm

Lunghezza lama pialla: 82 mm

Numero di lame: due pz. lame
ribaltabili HSS

Numero di giri albero

pialla a vuoto: 6000 min-1

Max. diminuzione di spessore: 0,8 mm

Velocita di avanzamento: 4,8 m/min

Pressione acustica: ca. 85 dB(A)

Livello di pressione acustica: ca. 98 dB(A)

Vibrazioni: <2.5m/s2

Imprecisione generale di misura K=3 dB

Dimensioni:

lunghezza: 280 mm

altezza: 232 mm

con manovella: 300 mm

larghezza: 225 mm

Peso: ca. 8kg

Ad esclusivo utilizzo in ambienti chiusi! CT

Alla fine della vita dell’'utensile non gettarlo

nella spazzatura normale bensi nella apposita [@

raccolta differenziata!

Montaggio e messa in funzione

Attenzione!

Controllare immediatamente che la pialla di spessori non
abbia danni di trasporto! Il danneggiamento dell'involu-
cro eventualmente indica un trattamento non idoneo du-
rante il trasporto! | danni di trasporto vanno subito recla-
mati presso il commerciante o la relativa spedizione!



Attenzione!
La base per la pialla deve essere fissa, pulita e asciutta.

1. Per piazzare la pialla toglierla dall'imballo e poggiarla
su una superficie piana e diritta. Prestare attenzione
che sia assicurata la stabilita e che la macchina non
possa cadere durante il lavoro.

2. Nota: Per I'utilizzo della pialla, questa deve essere av-
vitata in modo saldo nel fondo! Alla base in alluminio
pressofuso dell’apparecchio sono presenti apposita-
mente 4 fori con un diametro di 6 mm. Si consiglia di
utilizzare viti a testa cilindrica M6 o M5 oppure altre vi-
ti adatte.

3. Avvitare Pin 1 (fig. 2) con una chiave esagonale sulla
manovella della pialla 2.

Attenzione!

Prima di inserire la spina controllare se i dati sulla tar-
ghetta corrispondono ai dati della rete elettrica sul luogo
d'installazione.

4. Inserire il cavo di collegamento alla rete elettrica.

Piallare

Attenzione!

Usare la pialla di spessori dalla posizione come illustra-
to nella Fig. 2a affinché si abbia sempre un controllo ot-
timale sul pezzo da lavorare. Durante la operazione sta-
re sempre davanti alla pialla di spessori! Non segare mai
con la DH 40 posta lateralmente o dietro. Durante le ope-
razioni assumere una adeguata posizione di sicurezza!

Attenzione!
Mai inserire le mani nel vano di carico durante il funzio-
namento della pialla! Pericolo di lesioni!

Attenzione!
Indossare degli occhiali di protezione.

Attenzione!
Durante il funzionamento deve essere sempre chiuso il
portello per la manutenzione.

Ora la pialla € pronta per l'uso. Sulla manovella 1 (fig. 3) si
pud quindi impostare l'altezza del banco della pialla 2 e
quindi anche l'altezza di passaggio per la profondita di ta-
glio (quindi la ,profondita per lavorare a pialla®). La posi-
zione del banco della pialla viene dapprima impostato
grossolanamente sullo spessore del pezzo da lavorare.
Cio si esegue con la riga 3 sul lato dell'apertura di carico.
Il valore stampato da la distanza tra le punte delle lame
della pialla e la superficie del banco della pialla. Se questo
valore quindi € tanto grande quanto lo spessore del pezzo
da lavorare lo spessore di taglio (quindi lo spessore dal
quale vengono asportati i trucioli) corrisponde a ,zero“.

Attenzione!

E consigliabile di impostare il passaggio grossolana-
mente ,meno spesso di quanto serva“ e di far passare il
pezzo piu volte ovvero di farlo attraversare e ad ogni pas-
saggio far aumentare la profondita di taglio ruotando la
manovella per raggiungere un po' alla volta la giusta al-
tezza. Quando il lato superiore del pezzo da lavorare vie-
ne soltanto toccato leggermente dalla pialla la profondita
di taglio corrisponde a zero.

Quindi I'anello della scala 4 sulla manovella pud essere
impostato su zero. Per 'orientamento si trova una mar-
catura 5 sulla pialla.

Lo spessore desiderato quindi pud essere impostato me-
diante la manovella. Un giro corrisponde ad un millime-
tro di innalzamento del banco pialla, cioé in caso di una
piallatura di 0,5 mm la manovella va girata di un mezzo
giro verso sinistra. E possibile leggere il valore esatto sul-
I'anello con la scala.

Attenzione!

La pialla & una macchina solida e robusta, ma comunque
€ stata concepita per lavori precisi e fini. Non sovracca-
ricare la pialla con la lavorazione di legni piu duri con al-
to spessore di taglio e relativa larghezza del pezzo da la-
vorare per un periodo prolungato.

Da tenere presente:

Quando il pezzo € stato passato piu volte e quando ci si
avvicina allo spessore desiderato & consigliabile di ese-
guire gli ultimi passaggi con minore profondita di taglio
per aumentare la qualita della superficie.

Se il pezzo da lavorare viene tirato nella pialla ma si fer-
ma dopo pochi centimetri la profondita di taglio € troppo
alta. Girare la manovella verso destra per abbassare il
banco pialla verso il basso e quindi per diminuire la
profondita di taglio. Il pezzo viene quindi nuovamente
avanzato normalmente. Quindi andare avanti a piallare
fino allo spessore desiderato.

Attenzione!

Prestare attenzione di non inserire pezzi da lavorare che
abbiano uno spessore superiore ai 40 mm.

In questo caso il pezzo da lavorare non viene piu avan-
zato dal rullo nella pialla e quindi il pezzo pud rimanere
bloccato nel dispositivo kick-back (protezione contrac-
colpo) la quale solitamente inibisce il contraccolpo del
pezzo da lavorare.

Nota:

In base alla polvere presente si consiglia di pulire il ca-
nale di scarico dei trucioli (Pos. 11, Fig. 1) con un aspi-
rapolvere. Attenzione: La pialla in tal caso deve essere
sempre disattivata!
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Manutenzione

Sostituire o girare le lame della pialla

L'albero lama della pialla € munito di 2 lame a doppio ta-
glio per una massima qualita della superficie. Ogni lama
inserita 6 (fig.4) ha due tagli. Quando il primo & consu-
mato o danneggiato ¢ sufficiente togliere le lame girarle
e utilizzare I'altro lato. Se anche quello non & abbastan-
za affilato & necessario l'inserimento di nuove lame. Le
lame vanno sempre girate o sostituite in coppia!

Le lame sono reperibili in negozi specializzati.

Impiegare solo delle lame di ricambio adatte per la mac-
china!

Attenzione!

Non & permesso affilare lame gia utilizzate! Esse vanno
sempre sostituite o girate! Sostituire immediatamente le
lame danneggiate!

Attenzione!

Procedere con la massima cautela quando si maneggia-
no le lame in quanto sono molto taglienti! Pericolo di le-
sioni!

Attenzione!

Durante tutti i lavori di riparazione o manutenzione stac-
care sempre la spina dalla rete per inibire I'accensione
accidentale della pialla!

Pericolo di lesioni!

1. Svitare la vite di bloccaggio 2 (Fig. 5)

Attenzione!
Mai utilizzare la pialla con pezzi dell'involucro pialla
smontati! Pericolo di lesioni!

Per prevenire lesioni causate da bordi taglienti, in parti-
colare dai bordi delle lame, si prega di indossare dei
guanti protettivi!

2. Aprire coperchio 4

3. Spostare I'albero lame 5 (fig. 4 e 6) in una posizione
nella quale le lame 6 con i fissaggi lame 7 siano facil-
mente accessibili come mostrato in fig. 6.

4. Allentare con una chiave esagonale SW 8 mm le tre
vite esagonali 8 (vedi fig. 4) e svitarle completamente.

5. Prelevare la lama dall’alto.

Avvertenza:

Se il fissaggio lama 7 é fissato troppo e non si allenta piu
da solo procedere con cautela con un attrezzo appuntito
e provare a sollevare un po'i singoli fissaggi lateralmen-
te al di sotto della lama. Se la lama 6 quindi ha un po' di
gioco estrarre le lame. Per fare cio utilizzare un attrezzo
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adatto (p.e. una piccola pinza o simili) perché le lame so-
no molto taglienti e quindi persiste il pericolo di lesioni.

6. Inserire la nuova lama o girare la lama utilizzata. Pre-
stare attenzione alla posizione di montaggio e inserire
le lame nel fissaggio lame 7. Prestare attenzione che
la lama fuoriesca su ogni lato dell'albero per la stessa
lunghezza (1 mm). Prestare inoltre attenzione all'alli-
neamento e l'altezza del bordo superiore del coltello.

Attenzione!

Si prega di accertarsi di non girare troppo le viti esago-
nali Pos. 9! In fabbrica & stata eseguita la regolazione del-
I'altezza delle lame. Nel caso in cui questa venga modi-
ficata € necessario che le lame vengano regolate nuo-
vamente dal servizio cliente!

Regolazione delle lame pialla

Per un taglio pulito & regolare I'impostazione delle lame
della pialla € decisiva. Essa viene impostata mediante le
viti del fissaggio lama e deve essere eseguita in modo
che ogni lama si trovi un millimetro al di sopra del dia-
metro dell'albero lama. Le lame sono regolate corretta-
mente nello stabilimento e solitamente non e necessaria
un' ulteriore regolazione. Anche dopo la sostituzione di
una lama la giuntura di accoppiamento nei fissaggi lameé
e definita e si pud variare soltanto entro limiti molto ri-
stretti. Se per ragione qualsiasi (come p.e. smontaggio
del fissaggio lama o spostamento non voluto) dovesse
essere necessario regolare la posizione dei fissaggi la-
ma proseguire come descritto in seguito:

1. Svitare la vite di bloccaggio 2 (fig. 5) e aprire il coper-
chio 4.

2. Spostare l'albero lame 5 in una posizione nella quale
le lame 6 con i fissaggi lame sono facilmente accessi-
bili (vedi fig. 6).

3. Allentare le 3 viti esagonali mediante una chiave esa-
gonale SW 8 mm (M6, vedi fig. 4).

4. Impostare l'altezza del fissaggio lama mediante una
chiave esagonale per viti esagonali interne sulle due
viti 9 (fig. 4) girando sempre un quarto di giro. Atten-
zione: Girando le viti in senso orario si spostano le la-
me verso l'esterno, girandole in senso antiorario es-
se si spostano verso l'interno. Se i fissaggi devono es-
sere impostati in posizione piu bassa & possibile che
debbano essere inseriti premendoli leggermente a
mano nella scanalatura.

5. Stringere accuratamente le tre viti esagonali!

6. Ripetere il procedimento per il fissaggio lama sull'altro
lato!
7. Chiudere il coperchio 4 (fig. 5) e avvitare di nuovo la

vite di fissaggio 2!



Pulizie e cura

Dichiarazione di conformita CE

Attenzione!
Prima di tutti i lavori di pulizia staccare la spina dalla re-
te elettrical

L'unita meccanica della pialla a spessore non necessita
alcuna manutenzione particolare. E necessario rispetta-
re solo le avvertenze riportate di seguito affinché possa
essere assicurato un funzionamento sicuro e duraturo
dell’apparecchio! In caso di interventi di manutenzione si
prega di rispettare le avvertenze di sicurezza riportate
nelle istruzioni d’uso!

Pericolo di lesioni!

Dopo ogni utilizzo la pialla va ripulita da polvere e trucio-
li. Cio si esegue piu facilmente con un'aspirapolvere con
un dispositivo adatto da applicare sul tubo aspirante. In
questo modo il passaggio della pialla, il canale trucioli e
la zona di lavoro vengono puliti in maniera piu adatta.
Inoltre & possibile utilizzare un pennello o una piccola
scopa.

Va prestata particolare attenzione ai mandrini dell'impo-
stazione altezza, essi debbono essere puliti, perche la
polvere in questa zona puo causare il difficile sposta-
mento degli stessi.

La pulizia esterna dell'involucro puo avvenire con un pan-
no morbido e umido. E possibile utilizzare sapone deli-
cato o un altro detergente adatto. Vanno evitati detergenti
che contengono solventi o alcool (p.e. benzina, alcool per
pulizia ecc.) perché potrebbero danneggiare l'involucro
in plastica.

Lubrificazione

Normalmente non & necessaria un'ulteriore lubrificazio-
ne per l'utilizzo della pialla. Evitare di lubrificare p.es. i
mandrini della regolazione in altezza. | lubrificanti si pos-
sono mischiare con la polvere della lavorazione a pialla
e quindi dovrebbero esser poi eliminati. Se necessario
utilizzare unicamente un lubrificante secco!

Smaltimento:

Non smaltire 'apparecchio con i rifiuti domestici. L'appa-
recchio contiene dei materiali che possono essere rici-
clati. In caso di domande in proposito rivolgersi all’azien-
da locale per lo smaltimento oppure ai corrispondenti en-
ti comunali.

Nome ed indirizzo:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominazione prodotto: DH 40
N. articolo: 27040

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabilita, che
il prodotto & conforme alle seguenti direttive e documen-
ti normativi:

Direttiva CEE-CEM 2004/108/CEE
DIN EN 55014-1/02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

Direttiva sui macchinari UE 2006/42/UE
DIN EN 61029-1 /01.2010

DIN EN 61029-2-3 / 11.2004

Data: 09.03.2015

Ing. J6rg Wagner

//r'

PROXXON S.A.
Reparto sicurezza macchine

Il rappresentante della documentazione CE ¢ identico al
sottoscritto.
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Traduccion de las instrucciones de servicio
originales Cepillo regruesador DH 40

Contenido:

Prefacio ....oooevieeeiiieec e 28
Normas de seguridad
Descripcion de la maquina..
Volumen de entrega
Datos técnicos DH 40 .
Montaje y puesta en servicio .
Cepillar
Reparaciéon y mantenimiento .
Cambio de la cuchilla del cepillo ..
Ajuste de la cuchilla del cepillo .
Limpieza. .......cccceviiiniiiee
Lubricacién
Listas de piezas de repuesto .

Prefacio

La utilizacién de estas instrucciones:

- facilita el conocimiento del aparato,

- evita las averias ocasionadas por un manejo inade-
cuado y

+ aumenta la vida Gtil del aparato.

Mantenga estas instrucciones siempre a mano.

Maneje este aparato Unicamente con conocimiento pre-
ciso del mismo y teniendo en cuenta las instrucciones.
PROXXON no se responsabiliza de un funcionamiento
seguro del aparato en los siguientes casos:

» manejo no conforme con la utilizacién normal del apa-
rato,

» empleo para unos fines diferentes a los enumerados
en las instrucciones,

+ desestimacion de los reglamentos de seguridad.

No tendra derecho a garantia en caso de:

» manipulacién incorrecta,

« mantenimiento insuficiente,

- utilizacién de piezas de repuesto que no pertenezcan
a PROXXON.

Tenga en cuenta las prescripciones de seguridad.

Utilice unicamente las piezas de repuesto originales de

PROXXON.

Nos reservamos el derecho a perfeccionamientos técni-

cos en cuanto al progreso técnico. Le deseamos mucho

éxito al trabajar con este aparato.
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Normas de seguridad

Evite el desorden en el area de trabajo.

El desorden en el area de trabajo implica siempre un ele-
vado riesgo de accidentes. Acuérdese de limpiar de vez
en cuando las virutas de madera del puesto de trabajo
incluso durante el funcionamiento.

Fije el aparato de forma segura a un suelo resisten-
te nivelado.

Asegurese en todo caso de que el aparato tampoco pue-
da caerse o volcar durante el funcionamiento. Para ello
se ha dispuesto unos orificios en las patas a través de
los cuales se puede atornillar el cepillo al suelo.

Examine los danos en el aparato antes de cada uso.
Por favor, antes de cada puesta en marcha, examine la
maéquina cepilladora, especialmente las herramientas de
corte, los dispositivos de proteccion, el cable de conexion
y el enchufe. Por favor, observe: las piezas defectuosas,
en especial los dispositivos de proteccion dafiados, pue-
den ser cambiadas Unicamente por un técnico o bien por
el servicio al cliente de PROXXON.

Utilice unicamente las piezas de repuesto originales de
Proxxon.

iNo manipule usted mismo su maquina cepilladora!
iNo modifique nada en la maquina ni efectie ninguna
manipulacion! Podria perjudicar la seguridad mecanica
y eléctrica, en especial existe peligro de descarga eléc-
trica y otros perjuicios para su seguridad cuya conse-
cuencia pueden ser lesiones y dafios materiales.

No trabaje nunca sin los dispositivos de proteccion
previstos.

Observe en todo caso que durante el funcionamiento es-
tén cerradas todas las tapas de la carcasa de la cepilla-
dora y que el dispositivo de proteccion contra los rebo-
tes funcione perfectamente. Los dedos de rebote deben
volver automaticamente a su posicion de partida tras el
accionamiento, las puntas deben tener cantos agudos,
los dedos no deben estar deformados.

iTenga en cuenta las influencias del entorno!

Utilizar el cepillo s6lo en entornos secos y jamas en las
cercanias de liquidos o gases inflamables.

iProcure disponer siempre de buena iluminacién!

jUtilice una mascarilla y use la maquina cepilladora
sélo en espacios bien aireados!

El polvo de algunas de las maderas a mecanizar podria
ser perjudicial para la salud en caso de inhalacién. Por
eso, tome las precauciones necesarias y utilice una mas-
carilla.

jUtilice gafas protectoras!

iExamine detenidamente la pieza a trabajar antes de
cepillar!



iExamine la presencia de objetos insertados en pieza
que desea cepillar como puntas, tornillos, piedras, etc. y
retirelos!

Piezas metalicas especialmente aquellas ocluidas en la
pieza, pueden dafar intensamente los arboles y cuchilla
en su cepillo regruesador y tornarlo inservible. Bajo cier-
tas circunstancias la pieza puede astillarse, Atencion:
iPeligro de lesiones! También las superficies de desliza-
miento sobre la mesa de cepillado pueden rayarse y con-
ducir de este modo a perjuicios en el funcionamiento.

iTocar el eje de la cuchilla con un objeto de metal puede
provocar dafios graves!

iPara cepillar piezas extremadamente cortas utilice
un “taco de empuje"!

Para evitar las lesiones por el dispositivo de rebote o por
el eje de la cuchilla utilice, por favor, un “taco de empu-
je” con el que introducir la pieza en la cepilladora.

jUtilice cascos de proteccion auditiva!

Al trabajar con la maquina cepilladora el nivel de presiéon
acustica puede superar los 85 dB (A), por eso jtrabaje
Unicamente con cascos protectores!

jUtilice ropa de trabajo adecuada!

Durante el trabajo no utilice otras prendas como corbata
o pafiuelo para el cuello; éstas podrian enredarse du-
rante el funcionamiento en una de las piezas moéviles o
bien en la pieza a trabajar con movimientos autométicos
y causarle lesiones. Si tiene el pelo largo utilice una re-
decilla y quitese las joyas.

No utilice cuchillas reversibles dahadas o defor-
madas.

Por favor, es muy importante que compruebe el perfecto
estado de la cuchilla reversible en el eje del cepillo. Con-
trole siempre visualmente su estado antes de cada pues-
ta en funcionamiento. jPara cambiarla utilice Gnicamen-
te las piezas originales de Proxxon!

Mantenga alejados del area de trabajo a los nifios y
personas ajenas.

jAseglrese de que nifios y personas ajenas mantengan
una distancia de seguridad suficiente! Los jovenes me-
nores de 16 afios pueden utilizar el cepillo s6lo bajo la di-
reccion de un técnico y para su formacion. jEl aparato
cepillador no utilizado debe ser guardado fuera del al-
cance de los nifios!

No sobrecargue su herramienta.

jLos mejores resultados en el trabajo se consiguen na-
turalmente s6lo en el rango de rendimiento para el que
ha sido dimensionada! Evite por ello unas aproximacio-
nes demasiado grandes, siga més bien las recomenda-
ciones sobre la aproximacion adecuada en la tabla del
aparato. No utilice su aparato para otros fines que no se-
an los trabajos para los que ha sido concebido.

iSea siempre prudente y manténgase atento!
Observe el aparato durante el trabajo y proceda con pru-
dencia. No utilice la herramienta si no esta concentrado,
se encuentra cansado o ha tomado alcohol.

iTrate el cable de conexién con cuidado!

Proteja el cable de conexion contra el calor o los cantos
agudos y coloquelo de forma que no pueda ser dafiado.
No tire del cable para extraer el enchufe de la toma de
corriente ni levante el aparato tirando del cable. Ponga
atencion a la limpieza: jproteja el cable contra la grasa y
el aceite!

iObserve la forma de la pieza!

iLas piezas intensamente curvadas o conformadas irre-
gularmente de otra manera, no pueden ser cepilladas!
iAqui es posible que el contacto a la mesa de cepillado
no sea suficiente!

iDejar "pasar" siempre la pieza!

jJamas (!) sujete una pieza que esta siendo introducida,
sea por sujecion, contrapresion o cualquier aplicacion de
fuerza! jUtilice Unicamente piezas, cuya seccion sea
apropiada para su maquina de cepillado!

iPor favor, llevar mascara antipolvo!

Algunas maderas o también residuos de barniz o simila-
res, pueden generar polvos nocivos para la salud duran-
te el trabajo. |Si no estéa totalmente seguro de la inocui-
dad de su material de cepillado, lleve por favor una mas-
cara de proteccion!

jPara piezas muy largas prever una mesa de rodillos!
Para evitar dafios y situaciones peligrosas durante la me-
canizacion de piezas muy largas, emplear mesas de ro-
dillos, las cuales deben ser ubicadas cuidadosamente en
la direccion de entrada o bien de salida.

iLos cables de conexion dafiados deberan ser cambia-
dos por un técnico sin demora tras parar inmediatamen-
te la maquina cepilladora!

iLimpie el aparato a fondo una vez finalizado el tra-
bajo!

iDesenchiifelo de la red!

iDesenchufelo de la red siempre que no lo utilice, para
el mantenimiento, el cambio de herramienta, la limpieza
o la reparacion! De la limpieza forma parte también la eli-
minacion de las virutas sueltas o aspirar el polvo.

Antes de usar el aparato lea atentamente el manual
de instrucciones y guardelo cuidadosamente.
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Descripcion de la maquina

Volumen de entrega

Leyenda (figura 1):

1. Chasis de fundicién de aluminio a presiéon.
2. Rueda para el ajuste de alturas.

3. Trampilla de mantenimiento.

4. Mesa de cepillar.

5. Regla.

6. Interruptor de conexion y desconexion.
7. Cable de la red.

8. Tornillo de seguridad.

. Bandeja de alimentacion.

10. Bandeja de salida.

11. Expulsion de virutas.

12. Perforaciones para tornillos

©

El cepillo regruesador DH 40 de PROXXON es un apa-
rato concebido para trabajos de cepillado de precision
con un acabado liso particularmente uniforme, para pie-
zas de maderas duras y blandas con una seccion de has-
ta 80 mm de ancho y 40 mm de alto. El eje de la cuchi-
lla utilizado dispone de dos cuchillas reversibles HSS pa-
ra proporcionar una duracion especialmente larga. Estas
pueden ser cambiadas a través de una trampilla de man-
tenimiento de grandes dimensiones (fig. 1). La construc-
cién portante 1 es de fundiciéon de aluminio, lo que ga-
rantiza la maxima estabilidad. Todas las piezas han sido
elaboradas cuidadosamente garantizando asi un maxi-
mo en precision y longevidad.

El cepillo dispone de un avance automatico por lo que
s6lo es necesario introducir minimamente la pieza a tra-
bajar en la bandeja de alimentacion 9 manualmente. Lue-
go un rodillo moleteado y elastico introduce la pieza pu-
diendo asi trabajar también las piezas de madera de for-
mas irregulares. Tras pasar por el eje de la cuchilla la ma-
dera es empujada hacia atras por un rodillo revestido de
goma y extraido por la bandeja de salida 10.

El eje de la cuchilla y el avance son accionados por un
electromotor potente que transmite su movimiento a los
rodillos y al eje a través de engranajes de ruedas denta-
das y correas dentadas. Las correspondientes velocida-
des y revoluciones estan coordinadas con precision.

Con la rueda de ajuste grande 2 del lado superior de la
carcasa se puede ajustar comodamente y con seguridad
la altura de la mesa de cepillado 4 y por lo tanto el gro-
sor del cepillado.

jAtencion!

El cepillo esta equipado con una proteccion llamada de
rearranque. En caso de una breve interrupcion de la ten-
sion durante el funcionamiento el cepillo no se pone en
marcha de nuevo automéaticamente por motivos de se-
guridad. En ese caso el cepillo puede ser arrancado de
nuevo normalmente con el botén de conexion.
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1 Cepillo regruesador DH 40

1 Espiga de la rueda de ajuste de alturas.

1 Manual de instrucciones

Datos técnicos DH 40:

Tension: 230 voltios ~,
50/60 Hz

Potencia: 200 vatios
KB 15 min

Max. altura de paso: 40 mm.

Max. ancho de paso: 80 mm.

Longitud de la mesa de cepillado: 232 mm.

Diametro de la érbita de vuelo: 48 mm.

Longitud de las cuhillas del cepillo:82 mm.

Componentes de las cuchillas:

Revoluciones del eje del cepillo

dos cuchillas reversi-
bles HSS.

en la marcha en vacio: 6000 min-1
Desprendimiento max. de virutas: 0,8 mm.
Velocidad del avance: 4,8 m/min

Nivel de presién acustica:
Nivel de potencia acustica:

aprox. 85 dB (A).
aprox. 98 dB (A).

Vibraciones: <2.5m/s2.
Inseguridad general de medicion K=3 dB
Dimensiones:

Largo: 280 mm.

Alto: 232 mm.

con rueda de ajuste: 300 mm.

Ancho: 225 mm.

Peso: aprox. 8 kg.
iUnicamente para uso en lugares cerrados! CT

Por favor no deshacerse de esta maquina

arrojandola a la basura!

3

Montaje y puesta en servicio

jAtencion!

jPor favor, examine inmediatamente los posibles dafios
del transporte en el cepillo desgruesador! jEl deterioro
del embalaje puede ser ya un indicio de un tratamiento
inadecuado durante el transporte! jLos dafios causados
por el transporte deben ser reclamados inmediatamente
al comercial o bien a la empresa de transportes respec-
tival



jAtencion!
El suelo base para montar el cepillo debe ser resistente,
estar limpio y seco.

1. Para instalar la maquina cepilladora extraigala del em-
balaje y coléquela sobre un suelo nivelado y llano. Es
importante asegurar una posicion segura de modo
que la maquina no pueda caerse durante el trabajo.

2. Rogamos que tenga en cuenta: jPara el servicio del
cepillo este debe ser atornillado firmemente al sustra-
to! En la base de fundicién de aluminio a presion del
aparato, se encuentran para ello dispuestos 4 perfo-
raciones con un didmetro de 6 mm. Se recomiendan
tornillos de cabeza cilindrica M5 o M6 u otros tornillos
adecuados.

3. Atornillar la espiga (fig. 2) con una llave hexagonal a
la rueda de ajuste del cepillo 2.

jAtencion!

Antes de enchufar a la red compruebe, por favor, si los
datos de la placa de caracteristicas concuerdan con los
datos de su red local de suministro.

4. Enchufar el cable de la red.

Cepillar

jAtencion!

Opere la cepillo regruesador fundamentalmente desde la
posiciébn como se muestra en la Fig. 2a, para que siem-
pre disponga de un control 6ptimo sobre la pieza. jAl ase-
rrar, parese delante de la cepillo regruesador! Jamés pro-
ceda a aserrar con su DH 40 desde un lado no tampoco
desde atras. jAl trabajar, observe una estabilidad sufi-
ciente!

jAtencion!

iDurante el funcionamiento del cepillo no toque nunca
con la mano en la bandeja de alimentacién! jPeligro de
lesiones!

jAtencion!
Lleve gafas de proteccion.

jAtencion!
La trampilla de mantenimiento debe estar cerrada siem-
pre durante el funcionamiento.

Ahora el cepillo ya esta preparado para funcionar. Ya se
puede ajustar la altura de la mesa de cepillado 2 con la
rueda de ajuste 1 (fig. 3) y por lo tanto la altura de paso
y la aproximacion (es decir la “profundidad del cepilla-
do"). Ajuste previamente la posicion de la mesa de cepi-
llado de forma aproximada al espesor de la pieza a tra-
bajar. Utilice para estimar la aproximacién correctamente
laregla 3 en el lateral de la entrada. El valor impreso aqui

indica la separacion entre las puntas de las cuchillas de
cepillado y la superficie de la mesa de cepillado. Por lo
tanto si ese valor es tan grande como el espesor de la
pieza a trabajar, la aproximacion (es decir el "espesor de
la viruta") es exactamente "cero".

jAtencion!

Se recomienda ajustar el paso un poco “amplio”, hacer
pasar la pieza varias veces o0 bien pasarla y cada vez
ajustar un poco girando la rueda hacia la izquierda para
ir acercandose asi a la posicion correcta. Cuando el bor-
de superior de la pieza a trabajar toque ligeramente la
cuchilla del cepillo la aproximacién es cero.

Ahora ya se puede ajustar la escala anular 4 de la rueda
de ajuste a cero. Como orientacion existe una marca 5
en la carcasa.

La aproximacion deseada puede ser ajustada ahora con
la rueda de ajuste. Una vuelta corresponde a un milime-
tro de avance de la mesa de cepillado, es decir que pa-
ra un desprendimiento de viruta de 0,5 milimetros hay
que girar la rueda de ajuste media vuelta hacia la iz-
quierda. En la escala anular se puede leer el valor exac-
to.

jAtencion!

Su cepillo es una maquina sélida y de construccion ro-
busta, concebida sin embargo para efectuar trabajos fi-
nos y en primera linea de precision. No sobrecargue el
cepillo durante un largo periodo de tiempo con el meca-
nizado de tipos de maderas duros con aproximaciones
grandes y la consiguiente anchura de la pieza a trabajar.

Por favor, observe:

cuando haya pasado y cepillado la pieza a trabajar va-
rias veces y se acerque al espesor deseado es reco-
mendable efectuar las uUltimas pasadas con una aproxi-
macién mas reducida para conseguir una mejor calidad
de la superficie.

Si la pieza ha sido introducida pero se detiene tras unos
pocos centimetros, esto se debe a que se ha seleccio-
nado una aproximaciéon demasiado grande. En ese caso
gire la rueda de ajuste hacia la derecha para bajar la me-
sa de cepillado y reducir asi la aproximacion. La pieza
sera introducida ahora de nuevo normalmente. A conti-
nuacion cepille repetidas veces hasta conseguir el es-
pesor deseado.

jAtencion!

Recuerde que no se puede trabajar piezas con una altu-
ra superior a 40 mm.

En ese caso la pieza no es introducida en el cepillo por
el rodillo de alimentacién y puede quedar atascada en el
dispositivo kick-back (dispositivo de proteccion contra re-
botes), que normalmente impide que la pieza sea lanza-
da en sentido contrario.
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Observacioén!

Se recomienda, segln la generacién de polvo, limpiar el
canal de expulsion de viruta (Pos. 11, Fig. 1) con una as-
piradora. Atencién: jPara ello desconectar siempre el ce-
pillo!

Reparacion y mantenimiento

Cambio o inversion de las cuchillas del cepillo

El eje de las cuchillas de su cepillo esta equipada con
dos cuchillas reversibles para conseguir la maxima cali-
dad de la superficie. Cada una de las cuchillas de cepi-
llar utilizadas 6 (fig. 4) tiene dos cortes (cuchilla reversi-
ble). Si se desgastase o se dafiase la primera puede ex-
traer la cuchilla sencillamente, invertirla y utilizar el otro
lado. Si éste tampoco es lo suficientemente afilado hay
que instalar una cuchilla nueva. jRecuerde que el cam-
bio o la inversién de las cuchillas deben ser efectuada
siempre por parejas!

Las cuchillas de repuesto pueden ser adquiridas en su
comercio especializado.

jUtilice para la maquina unicamente las cuchillas de re-
cambio previstas!

jAtencion!

iNo esta permitido afilar de nuevo las cuchillas del cepi-
llo usadas! jPor favor, inviértalas o cambielas Unicamen-
te! jRenueve inmediatamente las cuchillas del cepillo da-
Aadas!

jAtencion!
iPor favor, maneje las cuchillas con extremo cuidado ya
que estan muy afiladas! jPeligro de lesiones!

jAtencion!

iDesenchufe la maquina siempre antes de realizar cual-
quier trabajo de reparaciéon o mantenimiento para evitar
la puesta en marcha involuntaria del cepillo!

iPeligro de lesiones!

1. Desenroscar el tornillo de bloqueo 2 (Fig. 5).
jAtencion!

iNo ponga nunca la maquina en funcionamiento con par-
tes de la carcasa retiradas! jPeligro de lesiones!

jPara evitar lesiones por cantos filosos, especialmente
los cantos de la cuchilla, por favor lleve siempre los guan-
tes de proteccion adecuados!

2. Abra la cubierta 4.

3. Gire el eje de la cuchilla 5 (fig 4 y 6) a una posicién en

la que las cuchillas 6 con sus soportes 7 estén bien
accesibles, tal y como se muestra en la fig. 6.
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4. Afloje con una llave hexagonal SW 8 mm los tres tor-
nillos hexagonales 8 (véase fig. 4) y atornille comple-
tamente.

5. Extraer la cuchilla hacia arriba.

Nota:

Si el soporte de la cuchilla 7 se hubiera apretado muy
fuerte y no se aflojase automaticamente intente, pero por
favor con mucho cuidado, levantar un poco con un obje-
to agudo cada uno de los soportes lateralmente por de-
bajo de la lamina cortante. Extraiga la cuchilla 6 enton-
ces, cuando tenga un poco de juego. Para ello utilice
también una herramienta adecuada (p. ej. una tenacilla
o herramientas similares) ya que la cuchilla tiene cantos
muy afilados y podria lesionarse.

6. Instale una cuchilla nueva o bien invierta la cuchilla
usada. Observe la posicion de montaje e introduzca
la cuchilla 6 en su soporte 7. Es muy importante ob-
servar que ésta sobresalga por cada lado frontal del
eje homogéneamente (1mm). Observe también la co-
rrecta alineacion vy la altura del borde superior de la
cuchilla.

Atencién!

jPor favor observe que los tornillos de hexagono interior
Pos. 9 no pueden ser torsionados! Aqui se ha realizado
en fabrica el ajuste de la altura de la cuchilla. jSi este se
altera, se deben ajustar nuevamente las cuchillas por
parte del servicio postventa!

Ajuste de la cuchilla del cepillo

La alineacion de la cuchilla de cepillado es determinan-
te para conseguir un corte limpio y uniforme. Esta se
ajusta con el tornillo prisionero sin cabeza del soporte de
las cuchillas y debe ser efectuado de forma que cada cu-
chilla sobresalga un milimetro por encima del diametro
del eje de la cuchilla. Las cuchillas estan ajustadas co-
rrectamente de fabrica y normalmente no necesitan de
un reajuste. Incluso tras un cambio de cuchillas las posi-
ciones de las nuevas cuchillas estan determinadas en el
soporte de las cuchillas por la ranura de adaptacion y
pueden variar Gnicamente en unos rangos limitados. En
caso de que por cualquier motivo (como por ejemplo el
desmontaje del soporte de las cuchillas o desajuste pre-
vio no intencionado) fuera necesario ajustar la posicion
del soporte de las cuchillas proceda, por favor, como se
indica a continuacion.

1. Afloje y extraiga el tornillo de bloqueo 2 (fig. 5) y abra
la cubierta 4.

2. Gire el eje de las cuchillas 5 a una posicion en la que
las cuchillas 6 con su soporte estén bien accesibles
(véase fig. 6).



3. Afloje ligeramente los tres tornillos hexagonales 8 (M6,
véase fig. 4) con una llave hexagonal SW 8 mm.

4. Ajuste la altura del soporte de las cuchillas girando
cuartos de vuelta con una llave allen los tornillos pri-
sioneros sin cabeza 9 (fig. 4). Observe: el giro del tor-
nillo prisionero sin cabeza en el sentido de las agujas
del reloj ajusta las cuchillas hacia afuera; el giro en
sentido contrario a las agujas del reloj las ajusta hacia
dentro. Si fuera necesario ajustar el soporte un poco
mas bajo puede ser necesario presionarlo ligeramen-
te con la mano para introducirlo en la ranura.

5. jApriete de nuevo los tres tornillos hexagonales 8 cui-
dadosamente!

6. jRepita el proceso para los soportes de cuchillas
opuestos!

7. iCierre la cubierta 4 (fig. 5) y apriete de nuevo el tor-
nillo de bloqueo 2!

Limpieza y cuidado

jAtencion!
iDesenchufe el cepillo de la red antes de efectuar cual-
quier trabajo de limpieza!

La mecanica del cepillo regruesador esta ampliamente
exenta de mantenimiento. jSolamente debe seguir las in-
dicaciones descritas a continuacion, para que disfrute du-
rante mucho tiempo del aparato y se garantice un per-
fecto funcionamiento! jPor favor, observe también para
los trabajos de mantenimiento, las indicaciones de se-
guridad reproducidas en las instrucciones!

iPeligro de lesiones!

Es muy importante eliminar las virutas del cepillado des-
pués de cada uso del cepillo y en funcion de la produc-
cion de polvo y virutas. El mejor método para la efectuar
la limpieza del paso del cepillo, el canal de las virutas y
el puesto de trabajo es el uso de un aspirador con una
boquilla suficientemente estrecha. Ademas el empleo de
un pincel o de un cepillo de mano pequefio puede ser de
gran ayuda. Ponga especial atencion a la limpieza de los
husillos del ajuste de alturas ya que la presencia de pol-
vo aqui puede producir dureza de la marcha.

Para la limpieza exterior de la carcasa se puede utilizar
un pafio suave y eventualmente himedo. Para ello se
puede emplear ademas un jabon suave u otros produc-
tos de limpieza apropiados. Evite el uso de productos de
limpieza con disolventes o a base de alcohol (por ejem-
plo gasolina, alcoholes de limpieza, etc.) ya que estos
pueden deteriorar el recubrimiento de plastico de la car-
casa.

Lubricacion

Normalmente no es necesario lubricar para el funciona-
miento. Evite engrasar o aceitar por ejemplo los husillos
del ajuste de alturas. Recuerde, por favor, que el lubri-
cante podria mezclarse con el polvo del cepillado y ten-
dria que ser eliminado. Si fuera necesario utilice Unica-
mente un lubricante seco!

Eliminacién:

iPor favor, no deseche el aparato con la basura domés-
tica! El aparato contiene materiales que se pueden

reciclar. En caso de dudas dirijase a su centro de reci-
clado u otras instituciones comunales correspondientes.

Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominacién de producto: DH 40
Articulo N°: 27040

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este
producto cumple las siguientes normas y documentos
normativos:

Directiva de compatibilidad electromagnética UE
2004/108/CE

DIN EN 55014-1/02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009
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Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing Vandiktebeitel DH 40

Inhoud:

Voorwoord
Veiligheidsvoorschriften ...
Beschrijving van de machine
Leveromvang
Technische gegevens DH 40
Montage en ingebruikneming
Schaven
Reparatie en onderhoud....
Vervangen van de schaafmessen ....
Justeren van de schaafmessen .
Reiniging
Smering
Lijst met reservedelen

Voorwoord

Het gebruik van deze handleiding

« vereenvoudigt het, het toestel te leren kennen.
« voorkomt storingen door ondeskundige bediening en
« verhoogt de levensduur van uw toestel.

Hou deze gebruiksaanwijzing steeds bij de hand.

Bedien dit toestel enkel met exacte kennis en onder in-
achtneming van de gebruiksaanwijzing.

PROXXON is niet aansprakelijk voor de veilige werking
van het toestel bij:

« handhaving die niet aan de gebruikelijke toepassing
beantwoord,

« andere toepassingen die niet in de gebruiksaanwijzing
zijn genoemd,

« veronachtzaming van de veiligheidsvoorschriften.

U heeft geen garantieaanspraken bij:

+ bedieningsfouten

« gebrekkig onderhoud

+ gebruik van niet-PROXXON-reservedelen

Hou voor uw eigen veiligheid alstublieft in ieder geval re-
kening met de veiligheidsvoorschriften.

Alleen originele PROXXON - reservedelen gebruiken.
Verderontwikkelingen in het kader van de technische
vooruitgang behouden wij ons voor. Wij wensen u veel
succes met het toestel.

Veiligheidsvoorschriften

Wanorde in het werkbereik voorkomen.

Wanorde in het werkbereik betekent steeds ook een gro-
ter ongevallenrisico. Denk eraan ook gedurende het be-
drijf de werkplaats af en toe van houtspanen te reinigen.

-34-

Het toestel recht en veilig op een vaste ondergrond
bevestigen.

Waarborg in ieder geval dat het toestel ook gedurende
het bedrijf niet naar beneden kan vallen of kantelen. Hier-
voor zijn in de voet boringen aangebracht, waardoor de
schaaf met de ondergrond kan worden vastgeschroefd.

Toestel voor ieder gebruik op beschadiging contro-
leren.

Controleer alstublieft voér iedere ingebruikneming de
schaafmachine, vooral het snijgereedschap, de veilig-
heidsvoorzieningen alsook de aansluitkabel en de steker.
Let er alstublieft op: defecte delen, vooral beschadigde
veiligheidsvoorzieningen, mogen uitsluitend door een
vakman of door de PROXXON-klantenservice worden
vervangen.

Maak uitsluitend gebruik van originele Proxxon-reserve-
delen.

Manipuleert u de schaafmachine niet?

Verander aan de machine niets, voer geen manipulaties
uit! De mechanische en de elektrische veiligheid zouden
kunnen worden belemmerd, vooral bestaat het gevaar
van een elektrische slag en de verdere belemmering van
uw veiligheid. Verwondingen en materiéle schade kun-
nen het gevolg zijn.

Nooit zonder de voorgeschreven veiligheidsvoorzie-
ningen werken.

Let in ieder geval erop, dat alle behuizingsdeksel van de
schaaf gedurende het bedrijf gesloten zijn en de terug-
slagbeschermvoorziening storingvrij werkt. De terug-
slagvingers moeten na de bediening weer zelfstandig in
hun uitgangspositie terugvallen, de punten moeten
scherpkantig zijn, de vingers niet gedeformeerd.

Let op de omgevingsinvioeden

De schaaf alleen in droge omgeving en nooit in de buurt
van brandbare vloeistoffen of gassen gebruiken.

Zorg voor een goede verlichting!

Maak gebruik van een mondmasker en exploiteer de
schaafmachine uitsluitend in goed geventileerde
ruimtes!

De stof van sommige van de te bewerkende houten kan
bij het inademen schadelijk voor de gezondheid zijn.
Neem vandaar voorzorgsmaatregelen en draag een
mondmasker.

Maak gebruik van een beschermbril!

Vo6or het schaven het werkstuk exact inspecteren!
Controleer het werkstuk, dat u wilt schaven op eventue-
le ingesloten voorwerpen zoals nagels, schroeven, ste-
nen enz. en verwijder deze!

In het bijzonder in het werkstuk gesitueerde metalen
onderdelen kunnen de assen en de messen in uw van-
diktebank in aanzienlijke mate beschadigen en onbruik-
baar maken. Soms kan het werkstuk splinteren, Opgelet:
gevaar voor verwondingen! Ook de schuifviakken op de



schaafbanktafel kunnen door krassen beschadigd wor-
den en zodoende de werking in het gedrang brengen.

Het aanraken van de mesas met een metalen voorwerp
kan ernste schade veroorzaken!

Bij het schaven van extreem korte werkstukken een
wSchuifhout” gebruiken!

Om verwondingen door de terugslagvoorziening of de
mesas te voorkomen, alstublieft gebruik maken van een
,schuifhout“, waarmee het werkstuk in de schaaf kan
worden ingevoerd.

Draag een gehoorbescherming!

Het geluidspeil bij werkzaamheden met de schaafmachi-
ne kan 85 dB (A) te boven gaan, vandaar alleen met ge-
hoorbescherming werken!

Draag geschikte werkkleding!

Draag gedurende het werken geen wijde kleding, zoals
bv dassen of halsdoeken, ze zouden gedurende het be-
drijf in een van de beweeglijke delen of het automatisch
bewogen werkstuk kunnen geraken en een verwonding
veroorzaken. Draag bij lang haar een haarnet en verwij-
der alle sierrade.

Geen beschadigde of gedeformeerde keermessen
gebruiken.

Let u in ieder geval op een foutloze toestand van de keer-
messen in de schaafas.

Controleer deze vooér iedere ingebruikneming door visu-
ele controle op hun ongedeerdheid. Gebruik voor het ver-
vangen uitsluitend originele Proxxon-delen!

Kinderen en niet-betrokken personen van het werk-
bereik weghouden.

Zorg ervoor dat kinderen alsook buitenstaanders een vol-
doende grote veiligheidsafstand in acht nemen! Jonge-
ren onder 16 jaren mogen de schaaf uitsluitend onder
vakkundig instructie en voor het doeleinde van hun op-
leiding gebruiken. Het ongebruikt schaafapparaat dient
voor kinderen ontoegankelijk te worden bewaard!

Overbelast uw werktuig niet.

Optimale werkresultaten behaalt u natuurlijk alleen in een
prestatiebereik, dat voor de machine is gedacht! Vermijd
vandaar te grote volumes, volg veeleer de adviezen voor
de juiste volumes in de tabel op het toestel. Onttrek het
toestel niet aan de eigenlijke bestemming en gebruik het
niet voor werkzaamheden, waarvoor het niet werd ge-
construeerd.

Wees steeds bedachtzaam en oplettend!

Observeer het toestel gedurende het werken en ga ver-
standig te werk. Gebruik het gereedschap niet, wanneer
u niet geconcentreerd of moe bent of wanneer u alcohol
heeft gedronken.

Behandel de aansluitkabel voorzichtig!

Aansluitkabel tegen hitte en scherpe kanten beveiligen
en zo leggen dat het niet kan worden beschadigd. De ka-
bel niet gebruiken, om de steker uit het stopcontact te

trekken en het toestel niet aan de kabel optillen. Let op
schoonheid: beveilig de kabel tegen vet en olie!

Let op de vorm van het werkstuk!

Sterk gebogen of elders zeer onregelmatig gevormde
werkstukken mogen niet geschaafd worden! Hier volstaat
het contact met de schaafbanktafel soms niet!

Het werkstuk altijd laten "doorlopen"!
Houd nooit (!) een werkstuk tegen, dat net ingetrokken
wordt en dit noch door vast te houden, tegen te drukken
of door een andere krachtinwerking! Maak uitsluitend ge-
bruik van werkstukken, waarvan de dwarse doorsnede
voor uw blokschaafmachine geschikt is!

Gelieve een stofmasker te dragen!

Een aantal soorten hout of ook lakresten of dergelijke
kunnen bij de werkzaamheden voor de gezondheid scha-
delijk stof produceren. Gelieve een stofwerend masker te
dragen indien u niet helemaal zeker bent van het te scha-
ven materiaal!

Bij zeer lange werkstukken rollentafels voorzien!
Om beschadigingen en gevaarlijke situaties te vermijden,
bij de bewerking van zeer lange werkstukken rollentafels
gebruiken, die zorgvuldig in inschuif- en uitklaprichting
geplaatst moeten worden.

Beschadigde aansluitkabels moeten meteen na stoppen
van de schaafmachine direct door een vakman worden
vervangen!

Na het werken het toestel grondig reinigen!

Netsteker uit het stopcontact nemen!

Bij niet-gebruik, voér onderhoudswerkzaamheden, werk-
tuigwissel, reiniging of reparatie steeds de netsteker uit
het stopcontact nemen! Tot de reiniging behoort ook het
verwijderen van losse spanen of het afzuigen van stof.

Gebruiksaanwijzing voor het gebruik goed doorlezen
en zorgvuldig bewaren

Beschrijving van de machine

Legende (afb. 1):

. Aluminiumspuitgietchassis
. Handwiel voor de hoogteverstelling
. Onderhoudsklep

. Schaaftafel

. Liniaal

. Aan-Uit-schakelaar

. Netkabel

. Borgschroef

. Inschuifschacht

10. Uitschuifschacht

11. Spanenuitgooi

12. Schroefgaten

©OoONOOOAWN =
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De PROXXON-vandiktebeitel DH 40 is een toestel voor
fijne schaafwerkzaamheden met een bijzonder gelijkma-
tig en glad finish voor werkstukken uit hart- en zachthou-
ten met een doorsnede van t/m 80 mm breedte en 40 mm
hoogte. De toegepaste mesas beschikt over 2 HSS-keer-
messen voor bijzonder lange standtijden. Deze kunnen
door een royaal gedimensioneerde onderhoudsklep 3
(afb. 1) worden vervangen. De dragende constructie 1
bestaat uit aluminium-spuitgiet, wat hoogste stabiliteit ga-
randeert. Alle onderdelen werden zorgvuldig bewerkt en
waarborgen zo een maximum aan precisie en duur-
zaamheid.

De schaaf beschikt over een automatische aanvoer, van-
daar wordt het werkstuk alleen een klein stuk met de
hand in de inschuifschacht 9 geschoven: dan trekt een
gekartelde en geveerde wals het werkstuk binnen, zo-
doende kunnen ook onregelmatig gevormde houtstukken
worden geschaafd. Na het passeren van de mesas wordt
het houtstuk door een gegomde wals naar achteren door
de uitschuifschacht 10 uitgeschoven.

Aangedreven wordt de mesas en de aanvoer door een
krachtige elektromotor, die zijn beweging door middel van
tandwiel- en tandriemversnellingen op de walsen en de
as overbrengt. De desbetreffende snelheden en toeren-
tallen zijn exact op elkaar afgestemd.

Met het groot handwiel 2 aan de bovenkant van de be-
huizing laat zich de hoogte van de schaaftafel 4 en zo-
doende de schaafdikte eenvoudig en veilig instellen.

Attentie!

De schaaf is met een zogenoemde herstartbeveiliging uit-
gerust: bij een korte spanningsonderbreking gedurende
het bedrijf start de schaaf uit veiligheidsredenen niet
automatisch. De schaaf kan echter in dit geval met de in-
schakelknop normaal worden gestart.

Leveromvang

1 vandiktebeitel DH 40
1 pin voor handwiel van de hoogteverstelling
1 gebruiksaanwijzing

Technische gegevens DH 40:

Spanning: 230 volt ~,
50/60 Hz
Prestatie: 200 watt
KB 15 min
Max. doorlaathoogte: 40 mm
Max. doorlaatbreedte: 80 mm
Lengte van de schaaftafel: 232 mm
Cirkeldoorsnede as: 48 mm
Schaaflengte: 82 mm
Mesuitrusting: Twee stuk HSS-keer-
messen
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Toerental van de

schaafassen in de leegloop: 6000 min-1
Max. spanenafname: 0,8 mm
Aanvoersnelheid: 4,8 m/min
Geluidsdrukniveau: ca. 85 dB(A)
Geluidsvermogenniveau: ca. 98 dB(A)
Trillingen: <2.5m/s?
Algemene meetafwijking K=3 dB
Afmetingen:

Lengte: 280 mm
Hoogte: 232 mm
met handwiel: 300 mm
Breedte: 225 mm
Gewicht: ca. 8 kg

Alleen voor het bedrijf in gesloten ruimtes!

= [

Gelieve niet met het Huisvuil mee te geven.

Montage en ingebruikneming

Attentie!

Controleer alstublieft de vandiktebeitel meteen op even-
tuele transportbeschadigingen! Een beschadiging van de
verpakking wijst eventueel reeds naar een ondeskundi-
ge behandeling gedurende het transport! Transportbe-
schadigingen dienen in ieder geval meteen bij de han-
delaar of bij het expeditiebedrijf te worden gereclameerd!

Attentie!
De ondergrond voor het opstellen van de schaafmachi-
ne moet vast, schoon en droog zijn.

1. Om de schaafmachine op te stellen, deze uit de ver-
pakking nemen en op een rechte en gladde onder-
grond plaatsen. Erop letten, dat een veilige stand ge-
waarborgd is en de machine gedurende het werken
niet naar beneden kan vallen.

2. Let op: voor het gebruik van de schaaf moet deze ste-
vig op de ondergrond worden vastgeschroefd. In de
spuitgegoten aluminium voet van de machine zijn
daarvoor 4 boorgaten met diameter 6 mm aange-
bracht. M6 of M5-cilinderkopschroeven of andere ge-
schikte schroeven worden aanbevolen.

3. Pin 1 (afb. 2) met een inbussleutel op het handwiel van
schaaf 2 schroeven.



Attentie!

V66r het aansluiten van de netsteker alstublieft controle-
ren, of de gegevens op het typeplaatje met de plaatse-
lijke gegevens van uw stroomnet overeenstemmen.

4. Netkabel insteken.

Schaven

Attentie!

Bedien de vandiktebeitel in principe van de positie zoals
weergegeven in fig. 2a, zodat u steeds optimale contro-
le over het werkstuk hebt. Sta bij het schaven aan de
voorkant van de vandiktebeitel. Schav nooit met uw
DH 40 van de zijkant of helemaal niet van de achterkant.
Let bij het werken op voldoende stabiliteit.

Attentie!
Nooit met de hand gedurende het bedrijf van de schaaf
in de inschuifschacht grijpen! Gevaar van verwondingen!

Opgelet!
Draag een beschermbril.

Attentie!
De onderhoudsklep moet gedurende het bedrijf steeds
gesloten zijn.

Nu is de schaaf bedrijfsklaar. Aan het handwiel 1 (afb. 3)
kan nu de hoogte van de schaaftafel 2 en zodoende de
doorlaathoogte en de bezorging (dus de ,schaafdiepte)
worden ingesteld. De positie van de schaaftafel moet na-
tuurlijk eerst grof op de dikte van het werkstuk worden in-
gesteld. Dit kan men met het liniaal 3 aan de kant van de
inlaat schatten. De hierop geprinte waarde geeft de af-
stand van de schaafmespunten en de oppervlakte van de
schaaftafel weer. Als dus deze waarde zo groot is als de
dikte van het werkstuk, is de bezorging (dus om zo te
zeggen de ,spaandikte”) net ,nul“.

Attentie!

Het wordt geadviseerd, de doorlaat grof iets ,royaal“in te
stellen en het werkstuk enkele keren te laten doorlopen
resp. door te schuiven en iedere keer door draaien van
het handwiel naar links iets in te stellen, om langzamer-
hand de juiste hoogte te vinden. Als de bovenste werk-
stukkant bij het doorlopen heel licht door het schaafmes
wordt geraakt, is de instelling nul.

Nu kan de schaalring 4 aan het handwiel op nul worden
gezet. Ter oriéntatie bevindt zich een markering 5 op de
behuizing.

De gewenste instelling kan nu met het handwiel worden
ingesteld. Een omdraaiing stemt overeen met een milli-
meter hefhoogte van de schaaftafel, d.w.z. bij een ge-
wenste spaanafname van 0,5 millimeter moet het hand-
wiel een halve omdraaiing naar links worden gedraaid. De
exacte waarde kan aan de schaalring worden afgelezen.

Attentie!

Uw schaaf is weliswaar een stevige en robuust gecon-
strueerde machine, maar toch in eerste instantie voor fij-
ne en precieze werkzaamheden geconstrueerd. Overbe-
last u de schaaft niet met het bewerken van hardere hout-
soorten met grote instelling en desbetreffende breedte
van het werkstuk over een langere periode.

Hou alstublieft rekening met het volgende:

Als u het werkstuk enkele keren laat doorlopen en scha-
ven en u de gewenste dikte benaderd, is het aan te ra-
den de laatste doorlopen voor een betere opperviaktek-
waliteit met een iets lagere instelling uit te voeren.

Indien werkstukken wel ingetrokken, maar na enkele wei-
nige centimeters tot stilstand komen, is de instelling te
groot gekozen. Draai in dit geval het handwiel naar
rechts, om de schaaftafel naar beneden te rijden en zo-
doende de instelling te verkleinen. Dan wordt het werk-
stuk weer normaal ingetrokken. Dan verder tot de ge-
wenste dikte doorschaven.

Attentie!

Erop letten dat geen werkstukken worden ingelegd die
hoger dan 40 mm zijn.

In dit geval wordt het werkstuk van de intrekwals in de
schaaf niet meer doorgeschoven en kan in de kick-back-
voorziening (terugslagvoorziening), die normaliter een
terugslingeren van het werkstuk voorkomt, blijven steken.

Opmerking:

Al naargelang het geproduceerde stof is het aanbeve-
lenswaardig, het spanuitwerpkanaal (positie 11, figuur 1)
met een stofzuiger schoon te maken. Opgelet: daarvoor
schakelt u de schaaf altijd uit!

Reparatie en onderhoud

Vervangen resp. keren van de schaafmessen

De mesas van uw schaaf is voor hoogste oppervlakte-
kwaliteit met 2 keermessen uitgerust. leder van de toe-
gepaste schaafmessen 6 (afb. 4) heeft twee lemmeten
(keermessen). Is het eerste versleten of beschadigd, kunt
u gewoon de messen verwijderen, keren en de andere
kant gebruiken. Is ook dit niet meer scherp genoeg, moe-
ten nieuwe messen worden ingezet. Denk eraan, de
messen alleen paarsgewijs te keren, resp. te vervangen!
Reservemessen verkrijgt u in de vakhandel.

Maak uitsluitend gebruik van reservemessen, die voor de
machine voorzien werden!

Attentie!

Het is ongeoorloofd gebruikte schaafmessen bij te slij-
pen! Alstublieft altijd uitsluitend vervangen, resp. keren!
Beschadigde schaafmessen meteen vervangen!

-37-



Maak uitsluitend gebruik van reservemessen, die voor de
machine voorzien werden!

Attentie!
Ga met bijzondere voorzichtigheid met de messen om,
omdat deze zeer scherp zijn! Gevaar van verwondingen!

Attentie!

Bij alle reparatie- en onderhoudswerkzaamheden in ie-
der geval de netsteker uit het stopcontact nemen, om een
onopzettelijk starten van de schaaf te voorkomen!
Gevaar van verwondingen!

1. Bevestigingsschroef 2 (fig. 5) uitdraaien

Attentie!
Nooit de schaafmachine met verwijderde behuizingsde-
len exploiteren! Gevaar van verwondingen!

Gelieve geschikte, beschermende handschoenen te dra-
gen om verwondingen door scherpe kanten, in het bij-
zonder van de meskanten, te vermijden!

2. Deksel 4 openklappen.

3. De mesas 5 (afb. 4 en 6) in een positie draaien, waar-
in de messen 6 met de messenhouders 7 goed toe-
gankelijk zijn, zoals in afb. 6 getoond.

4. Met een inbussleutel SW 8 mm de drie inbusbouten 8
(zie afb. 4) losmaken en geheel indraaien.

5. Mes van bovenaf verwijderen.

Opmerking:

Indien de messenhouders 7 zich te sterk hebben gezet
en zich niet meer zelfstandig losmaken, alstublieft voor-
zichtig met een scherp voorwerp proberen de afzonder-
lijke houders zijdelings onder de meskling iets op te til-
len. Als mes 6 nu iets speling heeft verkregen, mes ver-
wijderen. Gebruik hiervoor een geschikt gereedschap (bv
kleine tang of iets dergelijks), omdat de messen zeer
scherpkantig zijn en u zich anders kunt verwonden.

6. Nieuw mes inzetten, resp. gebruikt mes keren. Op de
inbouwstand letten en mes 6 weer in meshouder 7
voeren. In ieder geval erop letten, dat dit ten opzichte
van ieder kopvlak van de as gelijk lang (1 mm) uit-
steekt. Let ook op de correcte uitrichting en de hoog-
te van de mesbovenkant.

Attentie!

Tank pa att insexskruven pos 9 inte far vridas! Har har
knivhéjdens installning utforts pa fabriken. Om denna pa-
verkas maste kniven stéllas in p& nytt av kundtjansten!
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Justeren van de schaafmessen

Belangrijk voor een schone, gelijkmatige snede is de uit-
richting van de schaafmessen. Deze wordt via de schroe-
ven in de meshouder ingesteld en dient zo te worden uit-
gevoerd, dat ieder mes een millimeter boven de door-
snede van de mesas uitsteekt. De messen zijn vanaf de
fabriek correct gejusteerd en hoeven normaliter niet meer
te worden ingesteld. Ook na een meswissel zijn de posi-
ties van de nieuwe messen door de passingvoeg in de
meshouders gedefinieerd en kunnen alleen binnen ge-
ringe grenzen worden gevarieerd. Indien het echter uit
welke redenen ook (bv demontage van de meshouders
of voorafgaande, abusievelijk verstelling) toch eens nood-
zakelijk zou zijn, de positie van de meshouders te juste-
ren, gaat u hierbij alstublieft op de volgende manier te
werk:

1. De blokkeerschroef 2 (afb. 5) eruit draaien en deksel
4 openklappen.

2. Mesas 5 in een positie draaien, waarin de messen 6
met de meshouders goed toegankelijk zijn (zie afb. 6).

3. Met een inbussleutel SW 8 mm de drie zeskantbouten
8 (M8, zie afb. 4) iets losmaken.

4. Met een inbussleutel aan de beide schroeven 9 (afb.
4) de hoogte van de meshouder per kwartomdraaiing
instellen. Let u erop: het draaien van de schroef in rich-
ting van de wijzers zet het mes verder naar buiten,
draaien tegen de wijzers in verder naar binnen. Indien
de houders ietsje lager dienen te worden ingesteld,
kan het noodzakelijk zijn, deze licht van hand in de
groef te drukken.

5. De drie zeskantbouten 8 weer zorgvuldig aantrekken!

6. Proces voor de tegenoverliggende meshouder herha-
len!

7. Deksel 4 (afb. 5) sluiten en blokkeerschroef 2 weer in-
draaien!

Reiniging en verzorging

Attentie!
Voor alle reinigingswerkzaamheden de netsteker van de
schaafmachine uit het stopcontact nemen!

De mechaniek van de vandiktebank is in ruime mate vrij
van onderhoud. U dient louter de hierna volgend be-
schreven aanwijzingen op te volgen opdat u lang plezier
aan het apparaat hebt en opdat een perfecte werking ge-
waarborgd blijft! Gelieve ook bij onderhoudswerkzaam-
heden de in de handleiding vermelde veiligheidsinstruc-
ties in acht te nemen!



Gevaar van verwondingen!

Na ieder gebruik en al naar stof- resp. spanenafval moet
de schaaf van schaafspanen worden gereinigd. Het best
geschiedt dit door middel van een stofzuiger, met een
passend nauw sproeierstuk wordt de schaafdoorlaat, het
spanenkanaal en de werkomgeving gereinigd. Voorts kan
een kwast of een kleine handveger goede diensten be-
wijzen.

Er dient vooral erop te worden gelet, dat de spindels van
de hoogteverstelling schoon zijn, omdat stofopbrengst
hier tot een zwaar draaien kan leiden.

De uitwendige reiniging van de behuizing kan dan met
een zachte, eventueel vochte doek plaatsvinden. Hierbij
mag milde zeep of een ander geschikt reinigingsmiddel
worden toegepast. Oplosmiddel- of alcoholhoudige reini-
gingsmiddelen (bv benzine, reinigingsalcohol enz.) moe-
ten worden vermeden, omdat deze de behuizingsscha-
len uit kunststof kunnen aantasten.

Smering

Normaliter is voor het bedrijf geen verdere smering ver-
eist. Vermijdt u het bv de spindels van de hoogteverstel-
ling in te olién of in te vetten, denk alstublieft eraan dat
zich de smeermiddelen met houtstof kunnen vermengen
en dan moeten worden verwijderd. Indien noodzakelijk,
maak uitsluitend gebruik van een droog smeermiddel!

Afv al afvoeren:

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het toestel om-
vat grondstoffen die recyclet kunnen worden. Bij vragen
hieromtrent richt u zich alstublieft aan uw plaatselijk af-
valbedrijf of aan andere passende gemeentelijke voor-
zieningen.

EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Productaanduiding: DH 40
Artikelnr.: 27040

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit pro-
duct met de volgende richtlijnen en normatieve docu-
menten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
DIN EN 61029-1 /01.2010
DIN EN 61029-2-3 / 11.2004

Datum: 09.03.2015

//r'

Dipl.-Ing. J6érg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie is dezelfde
persoon als de ondergetekende.
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Oversaettelse af den originale brugsanvis-
@ ning Tykkelseshovl DH 40

Indhold:

Indledning
Sikkerhedsbestemmelser
Beskrivelse af maskinen....
Leveringsomfang
Specifikationer for DH 40..
Montering og start af maskinen
Hovle
Reparation og service
Udskiftning af hovleknivene
Justering af hovleknivene
Rengering
Smeoring
Reservedelslister .

Indledning

Nar De bruger denne vejledning

* bliver det nemmere at lzere maskinen at kende

« undgar De fejlfunktioner pa grund af ukyndig betjening
og

+ forager De maskinens levetid.

Vejledningen skal opbevares i neerheden af maskinen.

Maskinen ma kun betjenes, nar De har sat Dem ind i vej-
ledningen og felger den.

PROXXON haefter ikke for sikker funktion af maskinen,
hvis:

+ den handteres pa en made, der ikke svarer til normal
brug,

« den bruges til andre formal, end der er naevnt i vejled-
ningen,

« sikkerhedsanvisningerne ikke respekteres.

Al mangelansvar bortfalder ved:

+ betjeningsfejl

* manglende service

+ anvendelse af uoriginale PROXXON reservedele

For Deres egen sikkerheds skyld er det meget vigtigt, at
De respekterer sikkerhedsanvisningerne.

Anvend kun originale PROXXON reservedele

Vi forbeholder os ret til videreudvikling til fordel for den
tekniske udvikling. De gnskes held og lykke med maski-
nen.
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Sikkerhedsbestemmelser

Undgé uorden i arbejdsomradet.

Roderi pa arbejdsomradet er altid forbundet med starre
risiko for uheld. Husk ogsa ind imellem under arbejdet at
rydde arbejdspladsen for hgvispaner.

Fastger maskinen plant og sikkert pa en fast under-
lag.

Sorg under alle omsteendigheder for, at maskinen ikke
kan falde ned eller veelte, nar den karer. Der er forberedt
huller i foden, sa hevlen kan skrues fast pa underlaget.

Kontroller hver gang De skal bruge maskinen, at den
ikke er beskadiget.

Tjek hovlemaskinen, hver gang den skal bruges, iseer
skeereveerktojerne, sikkerhedsindretningerne og forbin-
delseskablet og selve stikket. Bemaerk venligst: Defekte
dele, iseer beskadigede sikkerhedsindretninger, ma kun
udskiftes af en fagmand eller af PROXXON kundeservice
Anvend kun originale Proxxon reservedele.

Manipuler aldrig pa hevlemaskinen!

De ma ikke foretage sendringer pa maskinen eller lave
manipulationer pa den! Det kan have indvirkning pa den
mekaniske og elektriske sikkerhed, iszer er der risiko for
elektrisk stad, og det kan pa andre mader forringe Deres
egen sikkerhed. Resultatet kan veere kvaestelser og ma-
teriel skade.

Arbejd aldrig uden de rigtige sikkerhedsindretninger.
Veer meget opmaerksom pa, at alle deeksler pa hevlen er
lukket under brugen og at returslagsbeskytteren funge-
rer korrekt. Returslagsfingrene skal efter aktiveringen
automatisk kore tilbage til deres udgangsstilling, spid-
serne skal veere skarpkantede, fingrene ma ikke veere
deformeret.

Hold gje med indflydelser fra omgivelserne!
Tykkelseshevlen ma kun benyttes i terre omgivelser og
aldrig i neerheden af braendbare vaesker eller gasser.
Serg for en god udluftning!

Brug mundbeskyttelse og lad kun maskinen kore i
rum med god udluftning!

Stovet fra nogle slags trae kan veere sundhedsfarligt at
indande. Derfor skal De treeffe egnede forholdsregler og
baere mundfilter.

Brug sikkerhedsbriller!

Undersgg arbejdsemnet omhyggeligt, for De gar i
gang med at hovle!

Kontroller emnet, der skal hgvles i, om der eventuelt sid-
der ting i som sem, skruer, sten osv., og fiern dem!

Iseer metaldele inde i arbejdsemnerne kan gore stor ska-
de pa aksler og knive i tykkelseshavlen og gere den ubru-
gelig. Det kan evt. splintre arbejdsemnet, pas pa: Der er
risiko for at komme til skade! Ogsa hevlebordets glide-
flader kan ridses og pavirke funktionen.



Beroring af kuttervalsen med en metalgenstand kan for-
arsage alvorlige skader!

Brug et ,skubbetrae® nar der skal hovles ekstremt
korte arbejdsemner!

For at undga kveestelser fra returslagsindretningen eller
kuttervalsen bedes De bruge et ,skubbetree* til at fore ar-
bejdsemnet ind i hovlen med.

Brug hgrevaern!

Lydtryksniveauet under arbejde med hgvlemaskinen kan
komme op pa over 85 dB (A), derfor ma der kun arbejdes
med horevaern!

Brug passende arbejdstoj!

Under arbejdet med maskinen méa man ikke have lost toj
pa, som f.eks. slips eller halsterkleede, de kan blive
hzengende i en af de beveegelige dele under korslen el-
ler i arbejdsemnet, der beveeges automatisk, og forarsa-
ge kvaestelse. Brug harnet, hvis De har langt har, og tag
alle smykker af.

Anvend aldrig beskadigede eller deformerede ven-
deknive.

Sorg altid for, at vendeknivene i hgvleakslen er i en god
tilstand. Kontroller Dem visuelt, hver gang maskinen skal
bruges, om de er ubeskadigede; ved udskiftning ma der
kun bruges originale Proxxon reservedele!

Ingen bern og uvedkommende personer i ar-
bejdsomradet.

Sorg for at born og uvedkommende personer holder en
god sikkerhedsafstand fra maskinen. Unge under 16 ar
ma kun bruge hevlen, nar de er under fagligt opsyn, og
kun med uddannelse for gje. Hovlemaskinen skal opbe-
vares utilgaengeligt for bern, nar den ikke bruges.

Vzerktojet ma ikke overbelastes.

Optimale arbejdsresultater opnar man selvfolgelig kun
inden for det effektomrade, som maskinen er konciperet
till Undga derfor for store tilstillinger og felg anbefaling-
erne om rigtig tilstilling, der star pa tabellen pa maskinen.
Lad veere med at misbruge maskinen, og brug den aldrig
til arbejde, den ikke er bestemt for.

Vaer omhyggelig og opmaerksom!

Hold gje med maskinen under arbejdet og brug fornuf-
ten. Lad veere med at bruge maskinen, hvis De er ukon-
centreret eller treet eller har drukket alkohol.

Behandl tilslutningskablet ordentligt!
Tilslutningskablet skal beskyttes mod hede og skarpe
kanter og udlaegges pa en sadan made, at det ikke kan
blive beskadiget. Lad veere med at traekke i kablet, nar
stikket skal tages ud af stikdasen, og lad veere med at lof-
te maskinen i kablet. Sorg for at holde det rent: Kablet
skal beskyttes mod fedt og olie!

Vaer opmaerksom pa emnets form!
Emner, som er bgjet meget eller pa anden méde har en
uregelmeaessig form, ma ikke hovles! Her er kontakten til
hovlebordet maske ikke tilstraekkelig!

Emnet skal altid “kore igennem”!

Stands aldrig (!) et emne, som er ved at blive trukket ind,
hverken ved at holde det, trykke imod eller bruge en an-
den form for kraftpavirkning! Brug kun emner, hvis dia-
meter er egnet til hovlemaskinen!

Tag stovmaske pa!

Nogle former for tree eller ogsa lakrester o. lign. kan dan-
ne sundhedsfarligt stov under arbejdet. Hvis du ikke er
helt sikker pa, om det materiale, som du arbejder med,
er skadeligt, sa tag hellere en stovmaske pa!

Ved meget lange emner skal der anvendes et rulle-
bord!

For at undgé skader og farlige situationer, skal der ved
bearbejdningen af meget lange emner anvendes rulle-
borde, som skal placeres omhyggeligt i ind- eller udfo-
ringsretningen.

Et beskadiget tilslutningskabel skal straks udskiftes af en
fagmand, nar hgvlemaskinen er taget ud af drift!

Rens maskinen grundigt, ndr De er feerdig med at ar-
bejde!

Tag stikket ud!

Tag altid stikket ud af stikkontakten, nar maskinen ikke
bruges og for der skal foretages service, veerktojsskift,
rengering eller reparation. Til rengering herer det ogsa,
at lgse span fiernes og stovet suges af.

Lzes betjeningsvejledningen omhyggeligt igennem, for
maskinen tages i brug, og opbevar den omhyggeligt.

Beskrivelse af maskinen

Maskinens dele (fig. 1):

. Chassis af alu-trykgods
. Handhjul til hejdeindstilling
. Serviceklap

. Hovleplan

Lineal

. Afbryder

. Stromkabel

. Laseskrue

. Indferingsskakt

10. Udferingsskakt

11. Spanudkast

12. Skruehuller

PROXXON tykkelseshavl DH 40 er en maskine, der er
beregnet til fine havleopgaver med en specielt ensartet
og glat finish pa emner i hardt og blgdt tree med et tveer-
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snit pa op til 80 mm bredde og 40 mm hgjde. Den isatte
kuttervalse har 2 HSS vendeknive med seerlig lang stand-
tid. De kan udskiftes gennem en stort dimensioneret ser-
viceklap 3 (fig.1). Den baerende konstruktion 1 bestar ar
alu-trykgods, der garanterer en maksimal stabilitet. Alle
delene er bearbejdet omhyggeligt og sikrer saledes mak-
simal preecision og lang levetid.

Hovlen har et automatisk fremtreek, derfor skal ar-
bejdsemnet kun skubbes manuelt et kort stykke ind i ind-
foringsskakten 9: Derefter traekker en riflet og affjedret
valse arbejdsemnet ind, derfor kan man ogsa hevle ure-
gelmeessigt formede treeemner. Nar treeemnet har pas-
seret kuttervalsen, skubbes det bagud gennem udfe-
ringsskakt 10 af en gummibelagt valse.

Kuttervalsen og fremtreekket drives at en kraftig el-motor,
der overfarer sin beveegelse pa valserne og akslen ved
hjeelp af tandhjuls- og tandremstraek. De enkelte hastig-
heder og omdrejningstal er afstemt preecist efter hinan-
den.

Med det store handhjul 2 pa husets overside er der nemt
at indstille hgjden pa hevleplanet 4 og saledes indstille
hovledybden bekvemt og sikkert.

OBS:

Hovlen er udstyret med en sakaldt genstartssikring: Ef-
ter en kortere stremafbrydelse under driften starter hov-
len af sikkerhedsgrunde ikke automatisk op igen. Men
hovlen kan i dette tilfeelde startes normalt med afbry-
derknappen.

Leveringsomfang

1 stk. tykkelseshovl DH 40
1 stk. pinbolt for handhijul til hgjdeindstilling
1 stk. betjeningsvejledning

Specifikationer for DH 40

Speending: 230 volt ~,
50/60 Hz
Effekt: 200 watt
KD 15
Maks. gennemlgbshgjde: 40 mm
Maks. gennemlgbsbredde 80 mm
Laengde hovleplan: 232 mm
Fraesediameter kutter: 48 mm
Laengde hovlekniv: 82 mm
Knivbestykning: To stk. HSS
vendeknive
Kuttervalsens
hastighed i tomgang: 6000 min™
Maks. spantykkelse 0,8 mm
Fremfaringshastighed: 4,8 m/min
Lydtryksniveau: ca. 85 dB(A)
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Lydeffektniveau: ca. 98 dB(A)
Vibrationer: =2,5m/s?

generel maleusikkerhed K=3 dB

Mal:

Leengde: 280 mm

Hojde: 232 mm

med handhjul: 300 mm

Bredde: 225 mm

Veegt: ca. 8 kg

Ma kun kere i lukkede rum! CT

Apparatet ma ikke bortskaffes i den =
daglige renovation! X

<%

Montering og start af maskinen

OBS:

Kontroller venligst straks, om tykkelseshgvlen eventuelt
har veeret udsat for skader under transporten! En beska-
digelse pa emballagen kan veere en henvisning om ukor-
rekt behandling under transporten! Transportskader bor
ubetinget reklameres straks hos forhandleren eller hos
den pageeldende speditor!

OBS:
Underlaget, hvor hevlen skal sta, skal veere fast, ren og ter.

1. Tag hevlemaskinen ud af emballagen og stil den pa en
lige og glat flade. Serg for, at maskinen star godt fast
og at den ikke kan falde ned under arbejdet.

2. Bemeerk folgende: Hovlen skal veere skruet fast til
undergrunden inden den benyttes! Hertil er der an-
bragt 4 huller med 6 mm i diameter i apparatets tryk-
stgbte aluminiumsfod. Det anbefales at benytte M6 el-
ler M5-cylinderhovedskruer eller andre egnede skru-
er.

3. Skru pinbolt 1 (fig. 2) pa hevlens handhjul 2 med en
unbraconogle.

OBS:

For stromstikket seettes i, kontroller venligst om oplys-
ningerne pa typeskiltet stemmer overens med de lokale
forhold pa Deres eget stramforsyningsnet.

4. Seet stromkablet i.



Hovle

OBS:

Der skal altid arbejdes med tykkelseshgvl ud fra den stil-
ling, som er vist i fig. 2a, s& man altid har optimal kontrol
over emnet. Sta foran tykkelseshevl, nar du arbejder med
den! Arbejde aldrig med din DH 40 fra siden eller bagfra.
Sorg for at sta stabilt, nar du arbejder med tykkelseshovl!

OBS:
Stik aldrig handen ind i indfgringsskakten, mens hegvlen
korer! Fare for laesion!

OBS:
Tag beskyttelsesbriller pa.

OBS:

Serviceklappen skal altid vaere lukket, nar maskinen ko-
rer.

Nu er havlen funktionsklar. Nu kan man pa handhjul 1
(fig. 3) indstille hgjden pa hevleplanet 2 og dermed gen-
nemlgbshgjden og tilstillingen (altsa ,hevledybden®).
Hovleplanets position skal selvfalgelig ferst indstilles groft
efter arbejdsemnets tykkelse. Det kan man meget prak-
tisk vurdere med linealen 3 pa siden af indlgbet. Tallet,
der er anfort her, viser afstanden mellem hgvleknivenes
spids og hevleplanets overflade. Hvis dette tal er lige sa
stort som arbejdsemnets tykkelse, er tilstillingen (altsa sa
at sige ,spantykkelsen“) akkurat ,nul“.

OBS:

Det anbefales at grovindstille abningen lidt ,rigeligt‘, og
at lade arbejdsemnet kare igennem flere gange resp. at
skubbe det igennem flere gange og hver gang tilstille en
smule mod venstre ved at dreje pa handhjulet, for at tes-
te sig frem til den rigtige hejde. Nar s& den overste side
af emnet berares ganske let af hgvlekniven, nar det ko-
rer igennem, sa er tilstillingen nul.

Nu kan skalaring 4 pa handhjulet stilles pa nul. Som en
orienteringshjeelp er der et maerke 5 pa huset.

Nu kan den enskede tilstilling indstilles med handhjulet.
En omdrejning svarer til en millimeter slag pa hevlepla-
net, dvs. hvis man gnsker en spantykkelse pa 0,5 milli-
meter, skal handhjulet drejes en halv omgang til venstre.
Den ngjagtige veerdi kan aflaeses pa skalaringen.

OBS:

Hovlen er ganske vist en solid og robust konstrueret ma-
skine, men er dog farst og fremmest konciperet til fint og
preecist arbejde. Hovlen ma ikke overbelastes med at
skulle bearbejde harde traesorter med stor tilstilling og til-
svarende bredde pa emnet over en laengere periode.

Bemeerk venligst:
Nar De har ladet emnet kare igennem og har hevlet nog-
le gange og naermer Dem den gnskede tykkelse, anbe-

fales det at kore de sidste gennemkarsler med en lidt la-
vere tilstilling for at opna en bedre overfladekvalitet.

Hvis emnet godt nok bliver trukket ind, men bliver sid-
dende efter nogle centimeter, er tilstillingen valgt for stor.
| det tilfeelde drejer De handhjulet til hojre for at kare hov-
leplanet nedad og saledes reducere tilstillingen. Sa bliver
emnet trukket normalt ind igen. Nu kan De arbejde vide-
re, indtil den gnskede tykkelse er naet.

OBS:

Pas pa ikke at leegge arbejdsemner i, der er over 40 mm
i hojden.

| det tilfaelde bliver emnet ikke lzengere skubbet frem af
indtreeksvalsen i hovlen og kan seette sig fast i kickback-
indretningen (sikkerhedsindretning mod kast), som nor-
malt kun skal forhindre at arbejdsemnet bliver kastet til-
bage.

Bemeerk:

Det kan anbefales, alt efter hvor meget stov der dannes,
at rengere spanudkastkanalen (pos. 11, fig. 1) med en
stovsuger. OBS: Husk altid at slukke for hgvlen imens!

Reparation og service

Skift og vending af hovleknivene

Kuttervalsen pa Deres havl er udstyret med 2 vendekni-
ve, sa der opnas maksimal overfladekvalitet. De to hov-
leknive 6 (fig.4) har hver 2 skaer (vendeknive). Nar det
forste skeer er slidt eller beskadiget, kan man ganske en-
kelt tage knivene ud, vende dem og bruge den anden si-
de. Er den side heller ikke skarp nok, skal der seettes nye
knive i. Husk at knivene altid skal vendes eller udskiftes
parvis!

Reserveknive kan kebes i faghandelen.

Brug kun reserveknive, som er beregnet til maskinen!

OBS:

Det er forbudt at efterslibe brugte hevleknive! De ma al-
tid kun skiftes ud eller vendes! Beskadigede hovleknive
skal skiftes ud ajeblikkeligt!

OBS:
De skal veere yderst forsigtig ved handteringen af knive-
ne, da de er meget skarpe! Fare for laesion!

OBS:

Ved al slags reparation og servicearbejde skal strom-
stikket tages ud af kontakten for at forhindre, at hovlen
gar i gang ved en fejltagelse!

Fare for lzesion!

1. Skru blokeringsskruen 2 (fig. 5) ud.
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OBS:
Man ma aldrig lade hgvlemaskinen kere med afmonte-
rede kabinetdele! Fare for laesion!

For at undgé skader forarsaget af skarpe kanter, iseer
knivskeerene, tag altid beskyttelseshandsker pa!

2. Vip deeksel 4 op

3. Drej kuttervalsen 5 (fig. 4 og 6) til en position, hvor der
er god adgang til knivene 6 med knivholderne 7, som
vist pa fig. 6.

4. Losn de tre unbracoskruer 8 med en 8 mm unbraco-
nagle (se fig. 4) og drej dem helt ind.

5. Tag kniven ud opefter.

OBS:

Hvis knivholderne 7 har sat sig fast og ikke lgsner sig af
sig selv, sa forsag at lirke de enkelte holdere lidt op i si-
den under klingen med en spids genstand. Nar kniven 6
nu har faet lidt frigang, kan knivene tages ud. Brug et eg-
net veerktoj til det (f.eks. en lille tang el. lign.), da knive-
ne har meget skarpe kanter og man let kan komme til at
skeere sig pa dem.

6. Saet en ny kniv i resp. vend den brugte kniv. Bemaerk
monteringsretningen og seet kniven 6 tilbage i kniv-
holder 7. Det er meget vigtigt, at den stikker lige langt
frem ved hver ende af valsen (1 mm). Veer ogsa op-
maerksom pa at de skal vende rigtigt og hajden pa kni-
vens overkant er korrekt.

OBS:

Veer opmaerksom pa, at unbrakoskruerne i pos. 9 ikke ma
drejes! Her er knivhgjden indstillet fra fabrikken. Hvis den
aendres, skal knivene indstilles pa ny af kundeservicen!

Justering af hgvleknivene

Det er afgarende for et ensartet snit, at hovleknivene er
justeret rigtigt ind. De indstilles med gevindtapperne i
knivholderen og det er gjort sadan, at hver kniv star en
millimeter ud over kuttervalsens diameter. Knivene sid-
der korrekt justeret fra fabrikken og skal normalt ikke ind-
stilles yderligere. Ogsa efter at knivene er skiftet ud, er
de nye knives stilling defineret af pasningsfugen i kniv-
holderne og kan kun varieres ganske lidt inden for sma
greenser. Skulle det alligevel af en eller anden grund bli-
ve ngdvendigt at justere knivholderens position (f.eks. ef-
ter afmontering af en knivholder eller hvis der ved en fejl-
tagelse er sket en forskydning), sa ger som felger:

1. Drej laseskruen 2 (fig. 5) ud og vip daeksel 4 op.

2. Drej kuttervalsen 5 til en position, hvor der er god ad-
gang til knivene 6 med knivholderne (se fig. 6).

- 44 -

3. Losn de tre unbracoskruer 8 lidt med en 8 mm unbra-
conagle (M6, se fig. 4).

4. Indstil hgjden pa knivholderen en kvart omgang ad
gangen med en unbraconggle ved de to gevindtapper
9 (fig. 4). Bemaerk: Nar gevindtappen drejes med uret,
stilles knivene leengere udad, nar den drejes mod uret,
stilles de leengere indad. Hvis holderne skal indstilles
lidt lavere, kan det vaere ngdvendigt at presse dem lidt
ned i noten med handen.

5. Speend de tre unbracoskruer 8 omhyggeligt fast igen!

6. Gentag processen for knivholderen pa den modsatte
side!

7. Luk deeksel 4 (fig. 5) og skrue laseskrue 2 i igen!

Renggring og pleje

OBS:
For alle former for rengeringsarbejde skal stramstikket til
hevlen tages ud af kontakten!

Tykkelseshovlens mekaniske dele er stort set vedlige-
holdelsesfri. Hvis du bare folger de efterfalgende be-
skrevne oplysninger, vil du leenge have glaede af din hovl
og den vil blive ved med at fungere perfekt! Veer op-
maerksom péa de i brugsanvisningen beskrevne sikker-
hedsinstruktioner i forbindelse med vedligeholdelsesar-
bejdet!

Fare for lzesion!

Havlen skal renses for hevispaner, hver gang den har
veeret brugt og afhaengig af maengden af stav og spaner.
Det er bedst at gore det med en stovsuger, med en smal
stovsugerdyse kan man rengere hevledbningen, span-
kanalen og hele arbejdspladsen. Desuden kan man bru-
ge en pensel eller en lille handkost.

Sorg iseer ogsa for, at spindlerne pa hejdeindstillingen er
rene, da stovforekomst kan medfere treeg gang.

Huset kan derefter rengeres udvendigt med en blod,
eventuel fugtig klud. Man kan godt bruge en blid saebe
eller et andet passende rengeringsmiddel hertil. Undga
rengoringsmidler med oplasningsmiddel eller alkohol
(f.eks. benzin, rensesprit osv.), da de kan angribe husets
kunststofdele.

Smoring

Normalt kraeves der ingen smgring for at maskinen kan
kere. Lad veere med at give f.eks. spindlerne pa hgj-
deindstillingen olie eller fedt, husk pa, at smgremidlerne
kan blande sig med hovlesstav og derefter skal fiernes.
Hvis det bliver nadvendigt at smare, sa brug et tort sma-
remiddel!



Bortskaffelse:

EU-overensstemmelseserklsering

Maskinen ma ikke smides i husholdningsaffaldet! Maski-
nen indeholder rastoffer, der kan recycles. Hvis De har
sporgsmal til dette emne, bedes De kontakte den lokale
genbrugsstation eller andre relevante instanser.

Producentens navn og adresse:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn: DH 40
Artikel nr.: 27040

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med folgende direktiver og normative do-
kumenter:

EMC-direktiv 2004/108/EF
DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
DIN EN 61029-1 /01.2010
DIN EN 61029-2-3 / 11.2004

Dato: 09.03.2015

//r'

Dipl.-ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk med
undertegnede
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Oversittning av originalbruksanvisningen
Planhyvel DH 40

Innehall:

Beskrivning av maskinen
Leveransomfattning
Tekniska data DH 40 ....
Montage och idrifttagning
Hyvling
Reparation och underhall
Byte av hyvelstal
Justering av hyvelstalen
Rengdring
Smdrjning
Reservdelslistor ...

Forord

Denna bruksanvisning hjélper Er att:

« lattare lara kdnna maskinen.
+ undvika stérningar till f6ljd av felaktig betjaning och
» Oka maskinens livslangd.

Ha alltid denna bruksanvisning till hands.

Den som skéter denna maskin maste vara val fértrogen
med den, samt beakta innehallet i bruksanvisningen.
PROXXON ansvarar inte fér maskinens sékra funktion
vid:

» handhavande, oférenligt med normalt bruk,

+ anvéandning fér andamal utéver de som namns i bruks-
anvisningen,

- asidoséattande av sékerhetsforeskrifterna.

Garantirattigheten galler inte vid:

« felaktig betjaning

« bristfalligt underhall

+ anvandning av andra reservdelar an de fran -PROXX-
XON

For Er egen skull ber vi Er rigordst iaktta sékerhetsfore-

skrifterna.

Anvand endast originalreservdelar fran PROXXON.

Vi férbehaller oss vidareutveckling i bemarkelse av

tekniska framsteg. Vi 6nskar Er lycka till med maskinen.

Sakerhetsforeskrifter

Undvik oordning i arbetsomradet.

Oordning i arbetsomréadet innebar alltid forhéjd olycks-
fallsrisk. Tank pa att &ven under arbetets gang da och da
stdda undan virkesspan fran arbetsplatsen.
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Satt fast maskinen stadigt och plant i ett stabilt
underlag.

Se under alla omsténdigheter till att maskinen inte heller
under drift kan rasa ner eller valta. For detta andamal ar
foten forsedd med hal, genom vilka hyveln kan skruvas
fast i underlaget.

Kontrollera alltid innan maskinen anvands, att den in-
te foreter nagra skador.

Kontrollera alltid hyveln innan maskinen tas i drift, i synn-
nerhet skarverktygen, skyddsanordningarna, anslut-
ningskabeln och stickkontakten. Kom ihag att defekta
komponenter, i synnerhet skadade skyddsanordningar,
far bytas ut endast av en fackman eller av PROXXONs
kundtjanst.

Anvéand uteslutande originalreservdelar fran Proxxon.

Manipulera inte med Er hyvel!

Andra ingenting p4 maskinen och manipulera inte med
den! Sakerheten i mekaniskt och elektriskt avseende kan
férsédmras, i synnerhet kan risk for elektriska stétar och
andra hot mot Er sdkerhet uppkomma. Person- och sak-
skador kan bli féljden.

Arbeta aldrig utan féreskrivna skyddsanordningar.
Se under alla omstandigheter till att hyvelns samtliga ka-
por &r stdngda under drift och att backslagsskyddet fun-
gerar fullt tillfredsstéllande. Backslagsfingrarna maste
automatiskt falla tillbaks i utgangslaget efter det att de
satts an, spetsarna maste vara skarpkantade och fing-
rarna far inte vara deformerade.

Se upp med paverkan frdn omgivningen!

Anvénd endast hyveln i torr miljé och aldrig i nérheten av
brannbara vétskor eller gaser.

Sorj for god belysning!

Anviand munskydd och arbeta med hyveln endast i
vél ventilerade utrymmen!

Dammet fran vissa traslag kan vara halsovadligt att in-
andas. Vidtag darfor lampliga skyddsatgarder och an-
vand munskydd.

Anvand skyddsglaségon !

Inspektera arbetsstycket noggrant innan Ni hyvlar
det!

Granska det arbetsstycke Ni avser att hyvla och under-
sok eventuell forekomst av inbaddade féremal sdsom spi-
kar, skruvar, stenar etc. och avlagsna dessa.

Metalldelar i materialet kan skada valsar och hyvelstal i
planhyveln sa mycket att den blir obrukbar. Arbetsstyck-
et kan i vissa fall splittras, Varning: Skaderisk! Aven gli-
dytorna pa hyvelbordet kan bli repiga och pa det viset for-
samra funktionen.

Metallféremal kan férorsaka svara skador om de kommer
i kontakt med kutteraxeln.



Anvind "paskjutningsvirke” vid hyvling av extremt
korta arbetsstycken.

Undvik att skada Er pa backslagsanordningen eller kutt-
teraxeln, genom att anvanda "paskjutningsvirke” for att
fora in arbetsstycket i hyveln.

Anvand horselskydd!

Under arbete med hyvelmaskinen kan ljudtrycksnivan
Overstiga 85 dB (A). Arbeta darfér aldrig utan hérsel-
skydd!

Anvand lampliga arbetskléder!

Anvand under arbetet inga 16st hdngande kladespersed-
lar sdsom exempelvis slipsar eller halsdukar, eftersom Ni
kan skada Er om dessa fastnar i nagon rérlig del eller i
det automatiskt frammatade arbetsstycket medan ma-
skinen &r igang. Satt upp langt har i ett harnat och ta av
Er smycken.

Anvind inga skadade eller deformerade véndstal.
Ge oavvisligen akt pa att vandstalen i kutteraxeln be-
finner sig i fullgott skick. Genomfér alltid en visuell kon-
troll av att vandstalen ar oskadda innan Ni tar maskinen
i drift och anvénd fér utbyte endast originalreservdelar
fran Proxxon.

Hall barn och icke delaktiga personer pa avstand fran
arbetsomradet.

Se till att barn och utomstaende iakttar ett betryggande
sakerhetsavstand. Ungdomar under 16 ar far anvanda
hyveln endast under yrkeskunnig handledning och i ut-
bildningssyfte. En hyvelmaskin som inte anvénds skall
forvaras utom rackhall fér barn.

Overbelasta inte verktyget.

Optimala arbetsresultat uppnar Ni naturligtvis endast in-
om det kapacitetsomrade, for vilket maskinen &r kon-
struerad. Undvik déarfoér alltfér grov anséttning och folj
istéllet de rekommendationer betraffande korrekt ansatt-
ning, vilka aterfinns i tabellen pa maskinen. Anvand inte
Er maskin till andra &ndamal och arbeten &n den &r av-
sedd for.

Var alltid férsiktig och uppméarksam!

Hall maskinen under uppsikt medan Ni arbetar och ga al-
drig dumdristigt tillvdga. Anvénd inte maskinen om Ni &r
okoncentrerad eller trétt, eller om Ni druckit alkohol.

Hantera anslutningskabeln aktsamt.

Skydda anslutningskabeln fran hetta och skarpa kanter
och forlagg den pa ett sadant sétt, att den inte kan ta ska-
da. Anvand inte kabeln for att dra ut stickkontakten ur utt-
taget och lyft inte maskinen i kabeln. Hall kabeln ren och
skydda den fran fett och olja!

Arbetsstyckets form ar viktig!

Starkt bojda eller pa annat satt mycket oregelbundna ar-
betsstycken far inte hyvlas! D& ar bland annat kontakten
med hyvelbordet for dalig!

Lat alltid arbetsstycket "ga igenom”!

Stanna aldrig (!) ett arbetsstycke som haller pa att dras
in, varken genom att halla fast det, trycka tillbaka det eller
pa nagot annat satt med vald! Hyvla endast arbetsstyck-
en som har en diameter som ar lamplig fér hyveln!

Bar dammfiltermask!

Vissa tréslag eller lackrester och liknande kan bilda skad-
ligt damm nar de bearbetas. Nar du inte ar helt séker pa
att arbetsstyckena ar ofarliga, bor du alltid bara dammfil-
termask!

Anvand rullbord nér arbetsstyckena dr mycket langa!
Nar mycket langa arbetsstycken bearbetas bor rullbord
som placeras noggrant i linje rakt framfér resp. bakom hy-
veln anvandas for att undvika skador och farliga situatio-
ner.

Skadade anslutningskablar maste efter omedelbar av-
stangning av hyvelmaskinen oférdréjligen bytas ut av en
fackman.

Rengor maskinen noggrant efter arbetets slut.

Dra ur natkontakten!

Dra alltid ur natkontakten fore underhall, verktygsbyte,
rengéring eller reparation och nar maskinen inte an-
vands. Till rengdringen hor dven att avldgsna l6sa span
och att dammsuga maskinen.

Ta val vara pa bruksanvisningen och las igenom den
ordentligt innan Ni tar maskinen i bruk.

Maskinbeskrivning

Bildtext (Bild 1):

. Underrede av aluminiumpressgods
. Handratt for hojdinstéllining
. Servicelucka

. Hyvelbord

Linjal

. Stromstallare: Till / Fran

. Nétkabel

. Sékringsskruv

. Inmatningsschakt

10. Utmatningsschakt

11. Spanutkast

12. Skruvhal

PROXXONSs planhyvel DH 40 &r en maskin for fina hy-
velarbeten med sarskilt jamn och slat finish, anpassad fér
arbetsstycken i harda och mjuka traslag med ett tvarsnitt
upp till en bredd pa 80 mm och en hojd pa 40 mm. Ma-
skinens kutteraxel ar forsedd med tva HSS-vandstal for
sarskilt lang livslangd. Dessa kan bytas ut via en gene-
rost dimensionerad servicelucka 3 (Bild 1). Den barande
konstruktionen 1 &r utférd i aluminiumpressgods, vilket
garanterar hégsta stabilitet. Alla komponenter &r om-
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sorgsfullt bearbetade och sakerstéller séledes en maxi-
mal precision och livslangd.

Hyveln &r utrustad med automatisk frammatning av vir-
ket, vilket medfér att man fér hand behdver skjuta in ar-
betsstycket endast en liten bit i inmatningsschaktet 9.
Dérefter dras arbetsstycket in med hjélp av en réfflad, fja-
drande vals och pa sa satt méjliggors hyvling aven av
oregelbundet formade virkesstycken. Nar virket passerat
kutteraxeln fors det vidare bakat med hjélp av en gumm-
merad vals och matas ut genom utmatningsschaktet 10.
Kutteraxeln och matningen drivs av en kraftig elmotor,
vars rorelse 6verfors till valsarna och axeln via kugghjuls-
och kuggremsvaxlar. De respektive hastigheterna och
varvtalen ar exakt avpassade efter varandra.

Med den stora handratten 2 pa hoéljets ovansida kan man
bekvamt och sékert stalla in hyvelbordets 4 héjd, eller
med andra ord: avverkningsskiktets tjocklek.

Observeral

Hyveln &r utrustad med ett sa kallat aterstartskydd. Efter
ett kortvarigt spanningsbortfall under drift gar hyveln av
sakerhetsskal inte igang igen utan vidare. | sddana fall
kan den dock startas pa normalt satt via tillslagsknappen.

Leveransomfattning.

1 st. planhyvel DH 40
1 st. tapp for hojdjusteringens handratt
1 st. bruksanvisning

Tekniska data for DH 40:

Spénning: 230 volt ~,
50/60 Hz
Effekt: 200 Watt
KB 15 min
Max. genommatningshdjd: 40 mm
Max. genommatningsbredd: 80 mm
Hyvelbordets langd: 232 mm
Axelns omloppsdiameter: 48 mm
Hyvelstélens langd: 82 mm

Stélbestyckning: tva st. HSS-vandstal

Kutteraxelns varvtal

under tomgang: 6000 min"
Max. spanavverkning: 0,8 mm
Matningshastighet: 4,8 m/min
Ljudtrycksniva: ca. 85 dB (A)
Ljudeffektsniva: ca. 98 dB (A)
Vibration: <2.5m/s?
Allméan métoséakerhet K=3 dB
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Dimensioner:

Léngd: 280 mm
Hoéjd: 232 mm
inkl. handratt: 300 mm
Bredd: 225 mm
Vikt: ca. 8kg
Endast for drift i slutna utrymmen! CT
Forbrukade och trasiga maskiner far inte
slangas som avfall, utan de ska lamnas for [@

atervinning.

Montage och idrifttagning

Observera!

Kontrollera planhyveln omedelbart med avseende pa
eventuella transportskador! Redan ett skadat emballage
kan antyda en felaktig behandling under transporten.
Transportskador maste ovillkorligen genast reklameras
hos aterforséljaren eller det ansvariga transportforetaget.

Observera!
Underlaget for uppstélining av hyveln maste vara stadigt,
rent och torrt.

1. Packa upp hyvelmaskinen och stall den pa ett vagréatt
och plant underlag. Se till att den star stadigt och att
den inte kan rasa ner under arbetet.

2. Observera: For drift av hyveln maste denna skruvas
fast ordentligt i underlaget! | apparatens pressgjutna
aluminiumfot finns det for detta fyra hal med diametern
6 mm. Vi rekommenderar M6 eller M5 cylinderhu-
vudsskruvar eller andra lampliga skruvar.

3. Skruva fast tappen 1 (Bild 2) i hyvelns handratt 2, med
hjélp av en insexnyckel.

Varning!

Kontrollera innan Ni sticker i ndtkontakten, att uppgifterna
pa typskylten stimmer 6verens med aktuella lokala néat-
data.

4. Stick i natkabelns kontakt.

Hyvling

Varning!

Hantera planhyvel som visas i fig 2a sa att du alltid har
optimal kontroll ver arbetsstycket. Sta framfor planhyvel
vid hyvling. Arbeta aldrig fran sidan eller bakifran med DH
40. Arbeta alltid med tillracklig stabilitet.



Varning!
Stick aldrig in handen i inmatningsschaktet nér hyveln ar
igang! Risk for personskador!

Obs:
Bér skyddsglaségon.

Varning!

Serviceluckan maste alltid vara stangd nér hyveln ar
igang.

Hyveln &r darmed klar for drift. Hyvelbordet 2 kan nu stall-
las in i héjdled med hjélp av handratten 1 (Bild 3) och dar-
med regleras saledes genommatningshéjden och an-
sattningen (med andra ord: avverkningsdjupet). Till att
borja med maste hyvelbordets position naturligtvis grov-
instéllas efter arbetsstyckets tjocklek, som man lampli-
gen kan bedéma med hjalp av linjalen 3 vid sidan av in-
loppet. Det varde som kan avldsas har anger avstandet
mellan hyvelstalets spets och hyvelbordet. Om detta var-
de saledes motsvarar arbetsstyckets tjocklek, sa ar an-
séattningen (spantjockleken sa att séga) exakt "noll”.

Observeral

Det ér tillradligt att stalla in genommatningséppningen en
aning "generdst” och sedan mata resp. skjuta arbetss-
stycket igenom maskinen nagra ganger och varje gang
satta an hyvelstalet latt genom att vrida handratten at
vanster for att pa sa satt prova sig fram till den ratta hoj-
den. Nér arbetsstyckets 6vre kant under genommatning-
en snuddar latt vid hyvelstalet, s& ar ansattningen noll.

Skalringen 4 pa handratten kan da stéllas pa noll. For ori-
enteringens skull finns en markering 5 pa holjet.

Darefter kan énskad anséttning stéllas in med hjélp av
handratten. Ett varv motsvarar en millimeters héjning av
hyvelbordet. Om en spanavverkning pa 0,5 millimeter 6n-
skas, maste ratten saledes vridas ett halvt varv at van-
ster. Det exakta vardet kan avlésas pa skalringen.

Observeral

Er hyvel &r visserligen gedigen och robust, men den ar
likval avsedd for fina och i férsta hand precisionskra-
vande arbeten. Overbelasta inte hyveln genom en oné-
digt stor ansattning vid langvarig bearbetning av hardare
traslag eller bredare arbetsstycken

Beakta féljande.

Nar arbetsstycket matats igenom maskinen och hyvlats
nagra ganger och tjockleken bérjar narma sig den 6n-
skade, ar det tillradligt att kora de sista genommatning-
arna med en nagot mindre anséttning, for att darigenom
uppna en béttre ytkvalité.

Om arbetsstycket skulle stanna efter nagra centimeter,
trots att det utan problem dras in i maskinen, sa &r an-
séattningen for stort installd. Vrid i sa fall handratten at ho-
ger, for att sanka hyvelbordet och dérigenom reducera

ansattningen. Dérefter dras arbetsstycket in normalt igen.
Fortséatt sedan att hyvla tills dnskad tjocklek uppnatts.

Varning!

Se till att inga arbetsstycken hégre &n 40 mm stoppas in
i maskinen.

Séadana arbetsstycken formar dragvalsen inte mata fram
genom hyveln och de kan da fastna i Kick-Back-anord-
ningen (backslagsskyddet), som normalt férhindrar att ar-
betsstycket slungas tillbaks..

Anmérkning:

Dammsug spanutkastet (pos. 11, fig. 1) vid behov. Obs:
Glom inte att stdnga av hyveln innan den rengérs!

Reparation och underhall

Utbyte resp. vdandning av hyvelstalen

For att uppna hogsta ytkvalité &r kutteraxeln pa Er hyvel
utrustad med tva vandstal 6 (Bild 4) med vardera tva skar
(vandstal). Nar det ena slitits ned, eller om det skulle ska-
das, kan man helt enkelt ta loss stélet, vanda det och ut-
nyttja den andra sidan. Om inte heller den &r vass nog
langre, maste man sétta in nya stal. Tank pa att alltid van-
da resp. byta ut bada stalen samtidigt.

Reservstal finns att kopa i specialhandeln.

Anvand endast hyvelstal som &r avsedda fér maskinen!

Observera!

Det &r inte tillatet att slipa anvanda hyvelstal. De maste
antingen bytas ut eller vdndas. Byt omedelbart ut ska-
dade hyvelstal!

Varning!
lakttag storsta forsiktighet nar Ni handskas med stalen,
de ar namligen mycket vassa. Risk fér personskador!

Varning!

Férhindra att maskinen satts igdng av misstag, genom att
undantagslést dra ur natkontakten vid alla reparations-
och underhallsarbeten.

Risk fér personskador!

1. Skruva ur lasskruven 2 (fig. 5)
Varning!
Kor aldrig hyveln nar nagon del av holjet ar borttagen.

Risk fér personskador!

Bar lampliga skyddshandskar sa att du inte skar dig pa
skarpa kanter, speciellt pa hyvelstalen.

2. Fall upp locket 4
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3. Vrid kutteraxeln 5 (Bild 4 och 6) till en position dar sta-
len 6 och stalhallarna 7 ar latt atkomliga, s& som bild
6 visar.

4. Anvénd en sexkantnyckel, nyckelvidd 8 mm och lossa
de tre skruvarna 8 (se Bild 4) och skruva sedan in dem
helt.

5. Ta bort kniven uppat.

Tips:

Om stalhallarna 7 skulle sitta for hart fast och inte lossna
utan vidare, kan Ni forsiktigt forséka béanda upp den ak-
tuella hallaren en aning med hjalp av ett spetsigt foremal
som Ni da skall sticka in fran sidan, strax under stal-
klingan. Nér stalet 6 pa sa sétt fatt lite spelrum kan man
ta bort det. Anvand dérvid ett lampligt verktyg (t.ex. en
mindre tang e.d.), annars kan Ni skada Er pa stalen som
ar mycket skarpkantiga.

6. Satt in nya stal eller vand de gamla. Beakta inbygg-
nadslaget och for in stalet 6 i stalhallaren 7. Se ovill-
korligen till att stalet sticker ut lika langt (1 mm) utan-
for kutteraxelns bada andar. Se &ven till att inriktning
och hojd ar korrekt i stalets 6verkant.

Observera!

Tank pa att insexskruven pos 9 inte far vridas! Har har
knivhgjdens installning utforts pa fabriken. Om denna pa-
verkas maste kniven stéllas in pa nytt av kundtjansten!

Justering av hyvelstalet

Hyvelstalens inriktning &r avgérande for ett slatt och
jamnt snitt. Stalen justeras via stéllskruvarna i stalhall-
larna pa ett sadant satt att bada stalen skjuter ut en mill-
limeter utanfor kutteraxelns diameter. Stalen ar korrekt
instéllda fran fabriken och behéver normalt inte justeras
darefter. Efter ett stalbyte definierar passfogen i stalhall-
larna de nya stélens position och den kan déarfor varieras
endast inom mycket snéva granser. Om stélhallarnas po-
sition av nagon anledning (exempelvis till foljd av att stal-
héllarna demonterats eller pa grund av en tidigare, oav-
siktlig omstélining) trots allt skulle behéva justeras nagon
gang, gar Ni tillvaga enligt féljande.

1. Skruva loss lasskruven 2 (Bild 5) och fall upp locket 4.

2. Vrid kutteraxeln 5 till en position déar stalen 6 och stal-
héllarna &r latt atkomliga (se Bild 6).

3. Anvénd en sexkantnyckel, nyckelvidd 8 mm, och lossa
de tre sexkantskruvarna 8 (M6, se Bild 4) en aning.

4. Stall in stalhallarens hdjd genom att vrida de bada
stéllskruvarna 9 (Bild 4) ett kvarts varv at gangen med
hjélp av en insexnyckel. Observera: vrider man stall-
skruvarna medurs, sa flyttas stalen langre ut och vri-
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der man moturs, sa flyttas de langre in. Om hallarna
skall stallas in nagot lagre, kan man behdva trycka in
dem l&tt for hand i sparen.

5. Dra fast de tre sexkantskruvarna 8 ordentligt igen!

6. Upprepa proceduren for den motsatta stalhallaren!

7. Stang locket 4 (Bild 5) och skruva i lasskruven 2 igen!

Rengéring och skoétsel

Varning!
Dra alltid ur hyvelns natkontakt innan rengéringsarbeten
paborjas!

Planhyvelns mekaniska delar &r i stort sett underhallsfria.
Folj bara nedanstaende anvisningar sa att du far gladje
av hyveln lange och sa att den fungerar perfekt. Obser-
vera dven sakerhetsanvisningarna vid underhallsarbeten
pa hyveln.

Risk fér personskador!

Efter varje anvandningstillfalle och vid anhopning av
damm och span maste hyveln rengéras. Helst bér man
darvid anvdnda en dammsugare. Med ett lampligt smalt
munstycke rengér man da hyvelns genommatningss-
schakt, spankanalen och det omgivande arbetsutrymmet.
En pensel eller en liten handborste kan dessutom komma
val till pass.

Se i synnerhet till att héjdjusteringens spindlar ar rena,
da dammansamling har kan leda till karvning.

Hdljet kan sedan rengdéras utvandigt med en mjuk, even-
tuellt fuktad duk. En mild tval eller nagot annat lampligt
rengdéringsmedel kan darvid anvandas. Lésningsmedels-
eller alkoholhaltiga rengéringsmedel (t.ex. bensin, ren-
goringssprit etc.) maste undvikas, da dessa kan angripa
plastkaporna.

Smorjning

Normalt féranleder driften ingen ytterligare smérjning.
Undvik exempelvis att olja in eller fetta in hdjdjuste-
ringens spindlar. Tank pa att smorjmediet kan blandas
med hyveldamm och da maste avlagsnas. Anvand ute-
slutande torrsmérjmedel om smérjning visar sig nédvan-
dig.

A vf allshantering:

Kasta inte maskinen i hushallssoporna! Maskinen inne-
héller material som kan atervinnas. Vid fragor angédende
detta, var god vand dig till ett lokalt &tervinningsféretag
eller renhallningen i din kommun.
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Preklad navodu k pouziti
Hruba hoblova¢ka DH 40

Obsah:

Pfedmluva
Bezpec&nostni predpisy
Popis stroje
Objem dodani....

Technické udaje DH 40 ...
Montéz a spusténi do provozu
Hoblovani
Opravy a Udrzba....

Vyména noze hobliku

Nastaveni noze hobliku
Cisteni

Piredmluva

Pouziti tohoto navodu

» Vam uleh&i poznani pristroje.

» Vas vyvaruje pfed poruchami neodbornou obsluhou
a

+ zvySi Zivotnost VaSeho pfistroje.

Méjte tento navod k obsluze vzdy po ruce.

Obsluhujte tento pfistroj jen s pfesnymi znalostmi a za
dodrzeni navodu k obsluze.
PROXXON neruci za bezpe¢nou funkci pfistroje pfi:

» manipulaci, ktera neodpovida normalnimu pouziti pfi-
stroje,

+ nasazeni k U¢ellim, které nejsou jmenovany v navodu
k obsluze a pouZziti,

« nedodrzeni bezpecnostnich predpis(.

Na zaruku nemate zadny narok pfi:

+ chybné obsluze pfistroje,

+ nedostate¢né udrzbé pristroje,

« pouziti jinych nahradnich dild, nez od firmy
PROXXON.

Kv(li Vasi bezpe¢nosti dodrzujte nutné bezpeénostni

predpisy.

Pouzivejte jen originalni PROXXON D nahradni dily.

Dalsi vyvoj ve smyslu technického pokroku je nami vy-

hrazen. Pfejeme Vam hodné Gspéchd s pristrojem.

Bezpecnostni predpisy

Vyvarujte se neporadku na pracovnim misté.
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Neporadek na pracovnim misté znamena pokazdé zvy-
Sené riziko pracovniho Urazu. Myslete na to i béhem pro-
vozu a odstrarite na pracovnim misté ¢as od ¢asu dre-
véné piliny.

Upevnéte pfistroj bezpec¢né na pevné podlozce.
Zajistéte v kazdém pfipadé, aby pfistroj pti provozu ne-
mohl spadnout, nebo se obratit. Aby se mohla hoblo-
vacka priSroubovat na pevny podklad, k tomu slouzi
otvory v noze pfistroje,

Pristroj se musi pred kazdym pouzitim zkontrolovat
na poskozeni.

Zkontrolujte pfed kazdym pouzitim hoblovacky obzvlas-
té fezaci nastroje, ochranna zafizeni, jakoz i kabel pfi-
pojky a zastréku. Dbejte na to: Ze vadné dily, obzvlasté
poskozena ochranna zafizeni, smi byt vyménény jen od-
bornikem, nebo PROXXON-sluzbami zakaznikdm.
Pouzivejte jen originalni Proxxon-nahradni dily.

Nemanipulujte Vasi hoblovacku!

Nezménite nic na pfistroji, neprovadéjte na ni zadné zmé-
ny! Mohla by tim byt omezena mechanicka a elektricka
bezpecnost pfistroje, obzvlasté vznika nebezpeci elek-
trického Uderu a dal$i omezeni Vasi bezpec¢nosti. Na-
sledkem mUzou byt zranéni a vécné $kody.

Nepracujte nikdy bez ochrannych zafizeni.

Dbejte v kazdém pfipadé na to, aby byly vS§echny otvo-
ry hoblovacky béhem provozu uzavieny a aby bezpec-
nostni zafizeni zpétného narazu pracovalo bezchybné.
Prsty zpétného narazu se musi po akci vratit samostat-
né do jejich vychozi polohy, jejich hroty musi mit ostré
hrany, prsty nesmi byt deformovany.

Dbejte na vlivy okoli !

Hoblik pouzivejte pouze v suchém prostfedi a nikdy v
blizkosti hotlavych kapalin nebo plyn(.

Postarejte se o dobré vétrani!

Pouzivejte ochranu Ust a pouzivejte hoblovacku jen
v dobfe vétranych mistnostech!

Prach nékterych opracovavanych druht dieva mlze pi
nadychani poskodit zdravi. Vytvorte proto odpovidajici
predpoklady pro praci a noste ochrannou rousku na Us-
ta.

Pouzivejte ochranné bryle!

Pfred hoblovanim zkontrolujte pfesné obrobek!
Zkontrolujte obrobek pfed hoblovanim na eventualni ci-
zi predméty jako hrebiky, Srouby, kameny atd. a od-
strante tyto!

Obzvlasté kovové Eastice zarazené v obrabéném mate-
ridlu mohou zpUlsobit poskozeni hideli a nozli Vaseho
tloustkovaciho hobliku nebo jej dokonce znehodnotit. Za
urditych okolnosti se obrobek mize roztfistit, pozor: Ne-



bezpedi Urazu! Kluzné plochy stolu hobliku mohou byt
poskrabany a vést tak k poskozeni funkénosti.

Dotyk hfidele noze kovovym pfedmétem muize zpUsobit
tézké Skody na hoblovacce!

PFi hoblovani extrémné kratkych obrobki pouzivejte
wdfevo k posouvani*!

K vyvarovani se zranénim zafizenim zpétného narazu,
nebo hfideli noze, pouzivejte ,dfevo k posouvani“, se
kterym se privede obrobek do hoblovacky.

Noste ochranu proti hluku!
Pracovni hluk hoblovacky mdze pfi praci prekrocit 85 dB
(A), pracujte proto jen s ochranou proti hluku!

Noste odpovidajici pracovni obleceni!

Nenoste pfi praci zadné volné obleceni, jako napf. kra-
vaty, 8atky na krk, tyto by se mohly béhem provozu za-
chytit na pohyblivych dilech, nebo na automaticky po-
souvaném obrobku a mohly by zpUsobit zranéni. U dlou-
hych vlasl noste sit’ku na vlasy a sundejte pred praci
vSechny Sperky.

Nepouzivejte zadné poskozené, nebo deformované
noze.

Nutné dbejte na bezchybny stav otocitelného noze v hfi-
deli hoblovacky. Zkontrolujte tento vizualni kontrolou
pred kazdym uvedenim hoblovacky do provozu na ne-
porusenost. Pro vyménu pouzivejte jen originalni Prox-
xon nahradni dily!

Nepovolte pristup détem a nepovolanym osobam do
pracovni oblasti.

Postarejte se o to, aby déti a nepovolané osoby dodrzo-
valy dostateéné velky bezpe&nostni odstup od pracovni
oblasti! Mladistvi pod 16 let smi pouZzivat hoblovacku jen
za odborného vedeni a pro Ucely vyuky. Nepouzivana
hoblovacka se musi skladovat tak, aby nebyla pfistupna
détem!

Nepretézte nikdy pfristroj.

Optimalni pracovni vysledky dosahnete samoziejmé jen
v oblasti vykonu, pro kterou byl pfistroj koncipovan! Vy-
varujte se pfili§ velkému Ubéru, pracujte radéji podle do-
poruceni se spravnym pfistavenim podle tabulky na pfi-
stroji. Nepouzivejte pfistroj pro jiné ucely, nez pro které
byl koncipovan a nepouzivejte ho pro prace, pro které
nebyl uréen.

Pracujte vzdy promyslené a opatrné!
Pozoruijte pfistroj pfi praci a postupujte promyslené. Ne-
pouzivejte nastroj, kdyZ se nemUzete koncentrovat, ne-
bo jste unaven anebo jste pozil alkohol.

Zachazejte s kabelem pfripojky starostlivé!

Chrarite kabel pfipojky pfed horkem a ostrymi hranami a
ulozte ho tak, aby nemohl byt poskozen. Netahejte za
kabel, chcete-li vytahnout zastréku ze zasuvky a nenad-

zvedavejte pfistroj za kabel. Dbejte na Cistotu: chrarte
kabel pfed mazacim tukem a olejem!

Dejte pozor na tvar obrobku!

Silné prohnuté nebo jinak ve velké mife nepravidelné tva-
rované obrobky nesmi byt hoblovany! Za urcitych okol-
nosti na nich neni dostate¢nda styéna plocha se stolem
hobliku!

Obrobek vzdy nechte "projit" hoblikem!

Nikdy nezastavuijte obrobek (!), ktery je pravé vtahovan,
a to ani jeho pridrzenim, protitlakem nebo jakymkoliv ji-
nym plsobenim sily! Pouzivejte pouze obrobky, jejichz
prlrez je vhodny pro Vasi hoblovku!

Noste protiprachovou masku (respirator)!

Néktera dfeva nebo také zbytky laku a. j. mohou pfi pra-
ci vytvaret zdravi Skodlivy prach. Nejste-li si zcela jisti ne-
zavadnosti obrabéného dreva, noste ochrannou masku
proti prachu!

Pro velmi dlouhé obrobky instalujte vale¢kové stoly!
Pro zamezeni poSkozeni a vzniku nebezpeénych situaci
pouZivejte pfi zpracovani velmi dlouhych obrobkd valec-
kové stoly, které musi byt precizné umistény ve sméru
zakladani, resp. vyjimani.

Poskozeny kabel pfipojky musi byt po okamzitém vy-
pnuti hoblova¢ky obratem vyménén odbornikem!

Po kazdé praci pfistroj dikladné ogistéte!

Vytahnout sit’ovou zastréku ze zasuvky!

V dobé, kdy se pfistroj nepouziva, pred jeho udrzbou, pfi
vymeéné nastrojl, béhem jeho ¢isténi nebo opravy, po-
kazdé vytahnout zastréku ze zasuvky! K ¢isténi patfii od-
stranéni volnych pilin a odsani prachu.

Navod k obsluze si pfed pouzitim dobre procist a sta-
rostlivé ho uschovat.

Popis stroje

Legenda (zob. 1):

. Radm z pod tlakem litého hliniku
. Ruéni kole¢ko k vy$kovému prestaveni
. Viko pro udrzbu

. Hoblovaci st

Lineal

. Hlavni vypina¢

. Sit’ovy kabel

. Pojistny $roub

. Vsouvaci otvor

10. Vysouvaci otvor

11. Vyhazovac¢ pilin

12. Otvory pro Srouby
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PROXXON-hoblova¢ka DH 40 je pfistroj pro jemné hob-
lovaci prace s obzvlasté rovhomérnym a hladkym finis-
hem pro obrobky z tvrdého a mékkého dreva s primé-
rem do 80 mm Sitky a 40 mm vysky. Vsazena hfidel no-
Ze ma 2 HSS-otoéné noze pro obzvlasté dlouhou Zivot-
nost stroje. Tyto se daji velkoryse navrzenym vikem pro
udrzbu 3 (zob. 1) vyménit. Nosna konstrukce 1 je z pod
tlakem litého hliniku, coz zaru€uje nejvyssi stabilitu pfi-
stroje. VSechny dily byly starostlivé opracovany a zaru-
Euji maximum preciznosti pfistroje a jeho dlouhou Zivot-
nost.

Hoblovacka je vybavena samostatnym posuvem, proto
se vsune obrobek jen maly kousek rukou do vstupniho
otvoru 9. Pak vtahne drazkovany a odpruzeny valec ob-
robek, ¢imz se miZou hoblovat i nerovhomérné tvaro-
vané kousky dreva. Po pfechodu pod hfideli s nozi bu-
de drevény obrobek vysunut pogumovanym valcem pres
vysouvaci otvor.

Hfidel nozd a posuv jsou pohanény silnym elektromoto-
rem, ktery prendsi svdj pohyb pomoci ozubenych kol a
prevodem pomoci ozubeného femene na vélce a hfidel.
Patfi¢né rychlosti a pocty otacek jsou na sebe sladény.

S velkym ruénim kole€kem 2 na vrchni strané télesa hob-
lovacky se da prestavit vyska hoblovaciho stolu 4 a tim
pohodiné a bezpeéné prestavit hloubka ohoblovani.

Pozor!

Hoblovac¢ka je vybavena takzvanou ochranou proti no-
vému spusténi: pfi kratkém preruSeni napéti béhem pro-
vozu se hoblovacka z bezpecnostnich divodl neroz-
béhne znovu samostatné. Hoblovacka se da v tomto pfi-
padé znovu normalné spustit hlavnim vypinacem.

Objem dodani.

1ks hoblovacka DH 40
1ks Pin pro ruéni kolec¢ko prestaveni vysky
1ks navodu na obsluhu

Technické udaje DH 40:

Napéti: 230 Volt ~,
50/60 Hz
Vykon: 200 Wattl
KB 15 min
Max. vyskova propustnost: 40 mm
Max. ifkova propustnost: 80 mm
Délka hoblovaciho stolu: 232 mm
Prlmér obvodu zatahu hfidele: 48 mm
Délka hoblovacich nozd: 82 mm

Osazeni nozi: dva kusy HSS

oto¢né noze

Pocet otacek hoblovaci

htidele ve volnobéhu: 6000 min~
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Max. upinaci pfijem: 0,8 mm
Rychlost posuvu: 4,8 m/min
Hladina hluénosti: cca 85 dB(A)
Vykonnostni hladina hluku: cca 98 dB(A)
Vibrace: <2.5m/s?
Obecna neurc¢itost méreni K=3 dB
Rozméry:

Délka: 280 mm
Vyska: 232 mm

s ruénim kole¢kem: 300 mm
Sitka: 225 mm
Hmotnost: cca 8 kg

Jen k provozu v uzavienych mistnostech!

§ >

Pri likvidaci nevhazujte do domaciho odpadu. 0

Montaz a spusténi do provozu.

Pozor!

Zkontrolujte prosim hoblovacku okamzité na eventudlni
poskozeni dopravou! Po$kozeni baleni ukazuje eventu-
alné na neodborné zachazeni pfi jeji dopravé! Poskoze-
ni pti dopravé se musi nutné okamzité reklamovat u pro-
dejce, nebo u odpovidajiciho dopravniho podniku.

Pozor!
Podlozka k postaveni hoblovacky musi byt pevna, Gista
a sucha.

1. K postaveni vybrat hoblovacku z baleni a postavit ji
na rovnou a pevnou podlozku. Dbat na to, aby byl za-
ruc¢en bezpecénostni odstup a stroj nemohl béhem
prace spadnout.

2. Upozornéni: Pro provoz musi byt hoblik pevné pfi-
$roubovany k podkladu! V noze zafizeni z hliniku lité-
ho pod tlakem jsou k tomu pfipraveny 4 otvory o pri-
méru 6 mm. Doporuéuji se Srouby s valcovou hlavou
M6 nebo M5 nebo jiné vhodné Srouby.

3. Pin 1 (zob. 2) nasroubovat imbusovym kli¢em na ru¢-
ni kole¢ko hoblovacky 2.

Pozor!

Pred zastréenim zastrcky do sit’ové zasuvky zkontroluj-
te, souhlasi-li udaje na typovém stitku s mistnimi Gdaji
Vasi zadsobovaci sité elektrickou energi.

4. Zastrcku sit’ového kabelu zasunout do sit’ové za-
suvky.



Hoblovani

Pozor!

Hoblovacka obsluhujte zasadné z polohy zndzornéné na
obr. 2a, abyste stale méli optimalni kontrolu nad obrob-
kem. P¥i fezani stljte pred hoblovacka! Nikdy na DH 40
netezte ze strany nebo dokonce zezadu. Pfi praci dbej-
te na dostatec¢nou stabilitu!

Pozor!
Nikdy nesahat rukou béhem hoblovani do vsuvného
otvoru! Nebezpeci zranéni!

Pozor!
Noste ochranné bryle.

Pozor!
Viko udrzby musi byt béhem provozu vzdy uzaviené.

Nyni je hoblovacka pfipravena k provozu. Ru¢nim ko-
le¢kem 1 (zob. 3) se d& nyni nastavit vyska hoblovaciho
stolu 2 a tim i priichodna vyska a pfistaveni (tedy ,hloub-
ka hoblovani“). Poloha hoblovaciho stolu musi byt sa-
moziejmé napred hrubé nastavena na hroubku obrobku.
To se da Ucelné napred dobre ohodnotit linedlem 3 na
strané vstupu. Zde vytisténa hodnota udava odstup ost-
fi hoblovacich nozd od povrchu hoblovaciho stolu. Je-li
tato hodnota tak velikd, jako hroubka obrobku, rovna se
tedy pristaveni (takzvana ,tloust’ka tfisky“) pravé ,nule“.

Pozor!
Noste ochranné bryle.

Pozor!

Doporuéuje se nastavit prlichod ponékud ,dostate¢né”
a obrobek nechat nékolikrat probéhnout, popf. protlagit,
a pokazdé pootocenim ru¢niho kolecka smérem doleva
snizit ponékud vysku opracovani, abyste se dostali po-
malu na spravnou vysku. Zachyti-li hoblovaci niz vrch-
ni hranu obrobku pfi pribéhu jen zcela lehce, je pfisun
rovny nule.

Nyni se da nastavit stupnice 4 na rué¢nim kole¢ku na nu-
lu. Pro orientaci se nachazi oznac¢eni 5 na télese pfistro-
je.

Zéadané pristaveni se da nyni nastavit ruénim kole¢kem.
Jedno otoc¢eni odpovida jednomu milimetru zdvihu hob-
lovaciho stolu, to znamena ze pfi Zaddaném odbéru tfis-
ky o vysi 0,5 mm se musi natocit ruéni kolec¢ko o polo-
viéni natoceni smérem doleva. Pfesna hodnota se da
odecist z prstence stupnice.

Pozor!

Vase hoblovacka je sice solidné a robustné konstruova-
ny pfistroj, ale napfi¢ tomu byla v prvni linii koncipovana
pro precizni prace. Nepretézujte hoblovacku dlouhodo-
bym opracovavanim tvrdych druhid dieva s velkym pi-
sunem a odpovidajici Sitkou obrobkd.

Berte prosim na zietel:

jestlize jste nechali probéhnout néjaky obrobek nékoli-
krat pres pfistroj, pak se doporucuje provést posledni
priichody obrobku strojem se snizenym odebiranim kvi-
li lepSi kvalité povrchu obrobku.

Bude-li obrobek vtazen do stroje a po nékolika malo cen-
timetrech se zastavi, pak bylo nastavené odebirani na-
stavené prilis veliké. V tomto pfipadé natocte rucni ko-
leCko smérem doprava, aby se snizil hoblovaci stll a tim
se snizila hroubka odebirani. Pak bude obrobek znovu
normalné vtazen. Pokracujte pak v hoblovani az do do-
sazeni zadané hroubky obrobku.

Pozor!

Dbejte na to, aby nebyly vioZzené zadné obrobky, které
jsou vy$si nez 40 mm.

V tomto pfipadé nebude obrobek vsouvacim valcem
vsunut do hoblovacky a mlze zlstat zachycen v klik-
zpétném zafizeni (zafizeni ochrany proti zpétnému nara-
zu), které obycejné zamezuje zpétné vymrsténi obrobkd.

Poznamka!

V zavislosti na mife prasnosti doporucujeme ¢istit vyha-
zovaci kandl tfisek (poz. 11, obr. 1) pomoci vysavace. Po-
zor: P¥i Cisténi hoblik vzdy nejprve vypnéte!

Opravy a udrzba

Vymeéna popf¥. otoceni hoblovaciho noze

Hridel noze Vasi hoblovacky je kvUli vyte¢né kvalité po-
vrchového opracovani vybaven 2-ma oto¢nymi nozi.
Kazdy vsazeny hoblovaci ndz 6 (zob. 4) ma dvé ostfi
(otoény ndiz). Bude-li jedno ostfi opotfebovano, nebo po-
$kozeno, muZete nliz jednoduse vybrat, otocit ho a pou-
Zivat jeho druhou stranu. Nebude-li toto také po urcité
dobé dostatecné ostré, pak se musi vsadit nové noze.
Myslete na to, Ze noZe se obraci nebo vyménuji vzdy pa-
rové!

Nahradni noze dostanete v odbornych prodejnach.

Pouzivejte pouze nahradni noze uréené pro Vas stroj!

Pozor!

Neni ptipustné opotifebované noze dodatec¢né nabrou-
sit! Tyto vzdy jen vyménit, popf. obratit! Poskozené hob-
lovaci noze se musi okamzité vyménit!

Pozor!
Zachazejte s nozi s nejvétsi opatrnosti, ponévadz tyto
jsou velice ostré! Nebezpeci zranéni!

Pozor!

Pfi v8ech opravnych a udrzbarskych pracich vytahnout
zastréku hoblovacky ze sit’ové zasuvky, aby se predeslo
netimyslnému rozbéhnuti hoblovacky!

Nebezpedi zranéni!
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1. VySroubuijte upinaci $roub 2 (obr. 5)

Pozor!

Nikdy neprovozovat hoblovacku se sundanymi dily jeji-
ho télesal Nebezpeci zranéni!

Aby bylo zabranéno poranéni o ostré hrany, obzvlasté o
hrany noz(, noste laskavé vhodné ochranné rukavice!

2. Vyklopit viko 4.

3. Hridel nozt 5 (zob. 4 a. 6) natocit do polohy, ve které
vznikne dobry pfistup k nozi 6 s drzaky noze 7, jak
ukazuje zob. 6.

4. S kli¢em na Srouby se Sestihrannymi hlavami o veli-
kosti 8 mm povolit a zcela zaSroubovat Srouby se Ses-
tihrannou hlavou 8 (viz. zob. 4).

5. Ndz vyjméte smérem nahoru.

Upozornéni:

Usadili-li se drzaky noze 7 pfilis silné a nebudou-li se dat
vice samostatné povolit, pak se pokuste opatrné $pica-
tym nastrojem trochu nadzvednout jednotlivé drzaky po-
stranné pod Cepeli noze. Uvolni-li se ndiz trochu, pak ho
vyndat. Pouzijte k tomu odpovidajici nastroj (napf. malé
klesté a pod.), ponévadz noze jsou velice ostré a mohli
byste se pfitom zranit.

6. Vsadit novy nliz, popf. opotfebovanz ndz otocit. Dbej-
te na spravnou polohu zabudovani a vsurite niiz 6 do
drzakd noze 7. Dbejte nutné na to, aby ndz precnival
na obou €elnich stranach hfidele rovnomérné (1 mm).
Dbejte na korektni smér a vySku vrchni hrany noze.

Pozor!

Davejte pfitom pozor na to, aby se Srouby s vnitfnim Ses-
tihranem pol. 9 nepretocily! Pomoci nich bylo ve vyrobé
provedeno sefizeni vysky noze. Pokud jimi pohnete, mu-
si noze znovu sefidit zakaznické stredisko!

Nastaveni hoblovacich nozl

Pro Cisty a rovnomérny fez je rozhodujici vystfedéni hob-
lovacich nozd. Toto se provadi pomoci stavécich Sroubl
v drzacich noze a provede se takovym zpUsobem, Zze
kazdy ndz bude precnivat jeden milimetr nad primérem
htidele nozZe. Noze byly ve vyrobé spravné nastaveny a
obycejné se nemusi znovu nastavit. | po vyméné nozd
jsou polohy nozd definovany licovacim otvorem v drza-
cich noze a jejich poloha se da variovat jen v oblasti ma-
lych mez. Bude-li ale z néjakého dlvodu nékdy potieb-
né nastavit znovu polohu nozd (napf. po demontazi dr-
74kd nozl, nebo po pfedchazejicim neimysiném pre-
staveni drzakd), pak postupujte nasledovné:

1. VySroubujte pojistny Sroub 2 (zob. 5) a vyklopte viko
4.
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2. Natocte hidel nozl 5 do takové polohy, ve které jsou
noze 6 s drzaky nozl dobfe pfistupné (viz zob. 6).

3. Pomoci kli¢e o velikosti 8 mm povolte trochu tfi Srou-
by se Sestihrannou hlavou 8 (M6, viz zob. 4).

4. Pomoci imbusového kli¢e pfestavovat na obou sta-
vécich Sroubech 9 (zob. 4) postupné vysku drzaku no-
Ze, pokazdé o ¢tvrt natoceni. Berte na zfetel: tocte
stavéci Srouby ve sméru hodinovych ruci¢ek, chcete-
li vysunout noZe smérem ven, to¢te stavéci Srouby
proti sméru hodinovych rugicek, chcete-li ndiz zasu-
nout smérem dovnitt. Maji-li byt drzaky nastaveny tro-
chu nize, je potfebné, abyste tyto zlehka zatlagili ru-
kou do drazky.

5. Znovu starostlivé utahnéte Srouby se Sestihrannou
hlavou 8!

6. Postup zopakovat pro protilezici drzak noze!
7. Zavfit viko 4 (zob. 5) a znovu zaSroubovat jistici Sroub

2!

Cisténi a péce

Pozor!
Pfi v§ech ¢isticich pracich na hoblovacce vytadhnout za-
stréku stroje ze sit’ové zasuvky!

Mechanika tloustkovaciho hobliku je v maximalni mozné
mire bezUdrzbova. Postaci pouze dodrZovat nize popsa-
né pokyny, zarudite tak dlouhou ZivotnostVaseho zafize-
ni a jeho dlouhodobou perfektni funkci! DodrZujte laska-
vé také pfi opravarenskych pracich bezpe¢nostni poky-
ny uvedené v navodul!

Nebezpecni zranéni!

Po kazdém pouziti a podle vytvareni prachu a pilin se
musi hoblovacka ocistit od pilin. Nejlépe se to provede
pomoci vysavace, odpovidajici Uzkou saci tryskou se vy-
saje prlichodni draha hoblovacky, kanal pro tfisky a oko-
li pracovniho mista. Dobré sluzby mlze vykonat i $tstec,
nebo ruéni smetak.

Obzvlasté se musi dbat na to, aby vietena vySkového
prestaveni byla ¢istd, ponévadz jejich zaneseni prachem
muze vést k jejich tézkému chodu.

Vnéjsi ocisténi télesa stroje se da provést mékkym, po-
pf. trochu navihéenym hadrem. Pfitom se smi pouzivat
jemné mydlo, nebo jiny odpovidajici Cistici prostfedek.
Vyvarujte se pouzivani fedidel, nebo Cisticich prostred-
ki s obsahem alkoholu (napf. benzin, alkoholy k ¢igténi,
atd.), ponévadz ty by mohly napadnout dily télesa stro-
je z umélé hmoty.



Mazani

Oby¢ejné neni pro provoz potfebné zadné pridavné ma-
zani. Vyvarujte se napf. naolejovani, nebo namazani vie-
ten vyskového prestaveni. Myslete prosim na to, ze ma-
zaci latky se mdzou smichat s hoblovacim prachem a ty-
to musi byt pak odstranény. Dle potfeby pouzijte suché
mazaci latky!

Likvidace:

Prosim nevyhazujte pfistroj do domovniho odpadu!
Pristroj obsahuje hodnotneé latky, ktere mohou byt re-
cyklovany. Pokud budete mit dotazy, obrat'te se pro-
sim na mistni podnik pro likvidaci odpadu nebo jiné
podobné mistni zatizeni.

Prohlaseni o shodé pro ES

Néazev a adresa vyrobce:
PROXXON S.A.
6-10, Héarebierg
L-6868 Wecker

Oznaceni vyrobku: DH 40
C. polozky: 27040

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, ze tento vyrobek
vyhovuje nasledujicim smérnicim a normativnim predpi-
stim:

smérnice EU Elektromagneticka kompatibilita -
2004/108/ES

DIN EN 55014-1/02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

Smérnice EU Strojni zafizeni 2006/42/ES
DIN EN 61029-1/01.2010
DIN EN 61029-2-3 / 11.2004

Datum: 09.03.2015

n

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeénost stroju

Osoba zmocnénda pro dokumentaci CE se shoduje s
osobou podepsanou

-57-



® Orijinal isletim kilavuzunun cevirisi
Kalinlik rendesi DH 40

igerik:

Emniyet talimatlar
Makinenin agiklamasi
Teslimat kapsami
Teknik Veriler DH 40 ...
Montaj ve ilk caligtirma
Rendelemek.........
Bakim ve onarim .
Rende bigagini degistirme
Rende bigagini ayarlama..
Temizlik.....
Yaglama.....
Yedek parga listeleri

Onsoz

Bu kullanim kilavuzunun kullanimi,

» cihazi 6grenmenizi kolaylastirir.
* yanhs kullanimdan kaynaklanan arizalari énler ve
e cihazinizin kullanim émrind artirir.

Bu kullanim kilavuzunu daima el altinda tutunuz.

Bu cihazi yalnizca kullanim kilavuzuna iyice vakif olduk-
tan sonra ve gerektigi sekilde uyarak kullaniniz.
PROXXON asagidaki durumlarda, cihazin givenli bir
sekilde calismasi i¢in hicbir sorumluluk kabul etmez:

* Normal kullanima uygun olmayan her tirla kullanim,

¢ bu kullanim kilavuzunda belirtiimeyen, farkli kullanim
amaglari i¢in kullanildiginda,

¢ Guvenlik talimatlarina uyulmadiginda.

Asagidaki durumlarda, garantiden dogan hicbir hakkiniz
bulunmaz:

* Kumanda hatalari

* Eksik bakim

¢ PROXXON yapimi olmayan yedek pargalarin kullani-
mi

Kendi glivenliginiz icin litfen glvenlik talimatlarina ke-

sinlikle uyunuz.

Yalnizca PROXXON orijinal yedek pargalari kullaniniz.

Teknik ilerlemeden kaynaklanan gelistirmeler ve degisik-

likler yapma hakkimiz saklidir. Cihazi gtile gtile kullani-

niz.
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Emniyet talimatlari

Calisma alaninda daginiklik olusmasini 6nleyiniz.
Calisma alaninda daginiklik olmasi her zaman daha bi-
yuk bir kaza riski anlamina gelir. Calisma yerini calisma
sirasinda da ara sira talaglardan temizlemeyi unutmayi-
niz.

Cihazi diizgiin ve glivenli bir sekilde saglam bir ze-
mine yerlestiriniz.

Cihazin galigsma sirasinda da kesinlikle asagiya disme-
mesini veya devriimemesini saglayiniz. Bunun igin ayaga
delikler yerlestiriimistir ve rende bunlardan gegirilerek ze-
mine vidalanabilir.

Kullanmadan énce cihazda herhangi bir ariza bulu-
nup bulunmadigini kontrol ediniz.

Lutfen rende makinesini, 6zellikle de kesme aletlerini, gi-
venlik tertibatlarini ve baglanti kablosuyla fisi her kulla-
nimdan énce kontrol ediniz. Lutfen asagidaki noktalara
dikkat ediniz: Arizali parcalari, 6zellikle de arizali koru-
yucu tertibatlari yalnizca bir uzman veya PROXXON
musteri hizmetleri tarafindan degistiriimelidir

Yalnizca Proxxon orijinal yedek parcalari kullaniniz.

Rende makinenizi maniple etmeyiniz!

Makinenizde higbir seyi degistirmeyiniz veya Gzerinde
hi¢cbir manipilasyon yapmayiniz! Mekanik giivenlik ve
elektrik guvenligi etkilenebilir, 6zellikle de elektrik carpma
tehlikesi bulunur ve glvenliginizin daha da sinirlanmasi
s6z konusudur. Yaralanmalara ve esyalarda zarar mey-
dana gelmesine neden olabilir.

Asla 6ngériilen giivenlik tertibatlari olmaksizin ¢a-
hismayiniz.

Calisma sirasinda rendenin tim mahfaza kapaklarinin
kapali olmasini ve geri tepmeye karsi koruma tertibatinin
calisir vaziyette bulunmasini saglayiniz. Geri tepme par-
maklari ¢alistiktan sonra tekrar kendiliginden baslangi¢
konumlarina dénmeli, uglarin kenari keskin olmali, par-
maklarsa deforme olmamig bulunmalidir.

Cevre kosullarina dikkat ediniz!

Planyayi sadece kuru bir ortamda kullanip asla yanici si-
vI veya gazlarin yakininda kullanmayiniz.
Aydinlatmanin iyi olmasini saglayiniz!

Maske kullaniniz ve rende makinesini yalnizca yete-
rince havalandiriimis odalarda kullaniniz!

islenecek olan tahtalarin bir kisminin tozu teneffiis edil-
mesi saglik zarar verebilir. Bu nedenle gerekli énlemleri
aliniz ve bir maske takiniz.

Koruyucu bir gézliik kullaniniz!

Rendeleme isleminden 6nce aleti iyice inceleyiniz!
Rendelemek istediginiz alete bakip, ¢ivi, vida, tas vb. gi-
bi olasi pargalar bulunup bulunmadigini kontrol ediniz ve
bunlar ¢ikartiniz!



Ozellikle is pargasi icinde bulunan metal pargalar plan-
yanizin milleri ve bicaklarina bliyiik zarar verebilir ve kul-
lanilamaz hale getirebilir. Kimi sartlar altinda is parcasi
parcalanabilir, Dikkat: Yaralanma tehlikesi! Planyanin ka-
yici ylzeyleri de gizilebilir ve bu nedenle fonksiyonun
olumsuz etkilenmesine neden olabilir.

Bicak milinin metal bir esyaya temas etmesi agir hasara
yol acabilir!

Cok kisa olan aletlerin rendelenmesi sirasinda bir "ta-
koz" kullaniniz!

Geri tepme tertibatindan veya bicak milinden kaynakla-
nan yaralanmalarin énlenmesi icin litfen bir "takoz" kul-
laniniz ve aleti rendeye bununla itiniz.

Kulaklarinizi korumak i¢in koruyucu kulaklik takiniz!
Rendeleme makinesiyle calisirken olusan ses basincinin
duizeyi 85 dB (A) ustline ¢ikabilir, bu nedenle yalnizca ko-
ruyucu kulaklik kullanarak caliginiz!

Uygun calisma kiyafeti giyiniz!

Calisma sirasinda érnegin kravat veya boyunbagi gibi bol
giysiler giymeyiniz, ¢clinkl ¢alisma sirasinda bunlar ha-
reketli parcalardan birine veya otomatik olarak hareket
eden alete takilip yaralanmalara neden olabilir. Saclari-
niz uzunsa, saglarinizi korumak igin sag filesi kullaniniz.
Ayrica takilarinizida ¢ikartiniz.

Arizali veya deforme olmus cevirme bicagi kullan-
mayiniz.

Litfen rende milindeki ¢evirme bigaginin muhakkak ku-
sursuz bir vaziyette olmasini saglayiniz. Bunu her kulla-
nimdan 6nce gézle kontrol ediniz ve diizgln olup olma-
diina bakiniz, degistirmek igin yalnizca orijinal Proxxon
yedek parcalar kullaniniz!

Cocuklari ve ilgili olmayan kimseleri ¢calisma alanin-
dan uzak tutunuz.

Cocuk ve ilgili olmayan kimselerin yeterli glivenlik mesa-
fesinde kalmasini saglayiniz! 16 yagindan kiigiik gencler
rendeyi yalnizca uzman talimatlarina gére ve egitim ama-
ciyla kullanabilir. Kullaniimadiginda rendeleme cihazinin
cocuklarin ulagsamayacaklari bir yerde muhafaza edilme-
lidir!

Aletinize asir yliklenmeyiniz.

En iyi sonuglari elbette yalnizca makinenin tasarlanmis
oldugu bir hizmet alaninda elde edebilirsiniz! Bu neden-
le cok buyUk radyal kesme derinliklerinden uzak durunuz
ve bunun yerine cihazdaki tabloda belirtilen dogru radyal
kesme derinligi tavsiyelerine uyunuz. Cihazinizi kullanim
amacinin diginda ve tasarlanmadigi igler icin kullanma-
yiniz.

Liitfen daima 6zenli ve dikkatli davraniniz!

Calisma sirasinda cihazi izleyiniz ve mantikli davraniniz.
Konsantre olamadidinizda veya yorgun oldugunuz ya da
alkol aldiginizda cihazi kullanmayiniz.

Baglanti kablosunu dikkatli kullaniniz!

Baglanti kablosunu sicaklik ve keskin kenarlardan koru-
yunuz ve arizalanmayacak sekilde déseyiniz. Kabloyu figi
prizden gekmek icin kullanmayiniz ve cihaz kablosundan
tutarak kaldirmayiniz. Lutfen temizlige dikkat ediniz: Kab-
loyu yaglardan koruyunuz!

Is parcasinin sekline dikkat ediniz!

Asiri bukllmus veya baska tlrde asir derecede sekli
degismis is parcalarin islenmesi yasaktir! Burada kimi
sartlar altinda planya ile g6z temasi yeterli olmaz!

Is parcasinin daima "akmasini" saglayiniz!

Asla (!) cekilmekte olan bir is parcasindan tutmayiniz,
karsi kuvvet uygulamayiniz veya baska sekilde Ustlinde
kuvvet uygulamayiniz! Yalnizca kesitleri planyaniza uy-
gun olan ig parcalari kullaniniz!

Litfen toz maskesi kullaniniz!

Kimi agagclar veya cila artiklari belirli sartlar altinda ¢a-
ligirken saghga zararli tozlar tretebilir. Planyanizin gi-
venliginden tam olarak emin olmadiginiz durumlarda IGt-
fen bir toz maskesi takiniz!

Cok uzun is parcalarinda makaral sehpalar kullani-
niz!

Zarar gelmesini ve tehlikeli durumlarin olugmasini énle-
mek igin, cok uzun ig parcalarini iglerken makarali seh-
palar kullaniniz, ve bunlarin iceri itme veya ¢cekme diize-
negine dikkatli bir sekilde yerlestirimesi gerekir.

Arizali baglanti kablolarinin bulunmasi durumunda ren-
deleme makinesi derhal durdurulmali ve uzman tarafin-
dan hemen degistiriimelidir!

Calismadan sonra cihazi iyice temizleyiniz!

Elektrik figini cikartiniz!

Kullaniimadiginda, bakimdan 6nce, alet degisikliginde,
temizlik veya onarim sirasinda her zaman figini ¢ikarti-
niz! Temizlik denildiginde, ortaliktaki talaslarin giderilme-
si veya tozun supUrilmesi de kastedilir.

Kullanim kilavuzunu kullanimdan énce dikkatli bir
sekilde okuyunuz ve 6zenle saklayiniz

Makinenin aciklamasi

icindeki isaretler (sekil 1):

. Aliminyum basing¢h dékim sasisi
. Yukseklik ayari igin el ¢arki

. Bakim kapagi

. Rendeleme tezgahi

Cetvel

Acma - Kapama salteri

. Elektrik kablosu

. Emniyet vidasi

ONOU A WN =
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9. Girig safti

10. Cikis safti

11. Talag atma yeri
12. Vida delikleri

PROXXON Kalinlik rendesi DH 40, caplarinin genisligi
en ¢ok 80 mm ve yiksekligi 40 mm olan sert ve yumusak
tahtalarin ¢ok dlzgiin ve purlzsiz cilal alet pargalarin-
daki hassas rendeleme igleri icin kullanilacak bir cihaz-
dir. Kullanilan bigak milinin gok uzun durma sureleri igin
2 HSS gevirme bigagi vardir. Bunlar biytk boylu bakim
kapagr 3 (sekill) ile degistirilebilir. Tasiyici yapr 1,
saglamligin en yuksek dlzeyde olmasini sadlayan ali-
minyum basingli dékiimden olusur. Butin parcalar dik-
katle islenmis olup, bdylece en iyi diizeyde hassaslik ve
uzun émiirlGlik saglar.

Rendenin kendinden galigir bir ileri siirglsi bulunur ve
bu nedenle aletin yalnizca az bir parca elle giris safti 9
icine dogru itilmesi yeterlidir: Ardindan tirtilli ve yayl bir
merdane aleti iceriye ceker, dolayisiyla dizgin bir bi-
¢imde olmayan tahta pargalari da rendelenebilir. Bigak
mili gegildikten sonra tahta parcasi lastikli bir merdane ta-
rafindan arakaya dogru itilip ¢ikig safti 10 icinden gegiri-
lerek disariya atilir.

Bicak mili ve ileri stirglisli, hareketlerini digli ¢ark ve disli
kayis diglileri yardimiyla merdanelere ve millere aktaran
guclii bir elektrikli motor ile galigtirilir. igili hizlar ve devir
sayilari tam bir birine gére denklenmistir.

Mahfazanin Ust tarafindaki buyuk el ¢arki 2 ile rendele-
me tezgahi 4'Un yiiksekligi ve dolayisiyla rendeleme ka-
linhigi rahat ve glivenli bir sekilde ayarlanabilir.

Dikkat!

Rende, tekrar ¢alisma korumasi adindaki 6zellikle dona-
tilmistir: Calisma sirasindaki kisa streli gerilim kesintile-
rinde rende guivenlik nedeniyle tekrar kendiliginden basla-
maz. Ancak bu durumda rende agma diigmesine basila-
rak normal bir sekilde galistirilabilir.

Teslimat kapsami

1 adet Kalinlik rendeleme makinesi DH 40
1 adet Yikseklik ayarinin el ¢arki igin pim
1 adet Kullanim kilavuzu

Teknik Veriler DH 40:

Gerilim: 230 Volt ~,
50/60 Hz
Gug: 200 Watt
KB 15 min
Maksimum gegis yiksekligi: 40 mm
Maksimum gegis genisligi: 80 mm

Rendeleme tezgahinin uzunlugu: 232 mm
Ucus cemberi capinin mili: 48 mm
Rendeleme bi¢agi uzunlugu: 82 mm
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Bigak donanimi: iki adet HSS gevirme

bicagi
Bostaki rendeleme
mili devir sayisi: 6000 dak-1
Maksimum talas ¢ikisi: 0.8 mm
ileri siirme hiz: 4.8 m/dak

Ses basinci dlizeyi:
Ses glicl dlzeyi:

yaklasik 85 dB(A)
yaklasik 98 dB(A)

Sarsintilar: =2,5m/s?

Genel 6lgim guvensizligi K=3 dB

Ebatlar:

Uzunluk: 280 mm
Yukseklik: 232 mm

El carkiyla: 300 mm

Geniglik: 225 mm

Agirlik: yakl. 8 kg
Yalnizca kapali odalarda calistirmak igindir! ﬂ
Makina’nin geri déniisiimuni ev artiklari

Gizerinden yapmayin. E

Montaj ve ilk calistirma

Dikkat!

Latfen kalinlik rendesini derhal olasi tagima arizalari igin
kontrol ediniz! Ambalajin bozulmus olmasi tagima sira-
sinda uygun olmayan bir sekilde davranismis oldugunu
gosterir! Tagima arizalarinin kesinlikle derhal saticiya ve-
ya ilgili nakliyat sirketine bildirilmesi gerekir!

Dikkat!
Rendenin kurulacagi zeminin saglam, temiz ve kuru ol-
masi gerekir.

1. Kurulum icin rendeleme makinesini ambalajindan ¢i-
kartiniz ve diz bir zemine kurunuz. Saglam bir sekil-
de durmasina ve makinenin ¢alisma sirasinda asagiya
dismemesine dikkat ediniz.

2. Latfen dikkat ediniz: Planyanin g¢alistiriimasi igin bu-
nun tabana vidalarla sabitlenmesi gerekmektedir! Ci-
hazin aliminyum basingli dokiim ayaginda bunun igin
6 mm ¢apli 4 delik acilmistir. M6 veya M5 silindir bash
vida veya baska uygun vidalarin kullaniimasi éneril-
mektedir.

3. Pim 1'i (sekil 2) bir Allen anahtari ile rende 2'nin el ¢ar-
kina vidalayiniz.



Dikkat!

Fisi takmadan énce litfen tip levhasindaki verilerin yerel
elektrik sebekenizin 6zelliklerine uyup uymadigini kont-
rol ediniz.

4. Elektrik kablosunu takiniz.

Rendelemek

Dikkat!

Her zaman is pargasi lzerindeki optimal kontrole sahip
olabilmek i¢in calismak esas olarak Sek. 2a'da gosterilen
pozisyondan kullaniniz. Kesim sirasinda ¢alismak éniin-
de durunuz! DH ile asla yandan veya arkadan kesim yap-
mayiniz. Calisma sirasinda yeterli durus emniyeti olma-
sina dikkat ediniz!

Dikkat!
Rende calisirken asla elinizi giris saftina sokmayiniz! Ya-
ralanma tehlikesi vardir!

Dikkat!
Koruyucu bir gézlik kullaniniz.

Dikkat!
Bakim kapaginin ¢alisma sirasinda daima kapali olmasi
gerekir.

Artik rende kullanima hazirdir. El garki 1'de (sekil 3) ar-
tik rendeleme tezgahi 2'nin yiksekligini ve dolayisiyla ge-
¢is yuksekligi ve radyal kesme derinligi (yani "rendeleme
derinligi") ayarlanabilir. Rendeleme tezgahinin konumu
once elbette kabaca aletin kalinhdina gére ayarlanmali-
dir. Bunu amacina uygun bir sekilde, giris tarafindaki cet-
vel 3 ile élgebilirsiniz. Burada basil bulunan deger, ren-
deleme bigagdi uglariyla rendeleme tezgah ylizeyi ara-
sindaki mesafeyi verir. Yani bu deger, aletin kalinlig ka-
dar bliyUk oldugu takdirde radyal kesme derinligi (yani
"talas kalinligi") esittir "sifir".

Dikkat!

Tavsiyemiz, gegisi kabaca biraz "genis" olarak ayarla-
maniz, aleti birkag kez i¢inde gecirmeniz veya icinden it-
meniz ve her defasinda el ¢arkini biraz sola ¢evirerek
dogru ylkseklige yavas yavas yaklasmanizdir. Gegis si-
rasinda aletin Ust tarafi ¢ok hafif bir sekilde rende bi-
¢agina dokunuyorsa radyal kesme derinligi sifirdir.

Artik el carkindaki kadran halkasi 4 sifir olarak ayarlana-
bilir. Yardimci olarak mahfazada bir igaret 5 bulunur.

El carkini kullanarak artik istediginiz radyal kesme derin-
ligini ayarlayabilirsiniz. Bir kez ¢evirme, rendeleme tez-
gahinin bir milim kalkmasi anlamina gelir, yani 0,5 mi-
limlik bir talag azalmasi istediginiz takdirde el ¢arkini ya-
rm ¢evirmelik sola déndiirmeniz gerekir. Tam degeri kad-
ran halkasindan okuyabilirsiniz.

Dikkat!

Rendeniz ger¢i saglam ve dayanikli olarak yapilimis bir
makinedir, ancak yine de hassas ve 6zellikle de hassas
ayarli caligmalar igin tasarlanmigtir. Radyal kesme de-
rinligi buyUlk olan daha sert tahta cesitlerini ve buna gére
genisligi bulunan aletleri uzun siire boyunca igleyerek
rendelere asirl yiklenmeyiniz

Lutfen asagidaki noktalara dikkat ediniz:

Aletin birkag kez icinden gegmesini ve rendelenmesini
sagladiginiz ve istediginiz kalinhiga yaklastiginiz takdir-
de, daha iyi bir ylizey kalitesini saglamak i¢in son ge-
cisleri daha disik bir radyal kesme derinlii ile yapma-
nizi tavsiye ederiz.

Aletin gergi igeri gekilmesi, ancak birka¢ santimden son-
ra durmasi durumunda radyal kesme derinligi cok biyik
olarak secilmis demektir. Bu durumda rendeleme tezga-
hini asagiya indirmek ve dolayisiyla radyal kesme derin-
ligini azaltmak icin el ¢arkini saga dogru ceviriniz. Ardin-
dan alet tekrar normal bir sekilde iceriye gekilir. Ardindan
istediginiz kalinhiga gelene kadar rendelemeye devam
ediniz.

Dikkat!

40 milimden blytuk hicbir aletin igine yerlestiriimemesini
saglayiniz.

Bu durumda alet, rendedeki ice cekme merdanesi ile ar-
tik icinden itilmez ve normalde aletin geri firlatiimasini 6n-
leyen Kick-Back tertibatinda (geri tepme tertibatinda) si-
kigabilir.

Not!

Toz ¢ikma durumuna gére talag atma kanalinin (Poz. 11,
sek. 1) bir elektrikli siipurge ile temizlenmesi tavsiye edi-
lir. Dikkat: Bunun icin planyayi daima kapatiniz!

Bakim ve onarim

Rendeleme bicaklarini degistiriniz veya cevi-
riniz

En iyi ylizey kalitesini saglamak i¢in rendenizin bicak mi-
li 2 gevirme bigagiyla donatiimistir. Kullanilan rendeleme
bigaklarinin 6 (sekil 4) her birinin iki kanadi (gevirme bi-
¢agi) vardir. Birincisi agindigi veya arizalandigi takdirde,
bicag ¢cikartmaniz ve diger tarafini kullanmaniz yeterli-
dir. Bu taraf da artik yeterince keskin olmadiginda yeni
bicak kullanmaniz gerekir. Bicaklari daima cift ¢ift gevir-
meyi veya degistirmeyi unutmayiniz!

Yedek bicaklar yetkili saticilarda bulabilirsiniz.

Makine i¢in yalnizca éngérilmus yedek bicaklar kullani-
niz!

Dikkat!

Kullanilan rendeleme bigaklarini bilemek yasaktir! Lutfen
daima yalnizca degistiriniz veya ¢eviriniz! Arizali rende-
leme bicaklarini derhal degistiriniz!
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Dikkat!
Cok keskin olduklarindan dolayi bigaklar litfen ¢ok dik-
katli kullaniniz! Yaralanma tehlikesi vardir!

Dikkat!

Rendenin istenmeden caligtirimasini énlemek icin tim
onarimlarda ve bakim ¢alismalarinda elektrik kablosunu
muhakkak gikartiniz!

Yaralanma tehlikesi vardir!

1. Blokaj vidasini 2 (Sek. 5) gevsetiniz

Dikkat!
Rendeleme makinesini asla mahfaza parcalari ¢ikartiimig
bir sekilde ¢alistirmayiniz! Yaralanma tehlikesi vardir!

Keskin kenarlar, 6zellikle bigak kenarlarinin neden ola-
cagi yaralanmalara meydan vermemek igin IGtfen uygun
koruyucu eldivenler takiniz!

2. Kapak 4'l0 aginiz

3. Bigak mili 5'i (sekil 4 ve 6), sekil 6'da gérindigi gibi
bigak tutucusu 7 olan bigaklarin 6 kolay erigilebildigi
bir konuma geviriniz.

4. Allen anahtart SW 8 mm ile Ug alti kdseli vidayi 8 (ba-
kiniz sekil 4) sékinuz ve iyice sikiniz.

5. Bigag! yukaridan gikariniz.

Uyarn:

Bigak tutucular 7 ¢ok siki oturdugu ve artik kendiliginden
gevsemedigi takdirde litfen sivri bir aletle dikkatli bir sekil-
de, bicak kanadinin altindaki munferit tutuculari kenar-
dan biraz kaldirmaya caliginiz. Bigak 6'da biraz aralik
olustugu takdirde bigadi gikartiniz. Bigaklarin kenari gok
keskin oldugundan ve yaralanabileceginizden dolayi bu-
nun i¢in de uygun bir alet (6rnegin daha kuigik bir pense
vs.) kullaniniz.

6. Yeni bir bicak kullaniniz veya kullanilan bigagi geviri-
niz. Takma konumunu dikkate aliniz ve bigak 6'yi tek-
rar bigak tutucusu 7'ye sokunuz. Bunun, milin tim 6n
taraflari i¢in esit uzunlukta (1 mm) tasmasini saglayi-
niz. Lutfen diizglin hizalamayi ve bicagin st kenari-
nin yiksekligini de dikkate aliniz.

Dikkat!

icten alti késeli vidalarinin Poz 9 déndiiriilmemesi gerek-
tigine dikkat ediniz! Bununla ilgili olarak bigak yiiksekligi
ayarl fabrika tarafindan gergeklestirilmistir. Eger buna
miidahale edilirse bigaklarin misteri hizmetleri tarafindan
yeniden ayarlanmasi gerekir!
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Rende bicagini ayarlama

Temiz ve dizenli bir kesim igin rendeleme bigaklarinin hi-
zalanmasi 6nemlidir. Bu ise, bigak tutucusundaki kivrim-
Ii vidalarla ayarlanir ve her bir bigak, bicak mili capinin
bir milim Ustiinde olacak sekilde yapilmistir. Bigaklar fab-
rikadan dlzgin hizalanmislardir ve normalde artik ayar-
lanmalari gerekmez. Bigak degilsiminden sonra da yeni
bicaklarin konumlari, bigak tutucularindaki uyma olukla-
ri ile tamnimlanmistir ve yalnizca ¢ok az bir sinir dahilinde
degistirilebilirler. Ancak herhangi bir nedenden &tiri (6r-
negdin bigak tutucusunun sékllmesi veya énceden isten-
meksizin yapilan ayar degisikligi) bigak tutucularinin ko-
numunu degistirmek yine de gerektigi takdirde lutfen
asagida aciklandig sekilde hareket ediniz:

1. Blokaj vidasini 2 (sekil 5) sékuniz ve kapagdi 4 aginiz.

2. Bigak mili 5'i, bigak tutucusu olan bicaklarin 6 kolay
erisilebildigi bir konuma geviriniz (bakiniz sekil 6).

3. Allen anahtari SW 8 mm ile Gg¢ alti kdseli vidalan 8
(M6, bakiniz sekil 4) biraz gevsetiniz.

4. Bir ingiliz anahtari ile her iki kivrimli vidada da 9 (sekil
4) bigak tutucusunun yiksekligini ceyrek daire cevire-
rek ayarlayiniz. Unutmayiniz: Kivrimli vidayi saat yo-
ninde cevirdiginiz takdirde bicaklar daha da disa
dogru ayarlanir, saat yéninin tersine gevirdiginiz tak-
dirde ise daha da ice dogru ayarlanir. Tutucular biraz
daha algak olarak ayarlamak istediginiz takdirde, bun-
lari hafifce elle somunun icine itmeniz gerekebilir.

5. Uc alti késeli vidayi 8 tekrar dikkatli bir bigimde sikiniz!

6. islemi karsidaki bigak tutucusu igin tekrarlayiniz!
7. Kapagi 4 (sekil 5) kapayiniz ve blokaj vidasini 2 tek-

rar sikiniz!

Temizlik ve bakim

Dikkat!

Tim temizlik ¢aligmalarindan énce rendenin figini ¢eki-
niz!

Yaralanma tehlikesi vardir!

Planyanin mekanik aksami ¢ok blyik dlctide bakim ge-
rektirmez. Makineyle uzun yillar calisabilmek ve miikem-
mel fonksiyonunu koruyabilmek icin yalnizca asagida ya-
zili bilgileri takip etmeniz yeterlidir! Litfen bakim ¢a-
lismalar sirasinda da kilavuzda yazili emniyetle ilgili bil-
gilere riayet ediniz!

Tim kullanimlardan sonra ve dékiilen toz veya talasa
bagl olarak rendedeki rendeleme talaglarinin temizlen-
mesi gerekir. Bunu yapmak icin elektrikli bir siipirge kul-
lanmanizi tavsiye ederiz; uygun olan dar eklenti ucuyla
rendenin delidi, talas kanali ve ¢alisma ortami temizlenir.



Ayrica ince bir firga veya ufak bir el slpurgesi de iyi bir
hizmet gorebilir.

Ozellikle yiikseklik ayarinin millerinin temiz olmasina dik-
kat edilmelidir, ¢iinkii burada toz birikmesi ¢alismanin
zorlanmasina neden olabilir.

Mahfazanin dig temizligi ise herhangi bir yumusak ve ge-
rekirse nemli bir bezle yapilabilir. Bunun igin yumusak bir
sabun veya uygun baska bir temizlik maddesi kullanila-
bilir. Plastik mahfaza kaplarina zarar verebileceginden
dolayi deterjan veya alkol iceren temizlik maddeleri (6r-
negin benzin, temizlik alkolleri vs.) kullanmamanizi tav-
siye ederiz.

Yaglama

Normalde calisma igin bagka higbir yaglama gerekmez.
Ornegin ylikseklik ayarinin millerini yaglamayiniz veya
greslemeyiniz, lGtfen yaglama maddesinin rendeleme ta-
laglarina karigabilecegini ve ondan sonra g¢ikar-
tilmalarinin gerekecegini unutmayiniz. Gerekirse yalniz-
ca kuru bir yaglama maddesi kullaniniz!

Cihacin ortadan kaldirilmasi (Atilmasi):

Litfen cihazi normal ¢op icine atmayiniz! Cihaz igerisin-
de geri dénisimi mumkun parcalar vardir. Bu konuyla
ilgili sorularinizi lutfen ¢ép toplama kurulusuna veya diger
belediye kurumlarina yéneltebilirsiniz.

AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

DH 40
27040
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Urin No. :

isbu belgeyle, munferiden sorumlu olarak, bu driintin
asagidaki direktiflere ve normlara uygun oldugunu beyan
ederiz:
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DIN EN 55014-1/02.2010
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-63 -



@ Oryginalna instrukcja obstugi
Strugarka grubosciowa DH 40

Tres¢:

Wstep
Instrukcje bezpieczenstwa ..
Opis maszyny
Zakres dostawy
Dane techniczne DH
Montaz i uruchomienie
Struganie
Naprawa i konserwacja
Wymiana nozy strugarki ...
Ustawienie nozy strugarki
Czyszczenie
Smarowanie
Wykazy czesci zamiennych

Wstep

Niniejsza instrukcja

¢ utatwi zapoznanie sie z urzadzeniem.

¢ pozwoli unikngé usterek spowodowanych nieprawidto-
wa obstuga

o i wydtuzy zywotno$é urzadzenia.

Instrukcje nalezy przechowywac¢ zawsze pod reka.

Z urzadzenia mozna korzysta¢ tylko po doktadnym zapo-
znaniu sie z instrukcjg i pod warunkiem jej przestrzegania.
PROXXON nie odpowiada za bezpieczne funkcjonowanie
urzadzenia w przypadku:

¢ obstugi niezgodnej z typowym uzytkowaniem,

¢ innych zastosowan, ktére nie zostaty opisane w instruk-
cji,

® nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwa.

Swiadczenia gwarancyjne nie przystugujg w przypadku:

¢ btedéw w obstudze,

¢ niedostatecznej konserwaciji,

e zastosowania czesci zamiennych nie pochodzacych od
firmy PROXXON.

Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy bezwarunkowo prze-

strzega¢ zasad bezpieczenistwa.

Stosowa¢ tylko oryginalne cze$ci zamienne firmy

PROXXON. Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian

modernizacyjnych wynikajacych z postepu technicznego.

Zyczymy wielu sukceséw przy uzytkowaniu urzadzenia.

Instrukcje bezpieczenstwa

Unika¢ nieporzadku na stanowisku pracy.
Nieporzadek na stanowisku pracy oznacza zawsze duze ry-
zyko zaistnienia wypadku. Nalezy pamieta¢ réwniez o tym,
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aby w czasie pracy od czasu do czasu usuwac¢ z urzgdze-
nia wiory.

Bezpieczne zamocowanie poziome na statym podtozu
W kazdym wypadku nalezy zapewni¢, aby urzadzenie w
czasie pracy byto chronione przed upadkiem lub przewrd-
ceniem sie. W tym celu w podstawie znajduja sie otwory,
poprzez ktére strugarka moze byé przykrecona do podto-
za.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy urzadze-
nie nie jest uszkodzone.

Przed kazdym uruchomieniem strugarki grubosciowej na-
lezy sprawdzi¢ przede wszystkim narzedzia skrawajace,
urzadzenia zabezpieczajace jak rowniez kabel podtacze-
niowy i wtyczke.

Uwaga: uszkodzone elementy, w szczegdlnosci uszkodzo-
ne urzadzenia zabezpieczajgce moga by¢ wymieniane tyl-
ko przez specijaliste lub serwis firmy PROXXON.

Uzywa¢ tylko oryginalnych cze$ci zamiennych firmy
PROXXON.

Nie nalezy manipulowa¢ przy posiadanej strugarce!
Nie zmienia¢ nic w maszynie, nie dokonywaé zadnych ma-
nipulacjil Na skutek tego mogtoby zosta¢ naruszone bez-
pieczenstwo mechaniczne i elektryczne. W szczegolnosci
istnieje niebezpieczenstwo porazenia pradowego i pogor-
szenia bezpieczenstwa bezpieczenstwa uzytkownika.W
konsekwencji moga powsta¢ obrazenia oséb i szkody ma-
terialne.

Nie nalezy nigdy pracowaé¢ bez przewidzianych urza-
dzen zabezpieczajacych.

Zawsze nalezy zwracaé uwage na to, aby w czasie pracy
wszystkie pokrywy obudowy strugarki byly zamkniete a
urzadzenie zabezpieczajgce przed odrzutem dziatato nie-
zawodnie. Zapadki zabezpieczajgce przed odrzutem po ich
naci$nieciu winny samoczynnie powréci¢ do potozenia wyj-
$ciowego, ich koncéwki muszg posiadac ostre krawedzie,
a zapadki nie moga by¢ odksztatcone.

Zwraca¢ uwage na oddzialywanie otoczenia!

Uzywaé struga wytacznie w suchym otoczeniu. Nigdy nie
uzywac¢ narzedzia w poblizu palnych cieczy lub gazéw.
Zapewni¢ dobre o$wietlenie!

Nalezy uzywa¢ maski przeciwpylowej, a strugarke eks-
ploatowa¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszcze-
niach.

Wdychanie pytu niektérych gatunkéw drewna moze by¢
szkodliwe dla zdrowia.Dlatego tez nalezy przedsiewzig¢ od-
powiednie $rodki i uzywa¢ maski przeciwpytowej.

Nalezy uzywaé okularéw ochronnych.

Przed przystapieniem do strugania nalezy doktadnie
sprawdzi¢ obrabiany przedmiot.

Nalezy sprawdzi¢ przedmiot, ktéry ma by¢ obrabiany pod
katem potencjalnej obecnosci ciat obcych takich gwozdzie,
$ruby, kamienie itd., ktére nalezy je usunaé.



W szczegdlnosci znajdujgce sie w obrabianym przedmiocie
elementy metalowe moga prowadzi¢ do powaznego uszko-
dzenia watkéw i nozy strugarki, czyniac ja bezuzyteczng. W
pewnych okoliczno$ciach obrabiany przedmiot moze sie
rozszczepi¢, uwaga: niebezpieczenstwo powstania obra-
zen! Ponadto istnieje ryzyko zarysowania powierzchni $li-
zgowych stotu strugarki i doprowadzenia w ten sposéb do
pogorszenia jej dziatania.

Zetkniecie watka nozowego z metalowym przedmiotem mo-
ze spowodowac¢ powazne uszkodzenial

Podczas strugania bardzo krétkich przedmiotéw nale-
2y uzywac ,popychacza z drewna”!

Celem uniknigcia obrazen przez urzadzenie zabezpieczaja-
ce przed odrzutem lub watek nozowy nalezy uzywac¢ ,,po-
pychacza z drewna”, za pomoca ktérego wprowadza sie
obrabiany przedmiot do strefy strugania.

Nosi¢ ochronniki stuchu!

Poziom ci$nienia hatasu podczas pracy strugarki moze
przekroczyé warto$¢ 85 dB (A), dlatego tez nalezy praco-
wac tylko z zatozonymi ochronnikami stuchu.

Zaktada¢ odpowiednie ubranie robocze!

Podczas pracy nie nalezy posiadac¢ luznych czesci ubran ta-
kich jak np. krawaty lub chustki na szyje. Moga one zapla-
tac sie podczas pracy w obracajgcych sie elementach lub
w automatycznie przesuwajgcym sie obrabianym przed-
miocie i spowodowac obrazenia.W przypadku dtugich wto-
sow nalezy przykry€ je siatka. Zdja¢ bizuterig.

Nie uzywa¢ uszkodzonych lub zdeformowanych nozy.
Nalezy bezwzglednie zwraca¢ uwage na nienaganny stan
nozy dwustronnych na watku strugarki.Przed kazdym uru-
chomieniem nalezy sprawdzi¢ je wizualnie pod katem
uszkodzen. W celu wymiany uzywac tylko oryginalnych cze-
$ci zamiennych firmy Proxxon.

Dzieci i niepowotane osoby nie moga przebywaé¢ w po-
blizu obszaru roboczego.

Nalezy zadba¢ o to, aby dzieci jak réwniez osoby niepowo-
fane zachowaty wystarczajgco duzy odstep bezpieczenstwa
od maszyny! Osoby do lat 16 moga uzywac strugarki tylko
pod fachowym nadzorem do celéw przysposobienia zawo-
dowego. Nieuzywang strugarke nalezy przechowywac¢ w
miejscach niedostepnych dla dzieci.

Nie przecigza¢ narzedzia!

Optymalne efekty pracy uzyskuje sie wytacznie w zakresie
parametréw, wzgledem ktorych maszyna zostata zaprojek-
towana. Dlatego tez nalezy unika¢ zbyt duzych posuwéw,
lecz przestrzega¢ zalecen podanych w tabeli na urzadze-
niu. Nie nalezy wykorzystywac posiadanego urzadzenia nie-
zgodnie z przeznaczeniem oraz do prac, do ktérych ono nie
jest przeznaczone.

Dziata¢ zawsze z rozmystem i by¢é uwaznym!

Nalezy obserwowac¢ urzadzenie w czasie pracy i postepo-
wacé rozsadnie. Nie nalezy uzywa¢ urzadzenia, gdy sieg jest
zdekoncentrowanym lub zmeczonym badz po spozyciu al-
koholu.

Obchodzi¢ si¢ starannie z kablem podtaczeniowym!
Chroni¢ kabel podtaczeniowy przed goragcem i ostrymi kra-
wedziami. Uktada¢ go tak, aby nie mozna go byto uszko-
dzi¢.Nie uzywac¢ kabla, aby wyciggna¢ wtyczke z gniazdka
i nie podnosi¢ urzadzenia za kabel.Pilnowaé czystosci:
chroni¢ kabel przed zabrudzeniem smarami i olejem!

Zwracaé¢ uwage na ksztatt obrabianego przedmiotu!
Nie wolno obrabia¢ przedmiotéw silnie powyginanych lub
w inny sposéb nieregularnie uksztattowanych!W tym przy-
padku powierzchnia zetknigcia sie ze stotem strugarki w
pewnych okoliczno$ciach jest niewystarczajacal

Przedmiot obrabia¢ zawsze w sposéb ,,przelotowy”!

Nie nalezy nigdy trzymac¢ (!) obrabianego przedmiotu, kt6-
ry wiasnie jest wciggany, ani go tez zatrzymywacé, dociska¢
lub wywieraé na niego site w inny sposéb! Obrabia¢ tylko
takie przedmioty, ktorych przekréj nadaje sie do strugarkil

Uzywaé maski przeciwpytowej!

Niektére gatunki drewna lub pozostatosci lakieru lub po-
dobne substancje podczas obrobki mogag tworzyé pyty
szkodliwe dla zdrowia. W przypadku braku pewnosci od-
nosnie nieszkodliwosci danego gatunku drewna, nalezy
uzywa¢ maski przeciwpytowej!

W przypadku bardzo dtugich obrabianych przedmiotow
nalezy przewidzie¢ ich obrébke na stole rolkowym!
Aby uniknaé uszkodzen lub niebezpiecznych sytuacii, pod-
czas obrébki bardzo dtugich przedmiotéw uzywaé stotéow
rolkowych, ktére nalezy starannie umiescic¢ po stronie wlo-
towej i wylotowej.

Uszkodzone kable winny zosta¢ niezwtocznie wymienione
przez specjaliste po natychmiastowym zatrzymaniu stru-
garkil

Po zakonczeniu pracy starannie oczy$ci¢ maszyne!

Wyciagnaé wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka sie-
ciowego!

Po zakonczeniu pracy, przed konserwacja, wymiang narze-
dzi roboczych, czyszczeniem lub naprawg zawsze nalezy
wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajagcego z gniazdka siecio-
wego. Zakres czyszczenia obejmuje réwniez usuwanie luz-
nych wiéréw i odsysanie pytu.

Przed przystapieniem do obstugi nalezy uwaznie prze-
czyta¢ instrukcje obstugi i ja starannie zachowac.
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Opis maszyny

Zakres dostawy

Legenda (Rys. 1):

. Korpus z aluminiowego odlewu ci$nieniowego
. Pokretto do przestawiania wysoko$ci
. Pokrywa serwisowa

. Stoét strugarki

Liniat

. Wytacznik

. Kabel zasilajacy

. Sruba zabezpieczajgca

. Otwor wlotowy

10. Otwér wylotowy

11. Wyrzutnik wiéréw

12. Otwory na $ruby

Strugarka grubo$ciowa DH 40 jest urzadzeniem stuzacym
do wykonywania doktadnych prac strugania przedmiotéw z
twardych i miekkich gatunkéw drewna o przekroju do 80
mm szeroko$ci i 40 mm wysokosci. Maszyna zapewnia row-
nomierng i gtadka powierzchnie drewna po zakorczeniu
strugania. Zastosowany watek nozowy posiada 2 noze dwu-
stronne ze stali szybkotnacej HSS o szczegélnie dtugiej
trwato$ci.Noze te moga by¢ wymieniane po zdjeciu duzej
pokrywy serwisowej 3 (Rys. 1). Konstrukcja no$na 1 sktada
sie z aluminiowego odlewu ci$nieniowego gwarantujacego
najwyzsza stabilno$¢.Wszystkie elementy sg starannie ob-
robione i gwarantujg najwyzsza precyzje oraz trwato$é.

Strugarka posiada samoczynny posuw, dlatego tez obra-
biany przedmiot nalezy wsuwac¢ tylko wstepnie do otworu
wlotowego 9.Radetkowany, sprezynowo zamocowany wa-
fek ciggnie obrabiany przedmiot — tym samym mozna stru-
gac réwniez nieregularnie uformowane elementy drewnia-
ne.Po przejéciu przez watek nozowy obrabiany przedmiot
wysuwany jest za pomocg gumowanego watka do tytu
przez otwor wylotowy 10.

Watek nozowy i posuw napedzane sg silnikiem elektrycz-
nym o duzej mocy, z ktérego naped przenoszony jest za po-
mocag przektadni zgbatej i przektadni z paskiem zgbatym na
watki. Odnosne parametry szybkosci i liczby obrotéw sg do-
ktadnie do siebie dobrane.

Za pomoca duzego pokretta 2 u géry obudowy mozna wy-
godnie i pewnie ustawia¢ wysoko$¢ stotu strugarki 4, a tym
samym grubo$¢ strugania.

Uwaga!

Strugarka wyposazona jest w tak zwane zabezpieczenie po-
nownego uruchomienia. W razie krétkotrwatego zaniku na-
piecia w czasie pracy strugarka ze wzgledéw bezpieczen-
stwa nie uruchomi sie ponownie w sposéb samoczynny.
Strugarke mozna jednakze wtaczy¢ w tym wypadku nor-
malnie za pomocg przycisku wtgcznika.

-66 -

1 szt. Strugarka grubosciowa DH 40
1 szt. Korbka do pokretta przestawienia wysokosci
1 szt. Instrukcja obstugi

Dane techniczne DH 40:

Napiecie: 230V ~
50/60 Hz
Moc: 200 Watt
Praca krétkotrwata 15 min
Maks. wysokos$¢ przelotowa: 40 mm
Maks. szeroko$¢ przelotowa: 80 mm
Dtugo$¢ stotu strugarki: 232 mm
Srednica skrawania watka: 48 mm
Dtugo$¢ nozy strugarki: 82 mm

Wyposazenie w noze: dwie szt. nozy dwustron-

nych ze stali szybkotna-

cej HSS
Liczba obrotéw watka strugarki
przy biegu luzem: 6000 min”'
Maks. grubo$¢ skrawania: 0,8 mm
Szybko$é posuwu: 4,8 m/min
Poziom ci$nienia hatasu: ok. 85 dB(A)
Poziom mocy hatasu: ok. 98 dB(A)
Wibracje: <2,5m/s?

Ogolna niepewnos¢ pomiarowa K=3 dB

Wymiary:

Dtugoséc: 280 mm
Wysoko$¢: 232 mm
z pokrettem: 300 mm
Szeroko$¢: 225 mm
Masa: ok. 8 kg

Tylko do pracy w pomieszczeniach zamknigtych! CT

Nie wyrzucac¢ zuzytego urzadzenia wraz z
odpadami z gospodarstwa domowego!

Montaz i uruchomienie

Uwaga!

W momencie przyjecia transportu nalezy natychmiast
sprawdzi¢ strugarke grubosciowg pod katem uszkodzen
transportowych! Uszkodzenie opakowania wskazuje po-
tencjalnie na nieprawidtowe obchodzenie si¢ z maszyng w
czasie transportu! Szkody transportowe nalezy bezwarun-
kowo zgtosi¢ niezwtocznie do przedstawiciela handlowego
lub do przedsiebiorstwa transportowego.



Uwaga!
Podtoze do ustawienia strugarki musi by¢ konstrukcyjnie
wytrzymate, czyste i suche.

1. Wyja¢ strugarke z opakowania i ustawi¢ na rownym i po-
ziomym podtozu. Nalezy zwréci¢ uwage, aby osadzi¢
maszyne w sposob pewny, tak aby maszyna podczas
pracy nie mogta spasé.

2. Uwaga: Podczas pracy ze strugiem nalezy przymocowaé
go stabilnie do podtoza! W aluminiowym odlewie ci$nie-
niowym przewidziano do tego celu 4 otwory o $rednicy
6 mm.Zaleca sie stosowanie $rub z tbem walcowym M6
lub M5 lub innych odpowiednio przystosowanych.

3. Przykreci¢ korbke 1 (Rys. 2) do pokretta strugarki 2 za
pomoca klucza szesciokatnego.

Uwaga!

Przed wtozeniem wtyczki do gniazdka sieciowego nalezy
sprawdzi¢, czy dane na tabliczce znamionowej sg zgodne
z miejscowymi parametrami sieci pradowe;.

4. Podtaczy¢ wtyczke sieciowa.

Struganie

Uwaga!

Strugarke nalezy obstugiwa¢ w pozyciji takiej, jak przedsta-
wiono na Rys. 2a, aby méc zawsze zachowaé optymalng
kontrole nad obrabianym przedmiotem. Podczas pracy na-
lezy sta¢ przed urzadzeniem! Nigdy nie nalezy pracowac na
strugarce DH 40 stojac z boku lub nawet z tytu.Podczas
pracy zapewni¢ stabilng pozycje ciata!

Uwaga!
Podczas pracy strugarki nigdy nie wktadaé reki do otworu
wlotowego! Niebezpieczenstwo powstania obrazen!

Uwaga!
Nosi¢ okulary ochronne.

Uwaga!
Podczas pracy pokrywa serwisowa musi by¢ zawsze za-
mknieta.

Obecnie strugarka jest gotowa do pracy. Za pomoca po-
kretta 1 (Rys. 3) mozna teraz ustawi¢ wysokos$¢ stotu stru-
garki 2 a tym samym wysokos$¢ przelotowa i dosuw (a wiec
+gtebokos¢ strugania”). PotoZenie stotu strugarki nalezy na-
turalnie ustawi¢ najpierw zgrubnie na grubo$¢ obrabianego
przedmiotu.Mozna to oceni¢ najlepiej za pomoca liniatu 3 z
boku wlotu. Wydrukowana tutaj warto$¢ jest miarg odlegto-
4ci ostrzy nozy strugarki od powierzchni stotu strugarki. Je-
$li zatem warto$¢ ta jest tak duza, jak grubo$¢ obrabiane-
go przedmiotu to dosuw (a wiec mozna powiedzie¢ ,,gru-
bos¢ wiodra”) jest akurat réwna ,zeru”.

Uwaga!

Zaleca sie, aby przelot ustawi¢ na nieco ,wigksza” wartosc¢,
kilka razy przepusci¢ lub przepcha¢ obrabiany przedmiot i
za kazdym razem poprzez obracanie pokretta w lewo nieco
dosuna¢ stot, tak aby ustawi¢ go na prawidtowg wysoko$c¢.
Jesli gérna krawedz obrabianego przedmiotu podczas prze-
suwu catkiem lekko dotyka nozy strugarki, to dosuw wyno-
si zero.

Teraz mozna obrécié pierscien z podziatka 4 na kétku recz-
nym na zero. Dla orientacji na obudowie znajduje sie zna-
czek 5.

Zadany dosuw mozna obecnie ustawi¢ za pomoca pokre-
tta. Jeden obrét odpowiada jednemu milimetrowi wzniosu
stotu strugarki, tzn. przy zadanej grubosci skrawania 0,5 mi-
limetréw kétko reczne nalezy obrdéci¢ o pét obrotu w lewo.
Doktadng warto$¢ mozna odczyta¢ na pierscieniu z po-
dziatka.

Uwaga!

Strugarka jest wprawdzie solidnie skonstruowang i wytrzy-
matg maszyna, lecz przeznaczona jest tylko do drobnych i,
w pierwszym rzedzie, do precyzyjnych prac. Nie nalezy
przeciaza¢ strugarki obrébka przez dtuzszy czas twardych
gatunkéw drewna z duzym dosuwem i odpowiednio duza
szeroko$cig obrabianego przedmiotu.

Uwaga:

Po kilkakrotnym przepuszczeniu przedmiotu obrabianego
przez strugarke i zblizeniu si¢ do zadanej grubosci zaleca
sie dokonanie ostatnich operacji przy mniejszym dosuwie
celem uzyskania lepszej jako$ci powierzchni.

Jesli przedmiot obrabiany zostanie wciggnigty, lecz po kil-
ku centymetrach zatrzyma sig, oznacza to, iz dosuw byt za
duzy.W tym wypadku nalezy obréci¢ pokrettem w prawo,
aby obnizy¢ stot strugarki i tym samym zmniejszy¢ dosuw.
Na skutek tego obrabiany przedmiot bedzie dalej przesu-
wany. Nastepnie nalezy dalej struga¢ do zadanej grubosci.

Uwaga!

Uwazaé¢, aby nie wktada¢ do strugarki przedmiotéw wyz-
szych niz 40 mm.

W tym wypadku przedmiot obrabiany nie bedzie przesu-
wany przez watek wciagajacy i moze sie zakleszczy¢ w
urzadzeniu zapobiegajgcym odrzutowi, ktére normalnie za-
pobiega wyrzuceniu do tytu obrabianego przedmiotu.

Uwaga:

W zaleznosci od ilosci powstajacego pytu, zaleca sie
oczyszczenie kanatu wyrzutowego wioréw (Poz. 11, Rys. 1
za pomocg odkurzacza. Uwaga! W tym celu nalezy zawsze
wytacza¢ strugarke!

-67 -



Naprawa i konserwacja

Wymiana / odwracanie nozy strugarskich

W celu zapewnienia najwyzszej jakosci powierzchni watek
nozowy strugarki wyposazony jest w dwa noze dwustron-
ne.Kazdy z zastosowanych nozy strugarskich 6 (Rys. 4) po-
siada dwa ostrza (néz dwustronny). W razie zuzycia lub
uszkodzenia jednego ostrza, néz nalezy po prostu wyjac i
zatozy¢ go na druga strone. Jesli to ostrze nie jest réwniez
dostatecznie ostre nalezy zatozy¢ nowe noze.Nalezy pa-
mieta¢ o tym, aby noze odwracac¢ i wyjmowaé paramil

Noze zamienne mozna naby¢ w specjalistycznych sklepach.

Stosowac wytacznie noze przewidziane do tej maszyny!

Uwaga!

Niedopuszczalne jest ostrzenie zuzytych nozy strugarskich!
Noze nalezy tylko odwraca¢ wzgl. wymieniaé! Uszkodzone
noze nalezy natychmiast wymieniac!

Uwaga!

Z nozami nalezy obchodzi¢ sie z najwyzszg ostroznosécia,
poniewaz sg one bardzo ostre! Niebezpieczenstwo po-
wstania obrazen!

Uwaga!

Przed przystapieniem do prac naprawczych i konserwacyj-
nych bezwarunkowo nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazdka
sieciowego, aby zapobiec nieopatrznemu uruchomieniu
strugarki.

Niebezpieczerstwo powstania obrazen!

1. Wykreci¢ $rube blokujaca 2 (Rys. 5).

Uwaga!
Nie nalezy nigdy pracowaé na strugarce przy zdjetych ele-
mentach obudowy! Niebezpieczenstwo powstania obrazen!

Aby unikna¢ skaleczen na ostrych krawedziach, w szcze-
gdInoéci na ostrzach nozy, nalezy uzywaé¢ odpowiednich re-
kawic ochronnych.

2. Otworzy¢ pokrywe 4

3. Przekreci¢ watek nozowy 5 (Rys. 4 i 6) do potozenia, w
ktérym noze 6 z uchwytami nozy 7 sa fatwo dostepne, w
sposéb pokazany na Rys. 6.

4. Za pomoca klucza szes$ciokatnego SW 8 zwolnic¢ i cat-
kiem odkrecic¢ trzy $ruby z tbami sze$ciokatnymi 8 (patrz.
Rys.4).

5. Wyja¢ néz w gore.
Wskazéwka:
W przypadku gdy uchwyty nozy 7 zbyt mocno przywierajg

i nie chca sie same oddzieli¢, nalezy ostroznie probowac
podwazy¢ poszczegolne uchwyty ponizej brzeszczotu no-
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za za pomocg ostro zakofczonego przedmiotu. Po nie-
Znacznym rozsunieciu noza 6, nalezy go wyjaé. Do tego ce-
lu uzy¢ odpowiedniego narzedzia (np. mate kleszcze lub po-
dobne), poniewaz noze posiadajg bardzo ostre krawedzie i
istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia.

6. Zatozy¢ nowy néz lub odwrocié ten, ktoéry jest zuzyty.
Zwraca¢ uwage na potozenie zamontowania. Noz 6 wto-
zy¢é z powrotem do uchwytu noza 7.Nalezy bezwarunko-
wo zwraca¢ uwage na to, aby n6z jednakowo wystawat
z kazdej strony czotowej watka (1 mm).

Zwracac¢ réwniez uwage na prawidtowe ustawienie i wy-
soko$¢ gornej krawedzi noza.

Uwaga!

Nalezy pamietac, ze $ruby z tbem walcowym o gniezdzie
szesciokatnym Poz. 9 nie moga zosta¢ przekrecone! Usta-
wienie wysoko$ci noza zostato dokonane fabrycznie. Jesli
nastagpi tu ingerencja, nalezy dokona¢ ponownego usta-
wienia nozy w serwisie!

Ustawienie nozy strugarki

Ustawienie nozy strugarki ma decydujacy wptywa na do-
ktadne i réwnomierne struganie. Noze ustawiane sg w
uchwytach nozy za pomoca $rub bez tba w ten sposéb, ze
kazdy néz wystaje ponad $rednicg watka nozowego o jeden
milimetr. Noze sg prawidtowo ustawione fabrycznie i nor-
malnie nie ma potrzeby ich dalszego ustawiania.Réwniez po
wymianie potozenie nowych nozy ustalone jest w uchwy-
tach za pomoca szczeliny pasowanej i moze by¢ zmieniane
tylko nieznacznie w obrebie okreslonych granic. Jesli z ja-
kiegokolwiek powodu (np. demontazu uchwytéw nozowych
lub poprzedniego nieopatrznego przestawienia) zajdzie ko-
nieczno$¢ ustawienia potozenia uchwytéw nozy, nalezy po-
stepowaé w sposéb nastepujacy:

1. Wykreci¢ $rube blokujaca 2 (Rys. 5) i otworzy¢ pokrywe
4.

2. Obréci¢ watek nozowy 5 do potozenia, w ktérym noze 6
wraz z uchwytami sa tatwo dostepne (patrz Rys. 6).

3. Za pomocg klucza szesciokatnego SW8 poluzowac nie-
co trzy $ruby z tbami szesciokatnymi 8 (M6, patrz. Rys.4).

4. Za pomoca klucza imbusowego ustawi¢ wysoko$¢
uchwytu noza, przekrecajac $ruby bez tba 9 (Rys. 4) o
jedng czwartg obrotu.Uwaga: Przekrecanie $rub bez tba
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara po-
woduje wysuniecie nozy na zewnatrz, natomiast prze-
krecanie $rub w kierunku przeciwnym do ruchu wskazé-
wek zegara powoduje wsuwanie nozy do $rodka. Jesli
uchwyty majg by¢ ustawione nieco nizej, moze by¢ ko-
niecznym wcisniecie ich lekko w sposéb reczny do row-
ka.



5. Dokreci¢ starannie z powrotem trzy $ruby z tbem sze-
Sciokatnym 8!

6. Powtorzy¢ operacje na przeciwlegtym uchwycie nozal!
7. Zamkna¢ pokrywe 4 (Rys. 5) i wkreci¢ z powrotem $rube
blokujaca 2!

Czyszczenie i utrzymanie w nalezytym
stanie:

Uwaga!

Przed przystgpieniem do wszelkich prac czyszczenia wy-
ciagna¢ wtyczke strugarki z gniazdka sieciowego!
Mechanizmy strugarki grubo$ciowej w zasadzie nie wyma-
gaja konserwacji. Nalezy przestrzega¢ podanych ponizej
wskazéwek, aby zapewni¢ nienaganne dziatanie urzadze-
nia przed dtugi czas! Réwniez podczas prowadzenia prac
serwisowych nalezy przestrzega¢ wskazéwek bezpieczen-
stwa zawartych w instrukcji obstugi!

Niebezpieczenstwo powstania obrazen!

Po kazdym uzyciu i w zalezno$ci od ilosci nagromadzone-
go pyhu i wioréw strugarke nalezy oczysci¢ z widréw stru-
garskich. Najlepiej uczyni¢ to za pomocg odkurzacza. Uzy-
wajac odpowiedniej nasadki z dysza, mozna oczysci¢ prze-
lot strugarki, kanat wiérowy i otoczenie stanowiska pracy.
Ponadto pomocnym moze byé pedzel lub mata reczna
szczotka. W szczegoélno$ci nalezy zwraca¢ uwage na to,
aby wrzeciona regulacji wysokos$ci byty czyste, poniewaz
nagromadzony pyt moze utrudnia¢ regulacije.

Obudowe z zewnatrz mozna czy$ci¢ migkka, ewentualnie
wilgotna $ciereczka. Mozna uzy¢ tagodnego mydta lub in-
nego odpowiedniego $rodka czyszczacego. Nalezy unika¢
$rodkéw czyszczacych zawierajacych rozpuszczalniki lub
alkohol (np. benzyne, alkohole do czyszczenia itd.), ponie-
waz moga one uszkodzi¢ powtoke obudowy wykonang z
tworzywa sztucznego.

Smarowanie

W warunkach normalnej eksploatacji nie jest wymagane
zadne dodatkowe smarowanie. Nalezy unika¢ np. olejenia
lub smarowania wrzecion regulacji wysokosci, pamietajac
ze $rodki smarowe moga sie miesza¢ z pytem drzewnym i
tym samym zajdzie koniecznos$¢ ich usuwania. W razie po-
trzeby uzy¢ suchego $rodka smarowego!

Usuwanie odpadéw:

Nie wyrzucaé zuzytego urzadzenia wraz z odpadami z go-
spodarstwa domowego! Urzadzenie zawiera materiaty, kto-
re nadajg sie do recyklingu. W razie pytai nalezy zwréci¢
sie do lokalnego przedsiebiorstwa usuwania odpadéw lub
do innego odpowiedniego organu komunalnego.

Deklaracja zgodnos$ci WE

Nazwa i adres:
PROXXON S.A.
6-10, Héarebierg
L-6868 Wecker

DH 40
27040

Oznaczenie produktu:
Nr artykutu:

Oswiadczamy z catg odpowiedzialnoscia, ze produkt jest
zgodny z nastepujgcymi dyrektywami i dokumentami nor-
matywnymi:

Dyrektywa EMC UE 2004/108/WE
DIN EN 55014-1 /02.2010

DIN EN 55014-2 /06.2009

DIN EN 61000-3-2 /03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

Dyrektywa maszynowa UE 2006/42/EG
DIN EN 61029-1 / 01.2010
DIN EN 61029-2-3 / 11.2004
Data: 09.03.2015
/7/ (
Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Dziat Bezpieczenistwa Urzadzen

Petnomocnik ds. dokumentacji CE jest identyczny z
sygnatariuszem.
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OpuruHan pykoBoACTBa Mo 3KCRNyaTaLuu

@ PeiicMycoBblif (CTPOranbHblii) NPOXOAHON CTAHOK
DH 40 ana cTporaHuA 3aroToBoK B pa3mep no
TONWUHE

CopepxaHue:

Mpeavncnosue .
Yka3anua no 6e3onacHocTu
OnucaHue cTaHka ...
O6bem noctasku
TexHuyeckue xapakTepucTukm ctaHka DH
MoHTax 1 BBOA B 3KCTyaTaumio
CrporaHue
PeMOHT 1 TexHN4ecKoe 06CnyXuBaHME .
3ameHa CTporanbHbIX HOXEN ...
PerynupoBka CTporasbHbIX HOXeN
Oumctka
Cwmaska
[EPEYHN 3ANACHBIX HACTEM ......vevvverieiirciireaieeaiee s

Mpeaucnosue

Vcnonb3oBaHue HaCTOALLEro PyKOBOACTBA

* 06neryuT Bam 3HaKOMCTBO C YCTPOACTBOM CTaHKa;

* nomMoXeT u3bexarb Henonagok B paboTe, Bbi3BaHHbIX He-
KBanMULUMpOBaHHbIM 0bpaLLeHnem;

®  YBENUYMUT CPOK CryXObl CTAHKA.

Beerna fiepxuTe 3T0 PyKOBOACTBO NOA PYKOM.

K akcnnyarauum 3Toro yCTpoiicTBa NPUCTYNaliTe TOMbKO nocne To-
ro, Kak noapobHO 03HAKOMUTECH C PYKOBOACTBOM. HeykocHu-
TenbHO CobNI0AANTe N3NOXEHHBIE B HEM yKa3aHMA.

Komnanna PROXXON He HeceT 0TBETCTBEHHOCTH 3a JKcnnyata-
LIMOHHYtO 6E30MacHOCTb YCTPOICTBA, B Cyyae:

®  ACMONb30BaHNA HE MO CBOEMY OBbIMHOMY Ha3HAYEHMIO;

® MCMONb30BaHUA CTAHKA ANA LeNeid, He YNOMAHYTHIX B PyKO-
BOACTBE;

®  HecobnioAeHNA yKasaHuil no 6e30nacHoCTy.

MpaBo Ha rapaHTHitHbIEe TPEGOBAHUA aHHYNIMPYETCA B CyYae:

*  HecobnioAeHNA NpaBIi SKCNyaTaunm;

® HEAOCTaTOYHOrO YPOBHA TEXHUYECKOTO 06CMYXUBaHNS;

* MPUMEHEHMA 3anacHbiX YacTel, U3roTOBNEHHbIX He (hMPMOil
PROXXON.

B uenAx obecneyernA coBCTBEHHOI 6€30MacHOCTM 06A3aTeNbHO
cobnioaaiiTe ykasaHua no 6e30mnacHoCTy.

VcnonbayitTe  TONbKO ~ OpUrMHamMbHbIE — 3anyacTu  pupMmbl
PROXXON. Mol ocTaBnsAem 3a coboil npaBo Ha farnbHemLwme yco-
BEPLUEHCTBOBAHNA N3[ENNA C y4eTOM TPeBOBaHNI TEXHNHECKOTO
nporpecca. Xenaem ycnexos npu paboTe ¢ HaLWUM YCTPOMCTBOM.
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Yka3aHuAa no 6e3onacHoCcTU

He ponyckatb 6ecnopAaka B paboyei 3oHe.

BecrnopAaok B paboyel 30He BCera 03Ha4aeT yBenmyeHne pucka
HecyacTHoro cnyyas. MomHnTe, 4To B Npouecce paboTbl HEObX0-
[MMO BpeMA OT BPEMeHN o4MLLaTh paboyee MecTo OT CTPYXKKW.

CTaHOK A0KeH ObITb YCTAHOBJIEH U HAA@XKHO 3aKPenJieH Ha
POBHOM NMPOYHOM OCHOBAHMM.

B nto6om crnyyae yaocToBEpbTECh, YTO CTAHOK BO BPEMA paboThl
He MOXET ynacTb UMW ONPOKMHYTLCA. [INA 3aKpenneHnA cTaHka B
€r0 HWXXHEWN YacTu BbINOMHEHbI 0TBEPCTMA, Yepes KoTopble cTa-
HOK MOXET BbITb COBAMHEH BUHTAMM C OCHOBAHMUEM.

Kaxxablii pa3 nepea ucnonb3oBaHuem He06X0AMMO NpoBe-
PATb CTAaHOK Ha OTCYTCTBUE NOBPEXAEHUNA.

TMepen KaxabIM MyCKOM NPOBEPANATE UCPABHOCTb PENCMYCOBOTO
CTaHka — B OCOBEHHOCTM, PEXYLIEro UHCTPYMEHTA, 3alMTHBIX
NpUCNOCOBNEHNi, a TakXe NPUCOBAVHUTENBHOTO Kabena 1 wTern-
cenA. Mpocbba yunTbiBaTh CNeaytoLee: 3ameHa AetheKTHbIX ae-
Tanei, B 0COGEHHOCTI MOBPEXAEHHBIX 3alUMTHBIX NpUcnocobne-
HUiA, BOMKHA NPOU3BOANTLCA TOMBKO CrIELNANUCTOM WNk CepBiC-
Hol cnyx60i chnpmbl PROXXON.

VcnonbayiiTe  TOMbKO ~ OpUTMHAMbHbIE — 3an4acTi  upMbl
PROXXON.

U3Geraiite kaknx-nn6o MaHUNyNALMIA C peicMyCOBbIM CTaH-
Kom!

He BHOCUTE HUKAKMX U3MEHEHWN B CTaHOK, He NPOU3BOAUTE HU-
Kakux MaHUMyNALWiA Co CTaHKOM! OTO MOXET OTPULIATENBHO Mo-
BMMATL Ha 6E30MacHOCTb SKCMNyaTaLnu MEXaHYECKON 1 neK-
TpVI‘-IeCKOVI yacTen CTaHKa; B YaCTHOCTW, MOXET BO3HWUKHYTb Onac-
HOCTb NOPaXKeHNA 3NEKTPUHECKUM TOKOM 1 Apyrue nocneacTena,
HeraTvBHO BNMAIOLLME Ha Bally Ge3onacHoCTb. CneacTamnem mo-
ryT CTaTb TPABMbI U MaTepUanbHblit yiLep6.

Hukoraa He pabotaiite 6e3 NpeAyCMOTPEHHbIX 3alUNTHBIX
npucnoco6neHuit.

Bcerna cneante 3a TeM, 4T06bI BO BpeMA paboTbl BCe KPbILLKKM Ha
KOpMyce PercMyCcoBOro CTaHKa bbini 3aKpbITbl, M YTOBLI NPUCTO-
cobnexure anA 3awmTbl 0T 06paTHOrO BbIGpOCca 3aroToBOK (hyHK-
LIMOHMPOBAIO NPaBIbHO. KOrTi KOrTeBoi 3aLuuTbl 0T 06paTHOro
Bbl6pOCa 3aroTOBOK nocne cpabaTbiBaHNA AOMXHbI aBTOMATHYe-
CKI OMyCKaThCA 06PaTHO B CBOE UCXOAHOE MONOXEHNE; KOHLbI
[NOMXHbI UIMETb OCTPbIE KPOMKM; KOTTU HE AO0MKHbI 6bITb Aedop-
MMPOBaHI.

YuutbiBaiiTe BAMAHME OKpY)KaiolLeil cpeabi!

Vicnonb3oBaTb peiicMyCcOoBbI CTAHOK Pa3peLuaeTca TONbKO B CY-
XUX YCNOBUAX. HY B KOEM Cry4yae He 3KCnyaTupoBaTh CTaHOK
BOMN3M rOPIOYNX XUAKOCTENA UNK ra3oB.

ObecneybTe xopoluee ocBeLleHme!

Wcnonb3yitTe pecnupatop v paboTaiiTe Ha cTaHKe TONbKO B
XOpOLLO NPOBETPUBaEMbIX NOMeLIeHNAX!

[Mbinb OT HeKOTOpbIX 06pabaThiBaeMbiX BUAOB APEBECHHBI NPK
B/ibIXaHIM MOXET NPUYNHUTL BPEA 340P0BbIO. M03TOMY npuMuTe
COOTBETCTBYHOLLME Mepbl U HaAeBalTe pecnmparop.

Hocute 3awuTHbIe O4KM!



Mepen Tem Kak NpUCTYNUTb K CTPOraHWio, BHUMaTENIbHO
OCMOTpUTE 3aroToBKy!

IMpoBepbTe 3aroTOBKY, KOTOPYIO Bbl HAMEPEBAETECh CTPOraTh, Ha
OTCYTCTBME TaKIX BKNIOYEHWI, KaK rBO3AM, BUHTbI, KAMHM 1 T.N.,
1, €CIN Takne BKIIOYEHNA MMEIOTCA, yaanuTe ux!

B yacTHOCTM, MeTannmuyeckue BKMIOYEHUA, UMEIOLMECH BHYTPU
06pabaTbiBaeMoi 3aroTOBKM, MOTYT MPUBECTU K CEPbE3HbIM M0-
BPEXAEHUAM BasioB W HOXell pelicMyCOBOTO CTaHKa, a Takxe K
HEBO3MOXHOCTM UX AaNbHEMLIEro UCMONb30BaHNA. B HeKOTopbIX
cnyyanx AeTarnb MOXET PacKoNOTbCA, U B 3TOI CBA3V CriedyeT 06-
paTUTb BHUMaHWE Ha ONacHOCTb NONYy4eHUA TpaeMbl! Mpu 3ToM
MOBEPXHOCTU CKOMbXEHUA HA pabodeM CTone CTaHKa MOryT Tak-
€ MOKPbITbCA LiapaniHamu, 4To NPUBOANT K YXYALIEHNIO paboTh
CTaHKa.

COanKOCHOBeHVIe HOXEBOro Bana ¢ MeTanim4ecknuMm npeamMeTom
MOXET NPUBECTU K CEePbe3HbIM I'IOBpe)K,quI/IHM!

Mpu cTporaHMM o4eHb KOPOTKUX AeTaneil MCnonb3ynTe «ae-
peBAHHbII TONKaTenb»!

Bo n3bexanne TpaBM, NPUYMHAEMbIX MPUCIOCOBNEHEM 0bpaT-
HOro BbIGPOCA 3ar0TOBOK MMM HOXEBLIM BaNIOM, UCMONb3YITe «ae-
PeBAHHbIA TONKaTeMb», NPK NOMOLLK KOTOpOro obpabaTbiBaeman
3aroToBKa BBOANTCA B PENCMYCOBbI CTAHOK.

Hocute 3aWwuTHbIE HayLWHUKMK!

YpoBeHb 3BYKOBOIO AaBNeHNA Npu paboTe CTPOranbHOro CTaHKa
MOXeT npeBbiwaTh 85 Ab (A), B CBA3N C 9TUM HE0H6X0AMMO pabo-
TaTb TOMbKO B 3aLLMTHBIX HAYLLHMKaX!

Hocute nopaxopaAwyto pabouyto opexay!

He HazeBaiiTe ofexay co cBOBOAHBIMA AETaNAMM, TaKUMN Kak,
Hanpumep, rancTyki unu wapdbl; BO BpeMA paboTbl OHU MOryT
6bITb 3aXBaY€EHbI OAHOM U3 NOABUXHBIX AeTanel CTaHka Unu aB-
TOMaTU4eCcKn nepemelaemoil 0bpabaTbiBaeMol 3aroTOBKON W
ABUTBCA NPUYMHON TpaBMbl. ECnv y Bac AnvHHbIE BONOCHI, Hafe-
BaliTe CETKY AN1A BONOC. TakXe CHUMaNTe YKpaLUeHuA.

He ucnonbayiiTe noBpeXAaeHHbIE UK AehOPMUPOBaHHbIE He-
nepera4yuBaemble HOXMU.

0O6nA3aTenbHo cneauTe 3a UCrpaBHLIM COCTOAHMEM MOBOPOTHBIX
HOXEN Ha HOXEBOM Bany CTaHka. Kaxablii pa3 nepes Havanom
paboTbl NPOU3BOAMTE BU3YasbHbIi KOHTPONbL HA OTCYTCTBME MO-
Bpe)K,U,eHVII?I; npu 3ameHe I/ICFIOﬂbGyI?ITe TONbKO OpUrNHanbHble 3a-
nyacTi coupmbl Proxxon!

[leTh 1 NOCTOPOHHME N1LAa He A0MKHbI HAXOANTBCA PALOM C
pabouyeii 30HOM.

Mo3aboTbTech 0 TOM, 4TO6bI AETH, & TAKXEe NOCTOPOHHME nnua
HaXoAMNMCh Ha A0CTATOYHO 60MbLLOM 6€30MaCHOM PacCTOAHMN OT
paboyeit 30HbI! Jlnuam mMonoxe 16 neT paspeLuaeTcaA UCMonb3o-
BaTb CTPOrasbHbIii CTAHOK TOMbKO NOA PyKOBOACTBOM CrieLmani-
CTa 1 TOMbKO C LieNbto 06y4eHnA. Hencnonb3yembiit CTporanbHbIi
CTaHOK [OMKEH XPaHUTLCA B HEAOCTYNHOM ANA AeTeit mecTe!

He ponyckaitte neperpy3ku MHCTpymeHTa!

OnTUManbHbIX Pe3ynbTaToB Bbl MOXETE AOCTUTHYTH TOMbKO MK
pa6oTe B A1anasoHe MOLHOCTEN, Ha KOTOPbIN paccynTaH cTaHok!
TMo3ToMy He ycTaHaBNMBAITE PEXYLUMA MHCTPYMEHT Ha CIMLIKOM
6OnbLUYIO TONLUMHY CHUMAEMOTO COA, CNeayiiTe peKoMeHAaUnAM

10 NPaBWIbHON PErYNIMPOBKE (M0AAYM Ha FyB1HY) PEXYLLEro UH-
CTPyMeHTa, CopepXalLmmMcA B Tabnnyke Ha cTaHke. Vicnonb3ayiite
CTaHOK TOMbKO B COOTBETCTBUM C €10 Ha3HaYEHUeM 1 He npume-
HAATe ero AnA paboT, ANA KOTOPbIX OH HE NPefHa3HaueH.

BynbTe BCeraa BHUMATENbHbI U OCTOPOXKHbI!

HabntopaiTe 3a CTaHKOM BO BpeMsA paboTbl U AeiiCTByITE 064y-
MaHHO. He 1cnonb3yiiTe MHCTPYMEHT, €CNN Bbl HE MOXETE CKOH-
LIEHTPMPOBATH CBOE BHMAHWE, UMM YCTaITW, U HAXOAUTECH B CO-
CTOAHMM ANKOTOMbHOIO OMbAHEHNA.

AKKypaTHO o6GpaliaiTech ¢ NpUCOeAUHUTENBHBIM KaGenem!
HeobxoanMo 3alnTUTb NPUCOEANHUTENBHBIA Kabenb OT CUMbHO-
IO TEMOBOrO BO3AENCTBUA U CONPUKOCHOBEHIA C OCTPbIMU KPOM-
Kamu, a Takxe creayeT npoknaabiBath Kaberb Tak, YTobbl npes-
0TBPaTUTb €ro NoBpexaeHne. He paspeLuaeTcA Nonb3oBaThbeA Ka-
6enem, 4Tobbl BEIHUMATb LUTENCENb U3 PO3ETKM, & TaKXKE NOAHW-
MaTb npy nomoLuy kabena ctaHok. CobniogaiiTe YucToTy: awum-
LaiiTe Kabenb OT NoNaAaHNA Ha Hero Xxupa u macna!

O6paLyaiite BHUMaHUe Ha chopmy o6pabaTbiBaemoit
3aroToBKu!

CUNbHO M30THYTbIE UMK UMElOLLME HEeMpaBUIIbHYIO reoMeTpuye-
CKyto ChopMy 3aroTOBKY CTporaTh 3anpeliaetca! B Takux cnyyanx
BO3MOXHO OTCYTCTBYE 0CTATOYHOMO KOHTaKTa 3aroTOBKMU CO CTO-
oM CTaHkal

Bceraa no3sonsAiiTe 3arotoBke «NpoiTH» Yepe3 CTaHOK!
Hukorza (!) He ocTaHaBnMBaliTe 3aroToBKY, KOTOPaA Hayana BTA-
MBATbCA B CTAHOK, HW YAEPXMBAHIEM, HU AABMEHNEM C NPOTH-
BOMOMOXHOWM CTOPOHbI HU KaKUM-NMBO UHBIM CUNOBbLIM BO3Ae-
cteuem! Vlcnonb3ayiiTe TONbKO 3aroTOBKM, CE4eHe KOTOpbIX npu-
roAHO 1A 06paboTKM Ha Balem CTPoranbHOM CTaHke!

Mpocbba HapeBaTb pecnuparop!

HekoTopble copTa ApeBECHHbI UM OCTATKM NTAKOBbIX MOKPbITUIA 1
T.N. Npu 06paboTKe MOryT BbIAENATH Mbifb, BPEAHYIO ANA 340-
poBbA. EC/n Bbl HE COBCEM YBEPEHbI B 6€30MacHOCTY Mbin OT 06-
pabaTbiBaeMoro Matepuana, HafesaiiTe Macky AnA 3aluuThbl OT
nbinu!

Mpyn 04eHb ANIMHHBIX 3aroToBKax Heo6xoAMMO npefycmMoT-
peTb NCMonb3oBaHWe PONIMKOBbIX CTOMNOB!

Y106kl NPEAOTBPATUTL NOBPEXAEHNA U ONacHble CUTyaLuu, npu
06paboTke 04eHb ANMHHbBIX 3ar0TOBOK HE06XOAMMO MCMOMNb30BaTh
POMMKOBBIE CTOSbI, KOTOPbIE AOMXHbI BbITh PACTONOXKEHBI B Ha-
npaBneHuy NofBoaa W, COOTBETCTBEHHO, OTBOAA AeTaneil; He-
06X0AMMO TILATENbHO BbIBEPUTH MONOXEHWE 3TUX CTONOB.

MoBpexaeHHble NpucoeanHUTENbHbIE Kabenu Heobxoaumo 3a-
MEHWTb Cpasy Xe nocne HeMeAEHHOW OCTaHOBKMW CTPOranbHOro
CTaHKa C NpuBMieYeHneM KeanmnumpoBaHHoro cneumanmctal

Mo okoH4YaHUM paboTbl cneayer TwareNbHO O4YUCTUTbL CTAHOK!

BbIHYTb ceTeBOM WTencesnb U3 po3eTku!

IMpu Heucnonb3oBaHUN, NEpes TEXHUYECKUM 0BCTYXUBaHNEM,
CMEHOW MHCTPYMEHTA, O4MCTKOI UMM PEMOHTOM BCEFAA BbIHUMA-
Te CETeBOW WTencenb 13 po3eTki! K 04MCcTKe OTHOCATCA Takxe
yaaneHne HakonMBLLEICA CTPYXKW U OTCACHIBAHME MbIN.
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Mepen Mcnonb3oBaHNWeM YCTPOCTBA CHeAYeT BHUMATENbHO
03HAaKOMUTBCA C PYKOBOACTBOM MO 3KCMfyaTauuu W Tua-
TeNbHO XPaHUTb ero.

OnucaHue cTaHKa

6€30MaCHOCTI HE MOXET MOBTOPHO BKMIOYUTLCA aBTOMATUHECKN.
B Takom cny4ae HOpManbHbIA MyCK CTaHKa BO3MOXEH nocpen-
CTBOM HaXaTuA MyCKOBOW KHOMKM.

O6bem nocTaBKu

YcnoBHble 0603Ha4eRnA (puc. 1):

1. Pama, n3roToBneHHanA 13 antoMUHUA IUTbEM NOJ fAABNEHNEM
2. MaxoBVK ANA perynmpoBKM No BbICOTE
3. OTKnAHaA KpbilLKa ANA TEXHUYECKOro 06CyXMBaHNA
4. Pabounii CTON CTPOrafbHOMo CTaHKa
5. JnHeitka
6. Bbiknioyarens ABYXNO3NLMOHHBIA
7. CeTeBoit kabenb
8. CTOMOPHBbIA BUHT
9. LWaxTa ans BBOAA 3arOTOBKM
10. WaxTa anA BbIXOAA 3arOTOBKM
11. BbIbpoc CTPy>XKN
12. OTBepCTUA NOA BUHTBI

PeitcmycoBbIit npoxoaHoi ctaHok DH 40 conpmel PROXXON npes-
cTaBnAeT CoboM YCTPOICTBO ANA BbIMONHEHNA CTPOrabHbIX pa-
60T ¢ 60MbLLION TOYHOCTHIO, ANA YACTOBOW 06PaBOTKM 3ar0TOBOK
¢ ceyeHvem Ao 80 MM Mo LWMpUHE 1 40 MM N0 BbICOTE U3 TBEPAON
1 MAFKOW ApeBECKHbI, ANA NONy4eHNA 0COBEHHO PaBHOMEPHON 1
rnafKkon 06paboTaHHON NOBEPXHOCTY. Vicnonb3yemblii HOXEBOM
Ba CHaBXeH 2-MA NOBOPOTHLIMI HeMepeTaynBaeMbIMi HOXamu
13 6bicTpopexyluen ctanu (HSS), paccunTaHHbIMU Ha ANUTENb-
HbIA CPOK CNy>6bl. 3aMeHy 3TUX HOXel MOXHO NPOU3BOANTD Ye-
pe3 OTKWAHYIO KPbILKY 1A TEeXHUYeckoro obenyxusanna (3)
(puc. 1), UMetoLLyI0 AOCTATOYHBIN pa3mep. Hecylan KOHCTPYKLUWA
(1) BbINONHEHA U3 AMIOMUHUA NUTbEM MOA AABNEHNEM, YTO ra-
paHTUpyeT HanbonblLyio XecTKoCTb. Bce aeTann cTanka Tuwa-
TenbHO 06paboTaHbl 1 06ECNeUNBaOT MaKCUMAIbHYIO TOYHOCTb 1
[ONTOBEYHOCTb.

CTaHOK OCHAlLEH CUCTEMOII aBTOMATUYECKOI NoAaYM, NOITOMY
TONbKO O4YeHb HeBonbluan YacTb 3aroTOBKM BBOAUTCA B LLAXTY
BBOAA (9) BPyYHY!0. 3aTeM pudpneHbii 1 NOANPYXWNHEHHbIA Banew
BTAMMBAET 3aroTOBKY B CTAHOK, U, TaKuM 06pa3oM, MOXHO obpa-
6aTbiBaTh TaKXe AEPEBAHHbIE 3aroTOBKY, MMEIOLLMe HenpaBub-
Hyt0 reomMeTpuryecKyio chopmy. [locne NPoXoXAeHNA HOXEBOTO Ba-
na AepeBAHHaA AeTarb BbITaNKMBAETCA NpW oMoy obpean-
HEHHOrO Pa3rpy304HOTo BanbLia Ha3a Yepes WaxTy ANA BbixoAa
netanei (10).

[Mp1BOA HOXEBOTO Bana v yCTPONCTBA NOAAYM OCYLIECTBNACTCA
MOLUHBIM 3MEKTPOABMUraTeNeM, KOTOpbIA MOCPEACTBOM 3y64aTon
11 peMeHHo-3y64aTol nepeaay nepeaaeT CBOe ABIKEHME Ha Basb-
Libl 1 HoXeBow Ban. CooTBETCTBYIOLME 3HAYEHNA CKOPOCTH (MO-
Aaym) 1 4acTOTbI BPALLEHMA (Bana) TOYHO COrNacoBaHbl Mexay
coboit.

Bonbluoit MaxoBuK (2), HAXOAALLMIACA HA BEPXHEN HaCcTu Kopryca,
no3BoNAET YA06HO 1 HAZeXHO perynnpoBarhb BbicoTy paboyero
CTONa CTPOranbHOro cTaHka (4) v, Tem cambiM, TOMLMHY CTpOra-
HUA.

Brumarne!

CTaHOK OCHalleH TaK Ha3blBaeMOW 3aluTOi OT MOBTOPHOrO
BK/TI04eHWA. [pu KpaTKOBPEMEHHOM MCHE3HOBEHMIN HAaNpAXeHNA
CeTI BO BpeMA paboThl OTKIHOUMBLUMIACA CTAaHOK U3 COOBPaXEHMI
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1w PeiicmycoBbil npoxopHoit cTaHok DH 40

1wr CrepeHb ANA MaxoBWKa ANA PerynnpoBKM Mo Bbl-
coTe

1w PykoBoaCcTBO MO aKcnnyarauum

TexHuuyeckune xapaktepucTuku ctaHka DH 40

Hanpsaxetne: 230B ~
50/60 'y
MowHocTb: 200 Bt

Makc. BbicoTa nponyckaemon

KpaTkoBpeMeHHbIA pexxium
(KB) 15 MuH

3aroToBKM: 40 Mm
Makc. WwupmrHa nponyckaemon

3aroToBKM: 80 Mm
[nuHa paboyero cTona: 232 Mm
[nameTp onuceiBaeMoii Barom
OKPY>XHOCTM NpK pe3aHni 48 MM
[inuHa cTporanbHoOro Hoxa: 82 Mm

OcHaLueHve Hoxamm:

[1Ba NOBOPOTHBIX Henepe-

TA4MBAEMbIX HOXA U3 BbICO-
KOKaY€eCTBEHHOI BbICTPOpe-
XyLeit cranm (HSS).

YacroTa BpalleHna Bana cTporasibHoro
CTaHKa Ha XonocToM Xoay: 6000 MuH"
Makc. TonwmHa cH1UMaemoro

CnoA matepuana npu ctporaHi: - 0,8 Mm

CkopocTb nogauu: 4,8 M/MUH.
YpoBeHb 3ByKOBOrO AaBneHunA:  okono 85 ab(A)
[MpeaenbHbIit ypoBeHb Lyma: okono 98 ab(A)

Bubpaumu: BuUbpaumA: < 2,5 m/c?
O6Lwan norpewwHocTb u3MepeHua: K=3 ob

[abapuTHble pasmepsbl:

Onuna: 280 Mm
BbicoTa: 232 Mm
C MaxoBUKOM: 300 Mm
LnpuHa: 225 Mm
Macca: 0KOMo 7 Kr

TonbKo ANA UCNONb30BaHNA B 3aKPbIThIX
nomeLyeHuAx!

>

YTunusauna ycTpoitcTea BMeCTe ¢
odpadami z gospodarstwa domowego
6bITOBBIMI OTXOAAMM HE AonycKaeTeA!
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MoHTax u BBOA, B JKcnayatauumio

Brumarne!

Cpasy npoBepbTe PeiCMyCOBbIA MPOXOAHON CTAHOK Ha OTCYT-
CTBME BO3MOXHbIX MOBPEXAEHMIA Npu TpaHcnopTuposke! Mo-
BPEX/EHNEe YNaKoBKI YXe CBIAETENbCTBYET O HeHaanexatlem
obpalleHnn ¢ n3aenvem npu TpaHcnopTuposke! Peknamauuio o
NoBPeXAEeHNAX, NOSTyYeHHbIX BO BPEMA TPaHCMOPTUPOBKYU, He-
06X04MMO He3amMeanuTeNbHO HanpaBnTb NPOAABLY UK COOTBET-
CTBYIOLLEMY NPEANPUATIIO, OTBETCTBEHHOMY 3a TPAHCMOPTMPOB-
Ky!

Brumarne!
OcHoBaHue AnA YCTaHOBKM CTaHKa AOMKHO BbITb MPOYHBIM, Yi-
CTbIM 1 CyXUM.

1. Tlpu ycTaHOBKe CTPOranbHOro CTaHka cneayet CHATb C Hero
YNaKoBKY 1 YCTAHOBUTb €0 Ha POBHOM W MIOCKOM OCHOBAHMM.
[Mpyn ycTaHoBKe CTaHka Heo6X0AMMO 06€CMEYTb €ro YCTONYM-
BOCTb, 4TO6bI BO BPEMA PaboTbl OH He MOT ynacTb.

2. MMpocbba yunTbiBaTHL CNEAyIOWee: ANA IKCnyaTauun cTaHka
HeobX0AVMO NPOYHO 3aKPENUTL €ro Ha OCHOBAHWM MPW MOMO-
www BuHTOB! [INA 3TOrO B ONOPHON YaCTN CTaHKa, M3rOTOBMEH-
HOW 13 anioMUHUA IMTbEM MOJ, AABNEHNEM, BbINONHEHbI 4 OT-
BEPCTVA iMamMeTpoM 6 MM. PeKomMeHayeTCA NCMomnb3oBaTh BUH-
Tbl M6 unn M5 ¢ LuMnuHApU4ECcKoil ronoBKoiA AN Apyrie Noa-
XOAALLME BUHTBI.

3. CtepxeHb (1) (pyC. 2) HABMHTMTb NPU MOMOLLY LIECTUTPAHHO-
IO ra€4HOro K/oYa Ha MaxoBMK CTPOranbHOro CTaHka (2).

Brumanne!

[Nepen BKMIOYEHNEM CETEBOIO LTEKepa HeOOXOAMMO NPOBEPUT,
4TO MapameTpbl Ha (hUPMEHHON Tabnuuke CoBMaAatoT ¢ napa-
MeTpam BalLelt MECTHOI 3NeKTPOCETH.

4. TMoakniounTb CeTeBOi Kabenb.

CrtporaHue

BHumarme!

Yr06bI 06€CNEUNTb MOCTOAHHBIA ONTUMANbHBIA KOHTPONb 06pa-
6aTbiBaemol 3aroToBKM, BCErAa yNpasnAiTe CTaHKOM CTOA B Ta-
KOM MONOXEHUW, KaK NoKasaHo Ha puc. 2a. Bo BpemA paboTbl
cToiiTe nepesd ctaHkom! Hukoraa He pa6oTaiiTe Ha cTporanbHOM
ctanke DH-40, HaxoaAck cOOKy 1nm c3aam oT Hero. Bo Bpema pa-
60Tbl 06ecneybTe LOCTATOUHYHO YCTOAYMBOCTb CBOETO Tenal

Brumarne!

Bo BpemA paboTbl CTPOranbHOro CTaHKa HU B KOEM Cry4yae He
BCTaBNAITe PYKY B LAXTy AnA BBOAA 3aroToBKM! OnacHoCTb no-
Ny4eHnA TpaBMmbl!

Brumarne!
HocuTe 3awwnTHbIe 04KM.

Brumarme!
Bo BpemA paboTbl CTaHKa OTKWUAHAA KpbIKa ANA TEXHUYECKOro
obcnyxuBaHnA BCerga AomkHa 6biTb 3aKpbiTa.

Tenepb CTpOrasnbHbIil CTaHOK HAXOAUTCA B COCTOAHUM FTOTOBHOCTM
K paboTe. Tenepb NOCPEACTBOM MaxoBKKa (1) (puC. 3) MOXHO BbI-
MOMHUTbL PErynMpOBKY BbICOTbI paboyero CTona CTaHka i, Tem ca-
MbIM, BbICOTbI MPOMYCKaeMOi 3aroTOBKM, a Take perynnpoBKy
PEXYLLEro MHCTPYMEHTa Ha TOMLUMHY CHUMAeMOro CIoA (a UMeH-
HO, «IMy6uHY CTporaHwA»). ECTeCTBEHHO, CHaYana nonoxeHue
cTONa CTPOranbHOro CTaHka AOMKHO BbiTb OTPErynMpoBaHo Ha
TONWMHY 06pabaTbiBaeMoii 3aroToBkM npubnuantensHo. Ee ue-
necoobpa3sHee BCEro onpeaennTs Npy NOMOLUN NMHEKK (3) Ha
CTOpOHE BBOAA. YKa3aHHOE Ha Hell 3HaueHne NokasbiBaeT pac-
CTOAHWE MeXAy OCTPUAMM CTPOrasbHbIX HOXEN 1 NOBEPXHOCTHIO
ctona. Ecnm aTo 3HaueHne Takoe e, Kak ToniumMHa obpabarbl-
BaeMOoli ieTanu, TO PerynMpoBKa PexyLLero MHCTPyMeHTa (a 3Ha-
YUT, U «TOMLMHA CbEMA MaTepuana npu CTporaHui») cooTBeT-
CTBYET «HYTO».

Brumanne!

PexomenayeTcA npensapuTenbHO HacTpamBaTh NPOXo4 CTaHKa C
HeBOMbLUMM «3anacoM», HECKOMbKO pa3 NPOMYCTUTb 3aroTOBKY Ye-
pes CTaHOK Wnk, COOTBETCTBEHHO, NPOTONKHYTb €6, 1 KaXAblil pa3
BpaLLEHNEM MaxOBMKa BNEBO Crerka «noAcTpanBaTb» CTaHOK,
4TO6bl AOBUTLCA MPABUIBLHON BbICOTHI. ECNM Nocne aToro Bepx-
HAA KPOMKa obpabaTbiBaeMoii 3aroTOBKM MPU NPOXOXAEHUN Ye-
pes3 CTaHOK LU crerka KacaeTCcA CTPOranbHOro HoXa, TO pery-
TIMPOBKA PEXYLLEro MHCTPYMEHTA COOTBETCTBYET «HYIHO.

Tenepb M6 cO LWKaNoi 4 Ha MaxoBUKe MOXHO YCTaHOBUTb Ha
HOMb. [INA OpreHTaLmMn Ha Kopnyce MeeTcA Mapk1poBKa (5).
Tenepb Tpebyemyto perynmpoBKy TONLLMHBI CHIUMAEMOTO CIOA Ma-
Tepuana MOXHO BbINOMHUTL NPK nomoLun Maxosuka. OanH 060-
POT COOTBETCTBYET NOABEMY CTONA CTaHKA Ha OAMH MUNNUMETP,
T.€. Npu TPebyeMom Cbeme MaTepuana Ha TonwmHy 0,5 MM Maxo-
BUK HY)XHO NOBEPHYTb BNIEBO Ha Non-060poTa. To4Hoe 3HayeHne
MOXHO ONpefenTb No MMy CO LIKANON.

BHrumarme!

Balw cTporanbHblii CTAaHOK — 3TO HaAEXHbIA CTAHOK NPOYHON KOH-
CTPYKLMU, U BMECTE C TeM, OH pa3paboTaH ANA BbINOIHEHUA TOH-
KWX W, B NEPBYIO 04epeab, NpeumnnoHHbix pabot. He neperpy-
XalTe CTporanbHbI CTaHoK, He obpabaTbiBaiiTe Ha HEM B TeYe-
HWe ANuTENBLHOTO BpeMeHu Gonee TBepAble copTa ApeBeckHbI, ec-
7N CTaHOK OTPEryNMPOBaH Ha GOMbLUYIO TOMLMHY CHUMAEMOro
CNOA 1 COOTBETCTBYIOLLYIO LWMPUHY 0BpabaTbiBaemMol AeTanu.

Mpockba yunTsiBaTL CREAyIOLLEE
Ecnu Bbl HECKOMbKO pa3 npomnycTuin 3aroTOBKY Yepes CTaHoK, 0T-
cTporany ee v npubnnannuck K Tpebyemoii TonLwmHe, To AnA obec-
NeYeHnA NyyLlero KayecTea NOBEPXHOCTH, PEKOMEHAYETCA Bbl-
MONMHATb NOCNEAHNE MPOXOAbI C HACTPONKON HA HECKOMBKO MEHb-
LUYHO TONLLMHY CHUMAEMOrO COA.

Ecnu obpabaTbiBaeman 3aroToBka Ha4ana BTArMBaTLCA, HO Yepe3
HECKOMbKO CaHTUMETPOB OCTAHOBUNACh, 3TO O3HAYAET, 4TO NPU pe-
ryNMpOBKe BblbpaHbl CANLLIKOM Bonblune napameTpbl. B atom cny-
Yae MoBEepHITE MaxXoBMK BMPaBo, 4TOBbI NEPeMECTUTb CTON CTaH-
Ka BHU3 W, TeM CambIM, YMEHbLUIMTb Nofaqy Ha rybuHy. Mocne ato-
ro aetanb 6yneT CHoBa HOPMasbHO BTAMMBATLCA. TOrAa MOXHO Mpo-
[NOMXUTb CTPOraHne A0 MoMyyeHNsA TPeBbyemoil TONLUMHBI.
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Brumanne!

YunTbIBaIiTe, YTO B CTAHOK HEMb3A 3aKMna/blBaTb 3ar0TOBKM, Bbl-
€OTa KOTOpbIX NMpeBbIaeT 40 MM.

B aTom cnyyae obpabaTbiBaeman 3aroToBka He 6yaeT npoTanku-
BaThCA NPV MOMOLLY BTATMBAIOLLETO BaibLia B CTPOraibHOM CTaH-
Ke 1 MOXeT 3aCTpATb B YCTPOICTBE A/A BblGpachiBaeMblxX 3aro-
TOBOK (YCTPOICTBO ANA 3alnThl OT 06paTHOro BbIbpoca AeTaneit),
KoTOpoe B 06bI4HOM CNyyae npesoTBpaLuaeT obpaTHbIi BbIGpoc
obpabaTbiBaeMoii 3aroTOBKM.

Mpumeyarue!

PekomeHyeTCA N0 Mepe CKOMMEHWA NbiAn O4MILATL KaHan AnA
0TBOAA CTPYXKM (Mo3. 11, puc. 1) nbinecocom. Brumanue: ana
9TOr0 06A3aTENbHO BbIKMIOYNTb CTPOrasbHbIA CTAHOK!

PeMOHT 1 TexHu4eckoe 06cnyXxusaHme

3ameHa UNK NOBOPOT CTPOranbHbIX HOXei

HoxeBoil Ban CTPOranbHOr0 CTaHka OCHALLeH ABYMA Henepe-
TaunBaeMbIM1 HoXamm A 0becredeHna Haubonee BbICOKOrO Ka-
4ecTBa NOBEPXHOCTM. Kax bl 13 MCMIONb30BaHHbBIX CTPOrabHbIX
HOXel (Mo3. 6, puc. 4) MMeeT [iBe PeXyLUMX KPOMKM (Henepe-
TayMBaemble pexylume nnacTuHku). Ecnn nepsaA nnactuHka
13HaLLIMBAETCA UN NOBPEXAAETCA, TO Bbl IPOCTO MOXETE BbIHYTh
HOXW, NEPEBEPHYTb UX 1 UCMONb30BaTb APYryto CTOPOHY. Ecnn n
3Ta CTOPOHA YXXe He0CTATO4HO OCTpan, HE0BXOAMMO UCMONb30-
BaTb HOBbIE HOXW. [TOMHUMTE, YTO HEOBXOANMO NepeBopaymnBaTh
1N 3aMeHATb 06a HoXa 0HOBPEMEHHO!

3anacHble HOXI MOXHO NPUOBPECTY B CNeLManin3upoBaHHbIX Ma-
rasuHax.

|/|CI'IOJ'Ib3yI;ITe TONbKO 3anacHble HOXW, NpefHas3Ha4YeHHble AnA
AAHHOro CTaHKa.

Brumarne!

lMepeTo4Ka UCNoNb30BaHHbIX CTPOrasbHbIX HOXEN He [oMnyCcKaeT-
cl Mpocb6a Beeraa ToNbKo 3aMEeHATb HOXM UK NOBOPa4MBATH UX
npyroit ctopoHoii! MoBpexieHHble CTPOranbHble HOXW cnepyeT
HEMEANEHHO 3aMeHATb!

Brumarne!
Bcerna obpalaiiTech ¢ HoXamm ¢ 0C0607 OCTOPOXHOCTBIO, MO-
CKOMbKY OHI 04€Hb OCTPbIe! OnacHoCTb MoMy4eHUA TpaBMbI!

Brumarne!

IMpyn BCex paboTax MO PEMOHTY 1 TEXHN4ECKOMY 06CTyXNBaHMIO
06A3aTeNbHO BbIHUMANTE CETEBOW LUTENCENb U3 PO3ETKM, HTOBbI
n3bexarb Cy4ainHoro nycka cTporanbHoro cTaHkal

OnacHoCTb nonyyYeHnA TpasMbi!

1. BbIBEpHYTb 6MI0KMPOBOYHBIN BUHT (2) (puc. 5).
Brumarne!
Hu B koem cryyae He paboTaiiTe Ha CTPOrasibHOM CTaHKE Npu CHA-

TbiX fAeTansax kopnyca! OnacHoCTb Nomy4YeHuA Tpasmbi!

Bo n3bexaHue TpaBm OT OCTPbIX KPOMOK, B 0COBEHHOCTM OT KpO-
MOK HOX€M, Ha[ieBaiTe COOTBETCTBYIOLME 3aLUNTHBIE NepyaTKu!
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. OTKMHYTb KpbILLKY (4)

3. ToBepHyTb HOXeBOI Ban (5) (puc. 4 1 6) B MOMOXEHNE, B KO-
TOPOM HOXM (6) C AepkaTenamu Hoxen (7) ByayT XopoLlo fo-
CTYMHbI, KaK Noka3aHo Ha puc. 6.

4. Tlpu NOMOLLM LIECTUIPAHHOTO ra@4YHOTO KTloya C pa3Mepom 3e-
Ba (SW) 8 Mm (cm. puc. 4) BbIBEpHYTb TpK 60Ta C LIECTUMPAH-
HOIA FONOBKOIA 1 NONHOCTbI0 BBEPHYTH WX.

5. BblHYTb HOXV B HanpaBneHnn BBEPX.

Ykazarue:

Ecnu nepxartenu Hoxel (7) «CUAAT» CAWULIKOM MPOYHO 1 camo-
CTOATENbHO He 0CBOBOXAAOTCA, OCTOPOXKHO MOMbITANTECH He-
MHOTO NPUMOAHATDL KaXAbIA OTAEMbHbIN fepXaTerb Mpu MOMOLLY
KaKoro-nnbo 0CTPOro NpeamMeTa, BCTaBUB ero COOKY, Hidke nessua
Hoxa. Korzia y Hoxa (6) 06pa3syeTcaA HEBONbLLOM 3a30p, MOXHO W3-
BEYb HOX. [INA 3TOro NCnonb3aynTe Takxe NOAXOAALMA UHCTPY-
MEHT (Hanpumep, ManeHbKe WMLl U T..), TaK Kak HOXM UMetoT
04€eHb OCTPble KPOMKIA, 1 MOXHO MOAYYUTL TPaBMYy.

6. BcTaBuTb HOBbIA HOX NN NEPEBEPHYTb UCTONb30BAHHbIA HOX.
CneaunTb 3a NpaBUIbHBIM MOMOXEHNEM NPY YCTAHOBKE M CHO-
Ba BBECTY HOX (6) B Aepxatens (7). O6AsaTensHo NpocneauTb
3a TeM, 4TOBbI HOX BbICTYNan 3a Kax/ablit TopeL| Bana Ha opu-
HaKoBYIO ANMHY (1 MM).

CnepnuTe 3a npaBuibHbIM MOMOXEHNEM U BbICOTON BEPXHEN
KPOMKM HOXa.

Brumanne!

YuTnTe, 4To 60NTHI C BHYTPEHHUM LIECTUTPAHHNKOM (9) HENb3A
3akpy4nsatb! B jaHHOM Cryyae perynmpoBKa BbICOTbI HOXa npo-
13BeeHa Ha 3aBoae. Ecnv perynnposka 6yneT HapyLueHa, Hoxu
[NOMXHbI 6bITb 3aHOBO OTPErynMpPOBaHbl CNYX60i cepBrca Kom-
naHum!

PerynupoBKa cTporanbHbIX HOXei

Pewwatowmm hakTopoM ANA YNCTOr0, PABHOMEPHOO pe3aHnA AB-
NAETCA BblBEPKA NONOXKEHNA CTPOrasibHbIX HOXel. ITO nonoxe-
HWe perynupyeTcA Npu NOMOLLM NOTaNHbIX BUHTOB B Aepxarene
HOX@ 1 YCTaHaBNMBAETCA TaK, YTO KaXAblil HOX BbICTYNaeT Haa
[IMaMeTpOM HOXEBOTO Bana Ha oanH MunumeTp. Hoxu Haane-
Xalmm o6pa3oM OTPerynnpoBaHbl Ha 3aBofe-M3roToBUTeNe u
06bI4HO He TpebytoT [ONONHUTENbHOI perynuposku. Mocne 3a-
MeHbI HOXEll MONOXEHNE HOBbIX HOXel OMpeenAeTCcA Nocaoy-
HbIM Na30M B AePXaTenAX HOXEN 1 MOITOMY MOXET N3MEHATLCA
TOMbKO B Y3KWX npeaenax. OfHako ecnu no Kakum-nnbo npuyn-
Ham (KaK, Hanpumep, AEMOHTaX AepXaTena Hoxa unn Henpa-
BW/bHAA NPeABapUTENbHAA perynmpoBka) Bce e notpebyetcA
elle pa3 OTperynupoBaThb NONOXKEHWe Aepxatenei Hoxel, He-
06X0ANMO BbINOMHUTDL CReaytoLee:

1. BbiBEpHYTb 6NOKMPOBOYHBIA BUHT (2) (pnC. 5) N OTKUHYTb
KPbILLKY (4).

2. MoBepHyTb HOXEBO Ban (5) B NOMOXEHME, NPy KOTOPOM 06ec-
NeyYnBaeTCA XOPOLLNIA LOCTYN K HOXaM (6) ¢ Aepxatenamm Ho-
el (cM. puc. 6).

3. TMpu NOMOLLM LIECTUTPAHHOTO FAE4HOTO Klloya C pa3MepoMm 3e-
Ba (SW) 8 mm (M6, cm. puc. 4) HeMHOro ocnabuTb TpU BUHTA C
LIECTMrpaHHOI roNoBKOA.



4. Tlpy NOMOLLY rae4HOTO KITKoYa C BHYTPEHHNM LLECTUrPAHHNKOM
HaCTPOWUTb MPY MOMOLLKM 06OMX NOTalHbIX BUHTOB (9) (puc. 4)
BbICOTY AepXaTena, ANA Yero noBOPaYMBaTh BUHTbI HA YeT-
BepTb 06opoTa. Mpockba yunTbIBaTH, HTO NPY BPALLEHUM NO-
TailHOro BUHTA B HANPaB/EeHM MO YacoBOW CTPENKe HOX CABM-
raeTcA fanblue HapyXy, 1, Ha060POT, NPK BPALLEHUM BUHTA
MPOTMB YaCOBOW CTPENKM HOX CABUraeTCA Aarblue BHYTPb. Ec-
N1 aepXaTtenu HeobxoaMMO YCTaHOBUTb HEMHOTO HInke, BO3-
MOXHO, MOTpebyeTCA crerka BAaBnTb B Na3 X PyKOi.

5. CHoBa TLiaTeNbHO 3aTAHYTb TPW BUHTA C LIECTUIPAHHON ro-
NOBKOM (8).

6. MoBTOPUTbL 3Ty ONepaLMio C NPOTUBONEXALLMM fepXaTenem
Hoxa!

7. 3aKpbiTb KPbILLKY (4) (puc. 5) 1 cHOBA BBEPHYTb 610KMPOBOY-
HbIA BUHT (2).

OuucTka 1 yxopn,

Brumanne!

Mepen nobbiMy paboTamu o OYUCTKE BbIHUMATH CETEBON LTEN-
cenb 13 poseTku!

MexaHuuyeckan 4acTb PeiicMyCOBOro MPOXOAHOTO CTaHKa NpaKTh-
Yecku He TpebyeT TexHM4eckoro obcnyxusanua. YTobbl anu-
TeNbHOE BPEMA MOMyyaTh YAOBOMLCTBUE OT UCTMONb30BAHUA 3TO-
r0 YCTPOICTBA, Bbl AOMKHBI NPOCTO CEA0BATL NPUBEAEHHBIM HU-
Xe yKkasaHuAmu, Torma byaeT rapaHTUpoBaHa ero 6esynpeyHan
pa6oTa! Mpocbba cobnioaarb NpuBeAEeHHbIE B PYKOBOACTBE MO
3KCnNyaTaummn ykasaHua no 6e30nacHOCTy Takxe npu paboTax no
TEXHU4ECKOMy 06cnyxuBaHuio!

OnacHoCTb nony4eHnA TpasMbi!

lMocne Kaxaoro NCnonb30BaHNA U B 3aBUCUMOCTY OT CKOMMEHNA
MbIfN A OTXO[0B OT CTPOraHNA CTAHOK HEOBXOANUMO O4MILATL OT
06pasytoLLeiicA npu CTPoraHnn CTPYXKW. Jlyulle BCero Aenarb 3710
Nnpy NOMOLLY NbINECOCa; C UCTONb30BaHNEM COOTBETCTBEHHO y3-
KO Hacaaku B hopme conna oumwiaeTcA paboumii npoxos CTpo-
rafibHOro CTaHKa, KaHan AnA CTPYXKW 1 paboyan 3oHa. Kpome To-
ro, MOXHO MCMONb30BaTb ANA OYUCTKM KUCTb UK Hebonbluyio
LeTKy-meTenKy. OCO6eHHO BaXHO CneanTh 3a YUCTOTON LMNH-
[fienei MexaHn3ma perynmpoBKM Mo BbICOTE, MOCKONbKY OCeAaHne
Ha HUX MbIY MOXET NPUBECTM K 3aTPYAHEHNIO X0aa.

3atem Koprnyc MOXHO NPOTepeTb C Hapy>HO! CTOPOHbI MATKOW, a
Mpy HEO6XOANMOCTH — BNAXHON TPANKOW. Mpn aTOM AonyckaeT-
CA MCMOMb30BaHNE MATKOTO MbiNa Ui APYroro NOAXOAALLEro Moto-
Luero cpeacTaa. He paspeluaeTcA NPUMEHATL PacTBOPUTENM UK
CNMPTOCOAEPXKALLME O4YUCTUTENM (HanpuMep, GeH3NH, CMPTbI ANA
O4MCTKM 1 T.N.), TaK Kak OHI MOTYT OKa3blBaTb arpeccuBHOE BO3-
NefCTBYE Ha NNacTMaccoBble AeTanu Kopnyca.

Cmaska

O6bI4HO NPy IKCMyaTaLNKM CTaHKa [OMOMHUTENbHAA CMasKa He
TpebyeTcA. Waberaiite, Hanpumep, HaHECEHNA MacnAHON Mnn
XMVPHOW CMa3KM Ha LWNMHAENM MexaH3Ma PeryMpoBKi Mo Bbl-
COTe; y4TUTE, YTO CMA30YHOE CPEACTBO MOXKET CMeLaThCA C Mbl-
JIblO OT CTPOraHuA W Toraa ero NpuAETCA yaanaTb. B cnyyae He-
06X0AMMOCTM NPUMEHANTE TOMBKO CyXOii CMa304HbIA MaTepuan.

YTunusauua

He BbibpacbiBaTh ycTpOncTBO B 6aK AnA 6bIToBbIX 0TX0A0B! B co-
CTaB YCTPOMCTBA BXOAAT LIEHHbIE MaTepuarbl, KOTOpbIe MOXHO
NofBEpPrHyTb BTOPUYHOI NepepaboTke. Ecnn y Bac BO3HUKHYT BO-
npoChI, KacatloLmMecA AaHHOro acnekTa, npocum obpallatbcA K
MECTHbIM NPEANPUATUAM, CNIELManN3NPYIOLLNMCA Ha YTUAM3aLni
OTXOZOB, UK B APYrve KOMMyHaIbHbIE CryX6bl COOTBETCTBYIO-
wero npoduna.

[OeknapauuAa o cooTBETCTBUU
Tpeb6boBaHuam EC

Ha3BaHue 1 agpec:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker
Obo3HaueHve u3aenma: DH 40
ApTukyn Ne: 27040

HacToAwwM Mbl NOA CBOKO AMHONNYHYIO OTBETCTBEHHOCTb 3a-
ABNAEM, Y4TO faHHOe U3aenune cooTBeTCTByeT Tpe6OBaHVIF|M
cnenyowmx AMPeKTMB U HOPMaTUBHBIX JOKYMEHTOB:

AupekTtnea EC 2004/108/EG no 3neKTpoOMarHUTHOM
COBMECTUMOCTH

DIN EN 55014-1/02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

AvpekTtuBa EC 2006/42/EG no MalMHOCTPOEHMIO
DIN EN 61029-1/01.2010

DIN EN 61029-2-3 / 11.2004

[lata: 09.03.2015

(

Avinn. ukx. Viopr Barep

PROXXON S.A.
CekTop obecneyeHna 6e3onacHOCT NpUBOPoB

JILom, ynonHomMo4eHHbIM cornacHo flokymerTauum EC,
ABMAETCA NULO, NOANVUCABLIEE AOKYMEHT.
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Notes:
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Notes:
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Ersatzteillisten

Ersatzteile bitte schriftich beim PROXXON Zentral-
service bestellen
(Adresse auf der Ruckseite der Anleitung)

Dickenhobel DH 40
Artikel-No. 27040

Gesamtexplosionszeichnung:

Die einzelnen Baugruppen:

01: Rahmen

02: Gehéuse

03: Einzugswalze

04: Vorschubwalze

05: Riickschlagschutzvorrichtung
06: Hobeltisch mit Hohenverstellung
07: Motor mit Antrieb

08: Messerwelle
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Baugruppen 01 Rahmen und 02: Gehause

©OoONOOOA~WN =

Sockel
Rahmenhalfte links
Rahmenhélfte rechts

Einschraubachsen fur Zahnrader

Platte

Schraube

Schraube
Gehausedeckel links
Gehausedeckel rechts

Abdeckung fir Spanauswurf

Abdeckung fiir Einzug
Achse

Schraube

Schraube
Blechmutter
Schraube
Sechskantmutter
Scheibe

Schraube

N N N

1

Base 27040-01-01
Frame, left 27040-01-02
Frame, right 27040-01-03
Axle for gear wheels 27040-01-04
Plate 27040-01-05
Screw 27040-01-06
Screw 27040-01-07
Casing cover, left 27040-02-01
Casing cover, right 27040-02-02
Chipping notch 27040-02-03
Cover for insert 27040-02-04
Axle 27040-02-05
Screw 27040-02-06
Screw 27040-02-07
Speed nut 27040-02-08
Screw 27040-01-08
Nut 27040-01-09
Washer 27040-01-10
Screw 27040-02-09

8 16 13 14

19

S
®

|

|

|
N
&

12 17 6 3 7185
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Baugruppen 03 Einzugswalze

Walze, gerandelt /
Bewegliche Buchse /
Zahnriemenrad /
Gewindestift /
Feder /

s wWwN =
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Roll, knurled
Bushing, loose
Pulley

Set screw
Spring

27040-03-01
27040-03-02
27040-03-03
27040-03-04
27040-03-05




Baugruppen 04 Vorschubwalze

NO O~ WN =

Walze, gummiert
Zahnrad Z 68
Zahnriemenrad
Buchse
Gewindestift
Gewindestift
Zahnriemen

/
/
/
/
/
/
/

Roll, bubberised
Gear wheel, 64 teeth
Poully

Bushing

Set screw

Set screw

Toothed belt

27040-04-01
27040-04-02
27040-04-03
27040-04-04
27040-04-05
27040-04-06
27040-04-07
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Baugruppen 05 Riickschlagschutzvorrichtung
1 Ruckschlagfinger /  Kick.back-finger =~ 27040-05-01
3 Anschlagblech / Limit plate

5 Sicherungsscheiben / Circlips




Baugruppen 06 Hobeltisch mit Verstellung

©OoO~NOO O A~WN =

Hobeltisch
Konterplatte
Zahnrad Z36
Zahnrad Z36
Zahnrad Z90
Lagerbock
Welle
Schraube
Schraube
Spannstift
Scheibe
Hutmutter
Scheibe
Schraube
PaBfeder
Gewindestange
Madenschraube
Handrad

/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/

Plane table

Counter plate

Gear wheel 36 teeth
Gear wheel 36 teeth
Gear wheel 90 teeth
Bearing block

Shaft

Screw

Screw

Split pin

Washer

Cap nut

Washer

Screw

Key

Thread rod

Set screw

Hand wheel

27040-06-01
27040-06-02
27040-06-03
27040-06-04
27040-06-05
27040-06-06
27040-06-07
27040-06-08
27040-06-09
27040-06-10
27040-06-12
27040-06-13
27040-06-14
27040-06-15
27040-06-16
27040-06-17
27040-06-18
27040-06-19
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Baugruppen 07 Motor und Antrieb

©OoONOOOAWN =
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Motor

Zahnrad Z140/32
Zahnrad Z140/24
Motorritzel
Halteplatte
Halteplatte
Schraube
Schraube

Scheibe
Sicherungsscheibe
Gewindestift
Zahnriemen
Schalter

Netzkabel
Knickschutztille
Ringkabelstecker
Scheibe

Schraube
Distanzhiilse
Gleichrichterplatine

Zugentlastungsklemme

Schraube
Schraube

/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/

Motor

Gear drive 140/32 teeth
Gear drive 140/24 teeth

Poully
Holding plate
Holding plate
Screw

Screw
Washer
Circlips

Set screw
Toothed belt
Switch

Power supply cord
Tension relief
Cable eye
Washer
Screw
Distance bush
Board

Strain relief
Screw

Screw

27040-07-01
27040-07-03
27040-07-04
27040-07-05
27040-07-02
27040-07-06
27040-07-07
27040-07-08
27040-07-09
27040-07-10
27040-07-11
27040-07-12
27040-07-16
27040-07-17
27040-07-19
27040-07-21
27040-07-22
27040-07-23,1
27040-07-23,2
27040-07-25
27040-07-26
27040-07-27
27040-07-28




Baugruppen 08 Messerwelle

1
2
3
4

Messerwelle kpl.
Zahnriemenrad
Rillenkugellager
Wellenfeder

/
/
/
/

Cutter spindle
Poully

Ball Bearing
Wave spring

Ersatzmesser, Satz: Art.-Nr.: 27042

27040-08-01
27040-08-02
27040-08-03
27040-08-04
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Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgféltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Héndler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewahrleistungsanspriiche zustandig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschadigung durch Fremd-
einwirkung und normaler VerschleiB sind von der Gewéhrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen” finden Sie auf
WWW.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un contrdle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions Iégales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que I'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service apres-
vente et les pieces détachées », a I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si € acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,,Assistenza e pezzi di ricambio“ sono disponibili
all’indirizzo www.proxxon.com.

(ES> Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara algln defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, danos por acciones externas y desgas-
te normal estan excluidos de la garantia.

Encontrard mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos"
€N WWW.proxxon.com.

QL) Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen” vindt u
Op WWW.proxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle veere en defekt, s& kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmaessige
reklamationsret, som udelukkende gelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra kom-
mende pavirkninger og normal slitage herer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele" &
WWW.Proxxon.com.

(SE) Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna kontroller efter tillverkningen.
0m det andé skulle intraffa nagon defekt ska ni kontakta aterforsaljaren som ni
kopte produkten av. Det &r endast aterforséljaren som &r tillgénglig for hante-
ring av garantiansprak, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvéndning som t.ex. Gverbelastning, skador pa grund av yttre paver-
kan och normalt slitage utesluts fran garantin.

Yiterligare information géllande “Service och reservdelar” finns pa
WWW.proxxon.com.

(€D Servisni upozornéni

Vsechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peglivé kontroluji. Pokud pFesto dojde
k zévads, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vjrobek koupili. Jen tento
prodejce miiZe vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materialové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym pouzivanim, napf.
pretizenim, poskozeni cizim vlivem nebo normélnim opottebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily* najdete na adrese
WWW.Proxxon.com.

Satig Sonrasi Hizmet Bilgisi

Ttim PROXXON rnleri tiretimden sonra 6zenle test edilir. Buna ragmen bir
ariza meydana gelirse, liitfen driindi satin aldiginiz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve dretici hatalaryla iligkili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asiri yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal aginma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

.Servis ve yedek pargalar konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazoéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnier gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przecigzenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancja.

Wiecej informacii na temat ,Serwisu oraz czesci zamiennych” mozna znalez¢
pod adresem www.proxxon.com.

CepaucHoe o6cnyxuBaxue

Bce u3penua komnanuv PROXXON nocne M3roToBNEHUA NPOXOAAT TLIATeNbHbIA
KoHTPONb. Ecru Bee Xe 06HapyxwTcA AedbexT, oBpaTuTecs K MpoaasLy, y koToporo
NPUOBPETEHO M3fienve. VIMeHHO OH OTBEYaET N0 BCEM NPE/YCMaTPUBAEMbIM 3aKOHOM
MPETEH3UAM M0 TapaHTUitHbIM 0GA3ATENLCTBAM, KACAIOLMMCA WCKMIOYUTENbHO
AeheKTOB MaTEPUANoB it U3OTOBMIEHHA.

[apaHTUA He pacpoCTPaHAETCA Ha HEHaANEXaLLee NPUMeHeHKe, Takoe, Hanpumep,
KaK neperpysKa, NoBPEX/eHve BCNEACTBUE NOCTOPOHHETO BO3AEVICTBUA, a TaKkxKe
€CTECTBEHHbII U3HOC.

JlononHuTenbHble ykasaHuA no Teme "CepaicHoe oBenyxusanue u 3andactu' cM. Ha
caifTe Www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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