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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English

Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais

Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d’illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per | uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol

Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen lzeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky

P¥i ¢teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkce

Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disar gikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckui

Mpu 4TeHUM PYKOBOACTBA MO KCMyaTaumum

npocb6a OTKPbLIBATh CTPaHULbI C PUCYHKaMM.
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1. Allgemeines

Sehr geehrter Kunde, sehr geehrte Kundin!
Die Benutzung dieser Anleitung

¢ erleichtert es, das Gerat kennen zu lernen.
* vermeidet Stérungen durch unsachgeméaBe Bedienung
und erhoht die Lebensdauer lhres Gerétes.

Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.
Bedienen Sie dieses Gerat nur mit genauer Kenntnis und
unter Beachtung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht fir die sichere Funktion des Gerates
bei:

e Handhabung, die nicht der Ublichen Benutzung entspricht,

¢ anderen Einsatzzwecken, die nicht in der Anleitung
genannt sind,

* Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

¢ Sie haben keine Gewahrleistungsanspriiche bei: Bedie-
nungsfehlern, mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu lhrer Sicherheit bitte unbedingt die Sicher-
heitsvorschriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwenden.
Weiterentwicklungen im Sinne des technischen Fortschrittes
behalten wir uns vor. Wir wiinschen lhnen viel Erfolg mit dem
Gerat.

2. Spezielle Sicherheitsvorschriften fiir
Tischkreissagen

* Deformierte oder rissige Sageblatter durfen nicht verwen-
det werden

* Abgenutzte Tischeinsatze austauschen

* Verwenden Sie ausschlieBlich von Proxxon empfohlene
Sageblatter. Verwendete Sageblatter miissen der EN
847-1 entsprechen. Der Séageschnitt darf nicht kleiner sein
als die Dicke des Spaltkeils.

¢ Achten Sie darauf, dass das Sageblatt fir das zu sdgende
Material geeignet ist.

* Tragen Sie einen Gehdrschutz!

* Der Sagestaub von bestimmten Materialien kann gesund-
heitsschadlich sein. Tragen Sie daher eine Atemschutz-
maske.

* Beim Hantieren mit Sageblattern und rauen Materialien
Handschuhe tragen!

¢ Betreiben Sie die Sage ausschlieBllich mit einer Staubab-
saugeinrichtung! Zu diesem Zweck besitzt Ihre Sage
einen Stutzen auf der Rickseite. Hier kann ein geeigneter
Staubsauger angeschlossen werden.

¢ Verwenden Sie bei kleineren Werkstlicken einen Schiebe-
stock fur den Vorschub!

¢ Arbeiten Sie keinesfalls mit einem Gerét, bei dem Teile
fehlerhaft oder defekt sind. Es kdnnte sein, dass lhre
Kreissage nicht mehr sicher ist. Schaden daher sofort
vom Proxxon-Kundendienst beheben lassen!

e Séageblatter aus hochlegiertem Schnellarbeitsstahl (HSS)
durfen nicht verwendet werden.



e Tragen Sie einen Gehérschutz! Die Einwirkung von L&rm
kann einen Gehdrverlust bewirken! Sorgen Sie dafr,
dass die Maschine und die Zubehdrteile in technisch ein-
wandfreiem Zustand sind! Nur so sind optimale Vorraus-
setzungen zur Larmreduktion gegeben. Insbesondere ist
darauf zu achten, dass das S&geblatt nicht stumpf oder
beschadigt ist. Verschlissene oder beschadigte Sageblat-
ter beeinflussen die Gerauschentwicklung negativ und
sind Uberdies ein Sicherheitsrisiko! Sie kdnnen die
Gerauschentwicklung minimieren, wenn Sie den Vor-
schub des Werkstlicks an die Erfordernisse von Material
und Sageblatt anpassen.

¢ Der Sagestaub von bestimmten Materialien kann beim
Einatmen oder Hautkontakt gesundheitsschédlich sein.
Tragen Sie daher entsprechende Schutzbekleidung (so
z. B. eine Atemschutzmaske) und arbeiten Sie immer mit
der Absaugvorrichtung. Achtung: Staub kann bei
bestimmten Konzentrationen in der Luft eine explosive
Mischung bilden!

» Stellen Sie sicher, dass die Netzsteckdose zum Betrieb
des Gerétes geeignet ist und Uber einen Schutzleiter
verfugt!

3. Beschreibung der Maschine

Die Feinkreissage FET ist eine sorgféaltig durchdachte
Maschine fir alle im Bereich der kleinen und feinen Anwen-
dungen auftretenden Sageaufgaben.

Ein kraftiger Motor, solide Mechanik, hochwertige Materialien
und eine sorgfaltige Fertigung machen sie zu einem verlass-
lichen Werkzeug fir alle méglichen Sdgeanwendungen.
Abhangig von den verwendeten Sageblattern kbnnen mit der
Maschine alle Holzarten, viele NE-Metalle, Keramik und
Kunststoffe und viele andere Materialien bearbeitet werden.
Die entsprechenden Sageblatter sind von Proxxon erhaltlich
und finden spater noch eine ausfihrlichere Erwéhnung.

Der Tisch ist aus stabilem Aludruckguss hergestellt und bil-
det mit der Motoraufh&dngung eine Einheit: Somit ist héchste
Festigkeit garantiert, die sich nattrlich auch auf die Genauig-
keit der Arbeitsresultate auswirkt.

Um héchste Flexibilitdt zu garantieren, bieten wir verschiede-
ne Anschlagtypen an, die mit der Maschine mitgeliefert wer-
den. So ist fir jeden Anwendungsfall etwas dabei:

Es gibt einen Langsanschlag, der in einer Fiihrung an der
Vorderseite des Tisches lauft und einfach per Hand verscho-
ben und arretiert, oder aber mit dem exakt einstellbaren Ska-
lenlineal verwendet werden kann.

Hier lassen die Einstellmoglichkeiten im Zehntelmillimeterbe-
reich keine Wiinsche offen und machen es ganz einfach,
Werkstlicke auf ein gewlinschtes, vorher eingestelltes Maf3
zu sagen.

Zusétzlich gibt es einen aufwendigen Winkelanschlag, bei
Bedarf erweiterbar mit einer Aluprofilleiste und einem darin
laufenden Klemmstuck fir das exakte Reproduzieren vieler
gleicher gewinkelt auszusdgender Teile mit jeweils gleichen
Abmessungen.

Auch fur die Sicherheit ist gesorgt: Das Sageblatt wird ver-
deckt von einem robusten Sageblattschutz, der sich beim
Berlhren mit dem Werkstlick automatisch hochfahrt und
gerade soviel vom Sé&geblatt freigibt, wie es unbedingt sein
muss.

Achtung:
Es versteht sich im Sinne lhrer eigenen Sicherheit, dass die
Sé&ge niemals ohne diesen Schutz betrieben werden darf!

Zu Reinigungs- und Wartungszwecken ist das Oberteil des
Gerates aufklappbar, so kann z. B. das Gerateinnere von mit
einem Staubsauger von Sp&nen und Staub gereinigt werden.
Um jegliche Geféhrdung auszuschlieBen, wird bei gedffne-
tem Gehé&useoberteil mit einem Schalterkontakt die Elektrik
vom Netz getrennt.

Aber denken Sie grundsétzlich bei allen Reinigungs- War-
tungs-, Einstellarbeiten als natirlich auch beim Ségen selber
daran, dass Ihre FET kein Spielzeug, sondern ein Werkzeug
zur Holzbearbeitung ist und ein entsprechendes Gefahrenpo-
tential hat!

Mitgeliefert werden u. a. noch ein Schiebestock zum siche-
ren Vorschub auch kompakterer Werkstlicke und zwei Innen-
sechskantschlussel: Diese kénnen in einer ,Schlisselgara-
ge“ auf der rechten Gehauseseite untergebracht werden.

Lesen und befolgen Sie daher im Interesse lhrer eigenen
Sicherheit die beigefligten und auch die hier in dieser Anlei-
tung erwéhnten Sicherheitshinweise sorgféltig, und stellen
Sie sicher, dass Sie diese auch verstanden haben!

4. Legende (Fig. 1)

. Sageblattschutz

. Sagetisch

. Sageblatt

. Anschluss flr Staubabsaugung

. Langsanschlag

. Schllsselgarage

. Gummistutzen fir Absaugung

. Innensechskantschlussel

. Innensechskantschlissel

. Schiebestock

. Winkelanschlag

. Randelschraube fur Feinverstellung
. Motoreinheit

. Winkelskala fur die Ségeblattneigung
. Sageblattverstellung flr Sagetiefe
. Klemmstuick

. Anschlagleiste

. Netzkabel

. Ein-Aus Schalter

. Skala flr Langsanschlag

. Ausziehbare Sageauflage

. Hilfsanschlag
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5. Technische Daten

Drehzahl: 7000/min
Sageblattduchmesser max.: 85 mm
Séagetiefe max.: 22 mm
Sé&geblattbohrung: 10 mm
Spaltkeildicke: 1 mm
Gewicht: 7 kg
MaBe (in mm):

Breite: 300 mm
Tiefe: 320 mm



Hohe: 170 mm (mit Sageblatt-
schutz ca. 220 mm)

Motor:

Spannung:

Leistungsaufnahme:

220/240 Volt, 50/60 Hz
200 W
Kurzzeitbetrieb KB 10 min

Gerauschpegel: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
Vibration <2,5m/s

Allgemeine MeBunsicherheit K=3 dB

Nur im Haus verwenden ﬁ

taf
Gerat nicht im Hausmdll entsorgen .

6. Aufstellung der Sage

6.1. Auspacken

Achtung:

Bitte beachten Sie, dass beim Verpacken des Gerates
Transportsicherungen angebracht worden sind, um beim
Transport Beschadigungen zu vermeiden! Stellen Sie sicher,
dass diese vor der Inbetriebnahme entfernt werden! Lesen
Sie dazu die Anleitung und besonders das folgende Kapitel
sorgféltig durch!

Im Inneren der S&ge ist eine Transportsicherung aus Karton
eingelegt. Diese muss vor der ersten Inbetriebnahme ent-
fernt werden. Wie dazu das Gehauseoberteil hochgeklappt
wird, steht im folgenden Kapitel.

6.2. Aufklappen des Gehauseoberteils

Achtung!
Bitte fihren Sie alle Arbeiten, bei denen das Gehauseober-
teil der Sége hochgeklappt werden muss, mit der gebotenen
Sorgfalt durch: Versehentliches Herunterfallen des Geh&use-
oberteils oder unachtsames Schliessen kann Verletzungen
(z. b. Quetschungen) verursachen!

1. Bitte zum Auspacken den Verpackungskarton 6ffnen, die
Séage vorsichtig entnehmen und auf einem festen ebenen
Untergrund abstellen.

2. Randelschraube 1 (Fig. 2) herausdrehen und Gehause-
oberteil 2 hochklappen.

3. Die Arretierung 3 einrasten lassen

4. Vor der Erstinbetriebnahme Kartonage zur Sicherung
wahrend des Transportes entnehmen.

5. Danach Arretierung 3 der Abstiitzung lI6sen und Gehause-
oberteil wieder zuklappen. Achtung: Oberteil beim Zuklap-
pen festhalten! Beim Herunterfallen des Oberteils besteht
Verletzungsgefahr.

6. Randelschraube 1 wieder festdrehen.

6.3. Sage befestigen

Achtung:
Waéhrend des Transports der S&ge soll das Sageblatt in das
Gehéause eingefahren werden (siehe Kapitel 6.1: Héhenver-
stellung des Sageblattes). Beférdern Sie die Sage aus-
schlieBlich durch Tragen am Geh&useboden. Fassen Sie die
Sé&ge zur Befdérderung nicht an Anbauteilen an: Diese kdnn-
ten abreiBen und so das Herunterfallen der S&ge verursa-
chen. Verletzungsgefahr!

Grundsatzlich muss die S&ge auf einer festen und ebenen
Unterlage aufgestellt werden, am besten natdrlich auf einer
schweren Werkbank oder einem soliden Tisch. Zum sicheren
Halt muss Ihre FET mit dem Untergrund verschraubt werden:
Dazu befinden sich vier Lécher im Gehauseboden, durch die
die Befestigungsschrauben gedreht werden.

Merke:

Sicheres und exaktes Arbeiten ist nur mit einer sorgféltigen
Befestigung mdéglich! Dazu bitte vorgehen wie folgt:

Achtung!
Stellen Sie sicher, dass der Netzstecker gezogen ist!

—_

. Oberteil der Sage aufklappen (siehe Kapitel 6.2)

2. Die Arretierung einrasten lassen

3. Nun kdnnen Sie innen im Gehauseboden vier sechsecki-
ge Vertiefungen oberhalb von den vier Schraubléchern
erkennen, siehe Fig. 3. Diese sind vorgesehen fiir die Auf-
nahme von M5-Sechskantmuttern oder den Kdpfen von
M5-Sechskantschrauben. ZweckméBigerweise steckt
man ausreichend lange Schrauben 1 von innen durch die
Offnungen im Gehauseboden und verschraubt diese
durch Bohrungen, die man vorher in die Unterlage 3
gebohrt hat.
Dazu verwenden Sie am besten eine Bohrschablone fiir
die bendtigten Lochabsténde. Eine Skizze mit den Mas-
sen finden Sie unter Fig. 4.

4. Danach Arretierung der Abstutzung lI6sen und Gehause-
oberteil zuklappen.

5. Réandelschraube 1 (Fig. 2) festziehen nicht vergessen!

6.4. Sageblattschutz

Ihre FET ist mit einem Sageblattschutz ausgeristet. Dieser
ist so konzipiert, dass er automatisch so weit wie beim
Sé&gen erforderlich nach oben fahrt und anschliessend wie-
der in seine Ruheposition zuriickfallt. Er passt sich auBer-
dem an verschieden eingestellte Schnittiefen an.

Achtung:
Der Séageblattschutz ist ein wichtiges Sicherheitsutensil und
darf auf gar keinen Fall irgendwie manipuliert oder sogar
demontiert werden. Der Betrieb der Sage ohne diesen
Schutz ist gefahrlich!
Beim Aufstellen und Transport der Sdge immer darauf ach-
ten, dass die obere S&geblattabdeckung sich in lhrer richti-
gen Position befindet. Von den freiliegenden spitzen Zahnen
des Sageblattes geht eine erhebliche Verletzungsgefahr aus!



6.4.1. Sageblattschutz mit Spaltkeil befestigen

Achtung:
Aus verpackungstechnischen Griinden ist der Sageblatt-
schutz zusammen mit dem Spaltkeil im Anlieferzustand des
Gerates noch nicht angebracht. Aber die Montage ist ganz
einfach:

Achtung!

Stellen Sie sicher, dass der Netzstecker gezogen ist!

1. Gehauseoberteil autklappen und arretieren (Kapitel 6.2).

2. Bitte beachten Sie, dass sich das Sageblatt im Anliefe-
rungszustand in der unteren Stellung befindet, um die
Zugéanglichkeit zur Motoreinheit zu gewéhrleisten. Andern-
falls bitte vorgehen wie im Abschnitt ,,Héhenverstellung
des Sageblattes” erlautert.

3. Falls die beiden Schrauben 1 (Fig. 5 a) nicht gelockert
sind, bitte mit einem Schraubendreher leicht I6sen. Den
orangefarbenen Sageblattschutz mit dem Spaltkeil 2 in
den Sageblattschlitz 3 einfliihren und hinter die kleine
Blechlasche 4 stecken. Bitte auf richtigen Sitz achten: Der
Spaltkeil sitzt mit der ldngeren Aussparung (Fig. 5 a) bis
zum Anschlag auf der oberen der beiden Schrauben 1
aufl Vergewissern Sie sich, dass der Spaltkeil auf jeden
Fall richtig sitzt! Dann erst dann die beiden Schrauben 1
festziehen! Bitte Uberprifen Sie auch noch einmal nach
dem Festziehen der Schrauben, ob der Spaltkeil fest sitzt
und das Sageblatt frei dreht.

4. Gehauseoberteil wieder zuklappen und mit Randelschrau-
be sichern.

5. Gewlinschte Sageblattposition einstellen, wie im Kapitel
~-HOhenverstellung des Sageblattes” weiter unten
beschrieben.

7. Einstellungen

7.1. Héhenverstellung des Sageblattes

Zur Anpassung der Schnitttiefe kann die Position des S&age-
blattes in der Hbhe reguliert werden. Dies optimiert auf der
einen Seite die Sageleistung, des weiteren wird durch die
Begrenzung des freilaufenden Ségeblattanteils die Verlet-
zungsgefahr reduziert.

Achtung!
Stellen Sie sicher, dass bei allen Einstellarbeiten der Netz-
stecker gezogen ist!

1. Den gréBeren Réndelknopf 1 (Fig. 6) an der vorderen
Bedienplatte I16sen und einige Umdrehungen aufdrehen

2. Am kleineren Randelknopf 2 kann nun die Sageblattpositi-
on eingestellt werden: Drehen im Uhrzeigersinn verstellt
das Blatt nach oben, drehen gegen den Uhrzeigersinn
nach unten.

3. Nach Erreichen der gewiinschten Position den Randel-
knopf 1 wieder festdrehen.

7.2. Verstellung der Sageblattneigung
Fur das Herstellen von Gehrungsschnitten kann das Sage-

blatt geneigt werden. Mit Hilfe der Winkelskala wird der
gewlnschte Wert eingestellt, bzw. abgelesen.
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Achtung!
Stellen Sie sicher, dass bei allen Einstellarbeiten der Netz-
stecker gezogen ist!

1. Handrad 1 (Fig. 7) l6sen.

2. Sageblatt mit dem Handrad nach rechts schwenken.

3. Gewlnschten Winkel mit dem Zeiger 2 an der Winkelska-
la 3 einstellen, bzw. ablesen.

4. Séageblattstellung durch Zudrehen des Handrads 1 arretie-
ren.

8. Ausziehbarer Sagetisch

Achtung!
Stellen Sie sicher, dass bei allen Einstellarbeiten der Netz-
stecker gezogen ist!

Um auch gréBere Werkstlicke problemlos und sicher auf den
Sé&getisch auflegen zu kdnnen, ist dieser ausziehbar konstru-
iert. Das Herausziehen selbst ist ganz einfach:

Bitte beachten:

1. Die currygelbfarbene Anschlagkante 1 (Fig. 8 a) von
vorne mit dem Finger nach hinten schieben. Dadurch fahrt
diese nach oben aus.

2. Daran den Ségetisch 2 in die gewlinschte Postion nach
auBen ziehen, siehe Fig. 8 b. Bei Bedarf mit dem
Schwenkhebel 3 abstutzen.

3. Mit der kleinen Réndelschraube 4 kann der ausziehbare
Séagetisch bei Bedarf in der gewiinschten Position festge-
klemmt werden.

4. Anschlagkante 1 wieder in ihre Ursprungsposition dri-
cken, so dass eine plane Oberflache entsteht. Nun kann
mit der S&ge gearbeitet werden. Bitte beachten: Die
Anschlagkante kann natrlich auch fur gréBere Werkstu-
cke als Langsanschlag benutzt werden.

5. Nach Beendigung der Arbeit einfach den ausziehbaren
Ségetisch 2 wieder in die urspriingliche Position einschie-
ben. Nétigenfalls vorher den Schwenkhebel 3 wieder
hochzuklappen. Ggf. Randelschraube 4 vorher l6sen.

9. Staubabsaugung

An der Gehauseruckseite Ihrer FET finden Sie einen Stutzen
fur eine Staubabsaugung, siehe Fig. 9, hier wird ein geeigne-
ter Staubsauger angeschlossen.

Dieser soll beim Arbeiten immer in Betrieb sein! Nicht nur,
weil es eine saubere Arbeitsumgebung gewahrleistet, son-
dern auch deswegen, weil die Verschmutzung des Sagenin-
nenlebens durch Sagestaub vermieden wird.

Der Staubsaugerschlauch wird dazu einfach an den Gummi-
adapter angeschlossen wie in der Grafik gezeigt.

Noch ein kleiner Tipp:

Bei der Verwendung des Proxxon-Staubsaugers CW-matic
entféllt das lastige manuelle Ein- und Ausschalten. Der CW-
matic ist mit einer Steuerungsautomatik ausgestattet, er
schaltet sich beim Ein-, bzw. Ausschalten des Elektrowerk-
zeugs selbsttatig ein bzw. aus.



10. Das Arbeiten mit den Anschlagen

10.1. Das Arbeiten mit dem Langsanschlag

Langsanschlage sind ein unentbehrliches Hilfsmittel, um
beliebig viele Werkstlicke mit der exakt gleichen Breite (oder
Lange) herzustellen, ohne das Sagegut jedes Mal neu
anzeichnen zu missen. Das zu ségende Material wird ein-
fach beim Sagevorgang am Langsanschlag mit leichtem
Druck entlang geflihrt, somit entspricht das Maf3 des fertig
gesagten Werkstiickes dem des Abstands von Sageblatt und
Anschlagkante.

Zur Einstellung des Langsanschlags lasst sich, falls
gewlnscht, die Skala an der Geh&usevorderseite heranzie-
hen:

An einer Markierung kann dort das spéatere Maf3 des Werk-
stlicks abgelesen werden. Dazu muss allerdings vorher die
Skala genau auf das Sageblatt eingestellt, also ,,genullt” wer-
den. Wie das geht, wird unten beschrieben.

Die Skala ist ausgelegt firr die Benutzung des Anschlags auf
beiden Seiten des S&égeblattes. Unterschiedlichste Sageauf-
gaben sind also kein Problem.

10.1.1. Langsanschlag einsetzen, bzw. enthehmen

Der Langsanschlag 1 (Fig. 10 a) wird seitlich (von rechts
oder links) in die Flhrung 2 am Sé&getisch eingesetzt, bzw.
herausgezogen. Bitte stellen Sie beim Verschieben, Einset-
zen bzw. Entnehmen des L&ngsanschlags sicher, dass beide
Feststellméglichkeiten, Knebelgriff 3 und Réndelschraube 4,
geldst sind! Die Skala 5 ist in Grenzen drehbar montiert: Bitte
beim Einsetzen des Anschlags auf deren richtigen Sitz
achten.

10.1.2. Grobes Einstellen des Léangsanschlags

Das grobe Einstellen durch einfaches Verschieben des
Langsanschlags ohne Zuhilfenahme der Skala 5 (Fig. 10 b)
ist far viele Félle ausreichend.

Bitte stellen Sie beim Verschieben des Langsanschlags
sicher, dass beide Feststellmdglichkeiten, Knebelgriff 3 und
Réndelschraube 4, gel6st sind!

Ist die gewiinschte Position erreicht, wird der LAngsanschlag
mittels Festziehen der Randelschraube 4 und anschlieBen-
dem Klemmen mit dem Knebelgriff 3 arretiert.

10.1.3. Einstellen des Langsanschlags mit Hilfe der
Skala

1. Bitte zum Verschieben des Anschlags darauf achten,
dass Knebelgriff 3 und Randelschraube 4 geldst sind.

2. Nun kann der Langsanschlag unter Zuhilfenahme der
Skala 5 in seiner Flhrung verschoben werden. Die Positi-
on wird an der linken vorderen Anschlagkante 6 abgele-
sen, siehe Fig. 10 c. Achtung: Der abgelesene Wert
stimmt nur bei richtiger ,Nullstellung” der Skala 5! Die Ein-
stellung der richtigen Nulleinstellung der Skala ist im
Abschnitt ,Einstellen der Anschlagskala“ beschrieben.

3. Durch Festziehen der Randelschraube 4 und anschlie-
Bendem Festklemmen des Knebelgriffs 3 den Langsan-
schlag arretieren.

10.1.3.1. Einstellen der Anschlagskala (Nullstellung)

Um die Skala 5 fir den Langsanschlag zuverléssig nutzen zu
kénnen, muss deren Position erst auf das Sageblatt abge-
stimmt, also ,genullt” werden. Zwingend erforderlich ist die-
ser Vorgang nach dem Auswechseln des Sageblattes gegen
eines mit anderer Dicke oder wenn die Feinverstellung des
Anschlags (siehe Abschnitt ,Feineinstellung des Langsan-
schlags®) an der Réndelschraube 7 (Fig. 10 d) in Anspruch
genommen wurde.

Achtung!
Stellen Sie sicher, dass bei allen Einstellarbeiten der Netz-
stecker gezogen ist!

1. Stellen Sie sicher, dass der Knebelgriff 3 und Randel-
schraube 4 geldst sind.

2. Langsanschlag 1 mit der linken Kante 6 Uber die ,0“-Mar-
kierung der Skala (wahlweise, rechts oder links vom
Sé&geblatt, je nachdem wie flr die Arbeitsaufgabe erfor-
derlich) schieben wie in Fig. 10 d gezeigt und in dieser
Stellung die Randelschraube 4 festziehen.

3. Durch Drehen des Feinverstellungsknopfes 7 die Skala
mit dem darauf arretierten Langsanschlag in die Position
bringen, bei der die dem Sageblatt zugewandte Seite des
Langsanschlages gerade eben das Sageblatt beriihrt.
Bitte hierflir ggf. den Sageblattschutz 8 vorsichtig anhe-
ben!

Nun ist der Abstand zwischen Sageblatt und Anschlag ,,0%,
wie an der Skala angezeigt.

Der Anschlag kann jetzt mit Hilfe der Skala ausgerichtet wer-
den, wie im Abschnitt ,,Einstellen des Langsanschlags mit
Hilfe der Skala“ beschrieben: Der abgelesene Wert auf der
Skala entspricht nun exakt dem Abstand Léangsanschlag-
Sé&geblatt und somit der gewlinschten Breite des Werk-
stuckes.

Achtung:
Die Méglichkeit besteht, dass sich die Skala vor der Einstel-
lung der Nullstellung in einer Position befindet, bei der der
Langsanschlag schon an das Sageblatt stoBt, bevor die linke
Anschlagkante die ,,0“-Position auf der Skala erreicht hat. In
diesem Falle einfach vorher die Skalenposition mit dem Fein-
verstellungsknopf 7 einstellen.

10.1.4. Feineinstellung des Langsanschlags

Stellt es sich nach dem Sagevorgang heraus, dass trotz
sorgfaltiger Einstellung eine kleine Anderung der der Position
des Anschlags notwendig ist, um die gewiinschte Breite zu
erreichen, kann der Anschlag mit dem Feinverstellungsknopf
7 um einen kleinen Betrag in die gewlnschte Richtung
gedreht werden, siehe Fig. 10 d. Bitte beachten Sie: Eine
vollstdndige Umdrehung bewegt den Anschlag um 1 mm!
Achtung: Bei diesem Vorgang muss immer der Knebelgriff 3
geldst, aber die Réndelschraube 4 angezogen sein. Nach
erfolgter Einstellung muss zum Sagen der Anschlag wieder
mit dem Knebelgriff 3 fixiert werden!
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10.2. Hilfsanschlag

Um auch etwas gréBere Werkstiicke problemlos zuschnei-
den zu kénnen, wird zweckmaBigerweise mit dem Hilfsan-
schlag gearbeitet. Dazu muss zunéchst der Sagetisch aus-
gezogen werden wie unter dem Kapitel ,Ausziehbarer Sage-
tisch“ beschrieben; aber danach wird die Anschlagkante
nicht wieder durch ,Hereindriicken® in den ausziehbaren Teil
Lversenkt®, sondern bleibt einfach drauf3en.

Die Entfernung zum Sé&geblatt bestimmt die Sagebreite,
diese kann also variiert werden, je nachdem, wie weit der
Sé&getisch eingeschoben, bzw. ausgezogen ist. Zum Sagen
den Anschlag immer durch Anziehen der Randelschraube
fixieren. Siehe Fig. 8 b.

10.3. Winkelanschlag

Wird z. B. ein winkelig zugeschnittenes Brett oder eine Leiste
mit Gehrungsschnitt benétigt, kann dies mit Hilfe des Winkel-
anschlags zurechtgesagt werden. Dieser lauft in den daflr
vorgesehenen Flhrungen entweder rechts oder links vom
Séageblatt, ganz wie erforderlich.

1. Winkelanschlag in die Fihrung 1 rechts oder links vom
Séageblatt einsetzen, siehe Fig. 11.

2. Réndelschraube 2 16sen, den gewlnschten Winkel an der
Skala 3 einstellen und die Randelschraube wieder fest-
ziehen.

10.4. Arbeiten mit Anschlagleiste mit Klemmstiick fiir
Winkelanschlag

Ideal, wenn z. B. viele Leisten mit Gehrung und gleicher
Lange geséagt werden sollen, siehe Fig. 12. Dazu wird die
Anschlagleiste 1 mit dem Winkelanschlag 2 verbunden. Das
Klemmsttick 3 dient als Langenanschlag.

10.4.1. Zusammenbau und Einstellung

Anschlagleiste 1 in die Fihrung des Winkelanschlags 2
schieben (siehe Fig. 13 a/b) und zusammen in die Flhrung
im Sé&getisch einsetzen. Achtung: Réndelschraube muss in
»geldst* Position stehen, sonst kann die Anschlagleiste nicht
eingeflihrt werden.

1. Zum Einstellen des Winkels Randelschraube 4 |6sen und
an Skala 5 den gewlinschten Wert einstellen. Randel-
schraube 4 wieder festziehen. Position von Anschlagleiste
1 einstellen und durch Zudrehen der Réandelschraube 3
festklemmmen.

2. Achtung: Bitte unbedingt auf den richtigen Sitz der
Anschlagleiste 1 in der Aufnahme des Winkelanschlags 2
und ausreichende Distanz des Endes der Anschlagleiste
zum S&geblatt 7 achten! Probieren Sie in jedem Fall bei
ausgeschalteter Sdge und gezogenem Netzstecker, dass
die Anschlagleiste in keinem Fall das Sageblatt oder den
Sé&geblattschutz berihrt, siehe Fig. 13 c!

3. Klemmstck 8 in die Fihrung der Anschlagleiste einset-
zen (Fig. 13 d) und Position in Abhangigkeit der
gewlinschten Lange des Werkstlicks festlegen. Bitte
beachten: Die Sechskantmutter l1&uft in der Fihrung des
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Anschlags! Mit der Randelschraube 9 Klemmstuck fest-
stellen.
Beim S&gen wird das S&gegut bis an den Anschlag gescho-
ben und kann dann abgeléngt werden wie in Fig. 12 gezeigt.

11. Sagen

Achtung:
Bitte das Werkstiick auf dem Séagetisch halten wie in Fig. 14
gezeigt. Passen Sie den Vorschub dem Werkstoff, dem
Sageblatt und der Werkstiickdicke an! Harte Werkstoffe,
feine Sageblatter und dickere Werkstlicke ,vertragen” nicht
so viel Vorschub wie weichere Werkstoffe, grobere Sageblat-
ter und diinne Werksticke.

Bedienen Sie die Sage grundsatzlich aus der Position wie in
Fig. 14a gezeigt, damit Sie stets optimale Kontrolle Uber das
Werkstuck haben. Stehen Sie beim S&gen vor der Sage!
Sagen Sie niemals mit lhrer FET von der Seite oder gar von
hinten. Achten Sie beim Arbeiten auf ausreichende Standsi-
cherheit!

Bearbeiten Sie entsprechend kleine Werkstlicke, verwenden
Sie den mitgelieferten Schiebestock, wie in Fig. 15 gezeigt.
Damit vermeiden Sie eine zu groBe Néhe lhrer Hinde zum
drehenden Séageblatt und reduzieren somit die Verletzungs-
gefahr:

Bewahren Sie den Schiebestock beim Arbeiten stets in Griff-
néhe auf!

Bitte bewahren Sie bei der Nichtbenutzung des Gerates den
mitgelieferten Schiebestock in der dafiir vorgesehenen
Gehausevorrichtung auf (Fig. 14b)!

Bitte beachten Sie:

* Nur einwandfreie Sageblatter benutzen.

* Zu Wartungs- und Pflegearbeiten immer Netzstecker
ziehen.

* Gerat nicht unbeaufsichtigt laufen lassen.

Werkstiick beim Ségen auf die Arbeitsplatte driicken; gefiihl-
voll und mit wenig Kraft fihren; mehr Druck auf die Arbeits-
platte, wenig Druck gegen das Sageblatt. Fiihren Sie das
Werkstlick langsam in das S&geblatt, besonders wenn das
Blatt sehr diinn und die Z&hne sehr fein sind, bzw. das Werk-
stiick sehr dick ist.

11.1. Aligemeine Tipps zum Séagen

Far gute Ergebnisse beachten Sie bitte unbedingt folgende
Punkte:

* Werkstiick beim Sagen auf die Arbeitsplatte driicken,
gefuhlvoll und mit wenig Kraft fuhren; mehr Druck auf die
Arbeitsplatte, wenig Druck gegen das Sageblatt.

* Daflir sorgen, dass das Werkstulck satt auf dem Ségetisch
aufliegt (Keine Grate oder Spéne)

* Passen Sie den Vorschub den Erfordernissen durch Sage-
blatt, Geschwindigkeit und Material des Werkstiicks an.

* Fiihren Sie das Werkstlck langsam in das Sageblatt,
besonders wenn das Blatt sehr diinn und die Z&hne sehr
fein sind, bzw. das Werkstuck sehr dick ist.

* Nur einwandfreie Sageblatter benutzen! Stellen Sie sicher,
dass die Sageblatter fur die Verwendung mit der FET



geeignet sind. Die in den technischen Daten angegebenen
Abmessungen mussen eingehalten werden.

 Gerat nicht unbeaufsichtigt laufen lassen!

* Anrisslinie sorgfaltig vorzeichnen/reissen!

* FUr gute Beleuchtung sorgen!

* Immer mit angeschlossener Staubabsaugung arbeiten!

* Bitte verwenden Sie, falls erforderlich, den mitgelieferten
Schiebestock zum Vorschub des Werkstlickes

* Immer mit Sageblattschutz und Spaltkeil arbeiten. Stellen
Sie sicher, dass sich die Schutzvorrichtungen in einwand-
freiem Zustand befinden.

* Vermeiden Sie das Blockieren des Ségeblatts! Immer mit
angepasstem Vorschub arbeiten und das Verkanten des
Werkstlicks vermeiden. Kommt es dennoch zur Blockage
des Sageblattes, bitte das Werkstiick vorsichtig gegen die
Vorschubrichtung herausziehen, damit das Ségeblatt
wieder frei drehen kann.

12. Sageblatt wechseln

Ab Werk ist Ihre Sdge mit einem hartmetallbestlickten Sége-
blatt mit 24 Zahnen und einem Durchmesser von 80 mm
ausgerustet.

Dieses eignet sich sehr gut fur die allermeisten ,Ségeaufga-
ben*, garantiert in den verschiedensten Materialien saubere
Schnitte und gewahrleistet eine lange Lebensdauer. Aber
natlrlich halt es auch nicht ewig: Abh&ngig von der Starke
der Beanspruchung tritt Verschlei3 auf: Das Sageblatt wird
stumpf, man bendtigt zum Schieben des Werkstlickes mehr
Kraft und die Qualitat des Schnittes lasst nach, die Mechanik
der Maschine wird unnétigerweise stérker belastet.

Dann ist es hochste Zeit, das Sageblatt durch ein neues zu
ersetzen. Ebenso kann es notwendig sein, fir eine bestimm-
te Arbeitsaufgabe ein anderen Ségeblatttyp verwenden zu
muissen (siehe auch Kapitel ,Auswahl des richtigen Sage-
blattes” unten) so dass dieses gegen das Standardblatt aus-
getauscht werden muss: Die Arbeitsschritte sind natirlich die
gleichen.

1. Netzstecker ziehen!

2. Sageblatt wie in Kapitel ,H6henverstellung des Ségeblat-
tes” beschrieben nach unten drehen.

3. Gehause aufklappen, wie im Abschnitt 6.2 beschrieben.

4. Zum Lésen der Schraube 1 (Fig. 16 a ) muss die Welle,
auf der das Sageblatt 2 montiert ist, blockiert werden.
Dazu wird der kleinere der beiden mitgelieferten Innen-
sechskantschlissel 3 durch die kleine Bohrung 4 im
Sagetisch eingefihrt und von dort durch eine Querboh-
rung in der Sageblattwelle gesteckt, siehe Fig. 16 b. Noti-
genfalls muss diese Bohrung durch Drehen des Sageblat-
tes von Hand etwas ,gesucht werden. Ein Tip: Es emp-
fiehlt sich, bei diesem Vorgang das S&geblatt relativ hoch
eingestellt zu haben und es erst nach dem Auffinden der
Arretierbohrung mit durchgestecktem Innensechskant-
schlussel ggf. etwas nach unten zu stellen, um volle
Zuganglichkeit zur Schraube 1 zu haben.

5. Mit dem gréBeren der beiden Innensechskantschlussel
die Zylinderkopfschraube 1 I6sen, herausdrehen und
zusammen mit der Scheibe 5 entnehmen.

Achtung:
Die Z&hne der Sageblatter sind auch bei verschlissenen
Sé&geblattern noch sehr scharf! Verletzungsgefahr!

6. Altes Sageblatt nach oben entnehmen und durch die
S&geblattéffnung und das neue Sageblatt auf die Welle
aufsetzen. Auf richtigen Sitz der S&geblattbohrung am
Wellenbund achten!

7. Bitte ebenfalls darauf achten, dass die Zéhne in die Rich-
tung zeigen wie in den Abbildungen gezeigt!

8. Scheibe 5 mit der Zylinderkopfschraube 1 wieder eindre-
hen und anziehen. Beachten, dass die Sagewelle weiter-
hin mit dem kleinen Innensechskantschlissel blockiert
bleiben muss.

9. Arretierung I6sen, Geréateoberteil wieder nach unten klap-
pen und mit der R&ndelschraube verriegeln.

12.1. Auswahl des richtigen Sageblattes

Achtung:
Bitte bei der Auswahl des Sageblattes unbedingt darauf ach-
ten, dass die héchstzulassige Drehzahl des ausreichend
hoch fir die Leerlaufdrehzahl der Sage ist!
Verwenden Sie nur Proxxon-Original-Sageblatter

Die Wahl des passenden Sageblattes hat enormen Einfluss
auf das Arbeitsergebnis: Zu beriicksichtigen dabei sind so
unterschiedliche Eigenschaften wie Werkstlickmaterial,
Beanspruchung und die gewiinschte Qualitat des Ergebnis-
ses. Daflr gibt es bei Proxxon verschiedene Sagebléatter, mit
denen die Maschine betrieben werden kann.

13. Wartung und Reparaturen:

Achtung:
Vor jeglicher Reinigung, Einstellung, Instandhaltung oder
Instandsetzung Netzstecker ziehen!

Das Gerét ist bis auf die Notwendigkeit einer regelmaBigen
Reinigung (siehe unten) wartungsfrei.

Reparaturen nur von qualifiziertem Fachpersonal oder, noch
besser, vom PROXXON-Zentralservice durchfiihren lassen!
Niemals elektrische Teile reparieren, sondern immer nur
gegen Originalersatzteile von PROXXON tauschen!

13.1. Gehédusereinigung

Fir eine lange Lebensdauer sollten Sie das Geréat nach
jedem Gebrauch mit einem weichen Lappen, Handfeger oder
einem Pinsel reinigen. Auch ein Staubsauger empfiehlt sich
hier.

Die &uBere Reinigung des Geh&uses kann dann mit einem
weichen, eventuell feuchtem Tuch erfolgen. Dabei darf milde
Seife oder eine anderes geeignetes Reinigungsmittel benutzt
werden. Lésungsmittel- oder alkoholhaltige Reinigungsmittel
(z. B. Benzin, Reinigungsalkohole etc.) sind zu vermeiden,
da diese die Kunststoffgehduseschalen angreifen kdnnten.

Falls trotz des Betriebs mit Staubabsaugung eine Reinigung
des Gerateinneren erforderlich sein sollte, bitte einfach das
Gehdauseoberteil hochklappen und das Geréteinnere mit
einem Staubsauger aussaugen.
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13.2. Reinigung des Geréteinneren

Achtung!

Benutzen Sie nie Druckluft zum ausblasen! Der feine Holz-
staub kann sich in Motorinneren oder an elektrischen Kom-
ponenten festsetzen und die Zuverléassigkeit und die Sicher-
heit der Maschine beeintrachtigen!
1. Sicherstellen, dass der Netzstecker gezogen ist!
2. Gehauseoberteil aufklappen (siehe auch Abschnitt 6.2

~Auspacken®)
3. Gerateinneres mit einem Staubsauger aussaugen
4. Gehauseoberteil zuklappen und verriegeln.

13.3. Wechseln des Zahnriemens

Die Kraftlibertragung vom Motor auf die S&dgeblattwelle
erfolgt mittels eines Zahnriemens. Dieser ist zwar sehr lang-
lebig, aber bei intensivem Gebrauch der Maschine kann es
nach langerer Betriebsdauer notwendig sein, diesen auszu-
tauschen. Dieser Vorgang ist hier beschrieben. Falls Sie sich
nicht sicher sind, senden Sie die Sage bitte an unseren Zen-
tralservice.

1. Sicherstellen, dass der Netzstecker gezogen ist!

2. Sageblatt auf ca. 40° Neigung einstellen wie in Abschnitt
sVerstellung der Sageblattneigung” erlautert

3. Gehéauseoberteil nach oben klappen, wie im Abschnitt 6.2
erlautert

4. Welle mit dem kleinen Innensechskantschlissel wie in
Kapitel 12 beschrieben blockieren

5. Kreuzschlitzschraube 1 (Fig. 17) herausdrehen. Anlauf-
scheibe 2 entnehmen.

6. Zahnriemen 3 abziehen und neuen Zahnriemen auflegen.
Den Antrieb gegebenenfalls an den Zahnriemenrader
leicht hin- und herdrehen, bis der neue Zahnriemen richtig
sitzt.

7. Anlaufscheibe 2 wieder aufsetzen und mit der Kreuz-
schlitzschraube 1 wieder festdrehen.

8. Gehauseoberteil wieder schliessen und Sageblattneigung
nach Wunsch korrigieren.

9. Darauf achten, dass vor der Inbetriebnahme der Innen-
sechskantschlussel zur Wellenblockierung entnommen
wird.

14. Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht tber den Hausmulll Das
Gerat enthalt Wertstoffe, die recycelt werden kénnen. Bei
Fragen dazu wenden Sie sich bitte an Ihre lokalen Entsor-
gungsunternehmen oder andere entsprechenden kommuna-
len Einrichtungen.
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1. In general

Dear Customer!
The use of these instructions

* makes it easier to become acquainted with the device,
* prevents malfunctions due to improper handling, and
¢ increases the service life of your device.

Always keep these instructions close to hand.
Only operate this device with exact knowledge of it and com-
ply with the instructions.

PROXXON will not be liable for the safe function of the
device for:

* handling that does not comply with the usual intended
use,

e other application uses that are not stated in the instruc-
tions,

» disregard of the safety regulations.

You will not have any warranty claims for:
* operating errors,
* lack of maintenance.

For your safety, please comply with the safety regulations at
all costs.

Only use original PROXXON spare parts.

All rights reserved for further developments within the mean-
ing of technical progress. We wish you much success with
the device.

2. Specific safety regulations for circular
saw benches

¢ Do not use deformed or flawed saw blades.

¢ Replace worn bench inserts.

¢ Use only the saw blades recommended by Proxxon.
Utilised saw blades must comply with EN 847-1. The saw-
cut may not be smaller than the thickness of the splitting
wedge.

* Make sure the saw blade is suitable for the material to be
sawn.

e Wear hearing protection!

¢ The sawdust from certain materials can be hazardous to
your health. Therefore, wear a respirator.

* Wear gloves when handling saw blades and rough materi-
als!

¢ Only operate the saw with a dust suction device! Your
saw has a connecting piece at the back for this purpose.
You can connect a vacuum cleaner here.

¢ For smaller work pieces, use a push-rod for the feed!

¢ Never work with a device that has faulty or defective
parts. Your circular saw might no longer be safe. There-
fore, have any damage immediately repaired by the Prox-
xon Customer Service!

¢ Saw blades made of high-alloy high-speed steel (HSS)
may not be used.
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* Wear hearing protection! Exposure to noise can cause
hearing loss! Make sure that the machine and its accesso-
ry parts are in technically perfect condition! Only the
above establishes the optimal conditions for noise reduc-
tion. In particular, make sure that the saw blade is neither
dull nor damaged. Worn or damaged saw blades have a
negative effect on noise generation and also pose a safe-
ty risk! You can minimize noise generation by adjusting
the work piece feed to the requirements of material and
saw blade.

* Saw dust from certain materials can be hazardous to your
health if inhaled or if it touches your skin. For that reason,
always wear appropriate protective clothing (e.g. respira-
tor) and always work with the suction device. Attention:
Dust in certain concentrations can generate an explosive
mixture in the air!

* Make sure your mains plug has a protective earthing
conductor and is suitable to operate the device!

3. Description of machine

The FET table saw is a well thought-out machine for all
occurring sawing tasks in the range of small and fine applica-
tions.

A powerful motor, solid mechanics, high-quality materials
and meticulous production make this a reliable tool for all
possible sawing applications.

Depending on the utilised saw blades, all types of wood,
many non-ferrous metals, ceramics and plastics as well as
many other materials can be processed with the machine.
The corresponding saw blades can be obtained from Prox-
xon and will be mentioned in more detail later on.

The bench is made of stable aluminium die casting and
forms one unit together with the motor suspension: The guar-
antees the highest strength and naturally also affects the
precision of the working results.

To guarantee the highest possible flexibility, we offer differ-
ent types of limit stops that are included with the machine.
So there is something for every application:

There is a longitudinal stop that runs in a guide along the
front of the bench that can be easily shifted and arrested by
hand, or which can be used with the precisely adjustable
graduated scale.

Adjusting capabilities in the tenth of a millimetre range leave
nothing to be desired and make it easy to saw work pieces to
the desired, previously adjusted measure.

In addition there is a sophisticated and precise angle stop
which can be extended with an aluminium profile strip with a
moving clamping piece for the exact reproduction of many
parts to be sawed out with equal angles and each with the
same dimensions.

The safety aspect was taken care of as well: The saw blade
is covered by a sturdy saw blade guard which automatically
moves up when contact is made with the work piece, and
which only releases as much of the saw blade as necessary.

Caution!
For your own safety, it is understood that the saw may never
be operated without this protective guard!

The upper part of the device is hinged so that it can be
opened for cleaning and maintenance purposes. Thus the
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interior of the device can be cleaned of chips and dust with a
vacuum cleaner, for example. To exclude any kind of hazard,
a switching contact disconnects the electrics from the power
mains when the upper housing part is open.

But during all cleaning, maintenance and adjusting work (and
of course during sawing) please remember that your FSK is
not a play toy but a tool for woodworking and is thus a poten-
tial source of danger!

Among others a push-rod for the secure feed of more com-
pact work pieces and two Allen keys are also included in the
delivery. These can be stored in a ,key parking slot“ on the
right side of the housing.

In the interests of your own safety, please carefully read
through and comply with the attached safety notes, which
are also mentioned in these instructions, and make sure that
you have also understood them!
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5. Technical data

Rotational speed: 7000/min
Saw blade diameter max.: 85 mm

Depth of cut max.: 22 mm

Saw blade drill hole: 10 mm

Splitting wedge thickness: 1.2 mm

Weight: 7 kg

Dimensions (in mm):

Width: 300 mm

Depth: 320 mm

Height: 170 mm (with saw
blade guard approx.
220 mm)

Motor:

Voltage: 220/240 Volt, 50/60 Hz

Power consumption:

200 W
Short-term operation
SO 10 min



Noise level: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102.7 dB(A)
Vibration: <25m/s

General measuring uncertainty K=3 dB

Only use in the house ﬁ

Do not dispose of the device in LN
household waste

6. Setting up the saw
6.1. Unpacking

Caution!

Please note that transport blocks have been attached to the
device during packing to avoid damage during transportation.
Make sure you remove all of them before commissioning!
Carefully read through the instructions and especially
observe the following chapter!

A transport block made of cardboard is inserted on the inside
of the saw. This must be removed before initial commission-
ing. How to swing up the upper housing part is explained in
the following chapter.

6.2. Swinging open the upper housing part

Caution!

Always use extreme caution if the work requires you to swing
up the upper housing part of the saw: You could be injured
(e.g. crush injury) if the upper housing part drops down acci-
dentally or is closed carelessly!

1. Please open the packaging box to unpack, carefully
remove the saw and deposit it on a firm and level surface.

2. Release the knurled screw 1 (fig. 2) and swing up the
upper housing part 2.

3. Permit the latch 3 to engage.

4. Before first commissioning, remove the cardboard that
was used as safeguard during the transport.

5. Release the latch 3 of the support and push the upper
housing part back down. Caution! Hold on to the upper
part when pushing down! Injuries might be caused if the
upper part drops down unchecked.

6. Retighten knurled screw 1.

6.3. Fastening the saw

Attention:

When transporting the saw, the saw blade must be retracted
in the housing (see Chapter 6.1: Height adjustment of the
saw blade). Transport the saw only by carrying it by the
housing bottom. Do not hold the attachment parts to carry
the saw: These could break off and cause the saw to drop.
Risk of injuries!

Generally the saw must be set up on a fixed and level sur-
face, ideally on a heavy workbench or a solid table. To obtain
a secure hold, your FET should be screwed to the surface:

For this purpose there are four holes in the housing bottom
so that fastening screws can be screwed into them.

Note:

Safe and precise work is only possible with careful fastening!
Therefore, please proceed as follows:

Caution!
Make sure the mains plug is disconnected!

—_

. Swing up the upper part of the saw

2. Permit the latch to engage

3. Now you can see four hexagonal indentations on the in-
side above the four screw holes in the housing bottom,
see fig. 3. These are intended to receive M5 hexagon
nuts, or the heads of M5 hexagon screws. Insert suffi-
ciently long screws 2 from inside through the opening in
the housing bottom and bolt them through the drill holes
that you previously drilled in the underlay 3.
Use a drilling template for the required hole spacing. You
will find a sketch with the dimensions at fig. 4.

4. Then release the latch of the support and push the upper
housing part back down.

5. Do not forget to tighten the knurled screw 1 (fig. 2)!

6.4. Saw blade guard

Your FET is equipped with a saw blade guard. It is designed

in such a way that moves up as far as necessary during saw-
ing and then drops back into its home position. It also adapts
to the various adjusted cutting depths.

Caution!

The saw blade guard is an important safety tool and may in
no way be tampered with or even dismantled. Operating the
saw without this guard is dangerous!

While setting up and transporting the saw, always may sure
that the upper saw blade cover is in its correct position. The
free-lying, sharp teeth of the saw blade pose a considerable
risk of injury!

6.4.1. Secure the saw blade guard with the splitting
wedge
Caution!

For packaging reasons, the saw blade guard and the splitting
wedge are not attached when the device is delivered. How-
ever, assembly is rather simple:

Caution!
Make sure the mains plug is disconnected!

1. Swing open the upper housing part and arrest.

2. Please note that the saw blade in its delivered condition is
in the lower position to guarantee accessibility to the drive
unit. Otherwise, please proceed as explained in the sec-
tion ,Height adjustment of the saw blade*“.

3. If the two screws 1 (fig. 5a) are not loose, please release
them slightly with a screwdriver. Insert the orange-
coloured saw blade guard with the splitting wedge 2 in the
saw blade slot 3 and insert behind the little plate clip 4.
Please ensure correct fit: The splitting wedge is seated on
the upper of the two screws 1 with its longer cut-out (fig.
5b) up to the limit stop! Make sure the splitting wedge is
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fitted correctly in any case! Only tighten both screws 1
afterwards! After you have tightened the screws, please
check once more if the splitting wedge is seated firmly
and if the saw blade can be turned freely.

4. Push the upper housing part back down and secure with
the knurled screw.

5. Set the desired saw blade position as described further

down in the chapter ,Height adjustment of the saw blade*”.

7. Settings

7.1. Height adjustment of the saw blade

To adapt the depth of cut, the position of the saw blade can
be regulated in the height. On the one hand, this optimises
the sawing performance, and on the other hand the risk of
injury is reduced due to the restriction of the free saw blade
part.

Caution!

Make sure the mains plug is disconnected for all adjusting
work!

1. Release the larger knurled button 1 (fig. 6) at the front
operating plate and unscrew by a few revolutions

2. The saw blade position can now be set using the smaller
knurled button 2: Turning clockwise will adjust the blade
upwards, and turning counter-clockwise will adjust the
blade downwards.

3. After the desired position is achieved, retighten the
knurled button 1.

7.2. Adjusting the saw blade tilt

The saw blade can be tilted to manufacture mitre cuts. The

desired value is set, or read, with the help of the angle scale.

Caution!

Make sure the mains plug is disconnected for all adjusting
work!

1. Release handwheel 1 (fig. 7).

2. Swing the saw blade to the right with the handwheel.

3. Set or read off the desired angle with indicator 2 at the
angle scale 3.

4. Arrest the saw blade position by turning the handwheel
1 shut

8. Extendable saw table

Caution!

Make sure the mains plug is disconnected for all adjusting
work!

In order to place larger work pieces easily and securely on
the saw table, it has been designed as an extendable saw
table. The extension is quite simple:

Please note:

1. Use your finger to push the curry-coloured limit stop edge

1 (fig. 8a) towards the back. This makes it move out
upwards.
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2. Pull out the saw table 2 with the limit stop edge into the
desired position, see fig. 8b. If necessary, support with the
swivelling lever 3.

3. The small knurled screw 4 can be used to clamp the
extendable saw table into the desired position, as neces-
sary.

4. Now push the limit stop edge 1 back into its initial position
to achieve a plane surface. It is now possible to work with
the saw. Please note: The limit stop edge can also be
used for larger work pieces as a longitudinal stop, of
course.

5. After completing your work, simply push the extendable
saw table 2 back into the initial position. If necessary, fold
up the swivelling lever 3 before.

9. Dust suction

At the back of the housing of your FSK you will find a con-
necting piece for dust suction, see fig. 9: a vacuum cleaner is
connected here.

This should always be operational while working! Not only
because it guarantees a clean working environment, but also
because this prevents the interior of the saw from becoming
contaminated from sawdust.

The vacuum cleaner hose is simply connected to the rubber
adapter, as shown in the picture.

Here's another tip:

Using the Proxxon CW-matic vacuum cleaner omits that
annoying manual activation and deactivation. The CW-matic
is equipped with an automatic control that switches on and
off automatically whenever the electrical tool is activated or
deactivated.

10. Working with the limit stops

10.1. Working with the longitudinal stop

Longitudinal stops are indispensable working aids for pro-
ducing any number of work pieces with exactly the same
width (or length) without having to mark the piece to be sawn
each time. The material to be sawn is simply guided along
the longitudinal stop with slight pressure during the sawing
procedure. The measure of the finished sawn work piece
thus corresponds to the distance of saw blade and limit stop
edge.

If necessary, you can refer to the scale at the front of the
housing to adjust the longitudinal stop.

The future measure of the work piece can be read off from a
marking. However, the scale must be adjusted exactly to the
saw blade beforehand — therefore ,zeroised”. How this is
done is described below.

The scale is dimensioned for the use of the limit stop on both
sides of the saw blade. The most various sawing tasks are
therefore no problem.

10.1.1. Inserting, or removing, the longitudinal stop

The longitudinal stop 1 (fig. 10a) is inserted, or removed,
from the side (from the right or left) in the guide 2 at the saw
table. While you are shifting, inserting, or removing the longi-
tudinal stop make sure that both fixing options locking handle



3 and knurled screw 4 are released! The scale 5 was
attached with restricted rotation. Please make sure it is prop-
erly seated when you insert the limit stop.

10.1.2. Rough adjustment of the longitudinal stop

The rough adjustment simply by shifting the longitudinal stop
without using the scale 5 (fig. 10b) is sufficient for many
cases.

When you shift the longitudinal stop, please make sure that
both fixing options locking handle 3 and knurled screw 4 are
released!

Once the desired position is achieved, the longitudinal stop is
arrested by tightening the knurled screw 4 and then clamped
with the locking handle 3.

10.1.3. Adjusting the longitudinal stop with the help of
the scale

1. When you shift the limit stop, please make sure that the
locking handle 3 and knurled screw 4 are released.

2. The longitudinal stop can now be shifted in its guide using
the help of the scale 5. The position can be read from the
left front limit stop edge 6, see fig. 10 ¢. Caution: The read
value will only agree if the ,,zero position” of scale 5 is cor-
rect! How to correctly adjust the zero position of the scale
is described in the section ,Adjusting the limit stop scale*.

3. Arrest the longitudinal stop by tightening knurled screw 4
and then clamping the locking handle 3.

10.1.3.1. Adjusting the limit stop scale (zero position)

For the reliable use of the scale 5 for the longitudinal stop, its
position must first be co-ordinated to the saw blade — there-
fore ,zeroised”. This process is absolutely necessary after
the saw blade has been replaced with a saw blade of differ-
ent thickness, or if the limit stop was finely adjusted (see sec-
tion ,Fine adjustment of the longitudinal stop”) at the knurled
screw 7 (fig. 10d).

Caution!

Make sure the mains plug is disconnected for all adjusting
work!

1. Make sure that locking handle 3 and knurled screw 4 are
released.

2. Move the longitudinal stop 1 with the left edge 6 over the
,0"“ marking of the scale (either left or right from the saw
blade, depending on what is needed for the task) as
shown in fig. 10d and fix the position by tightening knurled
screw 4.

3. By turning the fine adjustment knob 7 bring the scale with
its arrested longitudinal stop into the position where the
side of the longitudinal stop facing the saw blade just
barely touches the saw blade. Please carefully lift the saw
blade guard 8 to do so, if necessary!

Now the distance between the saw blade and limit stop is ,,0“
as shown by the scale.

The limit stop can now be aligned with the help of the scale,
as described in the section ,Adjusting the longitudinal stop
with the help of the scale®: The value read from the scale

now corresponds exactly to the distance longitudinal stop —
saw blade and thus the desired width of the work piece.
Caution!

It is possible that before adjustment in the zero position, the
scale is in a position where the longitudinal stop already
touches the saw blade before the left limit stop edge has
reached the ,,0“ position on the scale. In this case simply cor-
rect the scale position with the fine adjustment knob 7.

10.1.4. Fine adjustment of the longitudinal stop

If after the sawing process it is necessary to make minor
changes to the position of the limit stop (despite previous
careful adjustment) to achieve the desired width, it is possi-
ble to move the limit stop for a small amount in the desired
direction with the fine adjustment knob 7, see fig. 10d.
Please note: One complete revolution will move the limit stop
by 1 mm!

Caution! For this procedure, the lock handle 3 must be
released, but the knurled screw 4 must be tightened. After
adjustment is completed, the limit stop must be tightened
with locking handle 3 to continue sawing!

10.2. Auxiliary stop

Appropriate use of the auxiliary stop is made to be able to
easily cut somewhat larger work pieces as well. For this, the
saw table must be extended first, as described in the chapter
+Extendable saw table; but the limit stop edge is not ,,sunk“in
the extendable part by ,pressing in“ but simply stays outside.
The distance to the saw blade determines the sawing width,
which can therefore be varied depending on by how much
the saw table is pushed in, or extended. To saw, always fix
the limit stop by tightening the knurled screw. See fig. 8b.

10.3. Angle stop

If it is necessary to cut a board at right angles, or a strip with
mitre cut, then this can be sawn by using the angle stop. This
runs in the guides provided either on the right or on the left of
the saw blade, as required.

1. Insert the angle stop in the guide 1 to the right or left of
the saw blade, see fig. 11.

2. Release knurled screw 2, set the desired angle at the
scale 3 and retighten the knurled screw.

10.4. Working with the limit stop strip with clamping
piece for angle stop

Ideal, e.g. if many strips will be cut with mitre and equal
length, see fig. 12. The limit stop strip is connected to the
angle stop 2 to do this. The clamping piece 3 is used as
length stop.

10.4.1. Assembly and adjustment
Push the limit stop strip 1 into the guide of the angle stop 2
(see fig. 13a/b) and insert together in the guide in the saw

table. Caution! The knurled screw must be in the ,released”
position otherwise the limit stop cannot be inserted.
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1. To adjust the angle, release knurled screw 4 and set the
desired value at the scale 5. Retighten knurled screw 4.
Adjust position of limit stop strip 1 and clamp firmly by
tightening the knurled screw 3.

2. Caution! Make sure at all costs that the limit stop strip 1
is correctly seated in the receiver of the angle stop 2 and
that there is sufficient distance from the end of the limit
stop strip to saw blade 7! In all cases: Switch off the saw
and disconnect the mains plug and test to see that the
limit stop strip does by no means touch the saw blade or
the saw blade guard, see fig. 13c!

3. Insert clamping piece 8 in the guide of the limit stop strip
(fig. 13d) and determine the position in dependence on
the desired work piece length. Please note: The hexagon
nut travels in the guide of the limit stop! Fix the clamping
piece with the knurled screw 9.

While sawing, the piece to be sawn is pushed up to the limit
stop and can be crosscut as shown in fig. 12.

11. Sawing
Caution!

Hold the work piece on the saw table as shown in fig. 14.
Adapt the feed according to the material, the saw blade and
the work piece thickness! Hard materials, fine saw blades
and thick work pieces do not “tolerate” as much feed as soft
materials, rough saw blades and thin materials.

Always operate the saw from the position as shown in Fig.
14a so that you are always in optimal control of the work
piece. Stand in front of the saw while sawing! Never saw with
your FET from the side or even from the back. Ensure
sufficient stability while you work!

If you process correspondingly small work pieces then use
the included push-rod, as shown in fig. 15. This prevents
your hands from coming to close to the revolving saw blade
and thus reduces the risk of injury:

Always keep the push-rod close to hand while working!

If the device is not in use, please use the supplied push-rod
in the designated housing fixture (fig. 14b)!

Please note:

* Only use perfect saw blades.

* Always remove the mains plug for maintenance and
upkeep work.

* Do not let the device operate unsupervised.

When sawing, press the work piece onto the work plate,
guide with sensitivity and with little force, more pressure on
the work plate, less pressure against the saw blade. Guide
the work piece slowly into the saw blade, particularly if the
blade is very thin and the teeth very fine or if the work piece
is very thick.
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11.1. General tips on sawing
For good results, please note the following points:

* When sawing, press the work piece onto the work plate,
guide with sensitivity and with little force; more pressure on
the work plate, less pressure against the saw blade.

* Make sure that the work piece is lying properly on the saw
table (no burrs or sawdust)

¢ Adapt the feed to the requirements by saw blade, speed
and work piece material.

* Guide the work piece slowly into the saw blade, particularly
if the blade is very thin and the teeth very fine or if the work
piece is very thick.

* Only use perfect saw blades. Make sure that the saw
blades are suitable for use with the FET. You must comply
with the dimensions specified in the technical data.

* Do not let the device operate unsupervised.

e Carefully mark out the check line.

* Make sure there is good lighting.

* Always work with connected dust suction!

¢ If necessary, use the included push-rod to feed the work
piece.

* Always work with the saw blade guard and splitting wedge.
Make sure that the protective devices are in a perfect
condition.

* Prevent the saw blade from blocking! Always work with
adjusted feed and avoid jamming the work piece. If the saw
blade blocks all the same, please carefully pull out the work
piece against the feed direction so that the saw blade can
rotate freely again.

12. Changing the saw blade

Your saw is equipped with a carbide-tipped saw blade with

24 teeth and an 80 mm diameter ex works.

This is very well suited for most ,sawing jobs", guarantees

clean cuts in the most various materials and guarantees long

service life. But it will not last for ever, of course: Wear will

occur depending on the intensity of use: The saw blade will

become dull, more force to push the work piece is required

and the quality of the cut is reduced, the mechanics of the

machine are stressed more strongly than necessary.

Then it is high time to replace the saw blade with a new one.

It can also be necessary to use a different saw blade type for

a particular task (see also the chapter ,,Choosing the right

saw blade” below) so that it needs to be exchanged for the

standard blade. The work steps remain the same, naturally.

1. Disconnect the mains plug!

2. Turn the saw blade down as described in the chapter
~Height adjustment of the saw blade".

3. Swing open the housing as described in section 6.2

4. To release the screw 1 (fig 16a), the shaft on which the
saw blade 2 is mounted must be blocked. To do so, insert
the smaller of the two included Allen keys 3 through the
small drill hole 4 in the saw table and from there insert it
into the saw blade shaft through a cross-hole, see fig.
16b. If necessary, this drill hole must be ,found“ some-
what by turning the saw blade by hand. A hint: For this
procedure we recommend you adjust the saw blade to a
relatively high height and then to lower it somewhat after
finding the latching drill hole with inserted Allen key in
order to gain full access to screw 1.



5. Release the cheese-head screw 1 with the larger of the
two Allen keys and remove together with disc 5.

Caution!

The teeth of even worn saw blades are still very sharp! Risk
of injury!

6. Remove the old saw blade upwards and through the saw
blade opening and place the new saw blade on the shaft.
Make sure the saw blade drill hole is seated correctly at
the shaft shoulder!

7. Please also make sure that the teeth are pointing in the
direction as shown in the figures!

8. Screw on disc 5 with the cheese-head screw 1 and tight-
en. Note that the saw shaft still needs to remain blocked
with the small Allen key.

9. Release the latch, push down the upper housing part and
lock with the knurled screw.

12.1. Choosing the right saw blade

Caution!

When choosing the saw blade, make sure at all costs that
the highest permissible speed is sufficiently high enough for
the idling speed of the saw!

Only use original Proxxon saw blades.

The choice of the suitable saw blade has an enormous
impact on the work result: Various characteristics such as
work piece material, saw job intensity and the desired quality
of the result must be considered. Proxxon has different saw
blades that can be used to operate the machine.

13. Maintenance and repairs:

Caution!

Always disconnect the mains plug before doing any cleaning,
setting, maintenance or repair works!

The device is maintenance-free apart from the necessity of
regular cleaning (see below).

Only have repairs carried out by qualified specialist person-
nel or, even better, by the PROXXON central service. Never
repair electrical parts, but always exchange them for original
spare parts from PROXXON!

13.1. Cleaning the housing

For a long service life, the device should be cleaned after
every use with a soft cloth, hand brush or a soft brush. Even
a vacuum cleaner can be recommended.

Cleaning the outside of the houses can be done with a soft,
possibly moist cloth. A soft detergent or other suitable clean-
ing agent may be used. Avoid using solvents or alcohol-
based cleaning agents (e.g. benzine, rubbing alcohol, etc.)
as these will affect the plastic housing shells.

If, despite using the dust suction during operation, it is nec-
essary to clean the inside of the device, please simply swing

up the upper housing part and vacuum the inside of the
device with a vacuum cleaner.

13.2. Cleaning the inside of the device

Caution!

Never use compressed air for blowing out! The fine wood
dust could become lodged inside the motor or on electrical
components and impair the reliability and the safety of the
machine!

1. Make sure the mains plug is disconnected!

2. Swing open the upper housing part (see also section 6.2
LUnpacking®)

3. Vacuum the inside of the device with a vacuum cleaner

4. Push down the upper housing part and lock.

13.3. Replacing the toothed belt

A toothed belt transmits the power from the motor to the saw
blade shaft. The belt has a very long service life, but when
the machine is used extensively, it could be necessary to
replace it after a longer operating period. The procedure is
described here. In case you are unsure, please send the saw
to our Central Service.

1. Make sure the mains plug is disconnected!

2. Set the saw blade to an approx. 40° tilt as explained in
section ,Adjusting the saw blade tilt*.

3. Swing up the upper housing part as explained in section
6.2

4. Block the shaft with the small Allen key as described in
the Chapter 12.

5. Unscrew the Phillips screw 1 (fig. 17). Remove thrust
washer 2.

6. Pull off the old toothed belt 3 and fit the new toothed belt.
Turn the drive at the toothed belt pulleies slightly back and
forth until the new toothed belt sits correctly.

7. Replace the thrust washer 2 and tighten with the Phillips
screw 1.

8. Close the upper housing part and correct the saw blade
tilt as desired.

9. Make sure to remove the Allen key for blocking the shaft
before commissioning.

14. Disposal

Please do not dispose of the device in the household waste!
The device contains valuable substances that can be recy-
cled. For any further questions, please contact your munici-
pal disposal company or other appropriate municipal institu-
tions.
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15. EC Declaration of Conformity

Name and address:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Product designation: Fine cut circular saw FET
Article No.: 27070

In sole responsibility, we declare that this product
conforms to the following directives and normative
documents:

EU EMC Directive 2004/108/EC
DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

EU Machinery Directive 2006/42/EC
DIN EN 61029-1 / 01.2010
DIN EN 61029-2-1 / 09.2010
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

Date: 22.01.2014

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is identical with the
signatory.
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1. Généralités
Cher client, chére cliente !
Cette notice d'utilisation

* vous facilite 'apprentissage de I'appareil,

e vous aide a éviter les pannes des suites d’une utilisation
non conforme

* et prolonge la durée de vie de votre appareil.

Ayez toujours cette notice a portée de main !
N’utilisez cet appareil que lorsque vous le connaissez bien et
en observant la présente notice.

PROXXON décline toute responsabilité pour le bon fonction-
nement de I'appareil :

* en cas dutilisation non conforme a 'usage normal et prévu,

e quand il est utilisé a des fins non mentionnées dans cette
notice,

¢ en cas de non-observation des consignes de sécurité.

Aucun droit a la garantie ne peut étre réclamé en cas :
e d’erreurs d’utilisation,
¢ de manque d’entretien.

Pour votre propre sécurité, lisez impérativement les
consignes de sécurité.

N'utilisez que des piéces de rechange PROXXON d’origine.
Sous réserve de modifications dans le sens du progres tech-
nique. Nous vous souhaitons tout le succés possible avec
cet appareil.

2. Consignes de sécurité spéciales pour
les scies circulaires a table

* N'utilisez pas de lames de scie endommagées ou déformées.

* Remplacez les plateaux usés.

¢ N'utilisez que des lames de scie recommandées par
Proxxon. Les lames de scies utilisées doivent correspondre
a la norme EN 847-1. L’épaisseur de coupe ne doit pas étre
inférieure a celle du coin a refendre.

¢ Veillez a ce que la lame de scie soit appropriée pour le
matériau a scier.

* Portez une protection acoustique !

¢ La poussiére produite avec certains matériaux peut étre
nocive pour la santé. Portez par conséquent un masque de
protection respiratoire.

* Quand vous manipulez des lames des scies et des maté-
riaux rugueux, portez des gants !

* Ne faites fonctionner la scie qu’avec un dispositif d’aspira-
tion des poussiéres. Votre scie comporte a cet effet une
tubulure a l'arriere. Vous pouvez y raccorder un aspirateur.

* Pour les petites piéces, utilisez une baguette de poussée
pour 'avance !

* Ne travaillez en aucun cas avec un appareil dont des
pieces sont défectueuses ou défaillantes. Ceci pourrait
nuire a la sécurité de votre scie circulaire. Il convient donc
de faire immédiatement remédier aux dommages par le
service apres-vente de Proxxon !

* Les lames de scie en acier a coupe rapide fortement allié
(HSS) ne doivent pas étre utilisées.
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* Portez un casque de protection auditive ! L'influence du
bruit peut entrainer des pertes auditives ! Assurez-vous que
la machine et les accessoires soient en parfait état tech-
nique ! C’est ainsi seulement que sont données les condi-
tions préalables a la réduction des bruits. Il convient tout
particulierement de veiller a ce que la lame de scie ne soit
pas émoussée ni endommagée. Les lames de scie émous-
sées ou endommageées influencent le niveau de bruit de
maniére négative et représentent en outre un risque de
sécurité ! Vous pouvez réduire le niveau de bruit en adap-
tant 'avance de la piéce aux exigences du matériau et de
la lame de scie.

¢ La poussiére de sciage provenant de certains matériaux
peut étre nocive pour la santé en cas d’inspiration ou de
contact avec la peau. C’est pourquoi vous devez porter des
vétements de protection adaptés (ainsi p. ex. un masque
protecteur) et toujours travailler avec le dispositif d’aspira-
tion des poussieres. Attention : en certaines concentrations,
la poussiere peut constituer un mélange explosif dans l'air !

* Assurez-vous que la prise électrique soit adaptée a I'utilisa-
tion de I'appareil et dispose d’un brin de mise a la terre !

3. Description de la machine

La scie circulaire de précision FET est une machine parfaite-
ment étudiée pour toutes les taches de sciage dans les
applications de petites dimensions et de précision.

Un puissant moteur, une mécanique robuste, des matériaux
de haute qualité et une fabrication soigneuse en font un outil
fiable pour toutes les applications imaginables.

Selon les lames de scie utilisées, la machine peut traiter tous
les bois, de nombreux métaux non-ferreux, la céramique et
les matieres plastiques, ainsi que de nombreux autres maté-
riaux. Les différentes lames de scie sont disponibles chez
Proxxon et seront décrites plus tard dans le détail.

La table est en aluminium coulé sous pression et forme une
unité stable avec le support du moteur. Ceci garantit une
résistance élevée qui opére bien entendu également sur la
précision des résultats du sciage.

Pour assurer une flexibilité maximum, nous proposons d’au-
tres types de butée fournis avec la machine. Il en existe ainsi
pour chaque application :

une butée longitudinale qui se déplace dans un guidage sur
le devant de la table et qui peut étre aisément déplacée et
bloguée a la main, mais qui peut étre utilisée aussi avec la
regle graduée de précision.

Ici, le réglage peut se faire aux dixieme de millimétre pres,
permettant de scier des piéces dans une dimension souhai-
tée et préalablement réglée.

Il existe en outre une butée angulaire précise et sophisti-
quée, extensible en fonction des besoins avec une baguette
profilée en aluminium et un élément de serrage incorporé
pour une reproduction exacte de nombreuses piéces de
mémes dimensions & scier en angle.

La sécurité est elle aussi assurée : la lame de scie est
cachée par un robuste recouvrement qui se reléve automati-
guement au contact avec une piéce et qui ne dégage que ce
qu’il faut de la lame, selon le cas.

Attention :

pour votre propre sécurité, il va de soi que la scie ne doit
jamais fonctionner sans ce dispositif de protection !
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A fins de nettoyage et d’entretien, la partie supérieure de
I'appareil peut étre relevée pour éliminer par exemple les
copeaux et les poussiéres de l'intérieur de I'appareil avec un
aspirateur. Pour exclure tout danger, un contact coupe le
systeme électrique du secteur quand la partie supérieure est
relevée.

N’oubliez systématiquement pas toutefois, pour tous les tra-
vaux de nettoyage, d’entretien et de réglage, et bien entendu
pendant le sciage proprement dit, que votre FET n’est pas
un jouet, mais un outil pour le traitement du bois qui repré-
sente des dangers potentiels.

Pour faire avancer de fagon sire méme des piéces com-
pactes, la machine est fournie avec une baguette de pous-
sée et deux clés pour vis a six pans creux : celles-ci peuvent
étre rangée dans un « garage a clé » sur le coté droit du
boitier.

Dans I'intérét de votre propre sécurité, lisez et observez
donc minutieusement les consignes de sécurité jointe et
mentionnées également dans la présente notice, et assurez-
vous que vous les avez bien comprises !

4. Légende (fig 1) :

. Protection de lame de scie

. Plateau de travail

. Lame de scie

. Raccord d’aspiration de la poussiére

. Butée longitudinale

. Rangement des clés

. Tubulure de caoutchouc pour I'aspiration
. Clé pour vis a six pans creux

. Clé pour vis a six pans creux

. Baguette de poussée

O©oOoONOOOD~WND =
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11. Butée angulaire

12. Vis moletée pour le réglage de précision
13. Unité de moteur

14. Echelle angulaire pour I'inclinaison de la lame de scie
15. Réglage en profondeur de la lame de scie
16. Elément de blocage

17. Baguette de butée

18. Cable d’alimentation réseau

19. Interrupteur MARCHE - ARRET

20. Echelle pour la butée longitudinale

21. Appui de lame extensible

22. Butée auxiliaire

5. Caractéristiques techniques

Régime : 7000 t/min
Diametre de lame de scie max.: 85 mm
Profondeur de sciage max. : 22 mm
Alésage de lame de scie : 10 mm
Epaisseur de coin a refendre : 1,2 mm
Poids : 7 kg
Dimensions (en mm) :

Largeur : 300 mm
Profondeur : 320 mm
Hauteur : 170 mm

(avec protection de lame
env. 220 mm)



Moteur :
Tension :
Puissance absorbée :

220/240 V, 50/60 Hz
200 W
Fonctionnement bref
KB 10 min

LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
<25m/s

Niveau acoustique :
Vibrations :

Incertitude générale de mesure K=3 dB

A n’utiliser qu’a l'intérieur 6

Ne pas évacuer 'appareil avec "=
les ordures ménageres L

.,

6. Installation de la scie

6.1. Déballage

Attention :

veuillez noter que des protections de transport ont été mises
en place a 'emballage de I'appareil pour en éviter des
endommagements pendant le transport ! Assurez-vous de
retirer celles-ci avant la mise en service ! Lisez soigneuse-
ment a ce propos la notice et en particulier le chapitre qui
suit !

La scie comporte a l'intérieur une protection de transport en
carton. Celle-ci doit étre retirée avant la mise en service. La
maniere de relever la partie supérieure de I'appareil est
décrite au chapitre ci-dessous.

6.2. Relevage de la partie supérieure de I’appareil

Attention !

Veuillez toujours réaliser les travaux requérant le relevement
de la partie supérieure du carter avec tout le soin nécessaire :
la chute involontaire de la partie supérieure du carter ou sa
fermeture involontaire peut entrainer des blessures (p. ex.
écrasements) !

1. Pour le déballage, ouvrez le carton d’emballage, sortez
avec précautions la scie et posez-la sur un support stable
et plan.

2. Dévissez la vis moletée 1 (fig. 2) et relevez la partie supé-
rieure 2.

3. Veillez a ce que le blocage 3 s’encrante

4. Avant la premiére mise en service, retirez le carton de
protection installé pour le transport.

5. Libérez ensuite le blocage 3 et refermez la partie supé-
rieure de I'appareil. Attention : retenez la partie supé-
rieure pour la fermeture ! Une descente brusque de la
partie supérieure peut représenter un risque de blessure.

6. Resserrez la vis moletée 1.

6.3. Fixation de la scie

Attention :

Pendant le transport de la scie, la lame doit étre rentrée dans
le carter (cf. chapitre 6.1 : réglage en hauteur de la lame de

scie). Pour porter la scie, toujours la saisir par le fond du
carter. Pour le transport, ne saisissez pas la scie par ses élé-
ments montés. Ceux-ci pourraient se détacher et entrainer la
chute de la scie. Risque de blessure !

La scie doit étre systématiquement placée sur un support
stable et plan, de préférence sur un établi massif ou sur une
table robuste. Pour la bloquer de fagon sire, votre FET doit
étre boulonnée sur son support. A cet effet, le fond du boitier
comporte quatre trous pour y passer les boulons de fixation.

Attention :
seule une fixation soigneuse de I'appareil permet un travail
s(r et précis ! Veuillez procéder comme suit :

Attention !

Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché !

—_

. Relevez la partie supérieure de la scie

. Veillez a ce que le blocage s’encrante

3. Vous pouvez a présent reconnaitre, a l'intérieur, quatre
évidements hexagonaux au-dessus des quatre trous de
vis, cf. fig. 3. Ceux-ci sont prévus pour recevoir les écrous
a six pans M5 ou les tétes des vis a six pans M5. Il est
recommandé d’insérer des vis 2 suffisamment longues de
lintérieur dans les trous du fond de boitier et de les visser
par les trous pratiqués au préalable dans le support 3.
Utilisez a cet effet un gabarit de percage pour les écarts
requis entre les trous. Vous trouverez un schéma avec les
dimensions a la fig. 4.

4. Libérez ensuite le blocage d’appui et refermez la partie
supérieure.

5. N'oubliez pas de serrer la vis moletée 1 (fig. 2) !

N

6.4. Protection de lame de scie

Votre FET est équipée d’une protection de lame de scie.
Celle-ci est congue pour se relever automatiquement de la
hauteur nécessaire pour le sciage et de revenir en position
de repos une fois 'opération terminée. Elle s’adapte automa-
tiguement aussi aux diverses profondeurs de coupe.

Attention :

la protection de la lame de scie est un instrument de sécurité
important qui ne doit en aucun cas étre manipulé, ni méme
démonté. Faire fonctionner la scie sans ce dispositif de
protection est dangereux !

A la mise en place et au transport de la scie, veillez toujours
a ce que le recouvrement de lame de scie se trouve dans la
position correcte. Les dents découvertes de la lame repré-
sentent un sérieux risque de blessure !

6.4.1. Fixation de la protection de lame de scie avec coin
a refendre
Attention :

pour des raisons techniques d’emballage, la protection de
lame de scie n’est pas encore montée avec le coin a refen-
dre a la livraison de 'appareil. Mais le montage est trés
simple :

Attention !
Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché !
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. Relevez et bloquez la partie supérieure du boitier.

2. Veuillez noter que la lame de scie se trouve en position
basse au moment de la livraison afin de garantir 'accés a
Punité d’entrainement. Dans le cas contraire, procédez
comme expliqué au chapitre « Réglage en hauteur de la
lame de scie ».

3. Siles deux vis 1 (fig. 5 a) ne sont pas desserrées, desser-
rez-les légérement avec un tournevis. Insérez la protec-
tion de lame de scie orange avec le coin a refendre 2
dans la fente de la lame de scie 3 et entrez-la derriére la
petite languette de tdle 4. Veillez au logement correct. Le
coin a refendre repose sur la plus haute des deux vis
avec I'évidement le plus long (fig. 5 b) jusqu’a la butée
! Assurez-vous que le coin a refendre est dans tous les
cas installé correctement | Ne resserrez les deux vis 1
avant que cela soit assuré! Veuillez vérifier une nouvelle
fois, aprés serrage des vis, si le coin a refendre est bien
serré et que la lame de scie tourne librement.

4. Refermez la partie supérieure de boitier et serrez la vis
moletée.

5. Réglez la position de lame de scie souhaitée comme

décrit plus bas au chapitre « Réglage en hauteur de la

lame de scie ».

7. Réglages
7.1. Réglage en hauteur de la lame de scie

Pour I'adaptation de la profondeur de coupe, la position de la
lame de scie peut étre réglée en hauteur. Ceci optimise
d’une part la puissance de la scie et réduit d’autre part le ris-
que de blessure da a la limitation de la partie de lame libre.

Attention !

Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché avant tous les travaux de réglage !

1. Desserrez le plus gros bouton moleté 1 (fig. 6) sur le pan-
neau de commande avant et tournez-le de quelques
tours.

2. Avec le petit bouton moleté 2, vous pouvez régler la posi-
tion de la lame de scie : en le tournant dans le sens des
aiguilles d’'une montre pour déplacer la lame vers le haut,
dans le sens inverse pour la déplacer vers le bas.

3. Une fois la position souhaitée atteinte, resserrez le bouton
moleté 1.

7.2. Réglage de 'inclinaison de la lame de scie

Pour I'exécution de coupes d’onglet, la lame de scie peut
étre inclinée. L’échelle angulaire permet de régler resp. de
lire la valeur souhaitée.

Attention !

Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché avant tous les travaux de réglage !

1. Desserrez le bouton moleté 1 (fig. 7).

2. Basculez la lame de scie vers la droite avec le volant.

3. Réglez ou lisez I'angle souhaité avec I'indicateur 2 sur
I'échelle angulaire 3.

4. Bloquez la lame de scie en serrant le boulon moleté 1.
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8. Table de scie extensible

Attention !

Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché avant tous les travaux de réglage !

Pour pouvoir traiter sans problémes des pieces de plus
grandes dimensions et les poser de fagon s(re sur la table
de scie, celle-ci peut étre agrandie. L’extension de la table
proprement dite est trés simple :

Attention SVP :

1. avec le doigt, poussez de 'avant vers l'arriére la bordure
de butée de couleur jaune curry 1 (fig. 8 a). Elle sort alors
vers le haut.

2. Tirez ensuite la table de scie 2 vers I'extérieur dans la
position souhaitée, cf. fig. 8. Le cas échéant, étayez avec
le levier pivotant 3.

3. La petite vis moletée 4 permet de bloquer au besoin la
table de scie extensible dans la position souhaitée.

4. Repoussez la bordure de butée 1 dans sa position initiale
de fagon a obtenir une surface plane. La scie peut alors
étre mise en service. Attention SVP : la bordure de butée
peut bien entendu étre utilisée également comme butée
longitudinale pour de plus grosses piéeces.

5. A la fin du travail, il vous suffit de repousser simplement la
table de scie extensible 2 dans sa position initiale. Le cas
échéant, remontez au préalable le levier pivotant 3.

9. Aspiration de la poussiére

A l'arriére du boitier de votre FET, vous trouvez une tubulure
pour 'aspiration de la poussiére, fig. 9. Vous pouvez y
raccorder un aspirateur.

Quand vous travaillez, celui-ci doit toujours étre en service !
Non seulement parce qu’il garantit la propreté de la zone de
travail, mais aussi parce que cela évite un encrassement de
l'intérieur de la scie par la sciure.

Le flexible d’aspirateur est simplement introduit dans I'adap-
tateur de caoutchouc comme illustré a la figure.

Encore un petit conseil :

si vous utilisez I'aspirateur CW-matic de Proxxon, la mise en
marche et I'arrét génants sont supprimés. Le CW-matic est
équipé d’un systeme de commande automatique qui le met
en marche ou l'arréte automatiquement lors de la mise en
marche ou de 'arrét de I'appareil raccordé.

10. Le travail avec les butées

10.1. Le travail avec la butée longitudinale

Les butées longitudinales sont une aide indispensable pour
réaliser un nombre au choix de piéces de méme largeur (ou
longueur) sans avoir a marquer a chaque fois de nouveau le
matériau a scier. Le matériau a scier est simplement guidé le
long de la butée longitudinale pendant I'opération de sciage

; la cote de la piece sciée correspond alors a I'écart entre la
lame de scie et le bord de la butée.

Le réglage de la butée longitudinale peut, si nécessaire, se
faire en utilisant I'échelle sur le devant de I'appareil :

sur un repere, il est alors possible d'y lire la cote ultérieure
de la piece. Pour ce faire, il est toutefois nécessaire de régler



avec précision I'échelle sur la lame de scie, c’est-a-dire de la
« mettre a zéro ». La maniere de procéder est décrite plus
bas.

L’échelle est congue pour utiliser la butée des deux cétés de
la lame de scie. Les taches de sciage les plus diverses ne
sont donc pas un probléme.

10.1.1. Installation / enlévement de la butée longitudinale

La butée longitudinale 1 (fig. 10 a) est placée resp. retirée
latéralement (droite ou gauche) dans le guidage 2 sur la
table de scie. Quand vous déplacez, placez resp. retirez la
butée longitudinale, assurez-vous que les deux éléments de
fixation, poignée 3 et vis moletée 4, sont desserrées !
L’échelle 5 peut étre partiellement tournée : veillez a ce
qu’elle soit bien fixée quand vous installez la butée.

10.1.2. Réglage grossier de la butée longitudinale

Le réglage grossier en déplagant simplement la butée longi-
tudinale est dans de nombreux cas possible sans utiliser
I'échelle 5 (fig. 10 b).

Au déplacement de la butée longitudinale, assurez-vous que
les deux éléments de fixation, poignée 3 et vis moletée 4,
sont desserrés |

Quand la position souhaitée est atteinte, la butée longitudi-
nale est bloquée en serrant la vis moletée 4 et en bloquant
ensuite avec la poignée 3.

10.1.3. Réglage de la butée longitudinale en utilisant
I’échelle

1. Au déplacement de la butée, assurez-vous que la poignée
3 et la vis moletée 4 sont desserrées.

2. La butée longitudinale peut étre alors déplacée dans son
guidage en utilisant I'échelle 5. La position est lue sur la
bordure avant gauche de la butée 6, cf. fig. 10 c. Atten-
tion : la valeur lue ne correspond que lorsque 'échelle 5
est en « position zéro » ! Le réglage de la position zéro
correcte de I'échelle est décrit au chapitre « Réglage de
I'échelle de butée ».

3. Bloquez la butée longitudinale en serrant la vis moletée 4,
puis la poignée 3.

10.1.3.1. Réglage de I’échelle de butée (position zéro)

Pour utiliser de fagon fiable I'échelle 5 de la butée longitudi-
nale, sa position doit étre d’abord adaptée a celle de la lame
de scie, c’est-a-dire « mise a zéro ». Cette opération est
indispensable aprés un changement de la lame de scie
contre une autre lame d’épaisseur différente ou quand le
réglage de précision de la butée (cf. chapitre « Réglage de
précision de la butée longitudinale ») a été exécuté au
moyen de la vis moletée 7 (fig. 10 d).

Attention !

Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché avant tous les travaux de réglage !

1. Assurez-vous que la poignée 3 et la vis moletées 4 sont
desserrées.

2. Poussez la butée longitudinale 1 avec la bordure 6 sur le
« 0 » de I'échelle (au choix a gauche ou a droite de la
lame de scie en fonction de la tache a effectuer) comme
illustré a la fig. 10 et serrez la vis moletée 4 dans cette
position.

3. En tournant le bouton de réglage de précision 7, tournez
I'échelle avec la butée longitudinale bloquée dessus dans
la position ou le c6té faisant face a la lame de scie de la
butée vienne juste en contact avec la lame. Pour ce faire,
soulevez légérement, le cas échéant, la protection de
lame de scie 8.

L’écart entre la lame de scie et la butée « 0 » est a présent
celui qui est affiché sur I'échelle.
La butée peut maintenant étre alignée au moyen de I'échelle,
comme décrit au chapitre « Réglage de la butée longitudi-
nale un utilisant I'échelle ». La valeur lue sur I'échelle cor-
respond alors exactement a I'écart entre la butée longitudi-
nale et la lame de scie, c’est-a-dire a la largeur souhaitée de
la piéce a scier.

Attention :
Il est possible que I'échelle se trouve avant le réglage de la
position zéro dans une position ou la butée longitudinale
touche déja la lame de scie avant que la bordure de butée
de gauche ait atteint la position « 0 » de I'échelle. Dans ce
cas, il suffit de corriger la position d’échelle avec le bouton
de réglage de précision 7.

10.1.4. Réglage de précision de la butée longitudinale

Si, aprés le sciage et malgré un réglage méticuleux, il
s’avere qu’une légere modification de la position de la butée
est nécessaire afin d’atteindre la largeur souhaitée, la butée
peut étre tournée légerement avec le bouton de réglage de
précision 7 dans la direction souhaitée, cf. fig. 10 d. Veuillez
noter ce qui suit : une rotation compléte déplace la butée de
1 mm!

Attention : pour ce faire, la poignée 3 doit toujours étre des-
serrée, mais la vis moletée 4 rester serrée. Une fois le
réglage terminé, la butée doit étre a nouveau bloquée avec
la poignée 3 avant I'opération de sciage.

10.2. Butée auxiliaire

Pour pouvoir scier sans problémes également de plus
grosses piéces, il est bon d’utiliser une butée auxiliaire. Pour
ce faire, sortez d’abord la table de scie comme décrit au cha-
pitre « Table de scie extensible » ; ensuite, la bordure de la
butée n’est toutefois pas a nouveau escamotée dans la par-
tie extensible en appuyant dessus, mais elle reste sortie.

La distance par rapport a la lame de scie définit la largeur de
sciage ; celle-ci peut également étre modifiée en fonction de
la position (rentrée ou sortie) de la table de scie. Pour le
sciage, bloquez toujours la butée en serrant la vis moletée.
Cf. fig. 8 b.

10.3. Butée angulaire
Quand une planche coupée en angle par exemple ou une

baguette avec coupe d’onglet sont nécessaires, ceci peut se
faire a I'aide d’'une butée angulaire. Celle-ci se déplace dans
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les guidages prévus a cet effet, soit a droite, soit a gauche
de la lame de scie, en fonction des besoins.

1. Placez la butée angulaire dans le guidage 1 a droite ou a
gauche de la lame de scie, cf. fig. 11.

2. Desserrez la vis moletée 2, réglez I'angle souhaité sur
I'échelle et resserrez la vis moletée.

10.4. Travail avec la baguette de butée et I’élément de
blocage pour la butée angulaire

Cette fonction est idéale quand par exemple de nombreuses
baguettes doivent étre coupées avec onglet et a la méme
longueur, cf. fig. 12. Pour ce faire, la baguette de butée 1
peut étre reliée avec la butée angulaire 2. L’élément de blo-
cage 3 sert de butée longitudinale.

10.4.1. Assemblage et réglage

Poussez la baguette de butée 1 dans le guidage de la butée
angulaire 2 (cf. fig. 13 a/b) et installez 'ensemble dans le
guidage de la table de scie. Attention : la vis moletée doit
étre en position « desserrée » pour que la butée puisse étre
insérée.

1. Pour le réglage de 'angle, desserrez la vis moletée 4 et
réglez la valeur souhaitée sur I'échelle 5. Resserrez la vis
moletée 4. Réglez la position de la baguette de butée 1 et
bloquez-la en serrant la vis moletée 3.

2. Attention : il est impératif de veiller a un logement cor-
rect de la baguette de butée 1 dans la butée angulaire 2
et a ce que la distance entre I'extrémité de la baguette de
butée et la lame de scie 7 soit suffisante ! Quand la scie
et arrétée et le connecteur d’alimentation réseau est
débranché, vérifiez que la baguette de butée ne touche
en aucun cas la lame de scie ou la protection de lame de
scie, cf. fig. 13 ¢ !

3. Insérez I'élément de blocage 8 dans le guidage de la
baguette de butée (fig. 13 d) et déterminez la position en
fonction de la longueur de la piéce souhaitée. Attention
SVP :I'écrou a six pans se déplace dans le guidage de la
butée ! Serrez I'élément de blocage avec la vis moletée 9.

Pour le sciage, le matériau est poussé jusqu’a la butée et

peut étre mis ensuite a longueur comme illustré a la fig. 12.

11. Sciage
Attention :

Maintenez la piece a découper sur le plateau comme indiqué
a la fig. 14. Adaptez I'avance de sciage en fonction du maté-
riau, de la lame de scie et de I'épaisseur de la piece a
découper ! Les matériaux durs, les lames de scie fines et les
piéces a découper épaisses ne « supportent » pas une
avance aussi importante que les matériaux plus mous, les
lames plus épaisses et les pieces a découper plus minces.

De maniére générale, commandez toujours la scie comme
indiqué dans T'ill. 14a afin de toujours bénéficier d’'un contréle
optimal sur la piéce. Lors du sciage, tenez-vous debout
devant la scie ! Ne sciez jamais avec votre FET sur le coté,
encore moins par l'arriere. Lors de I'utilisation, assurez-vous
d’une stabilité suffisante !
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Si vous sciez de plus petites pieces, utilisez la baguette de
poussée fournie, comme illustré a la fig. 15. Vous évitez ainsi
que vos mains approchent trop pres de la lame de scie en
rotation et réduisez ainsi le risque de blessure.

Conservez toujours la baguette de poussée a portée de main
quand vous travaillez !

En cas de non-utilisation de I'appareil, veuillez conserver la
tige de poussée livrée avec I'appareil dans le dispositif de
rangement prévu a cet effet dans le carter de I'appareil

(fig. 14b)!

Attention SVP :

« utiliser uniqguement des lames de scie en parfait état.

* Retirer toujours le connecteur d’alimentation réseau lors
des travaux d’entretien et de nettoyage.

* Ne pas laisser I'appareil fonctionner sans surveillance.

Appuyer la piece a découper contre le plateau ; la guider
avec soin et peu de force ; appuyer plus sur le plateau que
contre la lame de scie. Approcher lentement la piece a
découper de la lame de scie, en particulier si la lame est trés
mince et que sa denture est tres fine, ou bien si la piece a
découper est tres épaisse.

11.1. Conseils généraux pour le sciage

Veuillez respecter impérativement les points suivants pour
obtenir de bons résultats :

* Appuyer la piéce a découper contre le plateau ; la guider
avec soin et sans force excessive ; appuyer plus sur le pla-
teau, moins sur la lame de scie.

e S’assurer que la piece a découper ait un bon appui sur le
plateau (pas de bavures ou de copeaux)

* En tenant compte de la lame de scie, de la vitesse et du
matériau de la piéce a découper, adapter 'avance de
sciage aux conditions existantes.

¢ Approcher lentement la piece a découper de la lame de scie,
en particulier si la lame est trés mince et que sa denture est
tres fine, ou bien si la piece a découper est trés épaisse.

« Utiliser uniquement des lames de scie en parfait état !
Assurez-vous que les lames de scie soient adaptées pour
I'utilisation avec la FET. Les dimensions indiquées dans les
caractéristiques techniques doivent étre respectées.

* Ne pas laisser 'appareil fonctionner sans surveillance !

* Dessiner/tracer avec précision la ligne de découpe !

* Assurer un bon éclairage !

* Toujours travailler avec le dispositif d’aspiration raccordé !

* Si nécessaire, utiliser la baguette de poussée fournie pour
pousser la piece

* Toujours travailler avec protection de lame de scie et coin
de séparation. Assurez-vous que les dispositifs de protec-
tion se trouvent en parfait état de fonctionnement.

* Evitez le blocage de la lame de scie ! Travailler toujours avec
une avance adaptée et évitez que la piece ne coince. Si la
lame de scie devait toutefois étre coincée, veuillez retirer la
pieéce avec précaution dans le sens contraire de I'avance afin
que la lame de scie tourne de nouveau librement.



12. Changement de la lame de scie

Au départ de 'usine, votre scie est équipée d’'une lame de 24
dents en carbure métallique fritté et un diameétre de 80 mm.
Cette lame est tres bien appropriée pour la plupart des

« taches de sciage », permet des coupes propres dans les
matériaux les plus divers et garantit une longue durée de vie
de la machine. Mais elle n’est bien entendu pas éternelle :
elle s’'use en fonction de I'importance des sollicitations : la
lame de scie s’émousse, une plus grande force est requise
pour pousser la piece et la qualité de la coupe baisse ; les
composants mécaniques de la machine sont inutilement et
exagérément sollicités.

Il est alors temps de remplacer la lame de scie par une lame
neuve. |l peut étre également nécessaire d’installer un type
de lame différent pour un travail donné (cf. plus loin chapitre
« Choix de la lame de scie correcte ») ; il convient alors de
I'échanger contre la lame standard. Les opérations restent
bien entendu les mémes.

—_

. Débranchez le connecteur d’alimentation réseau !

2. Tournez la lame de scie vers le bas, comme décrit au
chapitre « Réglage en hauteur de la lame de scie ».

3. Ouvrez le boitier comme décrit au chapitre 6.2.

4. Pour desserrer la vis 1 (fig. 16 a ), I'arbre sur lequel la
lame de scie 2 est montée doit étre bloqué. Pour ce faire,
la plus petite des deux clés pour vis a six pans creux four-
nies 3 est insérée dans la petite ouverture 4 de la table de
scie et de la introduite dans 'alésage transversal de I'ar-
bre de lame de scie ; cf. fig. 16 b. Le cas échéant, cet
alésage doit étre « recherché a tatillons » en tournant la
lame de scie. Un conseil : il est conseillé pour cette opé-
ration de régler relativement haut la lame de scie et de la
redescendre légerement apres atteinte de I'alésage de
blocage avec la clé pour vis & six pans creux afin d’accé-
der totalement a la vis 1.

5. Avec la plus grosse des deux clés pour vis a six pans

creux, desserrez la vis a téte cylindrique 1, sortez-la et

retirez-la avec la rondelle 5.

Attention :

les dents des lames de scie sont encore trés tranchantes
méme quand elles sont usées ! Risque de blessure !

6. Retirez vers le haut la lame de scie usée et placez la lame
neuve sur I'arbre. Veillez au positionnement correct de
alésage de lame de scie sur le collet d’arbre !

7. Veillez également a ce que les dents soient dirigées dans
la direction indiquée sur les figures !

8. Replacez la rondelle 5 avec la vis a téte cylindrique 1 et
serrez celle-ci. Veuillez noter que I'arbre de scie doit
rester bloqué par la petite clé pour vis a six pans creux.

9. Desserrez le blocage, refermez a nouveau la partie supé-
rieure du boitier et bloquez-la avec la vis moletée.

12.1. Choix de la lame de scie correcte

Attention :

quand vous choisissez une lame de scie, veillez a ce que la
vitesse de rotation maximale autorisée soit suffisamment éle-
vée pour la vitesse de rotation & vide de la scie !

N’utilisez que des lames de scie Proxxon d’origine

Le choix de la lame de scie appropriée a une énorme impor-
tance pour le résultat du travail : il convient de tenir compte,
a ce propos, des différentes propriétés telles que le matériau
de la piéce, la sollicitation et la qualité souhaitée du résultat.
Proxxon fournit a cet effet diverses lames de scie pouvant
fonctionner avec cette machine.

13. Entretien et réparations :

Attention :

retirer le connecteur d’alimentation réseau avant d’entamer
tout travail de nettoyage, de réglage, d’entretien ou de répa-
ration !

La machine est sans entretien a I'exception du nettoyage
régulier (cf. ci-dessous).

Les réparations doivent étre effectuées uniquement par un
personnel qualifié. Le mieux est de confier la réparation au
Service central de PROXXON ! Ne jamais réparer les
éléments électriques mais les remplacer toujours pas des
pieéces détachées originales de PROXXON !

13.1. Nettoyage du boitier

Pour lui conserver toute sa longévité, il convient de nettoyer
I'appareil aprés chaque utilisation avec un chiffon doux, une
balayette a main ou un pinceau. Un aspirateur est également
recommandé.

Le nettoyage extérieur du boitier peut alors se faire éventuel-
lement avec un chiffon humide. Il est possible dans ce cas
d’utiliser du savon doux ou un autre produit de nettoyage
approprié. Evitez d'utiliser des solvants ou des produits de
nettoyage contenant de I'alcool (par exemple essence,
alcools de nettoyage, etc.) qui peuvent attaquer le matériau
du boitier.

Si, malgré une utilisation de la machine avec un aspirateur,
un nettoyage de l'intérieur devait s’avérer nécessaire, rele-
vez simplement la partie supérieure du boitier et nettoyez
l'intérieur de I'appareil avec un aspirateur.

13.2. Nettoyage de I'intérieur de I’appareil

Attention !
N'utilisez jamais d’air comprimé ! La fine poussiére de bois
pourrait se déposer dans le moteur et sur les composants
électriques et nuire a la fiabilité et a la sécurité de la
machine.

1. Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché !

2. Relevez la partie supérieure du boitier (cf. également cha-
pitre 6.2 « Déballage »)

3. Nettoyez l'intérieur de I'appareil avec un aspirateur

4. Refermez et verrouillez la partie supérieure du boitier.
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13.3. Changement de la courroie

La transmission des forces du moteur a 'arbre de lame de
scie se fait via une courroie dentée. Cette courroie posséde
bien s0r une longue durée de vie, mais une utilisation inten-
sive de la machine peut en rendre le remplacement néces-

sai

re a plus ou moins long terme. Cette opération est décrite

ci-dessous. En cas de doute, veuillez envoyer la scie a notre
agence de service centrale.

1.

2.

Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché !

Réglez la lame de scie a une inclinaison d’env. 40°
comme expliqué au chapitre « Réglage de l'inclinaison de
la lame de scie ».

. Relevez la partie supérieure du boitier comme expliqué

au chapitre 6.2.

. Bloquez l'arbre avec la petite clé a six pans creux comme

décrit au chapitre 12.

. Dévissez la vis a empreinte cruciforme 1 (fig. 17). Retirez

la poulie 2.

. Déposez la courroie 3 et posez une nouvelle courroie.

Faites éventuellement aller et venir 'entrainement sur les
roues de courroie dentée jusqu’a ce que celle-ci soit cor-
rectement positionnée.

. Replacez la poulie 2 et resserrez la vis a empreinte cruci-

forme 1.

. Refermez la partie supérieure du boftier et corriger & votre

convenance l'inclinaison de la lame de scie.

. Veillez a retirer la clé pour vis a six pans creux de blocage

de l'arbre avant la mise en service.

14. Elimination

Ne jetez pas I'appareil avec les ordures ménageres ! Il com-
porte des matériaux pouvant étre recyclés. Si vous avez des
questions, veuillez contacter votre entreprise d’évacuation
des déchets locale ou d’autres organismes communaux
compétents.
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15. Déclaration de conformité CE

Nom et adresse :
PROXXON S.A.
6-10, Héarebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produit :
Article n° :

Scie circulaire de précision FE
27070

Nous déclarons de notre seule responsabilité que ce
produit répond aux directives et normes suivantes :

Directive UE CEM 2004/108/CE
DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

Directive européenne relative aux machines 2006/42/CE
DIN EN 61029-1 / 01.2010
DIN EN 61029-2-1 / 09.2010
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

Date : 22.01.2014

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est identique au
signataire.
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1. Generalita

Gentile cliente!
L’utilizzo delle presenti istruzioni

e facilitera la conoscenza dell’apparecchio.
* previene guasti a causa di un uso improprio ed
* aumenta la durata dell’apparecchio.

Tenere le presenti istruzioni sempre a portata di mano.
Usare questo apparecchio solo se si & in possesso di cono-
scenze precise e nel rispetto di quanto riportato nelle presen-
ti istruzioni.

La ditta PROXXON non garantisce un funzionamento in sicu-
rezza dell’apparecchio in caso di:

¢ utilizzo non corrispondente all’uso previsto,
e altri impieghi non riportati nelle presenti istruzioni,
¢ inosservanza delle norme di sicurezza.

Non si avra alcun diritto di garanzia in caso di:
e comandi errati,
* una scarsa manutenzione

Per la propria sicurezza si prega di osservare assolutamente
le norme di sicurezza.

Usare solo ricambi originali PROXXON.

A fronte di progressi tecnologici, ci riserviamo il diritto di
apportare modifiche. Vi auguriamo sin d’ora buon lavoro con
questo apparecchio.

2. Norme di sicurezza speciali per seghe
circolari da banco

* Non devono essere impiegate lame danneggiate o defor-
mate

* Sostituire gli inserti da banco usurati

» Usare solo lame consigliate dalla ditta Proxxon. Le lame
usate devono essere conformi alla normativa EN 847-1. Il
taglio della lama non deve essere inferiore allo spessore
del cuneo separatore.

* Accertarsi che la lama sia adatta per il materiale da segare.

* Indossare una protezione per I'udito!

e Le polveri di determinati materiali possono essere nocive
per la salute. Si prega quindi di indossare una maschera
protettiva delle vie respiratorie.

* Indossare guanti protettivi mentre si maneggiano lame e
materiali ruvidi!

* Usare la sega solo con un dispositivo per I'aspirazione delle
polveril A tal fine la sega € dotata di una bocchetta sul lato
posteriore. Qui pud essere collegato un aspirapolvere.

¢ In caso di pezzi piccoli da trattare usare uno spingitoio per
'avanzamento del pezzo!

* Non usare mai I'apparecchio nel caso in cui i componenti
siano imperfetti o difettosi. Potrebbe essere che la sega cir-
colare non sia piu sicura. Far riparare quindi i danni imme-
diatamente dal servizio clienti Proxxon!

* Non devono essere impiegate lame in acciaio trattabile
rapidamente altogelato (HSS).

¢ Indossare una protezione per l'udito! L’effetto del rumore
pud causare la perdita dell’'udito! Accertarsi che la macchi-
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na e gli accessori si trovino in uno stato tecnicamente per-
fetto! Solo in questo modo & possibile garantire presupposti
ottimali per la riduzione del livello di rumorosita. In partico-
lare & necessario accertarsi che la lama non sia smussata
o danneggiata. Le lame usurate o danneggiate influiscono
negativamente sullo sviluppo della rumorosita e sono tra
I'altro un rischio per la sicurezza! Lo sviluppo del rumore
pud essere ridotto adattando I'avanzamento del pezzo da
lavorare alle esigenze del materiale e della lama.

* Le polveri di determinati materiali possono essere nocive
per la salute se aspirate oppure se a contatto con la pelle.
Indossare pertanto degli indumenti di protezione adeguati
(quali ad es. una mascherina di protezione per le vie respi-
ratorie) e lavorare sempre con il dispositivo di aspirazione.
Attenzione: In determinate concentrazioni nell’aria la polve-
re pud formare una miscela esplosiva!

* Accertarsi che la presa elettrica per il funzionamento del-
I'apparecchio sia adatta e che disponga di un contattore di
protezione!

3. Descrizione della macchina

La sega circolare di precisione FET & una macchina accura-
tamente progettata per tutti gli interventi piccoli e di precisio-
ne.

Un motore potente, una meccanica solida, materiali di ele-
vata qualita ed una produzione accurata la rendono uno stru-
mento affidabile per tutte le applicazioni di taglio possibili.

In base alle lame impiegate, con la macchina € possibile trat-
tare tutti i tipi di legno, molti metalli non ferrosi, ceramica,
materie plastiche e molti altri materiali. Le relative lame pos-
sono essere acquistate da Proxxon e nel presente manuale
saranno trattate piu in dettaglio di seguito.

Il banco ¢ realizzato in alluminio pressofuso resistente e
costituisce con la sospensione del motore un’intera unita: in
questo modo € garantito il massimo in termini di resistenza
ed ovviamente di precisione sui risultati del trattamento.

Per garantire il massimo in termini di flessibilita offriamo
diversi tipi di battute compresi nella fornitura della macchina.
In questo modo per ogni intervento & disponibile I'elemento
adatto:

esiste una battuta longitudinale che scorre lungo una guida
sul lato anteriore del banco e che pud essere spostata e
bloccata semplicemente a mano, ma pu0 essere usata
anche come una riga in scala perfettamente regolabile.

Le possibilita di regolazione sono precise al decimo di milli-
metro e rendono molto semplice il taglio su misura dei pezzi
ad una grandezza precedentemente impostata.

E disponibile inoltre una battuta angolare ampia e precisa
che all'occorrenza puo essere estesa con una barra profilata
in alluminio ed un elemento di fermo che scorre al suo inter-
no per la riproduzione esatta di numerosi pezzi angolati allo
stesso modo e da tagliare nella stessa misura.

Si & pensato anche alla sicurezza: la lama viene coperta da
un coprilama robusto che al contatto con il pezzo da lavorare
si sposta automaticamente verso l'alto e libera tanto spazio
della lama quando assolutamente necessario.

Attenzione:

per la Vostra sicurezza & assolutamente necessario che la
sega non venga mai usata senza I'utilizzo di questa protezione!
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Per gli interventi di pulizia e di manutenzione la parte supe-
riore dell’apparecchio & sollevabile. In questo modo ¢ ad es.
possibile pulire I'interno dell’apparecchio con un aspirapolve-
re dai trucioli e dalla polvere. Per escludere qualsiasi rischio,
con la parte superiore dell'alloggiamento aperta, un contatto
ad interruttore scollega I'unita elettrica dalla rete.

Tuttavia & necessario non scordarsi mai durante tutti gli inter-
venti di pulizia, manutenzione, di regolazione ed ovviamente
durante le operazioni di taglio che la Vostra FET non € un
giocattolo, ma uno strumento per la lavorazione del legno e
che costituisce un pericolo potenziale!

Sono compresi nella fornitura tra I'altro uno spingitoio per
'avanzamento in sicurezza di pezzi da lavorare piu compatti
e due chiavi esagonali: Questi elementi possono essere
alloggiati in uno ,scomparto per chiavi“ sul lato destro dell’al-
loggiamento.

Per questo motivo & necessario leggere accuratamente e

rispettare nel proprio interesse le avvertenze di sicurezza

allegate e riportate nelle presenti istruzioni accertandosi di
averle comprese bene!

4. Legenda (Fig. 1)

. Coprilama

. Banco sega

. Lama

. Attacco per aspirapolvere

. Battuta longitudinale

. Scomparto per chiavi

. Collettore di gomma per I'aspirazione
. Chiave esagonale

. Chiave esagonale

. Spingitoio
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11. Battuta angolare

12. Vite a testa zigrinata per regolazione di precisione
13. Unita motore

14. Scala angolare per 'inclinazione della lama

15. Regolatore della lama per la profondita di taglio
16. Elemento di fermo

17. Barra d’arresto

18. Cavo di alimentazione

19. Interruttore On-Off

20. Scala per battuta longitudinale

21. Piano per sega estraibile

22. Battuta ausiliare

5. Dati tecnici

Numero di giri: 7000/min

Diametro lama max.: 85 mm

Profondita lama max.: 22 mm

Foro della lama: 10 mm

Spessore cuneo separatore: 1,2 mm

Peso: 7 kg

Misure (in mm):

Larghezza: 300 mm

Profondita: 320 mm

Altezza: 170 mm
(con coprilama
ca. 220 mm)



Motore:
Tensione:
Potenza assorbita:

220/240 Volt, 50/60 Hz
200 W

Funzionamento a
breve termine

KB 10 min
Livello di rumorosita: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
Vibrazione: <2,5m/s

Imprecisione generale di misura K=3 dB

Usare solo in casa ﬁ

Non smaltire 'apparecchio insieme :,f.f
ai rifiuti domestici L'y

6. Montaggio della sega
6.1. Apertura dell’imballaggio

Attenzione:

Si prega di considerare durante le operazioni di disimballo
dell’apparecchio che sono presenti delle protezioni per il tra-
sporto per prevenire danneggiamenti durante il trasporto!
Prima di mettere in funzione I'apparecchio & necessario
accertarsi di averli rimosse! A tal fine leggere accuratamente
le istruzioni ed in particolare il capitolo seguente!

All'interno della sega € inserita una protezione per il traspor-
to di cartone. Prima della prima messa in funzione deve
essere rimossa. Come sollevare la parte superiore dell’allog-
giamento é chiarito nel capitolo seguente.

6.2. Sollevamento della parte superiore
dell’alloggiamento

Attenzione!

Eseguire le operazioni che richiedono il sollevamento della
parte superiore dell’alloggiamento con la dovuta attenzione:
La caduta accidentale della parte superiore dell’alloggiamen-
to o la chiusura inadeguata pud provocare lesioni (ad es.
schiacciamenti)!

1. Aprire il cartone di imballaggio, prelevare con cura la sega
e posizionarla su una base resistente e piana.

2. Svitare la vite a testa zigrinata 1 (Fig. 2) e sollevare la
parte superiore dell’alloggiamento 2.

3. Far agganciare il dispositivo di blocco 3

4. Prima della prima messa in funzione rimuovere il carto-
naggio previsto per la protezione durante il trasporto.

5. Quindi allentare il blocco 3 del sostegno ed abbassare
nuovamente la parte superiore dell’alloggiamento. Atten-
zione: per la chiusura, reggere la parte superiore! Durante
la discesa della parte superiore sussiste il rischio di infor-
tuni.

6. Stringere nuovamente la vite a testa zigrinata 1.

6.3. Fissaggio della sega

Attenzione:

Durante il trasporto della sega la lama deve essere introdotta
nell’alloggiamento (vedi capitolo 6.1: Regolazione in altezza
della lama). Trasportare la sega esclusivamente afferrando il
fondo dell’alloggiamento. Per il trasporto non afferrare la
sega dai componenti: questi si potrebbero rompere e causa-
re la caduta della sega. Pericolo di lesioni!

In linea di principio € necessario posizionare la sega su un
fondo resistente e piano, meglio ancora se su un banco da
lavoro pesante o un tavolo solido. Per un miglior fissaggio €
necessario che la sega FET venga avvitata alla base: a tal
fine sono presenti quattro fori alla base dell’alloggiamento
attraverso i quali & possibile avvitare le viti di fissaggio.

Nota:
lavorare in modo sicuro e preciso € possibile solo con un fis-
saggio accurato! Si prega quindi di procedere nel modo
seguente:

Attenzione!

Accertarsi che la spina di rete sia stata estratta!

1. Sollevare la parte superiore della sega

2. Far agganciare il dispositivo di blocco

3. A questo punto sono visibili all'interno della base dell’al-
loggiamento quattro cavita esagonali sopra ai quattro fori
per 'avvitamento, vedi Fig. 3. Questi sono previsti per
accogliere dadi esagonali M5 o le teste delle viti esagonali
M5. A questo punto € necessario introdurre dall’interno
attraverso le aperture delle viti 2 sufficientemente lunghe
nel fondo dell’alloggiamento avvitandole attraverso i fori
precedentemente applicati nella base 3.
A tal fine si consiglia di utilizzare una sagoma di perfora-
zione per le distanze necessarie dei fori. Una bozza con
le misure ¢ illustrata alla Fig. 4.

4. Quindi allentare il blocco del sostegno ed abbassare la
parte superiore dell’alloggiamento.

5. Non dimenticare di stringere la vite a testa zigrinata 1
(Fig. 2)!

6.4. Coprilama

La FET & dotata di un coprilama. Questo é realizzato in
modo tale da spostarsi per il taglio automaticamente verso
I'alto per la misura necessaria del taglio e successivamente
ritorna nella sua posizione di riposo. Si adatta inoltre a diver-
se profondita di taglio impostate.

Attenzione:

Il coprilama & un importante utensile di sicurezza e non pud
essere in alcun caso manomesso o addirittura smontato. Il
funzionamento della sega senza questa protezione & perico-
loso!

Per il montaggio ed il trasporto della sega € necessario
accertarsi sempre che la copertura superiore della lama si
trovi nella posizione corretta. | denti scoperti ed appuntiti
della lama costituiscono un rischio elevato per infortuni!
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6.4.1. Fissaggio del coprilama con il cuneo separatore

Attenzione:

Per motivi tecnici di imballaggio allo stato della fornitura il
coprilama ed il cuneo separatore non sono ancora fissati
all’apparecchio. Ma il montaggio & molto semplice:

Attenzione!

Accertarsi che la spina di rete sia stata estratta!

1. Sollevare e bloccare la parte superiore dell’alloggiamento.

2. Si prega di considerare che al momento della fornitura la
lama si trova nella posizione inferiore per garantire I'ac-
cesso all'unita di alimentazione. Procedere altrimenti
come descritto al paragrafo ,Regolazione in altezza della
lama“.

3. Nel caso in cui le due viti 1 (Fig. 5 a) non siano allentate,
si prega di allentarle leggermente con un cacciavite. Intro-
durre il coprilama arancione con il cuneo separatore 2
nella fessura della lama 3 ed inserire sul retro la piccola
linguetta di lamiera 4. Accertarsi che la posizione sia cor-
retta: il cuneo separatore € posizionato con la rientranza
piu lunga (Fig. 5 b) fino alla battuta di arresto sulla vite
1 piu alta delle due! Accertarsi in ogni caso che il cuneo
separatore sia posizionato correttamente! Solo a questo
punto stringere le due viti 1! Dopo aver stretto le viti, si
prega di accertarsi nuovamente che il cuneo separatore
sia posizionato correttamente e che la lama giri libera-
mente.

4. Abbassare nuovamente la parte superiore dell’alloggia-
mento e stringerla con la vite a testa zigrinata.

5. Regolare la posizione della lama desiderata come descrit-
to piu avanti al capitolo ,Regolazione in altezza della
lama“.

7. Regolazioni
7.1. Regolazione in altezza della lama

Per adattare la profondita di taglio € possibile regolare in
altezza la posizione della lama. Cio ottimizza da un lato la
prestazione di taglio e dall’altro si riduce la possibilita di infor-
tuni grazie alla limitazione della parte della lama libera.

Attenzione!

Accertarsi durante le operazioni di regolazione che la spina
di rete sia stata estratta!

1. Allentare la manopola zigrinata piu grande 1 (Fig. 6) sul
piano di comando anteriore ed allentare per alcuni giri

2. Con la manopola zigrinata 2 a questo punto & possibile
regolare la posizione della lama: La rotazione in senso
orario regola la lama verso l'alto, mentre la rotazione in
senso antiorario la regola verso il basso.

3. Dopo il raggiungimento della posizione desiderata, strin-
gere nuovamente la manopola zigrinata 1.

7.2. Regolazione dell’inclinazione della lama
Per effettuare dei tagli obliqui & possibile inclinare la lama.

Con la scala angolare € possibile impostare o visualizzare il
valore desiderato.
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Attenzione!

Accertarsi durante le operazioni di regolazione che la spina
di rete sia stata estrattal

1. Allentare il volantino 1 (Fig. 7).

2. Spostare la lama con il volantino verso destra.

3. Impostare o visualizzare I'angolo desiderato con la lancet-
ta 2 sulla scala angolare 3.

4. Bloccare la posizione della lama stringendo il volantino 1.

8. Banco per sega estraibile

Attenzione!

Accertarsi durante le operazioni di regolazione che la spina
di rete sia stata estrattal

Per poter posizionare senza difficolta sul banco della sega
dei pezzi da lavorare piu grandi, il banco & stato realizzato
estraibile. Le procedure per I'estrazione sono molto semplici:

Nota:

1. Spostare con il dito il bordo di battuta dal colore giallo
curry 1 (Fig. 8 a) dalla posizione avanzata allindietro. In
questo modo si sposta verso l'alto.

2. Quindi estrarre il banco della sega 2 portandolo nella
posizione desiderata, vedi Fig. 8 b. All'occorrenza soste-
nerlo con la leva orientabile 3.

3. Con la vite a testa zigrinata piccola 4 all'occorrenza il
banco estraibile della sega pud essere bloccato nella
posizione desiderata.

4. Premere il bordo di battuta 1 nuovamente nella posizione
di origine in modo tale da creare una superficie piana. A
questo punto € possibile lavorare con la sega. Nota: il
bordo di battuta pu0 essere usato ovviamente anche come
battuta longitudinale per pezzi da lavorare piu grandi.

5. Al termine dei lavori & sufficiente riportare il banco della
sega 2 nella sua posizione originaria. All'occorrenza solle-
vare nuovamente la leva orientabile 3.

9. Aspirazione della polvere

Sul lato posteriore dell’alloggiamento della sega FET & pre-
sente una bocchetta per I'aspirazione della polvere, vedi Fig.
9. Qui & possibile collegare un aspirapolvere.

Questo deve essere sempre in funzione durante le operazio-
ni di taglio! Non solo perché garantisce di operare sempre in
un ambiente pulito, ma anche perché si evita che I'interno
della sega si sporchi a causa della polvere.

Il tubo flessibile dell’aspirapolvere deve essere collegato
semplicemente all’adattatore di gomma come illustrato nella
figura.

Un altro suggerimento:

Quando si utilizza I'aspiratore Proxxon CW-matic non &
necessario accendere e spegnere continuamente. CW-matic
e dotato di un'unita di comando che si attiva o si disattiva
automaticamente con l'utensile elettrico.



10. Lavorare con le battute di arresto

10.1. Lavorare con la battuta longitudinale

Le battute longitudinali sono un mezzo ausiliare indispensa-
bile per poter realizzare un numero infinito di pezzi dalla
stessa larghezza (o lunghezza) senza dover contrassegnare
ogni volta il pezzo da lavorare. |l materiale da tagliare viene
fatto scorrere semplicemente durante le operazioni di taglio
esercitando su di esso una leggera pressione ed in questo
modo la misura del pezzo tagliato corrisponde a quella della
distanza tra lama e bordo di battuta.

Per regolare la battuta longitudinale, se desiderato, & possi-
bile avvicinare la scala sul lato anteriore dell’alloggiamento:
Su un contrassegno successivamente sara possibile consul-
tare la misura successiva del pezzo da lavorare. Al tal fine &
tuttavia necessario regolare con precisione la scala sulla
lama; deve essere quindi ,azzerata“. La procedura € descrit-
ta piu avanti.

La scala é realizzata per 'uso della battuta su entrambi i lati
della lama. Non rappresentano quindi alcuna difficolta le
diverse operazioni di taglio.

10.1.1. Introduzione e/o rimozione della battuta
longitudinale

La battuta longitudinale 1 (Fig. 10 a) viene introdotta o rimos-
sa lateralmente (da destra o sinistra) nella guida 2 sul banco
della sega. Durante lo spostamento, I'introduzione o la rimo-
zione della battuta longitudinale & necessario accertarsi che
le due unita di regolazione, manopola 3 e la vite a testa zigri-
nata 4, siano allentate! La scala 5 & montata in modo tale
che possa ruotare: quando si inserisce la battuta, si prega di
accertarsi della posizione corretta.

10.1.2. Regolazione approssimativa della battuta
longitudinale

La regolazione approssimativa che avviene spostando sem-
plicemente la battuta longitudinale senza usare la scala 5
(Fig. 10 b) & sufficiente per molti interventi di taglio.
Accertarsi durante lo spostamento della battuta longitudinale
che entrambe le unita di regolazione, manopola 3 e la vite a
testa zigrinata 4, siano allentate!

Una volta raggiunta la posizione desiderata, la battuta longi-
tudinale viene bloccata stringendo la vite a testa zigrinata 4 e
successivamente i morsetti con la manopola 3.

10.1.3. Regolazione della battuta longitudinale con la
scala

1. Per lo spostamento della battuta si prega di accertarsi che
la manopola 3 e la vite a testa zigrinata 4 siano allentate.

2. A questo punto la battuta longitudinale puo essere sposta-
ta nelle sua guida usando la scala 5. La posizione puo
essere visualizzata sul bordo di battuta sinistro anteriore
6, vedi Fig. 10 ¢ . Attenzione: il valore visualizzato & da
considerarsi corretto solo se la scala 5 si trova nella ,posi-
zione zero“ correttal La regolazione della posizione zero
corretta della scala & descritta al paragrafo ,Regolazione
della scala di battuta®“.

3. Bloccare la battuta longitudinale stringendo la vite a testa
zigrinata 4 e bloccando successivamente la manopola 3.

10.1.3.1. Regolazione della scala di battuta
(posizione zero)

Per poter usare in modo affidabile la scala 5 per la battuta
longitudinale € necessario che la sua posizione sia regolata
in base alla lama; deve essere quindi ,azzerata“. Questa pro-
cedura € assolutamente necessaria dopo la sostituzione
della lama con una lama dallo spessore diverso o quando &
stata effettuata una regolazione di precisione della battuta
(vedi paragrafo ,,Regolazione di precisione della battuta lon-
gitudinale®) con la vite a testa zigrinata 7 (Fig. 10 d).
Attenzione!

Accertarsi durante le operazioni di regolazione che la spina
di rete sia stata estrattal

1. Accertarsi che la manopola 3 e la vite a testa zigrinata 4
siano allentate.

2. Spingere la battuta longitudinale 1 con il bordo sinistro 6
sul contrassegno ,,0“ della scala (a scelta a destra o sini-
stra della lama, in base all’intervento da eseguire) come
illustrato nella Fig. 10 d e stringere in questa posizione la
vite a testa zigrinata 4.

3. Ruotando la manopola per la regolazione di precisione 7,
spostare la scala con la battuta longitudinale bloccata su
di essa nella posizione in cui il lato rivolto alla lama della
battuta longitudinale tocca a filo la lama. A tal fine solleva-
re alloccorrenza con cautela il coprilama 8!

In questo modo la distanza tra la lama e la battuta & ,0" quel-
la indicata dalla scala.
A questo punto la battuta pud essere regolata con la scala
come descritto al paragrafo ,Regolazione della battuta longi-
tudinale con la scala®: Il valore visualizzato sulla scala corri-
sponde adesso esattamente alla distanza battuta longitudi-
nale-lama e quindi alla larghezza desiderata del pezzo da
lavorare.

Attenzione:

sussiste la possibilita che la scala si trovi prima della regola-
zione della posizione zero in una posizione nella quale la
battuta longitudinale urti la lama prima che il bordo di battuta
sinistro abbia raggiunto la posizione ,0“ sulla scala. In questo
caso é sufficiente correggere la posizione della scala con la
manopola per la regolazione di precisione 7.

10.1.4. Regolazione di precisione della battuta
longitudinale

Nel caso in cui dopo il taglio si dovesse appurare che nono-
stante un’accurata regolazione sia necessaria una piccola
modifica della posizione della battuta per raggiungere la lar-
ghezza desiderata, la battuta pud essere ruotata con la
manopola per la regolazione di precisione 7 nella direzione
desiderata, vedi Fig. 10 d. Nota: Un giro completo sposta la
battuta di 1 mm!

Attenzione: Per questa procedura & necessario che la mano-
pola 3 sia sempre allentata, ma la vite a testa zigrinata 4
deve essere stretta. Dopo la regolazione & necessario che
per il taglio la battuta venga fissata con la manopola 3!

10.2. Battuta ausiliare
Per poter tagliare senza difficoltd anche pezzi da lavorare piu

grandi, si opera necessariamente con la battuta ausiliare. A
tal fine € necessario estrarre prima il banco della sega come
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descritto al capitolo ,Banco per sega estraibile“; ma succes-
sivamente il bordo di battuta non viene “affondato” nuova-
mente con una ,pressione” nella parte estraibile, ma resta
semplicemente all’esterno.

La distanza rispetto alla lama determina la larghezza del
taglio; questa puo essere variata in base all’apertura del
banco della sega. Per il taglio & necessario fissare la battuta
stringendo sempre la vite a testa zigrinata. Vedi Fig. 8 b.

10.3. Battuta angolare

Nel caso in cui sia ad es. necessario il taglio di una tavola ad
angolo o una barra con un taglio obliquo, tale operazione
puo essere effettuata usando la battuta angolare. Questa
scorre nelle apposite guide a destra o sinistra della lama.

1. Introdurre la battuta angolare nella guida 1 alla destra o la
sinistra della lama, vedi Fig. 11.

2. Allentare la vite a testa zigrinata 2, impostare I'angolo
desiderato sulla scala 3 e stringere nuovamente la vite a
testa zigrinata.

10.4. Lavorare con la barra di arresto con I’elemento di
fermo per la battuta angolare

Ideale ad es. quando & necessario tagliare molte barre con
lo stesso angolo e la stessa lunghezza, vedi Fig. 12. A tal
fine la barra di arresto 1 viene collegata con la battuta ango-
lare 2. L’elemento di fermo 3 serve come battuta longitudina-
le.

10.4.1. Assemblaggio e regolazione

Spingere la barra di arresto 1 nella guida della battuta ango-
lare 2 (vedi Fig. 13 a/b) ed introdurle insieme nella guida del
banco della sega. Attenzione: la vite a testa zigrinata deve
trovarsi nella posizione ,allentata® altrimenti la battuta non
pud essere introdotta.

1. Per la regolazione dell’angolo, allentare la vite a testa
zigrinata 4 e regolare sulla scala 5 il valore desiderato.
Stringere nuovamente la vite a testa zigrinata 4. Regolare
la posizione della barra di arresto 1 e bloccare stringendo
la vite a testa zigrinata 3.

2. Attenzione: & assolutamente necessario accertarsi che la
barra di arresto 1 sia posizionata correttamente nell’allog-
giamento della battuta angolare 2 e che sia presente una
distanza sufficiente dell’estremita della barra di arresto
rispetto alla lama 7! In ogni caso & necessario provare a
macchina spenta e con la spina di rete estratta che la
barra di arresto non tocchi in nessun caso la lama o il
coprilama, vedi Fig. 13 c!

3. Introdurre I'elemento di fermo 8 nella guida della barra di
arresto (Fig. 13 d) ed impostare la posizione in base alla
lunghezza desiderata del pezzo da lavorare. Nota: il dado
esagonale scorre nella guida della battuta! Regolare con
la vite a testa zigrinata 9 I'elemento di fermo.

Durante il taglio il pezzo da lavorare viene spinto fino alla

battuta di arresto e potra quindi essere tagliato come visua-
lizzato nella Fig. 12.
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11. Segare

Attenzione:

Tenere il pezzo da lavorare sul banco della sega come illu-
strato nella Fig. 14. Adattare il dispositivo di avanzamento al
materiale, alla lama ed allo spessore del pezzo da lavorare! |
materiali duri, le lame sottili ed i pezzi da lavorare piu spessi
non ,sopportano” tanto avanzamento rispetto ai materiali piu
morbidi, lame piu spesse e pezzi da lavorare sottili.

Usare la sega dalla posizione come illustrato nella Fig. 14a
affinché si abbia sempre un controllo ottimale sul pezzo da
lavorare. Durante la operazione stare sempre davanti alla
sega! Non segare mai con la FET posta lateralmente o die-
tro. Durante le operazioni assumere una adeguata posizione
di sicurezzal!

Quando si devono trattare pezzi da lavorare piu sottili, usare
lo spingitoio compreso nella fornitura come illustrato nella
Fig. 15. In questo modo si evita una distanza eccessiva delle
mani rispetto alla lama rotante riducendo in questo modo il
rischio di infortuni:
durante il lavoro tenere lo spingitoio sempre a portata di
mano!
In caso di inutilizzo dell’apparecchio conservare lo spingitoio
compreso nella fornitura nell’apposito alloggiamento
(Fig. 14b)!
Nota:

e usare solo lame intatte.
e per le operazioni di manutenzione e di cura, estrarre sem-

pre la spina di rete.
* non lasciare I'apparecchio in funzione incustodito.

Durante il taglio, premere il pezzo da lavorare sul piano di
lavoro; spingere in modo sensibile esercitando poca forza;
maggiore pressione sul piano di lavoro, meno pressione con-
tro la lama. Spingere lentamente il pezzo da lavorare nella
lama in particolare quando la lama & molto sottile ed i denti
molto fini e/o quando il pezzo da lavorare & molto spesso.

11.1. Suggerimenti generali per il taglio

Per ottenere un buon risultato si taglio & assolutamente
necessario rispettare i seguenti punti:

e durante il taglio, premere il pezzo da lavorare sul piano di
lavoro; spingere in modo sensibile esercitando poca forza;
maggiore pressione sul piano di lavoro, meno pressione
contro la lama.

 accertarsi che il pezzo da lavorare poggi completamente
sul banco della sega (nessuna bava o trucioli)

¢ adattare 'avanzamento al materiale, alla lama, alla velocita
ed allo spessore del pezzo da lavorare.

* spingere lentamente il pezzo da lavorare nella lama in parti-
colare quando la lama & molto sottile ed i denti molto fini
e/o quando il pezzo da lavorare & molto spesso.

* Usare solo lame intatte! Assicurarsi che le lame siano adat-
te per 'uso con FET. Devono essere rispettate le misure
riportate nei dati tecnici.

* non lasciare 'apparecchio in funzione incustodito!

» disegnare/tracciare accuratamente la linea di incisione!

* provvedere per una buona illuminazione!

* lavorare sempre con I'aspirapolvere collegato!



* se necessario usare lo spingitoio per far avanzare il pezzo
da lavorare

* Lavorare sempre con il coprilama con cuneo separatore.
Accertarsi che i dispositivi di protezione si trovino in uno
stato perfetto.

* Evitare che la lama si blocchi! Operare sempre con un
avanzamento adeguato ed evitare che il pezzo da lavorare
si pieghi. Qualora la lama si dovesse bloccare estrarre con
cautela il pezzo da lavorare in senso opposto alla direzione
di avanzamento affinché la lama possa ruotare nuovamen-
te liberamente.

12. Sostituzione della lama

La fornitura della sega comprende una lama rivestita in
metallo pesante con 24 denti ed un diametro da 80 mm.
Questa & molto indicata per tutte le operazioni di ,taglio”
generiche, garantisce dei tagli puliti con i materiali piu diversi
ed assicura una lunga durata. Ma ovviamente non & eterna:
in base al grado di sollecitazione si verifica dell’'usura: la
lama si consuma, € necessaria piu forza per spingere il
pezzo da lavorare e la qualita del taglio si riduce, la meccani-
ca della macchina viene sollecitata inutiimente di piu.
Quando si verifica questa circostanza & necessario sostituire
la lama con una nuova. Allo stesso modo potrebbe essere
necessario usare un altro tipo di lama per determinate opera-
zioni di taglio (vedi anche il capitolo ,Selezione della lama
corretta“ piu avanti) sostituendola con la lama standard: le
procedure sono ovviamente le stesse.

—

. Tirare la spina di rete!

2. Ruotare la lama verso il basso come descritto al capitolo
~[egolazione in altezza della lama“.

3. Sollevare I'alloggiamento come descritto al paragrafo 6.2.

4. Per allentare la vite 1 (Fig. 16 a ) € necessario bloccare
l'albero sul quale € montata la lama 2. A tal fine &€ neces-
sario introdurre la chiave esagonale 3 piu piccola compre-
sa nella fornitura attraverso il foro piccolo 4 nel banco
della sega e da qui essere inserita attraverso un foro tra-
sversale nell’albero della lama, vedi Fig. 16 b. All'occor-
renza e necessario che questo foro venga ,cercato” ruo-
tando manualmente la lama. Un suggerimento: per questa
procedura si consiglia di regolare relativamente alta la
lama e solo dopo aver trovato il foro di blocco abbassarla
leggermente con la chiave esagonale inserita per poter
accedere liberamente alla vite 1.

5. Allentare con la chiave esagonale piu grande la vite a

testa cilindrica 1, svitarla e rimuoverla insieme alla rondel-

la 5.

Attenzione:

i denti delle lame sono molto taglienti anche nel caso in cui le
lame risultano essere usurate! Pericolo di lesioni!

6. Rimuovere la lama vecchia verso l'alto ed attraverso
apertura per le lame introdurre sull’albero la lama nuova.
Accertarsi che il foro della lama sia posizionato corretta-
mente sull’'unita dell’albero!

7. Accertarsi inoltre anche che i denti siano rivolti nella dire-
zione illustrata dalle figure!

8. Avvitare nuovamente la rondella 5 con la vite a testa cilin-
drica 1 e stringerla. Accertarsi che I'albero della sega
deve continuare ad essere bloccato con la chiave esago-
nale piccola.

9. Allentare il blocco, abbassare nuovamente la parte superio-
re dellapparecchio e bloccarla con la vite a testa zigrinata.

12.1. Selezione della lama corretta

Attenzione:

E assolutamente necessario accertarsi nella scelta della
lama che il numero di giri massimo consentito sia conforme
al numero di giri a vuoto della sega!

Usare solo lame originali Proxxon

La scelta della lama adatta influisce enormemente sul risulta-
to del taglio: devono essere prese in considerazione diverse
qualita quali il materiale del pezzo da lavorare, la sollecita-
zione e la qualita del risultato richiesta. A tal fine Proxxon
mette a disposizione diverse lame con le quali € possibile
usare la macchina.

13. Manutenzione e riparazioni:

Attenzione:
Prima della pulizia, regolazione, manutenzione o riparazione
€ necessario estrarre la spine dalla presa di corrente!

L’apparecchio non necessita manutenzione a parte gli inter-
venti di pulizia da effettuare ad intervalli regolari (vedi piu
avanti).

Gli interventi di riparazione devono essere eseguiti solo da
personale specializzato o ancora meglio dal servizio assi-
stenza PROXXON! Non riparare mai componenti elettrici, ma
sostituire sempre e solo con pezzi di ricambio originali
PROXXON!

13.1. Pulizia dell’alloggiamento

Per garantire una lunga durata & necessario pulire 'apparec-
chio dopo ogni impiego con uno straccio morbido, una sco-
petta o un pennello. E possibile impiegare anche un aspira-
polvere.

La pulizia esterna dell’alloggiamento potra quindi essere
effettuata eventualmente con uno straccio umido. Per tale
operazione & possibile usare del sapone delicato o un altro
detergente adatto. Evitare solventi o detergenti contenenti
alcool (ad es. benzina, alcool detergenti ecc.) poiché potreb-
bero attaccare il rivestimento in plastica dell’alloggiamento.

Nel caso in cui nonostante I'utilizzo di un aspirapolvere
dovesse essere necessaria la pulizia dell’interno dell’appa-
recchio, sollevare la parte superiore dell’alloggiamento ed
aspirare con 'aspirapolvere l'interno dell’apparecchio.

13.2. Pulizia dell’interno dell’apparecchio

Attenzione!

Non usare mai aria compressa per soffiare! La polvere di
legno sottile potrebbe infiltrarsi all'interno del motore o depo-
sitarsi sui componenti elettrici e pregiudicare I'affidabilita e la
sicurezza della macchina!
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—_

. Accertarsi che la spina di rete sia estratta!

2. Sollevare la parte superiore dell'alloggiamento (vedi
anche paragrafo 6.2 ,Apertura dell'imballaggio)

3. Aspirare l'interno dell’apparecchio con un aspirapolvere

4. Abbassare e chiudere la parte superiore dell’alloggiamen-

to.

13.3. Sostituzione della cinghia dentata

La trasmissione della forza dal motore all’albero della lama
avviene per mezzo di una cinghia dentata. Questa é resi-
stente nel tempo, ma in caso di utilizzo intenso della macchi-
na potrebbe essere necessario sostituirla dopo un lungo
periodo di funzionamento. Questa procedura € descritta qui
di seguito. In caso di dubbi, inviare la sega al nostro servizio
assistenza.

—_

. Accertarsi che la spina di rete sia estratta!

2. Regolare la lama ad un’inclinazione di ca. 40 ° come
descritto al paragrafo ,,Regolazione dell'inclinazione della
lama“

3. Sollevare la parte superiore dell’alloggiamento come
descritto al paragrafo 6.2

4. Bloccare l'albero con la chiave esagonale piccola come
descritto al capitolo 12

5. Svitare la vite a croce 1 (Fig. 17). Rimuovere lo spalla-
mento 2.

6. Rimuovere la cinghia dentata 3 ed introdurre una cinghia
nuova. Spingere leggermente in avanti ed indietro il moto-
re alle ruote dentate fino a quando la nuova cinghia den-
tata & posizionata correttamente.

7. Posizionare nuovamente lo spallamento 2 e stringere con
la vite a croce 1.

8. Chiudere nuovamente la parte superiore dell’alloggiamen-
to e correggere l'inclinazione della lama in base alle pro-
prie esigenze.

9. Accertarsi che prima della messa in funzione venga

rimossa la chiave esagonale per il blocco dell’albero.

14. Smaltimento

Si prega di non smaltire 'apparecchio insieme ai rifiuti dome-
stici! L’apparecchio contiene materiali che possono essere
riciclati. Per ulteriori informazioni si prega di contattare
'azienda locale addetta allo smaltimento o altre strutture
comunali adibite a tale scopo.
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15. Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominazione prodotto:  Sega circolare di precisione
FET
N. articolo: 27070

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabilita, che
il prodotto & conforme alle seguenti direttive e documenti
normativi:

Direttiva CEE-CEM 2004/108/CEE
DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

Direttiva sui macchinari UE 2006/42/UE
DIN EN 61029-1 / 01.2010
DIN EN 61029-2-1 / 09.2010
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

Data: 22.01.2014

Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Reparto sicurezza macchine

Il rappresentante della documentazione CE ¢ identico al
sottoscritto.
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1. Generalidades
Distinguida Clienta, distinguido Cliente:
El uso de estas instrucciones

¢ le facilita conocer el aparato
* evita disfunciones por un manejo inadecuado e
e incrementa la vida util de su aparato.

Mantenga estas instrucciones siempre al alcance de la mano.
Opere este aparato so6lo con conocimientos exactos y bajo
observacion de las instrucciones.

PROXXON no se responsabiliza por un funcionamiento
seguro del aparato en caso de:

* Manipulacién que no corresponda al empleo habitual,

* otras finalidades de aplicacién, que no estén mencionadas
en las instrucciones,

¢ inobservancia de las normas de seguridad.

No tiene derechos a prestaciones de garantia en caso de:
e errores de manejo,
* mantenimiento deficiente.

Para su seguridad, observe imprescindiblemente las normas
de seguridad.

Emplear Unicamente piezas de
PROXXON.

Nos reservamos el derecho de realizar perfeccionamientos
en el sentido de los progresos técnicos. Le deseamos
mucho éxito con el aparato.

recambio originales

2. Normas especiales de seguridad para
sierras circulares de mesa

* Se prohibe utilizar hojas de sierra dafiadas o deformadas.

* Sustituir insertos de mesa desgastados.

e Utilice exclusivamente las hojas de sierra recomendadas
por Proxxon. Las hojas de sierra empleadas deben corres-
ponder a la norma EN 847-1. El corte de sierra no puede
ser menor que el espesor de la cufia separadora.

* Observe que la hoja de sierra sea apropiada para el mate-
rial que se asierra.

¢ jLleve una proteccién auditiva!

¢ El polvo de aserrado de determinados materiales puede
ser nocivo para la salud. Por esta razoén lleve una mascara
de proteccion respiratoria.

* jAl manipular con hojas de sierra y materiales rudos, llevar
guantes!

¢ iOpere la sierra exclusivamente con una instalaciéon de
aspiracion de polvo! Para esta finalidad, la sierra posee
una tubuladura sobre el lado posterior. Aqui se puede
conectar una aspiradora de polvo.

* iEn piezas mas pequefias emplee un taco de empuje para
el avance!

* No trabaje jamas con un aparato que tenga piezas con
fallos o estén defectuosas. Podria ser que su sierra circular
ya no sea segura. jPor esta razén encargar inmediatamen-
te la eliminacion de dafios al servicio postventa Proxxon!

* No pueden ser empleadas hojas de sierra de acero rapido
de altas aleaciones (HSS).
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¢ iLleve una proteccion auditiva! jLa accidn del ruido puede
provocar una pérdida de audicion! jCuide para ello que la
maquina y los accesorios se encuentren en perfecto estado
técnico! Sélo de esta manera estan dadas las condiciones
Optimas para la reduccion de ruido. Se debe observar
especialmente, que la hoja de sierra no esté desafilada o
dafiada. jLas hojas de sierra desafiladas o desgastadas
influyen negativamente sobre el desarrollo de ruido y ade-
mas son un riesgo de seguridad! Puede minimizar el des-
arrollo de ruido, se adapta el avance de la pieza a los
requerimientos del material y la hoja de sierra.

* El polvo de aserrado de determinados materiales, al ser
inhalado o entrar en contacto con la piel, puede ser nocivo
para la salud. Por esta razoén lleve la indumentaria adecua-
da de proteccion (asi p.ej. una mascara de proteccion res-
piratoria) y trabaje siempre con el dispositivo de aspiracion.
Atencion: jEn determinadas concentraciones, el polvo en el
aire puede generar una mezcla explosiva!

* jAsegurese, que la caja de enchufe de la red sea apropia-
da para el servicio del aparato y disponga de conductor de
proteccion!

3. Descripcion de la maquina

La sierra circular fina FET es una maquina cuidadosamente
estudiada para todas las tareas de aserrado que se presen-
tan en pequenas y finas aplicaciones.

Un potente motor, mecanica sélida, materiales de alta cali-
dad y una cuidadosa fabricacion la hacen una herramienta
fiable para todas las aplicaciones de aserrado posibles.
Dependiendo de las hojas de sierra empleadas, se pueden
mecanizar con la méaquina todos los tipos de madera,
muchos metales no-ferrosos, ceramica y plasticos asi como
muchos otros materiales. Las hojas de sierra correspondien-
tes se pueden adquirir en Proxxon y mas adelante se le
hace una descripcion detallada.

La mesa esta fabricada de robusto aluminio fundido a pre-
sion y forma una unidad con la suspension del motor: De
este modo se garantiza la mayor resistencia, que natural-
mente tiene su efecto sobre la exactitud de los resultados de
trabajo.

Para garantizar la mayor flexibilidad, ofrecemos diferentes
tipos de sujecion, los cuales se suministran junto con la
maquina. De este modo siempre se dispone de algo para
cada caso de aplicacién:

Existe un tope longitudinal, que se desplaza dentro de una
guia en el lado delantero de la mesa y puede ser sencilla-
mente movido e inmovilizado a mano, o también utilizado
con una regla de escala de regulacion exacta.

Aqui las posibilidades de regulacién en la gama de las déci-
mas de milimetro no dejan pendiente ningun deseo y tornan
muy sencillo ()serrar piezas a una medida deseada previa-
mente ajustada.

Adicionalmente existe un tope angular complejo y preciso,
en caso necesario ampliable con una regleta de perfil de alu-
minio y una pieza de fijacion que se desplaza dentro de éste
para la reproduccion exacta de muchas piezas que se asie-
rren con el mismo angulo en cada caso con las mismas
dimensiones.

También se cuida de la seguridad: La hoja de sierra esta

cubierta con una robusta proteccion de hoja de sierra, que
se levanta automaticamente en contacto con la pieza y libera
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exactamente tanta hoja de sierra como es de necesidad
absoluta.

Atencién:
iSe sobreentiende en el sentido de su propia seguridad, que
la sierra no se puede manejar jamas sin esta proteccion!

Para fines de limpieza y mantenimiento, la parte superior del
aparato es abatible, de este modo por ejemplo, se puede
limpiar el interior del aparato de virutas o polvo mediante una
aspiradora de polvo. Para descartar cualquier peligro, con la
parte superior del aparato abierta se desconecta la electrici-
dad de la red a través de un contacto interruptor.

iSin embargo, piense fundamentalmente ante todas las tare-
as de limpieza, mantenimiento, ajuste y naturalmente al
()serrar, que su FET no es un juguete, si no una herramienta
para mecanizado de madera y posee un adecuado potencial
de peligro!

Se suministran ademas entre otras, un taco de empuje para
el avance seguro de piezas compactas y dos llaves de hexa-
gono interior: Estas se pueden guardar en un ,garaje de lla-
ves“ sobre el lado derecho de la carcasa.

jPor esta razon, lea y cumpla por interés de su propia segu-
ridad, cuidadosamente las indicaciones de seguridad adjun-
tadas y también las mencionadas en estas instrucciones y
asegurese que también las haya comprendido!

4. Leyenda (Fig. 1)

. Proteccién de hoja de sierra

. Mesa de la sierra

. Hoja de sierra

. Conexién para aspiradora de polvo

. Tope longitudinal

. Garaje para llaves

. Tubuladura de goma para aspiracion
. Llave de hexagono interior

. Llave de hexagono interior

oONOOBR~AWDN =

©

10. Taco de empuje

11. Tope angular

12. Tornillo moleteado para regulacion de precision

13. Unidad de motor

14. Escala angular para la inclinacion de la hoja de sierra
15. Regulacioén de la hoja de sierra para la profundidad de

aserrado
16. Pieza de fijacion
17. Regleta de tope
18. Cable de red
19. Interruptor ON - OFF
20. Escala para tope longitudinal
21. Apoyo extensible de la sierra
22. Tope auxiliar

5. Datos técnicos

Revoluciones: 7000 r.p.m.
Diametro de hoja de sierra max.: 85 mm
Profundidad de aserrado méx.: 22 mm
Orificio de la hoja de sierra: 10 mm
Espesor de la cufia separadora: 1,2 mm
Peso: 7 kg



Dimensiones (en mm):

Anchura: 300 mm

Profundidad: 320 mm

Altura: 170 mm (con proteccion
de hoja de sierra aprox.
220 mm)

Motor:

Tension: 220/240 Volt, 50/60 Hz

200 W
Servicio de corta
duracién KB 10 min

Consumo de potencia:

Nivel de ruido: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
Vibracion: <2,5m/s

Inseguridad general de medicion K=3 dB

Solo emplear dentro de la casa ﬁ

No desguazar el aparato con los ~ ™{=F"
residuos domésticos L

6. Instalacion de la sierra

6.1. Desembalar

Atencion:

jPor favor, observe que durante el embalaje del aparato se
han colocado seguros de transporte para evitar dafios
durante el mismo! jAsegurese, que estos sean removidos
antes de la puesta en marchal! jLea para ello las instruccio-
nes y especialmente el siguiente capitulo acuradamente!

En el interior de la sierra se ha colocado un seguro de trans-
porte de cartén. Este debe ser removido antes de la primera
puesta en marcha. Como se rebata la parte superior de la
carcasa para ello, se indica en el siguiente capitulo.

6.2. Rebatir la parte superior de la carcasa

jAtencion!
Por favor, ejecute todos los trabajos en los que se tiene que
volcar la parte superior de la sierra con el cuidado necesario:
jUna caida accidental de la parte superior de la carcasa o un
cierre descuidado puede provocar lesiones (p.ej. aplasta-
mientos)!

1. Por favor, para desembalar abrir el cartéon del embalaje,
extraer cuidadosamente la sierra y depositarla sobre una
base nivelada y firme.

2. Desenroscar el tornillo moleteado 1 (Fig. 2) y rebatir la
parte superior de la carcasa 2.

3. Dejar encajar la inmovilizacion 3.

4. Antes de la primera puesta en marcha retirar los cartona-
jes para seguridad durante el transporte.

5. A continuacidn soltar la inmovilizacion 3 del soporte y vol-
ver a cerrar la parte superior de la carcasa. Atencién:
iSujetar la parte superior durante el cierre! Al caerse la
parte superior existe peligro de lesiones.

6. Apretar nuevamente el tornillo moleteado 1.

6.3. Fijar la sierra

Atencion:

Durante el transporte de la sierra, la hoja de sierra debe ser
desplazada dentro de la carcasa (véase capitulo 6.1: Regu-
lacidn de altura de la hoja de sierra). Transporte la sierra
exclusivamente portandola por el piso de la carcasa. Para el
transporte, no toque la sierra en las piezas adosadas: Estas
pueden ser arrancadas y provocar de ese modo la caida de
la sierra. jPeligro de lesiones!

Fundamentalmente la sierra tiene que ser instalada sobre
una base firme y nivelada, de preferencia naturalmente
sobre un banco de trabajo pesado o una mesa robusta. Para
la sujecion segura, su FET debe ser atornillada con la base:
Para ello se encuentran cuatro orificios en la base de la car-
casa, a través de las cuales se enroscan los tornillos de fija-
cion.

Observe:

i Trabajar exactamente y con seguridad solo es posible con
una cuidadosa fijacion! Para ello, le rogamos proceder de la
siguiente manera:

jAtencion!
jAsegurese, que la clavija de red haya sido extraida!

—_

. Rebatir la parte superior de la sierra.

2. Dejar encajar la inmovilizacion.

3. Ahora puede reconocer en el interior del fondo de la car-
casa cuatro depresiones hexagonales sobre los cuatro
orificios para tornillos, véase Fig. 3. Estos estan previstos
para el alojamiento de tuercas M5 o las cabezas de torni-
llos hexagonales M5. Convenientemente se insertan torni-
llos 2 de suficiente longitud desde el interior a través de
las aberturas del fondo de la carcasa y atornillas estos a
través de los orificios que antes se han perforado en la
base 3.

Para ello es preferible que emplee la plantilla de taladra-
do para las distancias necesarias entre orificios. Un
esquema con las medidas lo encontrara bajo Fig. 4.

4. A continuacion soltar la inmovilizacién del soporte y volver
a cerrar la parte superior de la carcasa.

5. iNo olvidar de apretar el tornillo moleteado 1 (Fig. 2)!

6.4. Proteccidn de hoja de sierra

Su FET contiene una proteccion de hoja de sierra concebida
de tal manera, que al aserrar, se mueva automaticamente lo
necesario hacia arriba y a continuacion retorne nuevamente
a su posicion de reposo. Esta se adapta ademas a las dife-
rentes profundidades de aserrado ajustadas.

Atencion:

La proteccion de hoja de sierra es un utensilio importante de
seguridad y bajo ningun concepto puede ser manipulado o
incluso desmontado. jEl servicio de la sierra sin esta protec-
cion es peligroso!

Al instalar y transportar la sierra, observar siempre que la
cubierta superior de la hoja de sierra se encuentre en su
posicion correcta. j Las puntas expuestas de los dientes de
la hoja de sierra implican un considerable peligro de lesio-
nes!
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6.4.1. Fijar la proteccién de hoja de sierra con la cuia
separadora

Atencion:

Por razones técnicas de embalaje, en el momento de la
entrega del aparato, la proteccion de hoja de sierra aun no
estd instalada junto con la cufa separadora. Sin embargo el
montaje es sumamente simple:

jAtencion!
jAsegurese, que la clavija de red haya sido extraidal

—_

. Rebatir la parte superior de la carcasa e inmovilizarla.

2. Por favor, observe que la hoja de sierra en el estado de
suministro se encuentra en la posicion inferior, para
garantizar la accesibilidad a la unidad de accionamiento.
Por otra parte proceda por favor como comentado en el
apartado ,Regulacion de altura de la hoja de sierra“.

3. En caso que ambos tornillos 1 (Fig. 5 a) no hayan sido
aflojados, soltarlos ligeramente con un destornillador.
Introducir la proteccién de hoja de sierra de color naranja
con la cufa separadora 2 en la ranura de la hoja de sierra
3 e introducir detras la pequena pletina de chapa 4. Por
favor observar un correcto asiento: jLa cufia separadora
asienta con el recorte (Fig. 5 b) mas largo hasta el tope
sobre el superior de ambos tornillos 1! jAsegurese, que la
cufa separadora en todos los casos esté correctamente
asentada! jSélo entonces apretar ambos tornillos 1! Por
favor verifique también una vez mas tras apretar los torni-
llos, si la cuia separadora esta firmemente asentada y la
hoja de sierra gira libremente.

4. Volver a cerrar la parte superior de la carcasa y asegurar-
la con el tornillo moleteado.

5. Ajustar la posicion de la hoja de sierra deseada, como se

describe mas abajo en el capitulo ,Regulacion de altura

de la hoja de sierra®“.

7. Ajustes
7.1. Regulacion de altura de la hoja de sierra

Para adaptar la profundidad de corte, se puede regular la
posicion de la hoja de sierra en altura. Esto optimiza por un
lado las prestaciones de aserrar y por el otro, debido a la
limitacion de la parte de la hoja de sierra de movimiento
libre, se reduce el riesgo de lesiones.

jAtencion!
jAsegurese, que para todas las tareas de ajuste la clavija de
red haya sido extraida!l

1. Soltar el botéon moleteado mayor 1 (Fig. 6) en la placa de
mandos delantera y girarlo algunas vueltas.

2. En el botén moleteado menor 2 ahora se puede ajustar la
posicidn de la hoja de sierra: Girando en el sentido de las
agujas del reloj, la hoja se ajusta hacia arriba, girando en
sentido opuesto, lo hace hacia abajo.

3. Tras alcanzar la posicién deseada apretar nuevamente el
botén moleteado 1.

42

7.2. Regulacion de la inclinacién de la hoja de sierra

Para la confeccién de cortes a inglete, la hoja de sierra
puede ser inclinada. Con ayuda de la escala angular se ajus-
ta o bien lee el valor deseado.

jAtencion!
jAsegurese, que para todas las tareas de ajuste la clavija de
red haya sido extraida!

1. Soltar el volante 1 (Fig. 7)

2. Bascular la hoja de sierra con el volante hacia la derecha.

3. Ajustar o bien leer el &ngulo deseado con el puntero 2 en
la escala angular 3.

4. Inmovilizar la posicién de la hoja de sierra cerrando el
volante 1.

8. Mesa de aserrado extensible

jAtencion!
jAsegurese, que para todas las tareas de ajuste la clavija de
red haya sido extraida!

Para poder colocar sin problemas y con seguridad incluso
piezas grandes sobre la mesa de la sierra, se construye
esta con una funcion extensible. La extraccion misma es
sumamente sencilla:

Por favor observar:

1. Deslizar el canto de tope de color ocre 1 (Fig. 8 a) desde
adelante con el dedo hacia atras, de este modo esta se
mueve hacia arriba.

2. De ella tirar hacia fuera la mesa de aserrado 2 a la posi-
cion deseada, véase Fig. 8 b. En caso necesario soportar
con la palanca de basculacion 3.

3. Con el pequerio tornillo moleteado 4 se puede fijar la
mesa de aserrado extensible en la posicién deseada.

4. Presionar el canto de tope 1 nuevamente a su posicién
original, de manera que se genere una superficie plana.
Ahora se puede trabajar con la sierra. Por favor observar:
El canto de tope naturalmente también puede ser emplea-
do como tope longitudinal para piezas grandes.

5. Tras finalizar el trabajo volver a introducir sencillamente la
mesa de aserrado extensible 2 a su posicion original. En
caso necesario, rebatir antes la palanca de basculacion 3.

9. Aspiracion de polvo

Al dorso de la carcasa de su FET encontrara una tubuladura
para una aspiracion de polvo, véase Fig. 9, aqui se conecta
una aspiradora de polvo.

jEsta debe funcionarsiempre durante el trabajo! No sélo
porque garantiza un entorno de trabajo limpio, si no por el
hecho que se impide el ensuciamiento del interior de la sie-
rra con polvo de aserrado.

La manguera de la aspiradora de polvo se conecta para ello
simplemente al adaptador de gomas como se muestra en la
figura.

Una pequefia sugerencia adicional:

Al emplear la aspiradora de polvo Proxxon CW-matic se
omite la molesta conexion y desconexién manual. La CW-
matic esta equipada con un autémata de control, este se



conecta o bien desconecta automaticamente al conectar o
desconectar la herramienta eléctrica.

10. Trabajar con los topes
10.1. Trabajar con el tope longitudinal

Los topes longitudinales son un elemento auxiliar indispen-
sable para producir muchas piezas exactamente con la
misma anchura (o longitud), sin que el producto que se asie-
rra deba ser marcado cada vez de nuevo . El material que
se asierra simplemente se guia con una ligera presion, a lo
largo del tope longitudinal durante el procedimiento de ase-
rrar, de este modo la medida de la pieza cortada correspon-
de a la distancia entre la hoja de sierra y el canto de tope.
Para el ajuste del tope longitudinal se permite, en caso dese-
ado, utilizar la escala en la parte delantera de la carcasa.

En la marcacion se puede leer alli la medida posterior de la
pieza. Para ello sin embargo la escala debe ser exactamente
ajustada a la hoja de sierra, o sea ,puesta a cero“. Como
funciona esto, se describe abajo.

La escala esta dimensionada para la utilizacion del tope a
ambos lados de la hoja de sierra. Por esta razén diferentes
tareas de aserrar no son ningun problema.

10.1.1. Colocar o bien extraer el tope longitudinal

El tope longitudinal 1 (Fig. 10 a) se coloca o bien se extrae,
lateralmente (de derecha o izquierda) en la guia 2 en la
mesa de aserrado. jPor favor, asegure al desplazar, colocar
o bien extraer el tope longitudinal, que ambas posibilidades
de fijacion, mando de muletilla 3 y tornillo moleteado 4,
hayan sido soltados! La escala 5 estad montada con posibili-
dad giratoria limitada: Por favor, al colocar el tope observar
el correcto asiento.

10.1.2. Ajuste basto del tope longitudinal

El ajuste basto mediante un simple desplazamiento del tope
longitudinal sin emplear la ayuda de la escala 5 (Fig. 10 b)
es en muchos casos suficiente.

jPor favor, asegure al desplazar el tope longitudinal, que
ambas posibilidades de fijacién, mando de muletillas 3 y tor-
nillo moleteado 4, hayan sido soltados!

Una vez alcanzada la posicion deseada, el tope longitudinal
se inmoviliza apretando el tornillo moleteado 4 y a continua-
cion fijando con el mando de muletilla 3.

10.1.3. Ajuste del tope longitudinal con ayuda de la
escala

1. Por favor, observar al desplazar el tope, que el mando de
muletilla 3 y el tornillo moleteado 4 hayan sido soltados.

2. Ahora se puede desplazar el tope longitudinal en su
guia, mediante la ayuda de la escala 5. La posicion se
lee en el canto de tope delantero izquierdo 6, véase Fig.
10 c . Atencidn jEl valor leido sélo es correcto en caso
de efectuar antes la correcta regulacion de la escala 5 a
posicion ,puesta a cero”. | El ajuste de la correcta puesta

a cero de la escala, esta descrita en el apartado ,Ajustar
la escala del tope*.

3. Apretando el tornillo moleteado 4 y a continuacion fijando
el mando de muletilla 3 inmovilizar el tope longitudinal.

10.1.3.1. Ajustar la escala de tope (posicion cero)

Para poder utilizar de forma fiable la escala 5 para el tope
longitudinal, su posicidn debe ser ajustada primero a la hoja
de sierra, o sea ,puesta a cero”“. Este procedimiento es obli-
gatoriamente necesario tras la sustituciéon de la hoja de sie-
rra por otra de espesor diferente o cuando se ha empleado
el ajuste de precision del tope (véase apartado ,Ajuste de
precision del tope longitudinal®) en el tornillo moleteado 7
(Fig. 10 d).

jAtencion!
jAsegurese, que para todas las tareas de ajuste la clavija de
red haya sido extraida!

1. Asegurese que el mando de muletilla 3 y el tornillo mole-
teado 4 hayan sido soltados.

2. Deslizar el tope longitudinal 1 con el canto izquierdo 6
sobre la marcacion ,,0“ de la escala (alternativamente a la
derecha o izquierda de la hoja de sierra, segun como lo
requiera la tarea de trabajo) como se muestra en la Fig.
10 d y en esta posicion apretar el tornillo moleteado 4.

3. Girando el botdn de ajuste de precision 7 llevar la escala
con el tope longitudinal inmovilizada sobre ella a la posi-
cion en la que el lado del tope longitudinal dirigido hacia
la hoja de sierra apenas entre en contacto con la hoja de
sierra. jPara ello en el caso dado levantar cuidadosa-
mente la proteccion de hoja de sierra 8!

Ahora la distancia entre la hoja de sierra y el tope es ,,0,
como indicado en la escala.

Ahora se puede alinear el tope con ayuda de la escala,
como se describe bajo ,,Ajuste del tope longitudinal con
ayuda de la escala®: El valor leido sobre la escala correspon-
de ahora exactamente a la distancia tope longitudinal-hoja
de sierra y con ello al ancho deseado de la pieza.

Atencion:

Existe la posibilidad, que la escala se encuentre en una posi-
cion cero antes del ajuste, en que el tope longitudinal ya gol-
pea contra la hoja de sierra antes que el canto de tope
izquierdo haya alcanzado la posicién ,0“ de la escala. En
este caso corregir sencillamente la posicion de la escala con
el botdn de ajuste de precision 7.

10.1.4. Ajuste de precision del tope longitudinal

Si tras el procedimiento de aserrado se determina que a
pesar del cuidadoso ajuste es necesario una pequefia modi-
ficacién de la posicidn del tope para alcanzar el ancho dese-
ado, se puede girar el tope en un valor pequefio con el
botén de ajuste de precision 7 en la direccion deseada,
véase Fig. 10 d. Por favor, observe: jUna vuelta completa
mueve el tope en 1 mm!

Atencion: En este procedimiento el mando de muletilla 3
siempre debe estar suelto, pero el tornillo moleteado 4 estar
apretado. jTras realizado el ajuste para aserrar, el tope debe
ser fijado nuevamente con el mando de muletilla 3!
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10.2. Tope auxiliar

Para poder cortar incluso piezas algo mayores sin proble-
mas , se trabaja convenientemente con el tope auxiliar. Para
ello se debe extraer primero la mesa de aserrado como se
describe bajo el capitulo ,Mesa de aserrado extensible”;
pero a continuacion el canto de tope no se vuelve a ,desapa-
recer mediante ,introduccién“ en la parte extendida, si no
permanece simplemente fuera.

La distancia a la hoja de sierra la determina el ancho de la
sierra, esta entonces puede variar segun el caso hasta
donde se introduce o bien extrae la mesa de aserrado. Para
aserrar fijar siempre el tope mediante apretado del tornillo
moleteado. Véase Fig. 8 b.

10.3. Tope angular

Cuando se necesita por ejemplo una tabla con corte angular
o un listén con corte a inglete, se puede aserrar esto con
ayuda del tope angular. Este se mueve dentro de guias pre-
vistas para ello o a izquierda o derecha de la hoja de sierra,
segun sea necesario.

1. Colocar el tope angular en la guia 1 a la derecha o a la
izquierda de la hoja de sierra, véase Fig. 11.

2. Soltar el tornillo moleteado 2, ajustar el &ngulo deseado
en la escala 3 y volver a apretar el tornillo moleteado.

10.4. Trabajar con regleta de tope con pieza de fijacion
para tope angular

Caso ideal, cuando por ejemplo se deben aserrar muchos
listones a inglete con la misma longitud, véase Fig. 12. Para
ello se combina la regleta de tope 1 con el tope angular 2. La
pieza de fijacion 3 sirve de tope longitudinal.

10.4.1. Ensamblaje y ajuste

Deslizar la regleta de tope 1 dentro de la guia del tope angu-
lar 2 (véase Fig. 13 a/b) y colocarla junto con la guia en la
mesa de aserrado. Atencion: El tornillo moleteado debe
estar en la posicion ,suelto”, en caso contrario no se puede
introducir el tope.

1. Para ajustar el angulo, soltar el tornillo moleteado 4 y
ajustar en la escala 5 el valor deseado. Apretar nueva-
mente el tornillo moleteado 4. Ajustar la posicion de la
regleta de tope 1 y afirmarla mediante cierre del tornillo
moleteado 3.

2. Atencion: jPor favor observar imprescindiblemente el
asiento correcto de la regleta de tope 1 en el alojamiento
del tope angular 2 y suficiente distancia del extremo de la
regleta de tope a la hoja de sierra 7! jPruebe en cada
caso con la sierra desconectada y la clavija de red desen-
chufada, que la regleta de tope en ningun caso toque la
hoja de sierra o la proteccion de la hoja de sierra, véase
Fig. 13 c!

3. Colocar la pieza de fijacion 8 en la guia de la regleta de
tope (Fig. 13 d) y determinar la posicidn con relacion a la
longitud deseada de la pieza. Por favor observar: jLa
tuerca hexagonal se desplaza en la guia del tope! Con el
tornillo moleteado 9 afirmar la pieza de fijacion.
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Al aserrar el producto que se assierra se empuja hasta el
tope y luego se puede cortar como se indica en la Fig. 12.

11. Aserrar
Atencion:

Por favor, sujetar la pieza sobre la mesa de la sierra como
se muestra en la Fig. 14. jAjuste el avance al material, la
hoja de sierra y el espesor de la pieza! Materiales duros,
hojas de sierra finas y materiales mas gruesos no ,soportan”
tanto avance como los materiales blandos, hojas de sierra
mas bastas y piezas finas.

Opere la sierra fundamentalmente desde la posicion como
se muestra en la Fig. 14a, para que siempre disponga de un
control 6ptimo sobre la pieza. jAl aserrar, parese delante de
la sierral Jamas proceda a aserrar con su FET desde un
lado no tampoco desde atras. jAl trabajar, observe una esta-
bilidad suficiente!

Mecanice adecuadamente las piezas pequefias, emplee el
taco de empuje suministrado como se muestra en la Fig. 15.
De esta manera evita una mayor cercania de sus manos a la
hoja de sierra rotativa y reduce de este modo el peligro de
lesiones:

jAl trabajar, conserve el taco de empuje siempre al alcance
de la mano!

jPor favor, en caso de no utilizacién del aparato conserve el
taco de empuje suministrado en el dispositivo de la carcasa
previsto para ello (Fig. 14b)!

Por favor, observe:

* Utilizar sélo hojas de sierra en perfecto estado.

* Para trabajos de mantenimiento y conservacion extraer
siempre la clavija de la red.

* No dejar funcionar el aparato sin supervision.

Presionar las piezas sobre la placa de trabajo durante el
aserrado; guiar con tacto y poca fuerza; mas presion sobre
la placa de trabajo, menos presion contra la hoja de sierra.
Guie lentamente la pieza a la hoja de sierra, especialmente
cuando la hoja es muy delgada y los dientes son muy finos,
o bien la pieza es muy gruesa.

11.1. Sugerencias generales para el aserrado

Para buenos resultados observe por favor imprescindible-
mente los siguientes puntos:

¢ Presionar las piezas sobre la placa de trabajo durante el
aserrado; guiar con tacto y poca fuerza; mas presion sobre
la placa de trabajo, menos presién contra la hoja de sierra.

¢ Cuidar que la pieza apoye completamente sobre la mesa
de la sierra (sin rebabas o virutas).

* Adapte el avance a los requerimientos mediante la hoja de
sierra, la velocidad y el material de la pieza.

¢ Guie lentamente la pieza a la hoja de sierra, especialmente
cuando la hoja es muy delgada y los dientes son muy finos,
o bien la pieza es muy gruesa.

* jUtilizar sélo hojas de sierra en perfecto estado! Asegure-
se, que la hoja de sierra sea apropiada para el empleo con
el FET. Se deben cumplir las dimensiones indicadas en los
datos técnicos.

¢ iNo dejar funcionar el aparato sin supervisién!

¢ iDelinear/trazar cuidadosamente la linea de trazado!



¢ jCuidar de una buena iluminacion!

* jTrabajar siempre con la aspiracion de polvo conectada!l

* Por favor emplee, en caso necesario, el taco de empuje
suministrado para el avance de la pieza.

* Trabajar siempre con la proteccion de la hoja de sierra 'y la
cufa de partir. Asegure, que el dispositivo de proteccion se
encuentre en perfecto estado.

¢ iEvite el bloqueo de la hoja de sierra! Trabajar siempre con
un avance apropiado y evitar el ladeado de la pieza. Si a
pesar de ello se produce un bloqueo de la hoja de sierra,
extraer cuidadosamente la pieza contra el sentido de
avance, para que la hoja de sierra pueda girar nuevamente
con libertad.

12. Cambiar la hoja de sierra

De fabrica su sierra dispone de una hoja de sierra dotada de
metal duro con 24 dientes y un diametro de 80 mm.

Esta se adapta muy bien para la mayoria de las ,tareas de
aserrado®, garantiza cortes limpios en los mas diversos
materiales asi como una larga vida util. Pero naturalmente
tampoco dura eternamente: Dependiente de la intensidad de
solicitarla, se presenta desgaste: La hoja de sierra pierde el
filo, para cortar la pieza se necesita més fuerza y la calidad
del corte cede, la mecanica de la maquina innecesariamente
se solicita con mayor intensidad.

Entonces ha llegado el momento de sustituir la hoja de sierra
por una nueva. Asimismo puede ser necesario, tener que uti-
lizar otro tipo de hoja de sierra para una determinada tarea
de trabajo (véase también capitulo ,Seleccion de la hoja de
sierra correcta“ abajo) de manera que sustituir esta hoja por
la estandar. Los pasos de trabajo naturalmente son los mis-
mos.

—_

. iExtraer la clavija de red!

2. Girar hacia abajo la hoja de sierra como se describe en el
capitulo ,Regulacion de altura de la hoja de sierra“.

3. Abrir la carcasa como se describe en el apartado 6.2.

4. Para soltar el tornillo 1 (Fig. 16 a ) se debe bloquear el
arbol sobre el que estd montada la hoja de sierra 2. Para
ello se introduce la menor de ambas llaves de hexagono
interior 3 suministradas a través de un pequeiio orificio 4
en la mesa de aserrado y desde alli se insierta a través
de un orificio transversal en el arbol de la hoja de sierra,
véase Fig. 16 n. En caso necesario, hay que “buscar”
algo este orificio ,girando la hoja de sierra a mano. Una
sugerencia: Se recomienda en este procedimiento tener
ajustada la hoja de sierra relativamente alta y recién des-
plazarla en el caso dado hacia abajo una vez encontrado
el orificio de inmovilizacion con la llave de hexagono inte-
rior insertada, para tener un pleno acceso al tornillo 1.

5. Con la mayor de ambas llaves de hexagono interior, sol-

tar el tornillo de cabeza cilindrica 1, desenroscarlo y

extraerlo junto con el disco 5.

Atencion:

jLos dientes de la hoja de sierra siguen teniendo mucho filo

aun con las hojas de sierra desgastadas! jPeligro de lesiones!

6. Extraer la hoja de sierra vieja hacia arriba y a través de la
abertura de la hoja de sierra colocar la nueva sobre el
arbol. jObservar el correcto asiento del orificio de la hoja
de sierra en el collar del arbol!

7. jPor favor, asimismo observar que los dientes sefialen en
la direccidn correcta como se indica en la ilustracion!

8. Volver a enroscar el disco 5 con el tornillo de cabeza cilin-
drica 1y apretarlo. Observe que el arbol de la sierra debe
quedar bloqueado con la llave de hexagono interior
pequena.

9. Soltar la inmovilizacién, bajar nuevamente la parte supe-
rior de la carcasa y enclavarla con el tornillo moleteado.

12.1. Eleccién de la hoja de sierra correcta

Atencion:

jPor favor, para la eleccidn de la hoja de sierra observar
imprescindiblemente que las revoluciones maximas admisi-
bles sean suficientemente elevadas para la marcha en vacio
de la sierral

Utilice unicamente hojas de sierra originales Proxxon.

La eleccidn de la hoja de sierra adecuada tiene una enorme
influencia sobre el resultado del trabajo: En este caso se
deben considerar propiedades tan diferentes como material
de pieza, solicitaciones y la calidad deseada del resultado.
Para ello Proxxon ofrece diferentes hojas de sierra, con los
que la maquina puede operar.

Mantenimiento y reparaciones:

Atencion:

jAntes de cualquier limpieza, ajuste, conservacion o repara-
cion, extraer la clavija de la red!

Con excepcion de la necesidad de una limpieza regular
(véase abajo), el aparato no requiere entretenimiento

iEncargar la ejecucion de trabajos de reparacion, sélo a per-
sonal profesional cualificado, o mejor aun, a la central de
servicio PROXXON!! jJamas reparar componentes eléctri-
cos, sino siempre sustituir por piezas originales de
PROXXON!

13.1. Limpieza de la carcasa

Para una larga vida util, tras cada uso, debe limpiar el apara-
to con un pafio suave, una escobilla de mano o un
pincel.También se recomienda en este caso una aspiradora
de polvo.

Se puede limpiar el exterior de la carcasa entonces con un
pafo suave, eventualmente humedecido. En este caso se
puede emplear un jabdn suave u otro producto de limpieza
apropiado. Se deben evitar los productos de limpieza con
contenido de alcohol o disolventes (porejemplo bencina,
alcoholes de limpieza etc.), debido a que estos pueden agre-
dir las envolturas plasticas de la carcasa.

En caso de que a pesar del servicio con aspiradora de polvo
sea necesaria una limpieza del interior del aparato, simple-
mente rebatir la parte superior de la carcasa y aspirar su
interior con una aspiradora de polvo.
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13.2. Limpieza del interior del aparato

jAtencion!

jJamas utilice aire comprimido para soplar! jEl fino polvo de
madera puede asentarse en el interior del motor o en com-
ponentes eléctricos y afectar la fiabilidad y seguridad de la
maquina!

1.
2.

jAsegurarse que la clavija de red esté desenchufada!
Rebatir la parte superior de la carcasa (véase también
apartado 6.1 ,Desembalar®)1

. Aspirar el interior del aparato con una aspiradora de

polvo.

. Cerrar y enclavar la parte superior de la carcasa.

13.3. Sustituir la correa dentada

La transmision de la potencia del motor al arbol de la hoja de
sierra se realiza mediante una correa dentada. Esta si bien
es de larga vida, pero ante un uso muy intenso de la maqui-
na se puede exigir a sustituirla tras una duracién de servicio
prolongada . Se decribe este procedimiento aqui. En caso
de que no se sienta seguro, envie por favor la sierra a nues-
tro servicio técnico central.

—_

. jAsegurarse que la clavija de red esté desenchufadal!
. Ajustar la hoja de sierra a una inclinacion de aprox. 40°

como se comenta en el apartado ,Ajuste de la inclinacion
de la hoja de sierra®“.

. Rebatir la parte superior de la carcasa, como se comenta

en el apartado 6.2.

. Bloquear el arbol con la llave de hexagono interior peque-

fila como se describe en el capitulo 12.

. Desenroscar el tornillo de ranura en cruz 1 (Fig. 17).

Extraer la arandela de tope 2.

. Extraer la correa dentada 3 y colocar una correa dentada

nueva. En el caso dado girar el accionamiento en las
poleas de correa dentada hacia un lado u otro, hasta que
la correa dentada nueva asiente correctamente.

. Volver a colocar la arandela de tope 2 y volver a apretarla

con el tornillo de ranura en cruz 1.

. Cerrar nuevamente la parte superior de la carcasa y

corregir a voluntad la inclinacién de la hoja de sierra.

. Observar, que antes de la puesta en marcha se extraiga

la llave de hexagono interior para bloqueo del arbol.

14. Eliminacion

jPor favor, no desguace el aparato con los residuos domésti-
cos! El aparato contiene materiales que pueden ser recicla-
dos. Para consultas al respecto dirijase por favor a su
empresa local de eliminacion de residuos u otras instalacio-
nes comunales apropiadas.
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15. Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccién:
PROXXON S.A.
6-10, Héarebierg
L-6868 Wecker

Denominacion de producto: Sierra circular de corte fino
FET

Articulo N 27070

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este

producto cumple las siguientes normas y documentos

normativos:

Directiva de compatibilidad electromagnética

UE 2004/108/CE DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
DIN EN 61029-1 / 01.2010
DIN EN 61029-2-1 / 09.2010
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

Fecha: 22.01.2014

Ing. Dipl. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es idéntico con el
firmante.
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1. Algemeen

Geachte klant!
Het gebruik van de handleiding:

* helpt het apparaat gemakkelijk te leren kennen
* voorkomt storingen door ondeskundig gebruik en
* verhoogt de levensduur van het apparaat.

Zorg ervoor dat u deze handleiding altijd binnen handbereik
hebt.

Bedien dit apparaat alleen nadat u de handleiding zorgvuldig
gelezen en begrepen hebt.

PROXXON stelt zich niet garant voor de veilige bediening
van het apparaat bij:

* handelingen die buiten normaal gebruik vallen,

* andere gebruiksdoelen die niet in de handleiding vermeld
staan,

¢ het niet in acht nemen van de veiligheidsvoorschriften.

Er wordt geen garantie gegeven bij:
* verkeerde bediening,
* onvoldoende onderhoud.

Voor uw eigen veiligheid is het van belang dat u zich aan de
veiligheidsvoorschriften houdt.

Alleen de originele PROXXON-onderdelen gebruiken.
Nieuwe ontwikkelingen op technisch gebied voorbehouden.
Wij wensen u veel succes met het apparaat.

2. Speciale veiligheidsvoorschriften voor
tafelcirkelzagen

¢ Vervormde of gescheurde zaagbladen mogen niet gebruikt
worden.

¢ Versleten inzetstukken vervangen

* Uitsluitend door Proxxon aanbevolen zaagbladen gebrui-
ken. Gebruikte zaagbladen moeten conform de EN 847-1
zijn. De zaagsnede mag niet dunner zijn dan de dikte van
de splijtwig

* Let erop dat het zaagblad voor het te zagen materiaal
geschikt is.

* Gehoorbescherming gebruiken.

* Het zaagstof van bepaalde materialen kan schadelijk voor
de gezondheid zijn. Daarom moet u een adembescher-
mingsmasker dragen.

* Bij het werken met zaagbladen en ruwe materialen hand-
schoenen dragen!

* De zaag uitsluitend met een stofafzuiginrichting gebruiken!
Hiertoe beschikt de zaag over een aansluiting aan de ach-
terkant. Hierop kan een stofzuiger worden aangesloten.

¢ Gebruik bij kleinere werkstukken een duwhout!

* Nooit met een apparaat werken waarvan een onderdeel
defect is of niet goed werkt. Misschien is uw cirkelzaag niet
langer veilig. Schade onmiddellijk door de Proxxon-klanten-
service laten verhelpen!

¢ Zaagbladen uit hooggelegeerd snelstaal (HSS) mogen niet
gebruikt worden.

47



* Draag gehoorbescherming. Blootstelling aan geluid kan tot
gehoorverlies leiden. Zorg ervoor dat de machine en de
toebehoren technisch in goede staat zijn. Alleen dan gel-
den optimale voorwaarden voor geluidsreductie. U moet er
vooral op letten dat het zaagblad niet bot of beschadigd is.
Versleten of beschadigde zaagbladen beinvioeden de
geluidsontwikkeling negatief en vormen bovendien een vei-
ligheidsrisico. U kunt de geluidsontwikkeling minimaliseren
als u de aanzet van het werkstuk aanpast aan de eisen van
materiaal en zaagblad.

* Het zaagstof van bepaalde materialen kan bij inademen of
huidcontact schadelijk zijn voor de gezondheid. Draag
daarom de geéigende beschermende kleding (bijv. een
adembeschermingsmasker) en werk altijd met de afzuigin-
richting. Let op: stof kan bij bepaalde concentraties in de
lucht een explosief mengsel vormen.

* Zorg ervoor dat het stopcontact geschikt is voor de machi-
ne en van een beveiliging is voorzien.

3. Beschrijving van de machine

De fijne cirkelzaag FET is een met zorg ontworpen machine
vooral bij zaagopdrachten van kleine en nauwkeurige toe-
passingen.

Een krachtige motor, solide mechaniek, hoogwaardige mate-
rialen en een zorgvuldige afwerking maken het tot een
betrouwbare machine voor alle mogelijke zaagtoepassingen.
Afhankelijk van de gebruikte zaagbladen kunnen met de
machine alle houtsoorten, veel NE-metalen, keramiek en
kunststoffen en veel andere materialen worden bewerkt. De
overeenkomstige zaagbladen zijn bij Proxxon verkrijgbaar en
worden later nog uitvoerig besproken.

De tafel is vervaardigd van stabiel aluminium persgietwerk
en vormt een eenheid met de motorophanging: zo wordt de
grootste stabiliteit gegarandeerd die natuurlijk zijn uitwerking
heeft op de precisie van het eindresultaat.

Om de grootste flexibiliteit te garanderen bieden wij verschil-
lende aanslagtypes aan. Deze worden bij de machine mee-
geleverd. Zo is er voor ieder soort toepassing iets bij:

Er is een lengteaanslag die door een geleiding aan de voor-
kant van de tafel loopt en eenvoudig met de hand kan wor-
den verschoven en geblokkeerd of met de exact instelbare
schaalliniaal kan worden gebruikt.

Hiermee kunnen instellingen tot de tiende millimeter nauw-
keurig worden uitgevoerd en is het heel eenvoudig werkstuk-
ken op de gewenste, vooraf ingestelde maat te zagen.
Daarnaast is er een luxe en nauwkeurige hoekaanslag, naar
wens uitbreidbaar met een aluprofiellijst en een daarin lopen-
de klembeugel voor het exact reproduceren van veel uit te
zagen delen met gelijke hoeken die steeds dezelfde afmetin-
gen hebben.

Ook voor de veiligheid is gezorgd: het zaagblad wordt
beschermd door een robuuste zaagbladbescherming die bij
aanraking met het werkstuk automatisch omhoog komt en
precies zoveel van het zaagblad vrijlaat als nodig is.

Let op:
Voor uw eigen veiligheid dient het zaagblad nooit zonder
deze bescherming te worden gebruikt!

Voor reinigings- en onderhoudsdoeleinden is het bovenstuk
van het apparaat opklapbaar, zodat bijvoorbeeld spanen en
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stof met een stofzuiger uit de binnenkant van het apparaat
kunnen worden verwijderd. Om alle gevaren uit te sluiten
wordt als het bovenstuk van de behuizing open staat de
apparatuur met een schakelcontact van het net gescheiden.
Maar u dient in principe bij alle reinigings-, onderhouds-,
instelwerkzaamheden en natuurlijk ook bij het zagen er zelf
aan te denken dat uw FET geen speelgoed is, maar een
houtbewerkingmachine met overeenkomstige risico’s!

Verder worden o.a. meegeleverd een duwhout voor de veili-
ge aanzet van ook compactere werkstukken en twee inbus-

sleutels: deze kunnen in een ,sleutelgarage” aan de rechter-
zijde van de behuizing worden ondergebracht.

Lees en volg daartoe in het belang van uw eigen veiligheid
de meegeleverde en ook in deze handleiding vermelde vei-
ligheidsinstructies zorgvuldig en vergewis u ervan dat u deze
ook begrepen hebt!

4. Legenda (fig. 1)

. zaagbladbescherming

. zaagtafel

. zaagblad

. aansluiting voor stofafzuiging

. lengteaanslag

. sleutelgarage

. rubber aansluitingen voor afzuiging
. inbussleutel

. inbussleutel

. duwhout

. hoekaanslag

. kartelschroeven voor fijnafstelling

. motorunit

. meetschaal met hoekmaten voor de zaagbladhoek
. zaagbladverstelling voor zaagbladdiepte
. klemstuk

. aanslaglijst

. netkabel

. aan/uit-schakelaar

. meetschaal voor lengteaanslag

. uittrekbare zaagpen

. hulpaanslag
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5. Technische gegevens

Toerental: 7000/min

Doorsnede zaagblad max.: 85 mm

Zaagdiepte max.: 22 mm

Zaagbladboorgat: 10 mm

Splijtwigdikte: 1,2mm

gewicht: 7 kg

Afmetingen (mm):

Breedte: 300 mm

Diepte: 320 mm

Hoogte: 170 mm (met zaag-
bladbescherming
ca. 220 mm)

Motor:

Spanning: 220/240 Volt, 50/60 Hz

Verbruik: 200 W
Kortstondig bedrijf
KB 10 min



Geluidsniveau: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)

Trilling: <2,5m/s

Algemene meetafwijking K=3 dB

Alleen in huis gebruiken ﬁ

Apparaat niet met huisafval afvoeren LA

.,

6. Installatie van de zaag
6.1. Uitpakken

Let op:

Let erop dat bij het verpakken van het apparaat transportbe-
veiligingen zijn aangebracht om bij vervoer beschadigingen
te voorkomen! Zorg ervoor dat deze voor de inbedrijfstelling
worden verwijderd! Lees daartoe de handleiding en vooral
het volgende hoofdstuk zorgvuldig door!

In de binnenkant van de zaag is een transportbeveiliging van
karton aangebracht. Deze moet voor de eerste inbedrijfstel-
ling worden verwijderd. Hoe hiervoor het bovenstuk van de
behuizing moet worden opengeklapt, staat in het volgende
hoofdstuk.

6.2. Openklappen van het bovenstuk van de behuizing

Let op!
Voer alle werkzaamheden waarbij het bovenstuk van de
behuizing moet worden opgeklapt met grote zorgvuldigheid
uit. Onopzettelijk vallen van het bovenstuk van de behuizing
of onoplettend sluiten kan lichamelijk letsel (bijv. kneuzingen)
veroorzaken.

1. Voor het uitpakken het verpakkingskarton openen, de
zaag voorzichtig verwijderen en op een vaste vliakke
ondergrond plaatsen.

2. Kartelschroef 1 (fig. 2) uitdraaien en bovenstuk behuizing
2 omhoog klappen.

3. De vergrendeling 3 vastklikken

4. Voor de eerste inbedrijfstelling karton voor bescherming
tijldens het transport verwijderen.

5. Daarna vergrendeling 3 van de support losmaken en
bovenstuk behuizing weer dichtklappen. Let op: boven-
stuk bij dichtklappen vasthouden! Bij het naar beneden
vallen van het bovenstuk bestaat gevaar van persoonlijk
letsel.

6. Kartelschroef 1 weer vastdraaien.

6.3. Zaag bevestigen

Let op:
Tijdens het transport van de zaag moet het zaagblad in de
behuizing worden gereden (zie hoofdstuk 6.1: Hoogteverstel-
ling van het zaagblad). Vervoer de zaag uitsluitend door
oppakken aan de onderkant van de behuizing. Pak de zaag
voor verplaatsing niet op aan montagedelen: deze kunnen

afbreken en dan kan de zaag vallen. Gevaar voor lichamelijk
letsel!

In principe moet de zaag op een vaste vlakke ondergrond
worden geplaatst, liefst natuurlijk op een zware werkbank of
een stevige tafel. Om ervoor te zorgen dat de zaag goed
vastzit, moet uw FET aan de ondergrond worden vastge-
schroefd: Daartoe bevinden zich vier gaten in de bodem van
de behuizing waardoor de bevestigingsschroeven worden
vastgedraaid.

Opmerkingen:

Veilig en nauwkeurig werken is alleen na zorgvuldige beves-
tiging mogelijk! Ga daarvoor als volgt te werk:

Let op!
Let erop dat de netstekker is uitgetrokken!

—_

. Bovenstuk van de zaag opklappen

. De vergrendeling vastklikken

3. Nu ziet u binnen in de behuizing vier zeskantige uitsneden
boven de vier schroefgaten, zie fig. 3. Deze zijn bestemd
voor de M5-inbusmoeren of de koppen van M5-inbus-
schroeven. U dient voldoende lange schroeven 2 van bin-
nen door de openingen in de bodem van de behuizing te
steken en deze vast te schroeven via de boorgaten die u
vooraf in het steunvlak hebt geboord in ondergrond 3.
Daartoe gebruikt u liefst een boorsjabloon voor de beno-
digde boorgatafstand. Een schets van het geheel vindt u
onder fig. 4.

4. Daarna vergrendeling van de support losmaken en boven-
stuk behuizing dichtklappen.

5. Kartelschroef 1 (fig. 2) vastdraaien. Niet vergeten!

N

6.4. Zaagbladbescherming

Uw FET is van een zaagbladbescherming voorzien. Deze is
zo ontworpen dat hij automatisch, voor zover dit bij het
zagen is vereist, naar boven komt en aansluitend weer in de
rustpositie terugvalt. Hij past zich bovendien aan de verschil-
lende ingestelde sneedieptes aan.

Let op:
De zaagbladbescherming is een belangrijke beveiliging en
mag in geen geval aangepast of gedemonteerd worden.
Gebruik van de zaag zonder deze bescherming is gevaarlijk!
Bij het installeren en transporteren van de zaag er altijd op
letten dat de bovenste zaagbladbescherming zich in de juiste
positie bevindt. De vrije puntige tanden van het zaagblad
vertegenwoordigen een groot gevaar voor persoonlijk letsel!

6.4.1. Zaagbladbescherming met splijtwig bevestigen

Let op:
Uit verpakkingstechnische gronden is de zaagbladbescher-
ming samen met de splijtwig bij de levering van de machine
nog niet aangebracht. Maar de montage is zeer eenvoudig

Let op!
Let erop dat de netstekker is uitgetrokken!

1. Bovenstuk van de behuizing openklappen en vergren-
delen.
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2. Let erop dat het zaagblad zich bij levering onderop
bevindt om de toegang tot de aandrijfeenheid te garande-
ren. Ga anders te werk zoals beschreven in paragraaf
“Hoogte-instelling van het zaagblad”.

3. In geval de beide schroeven 1 (fig. 5a) niet los zitten,
deze met een schroevendraaier iets losdraaien. De oran-
jekleurige zaagbladbescherming met de splijtwig 2 in de
zaagbladgleuf 3 invoeren en achter de kleine metalen

beugel 4 steken. Let erop dat deze op de goede plaats zit:

de splijtwig bevindt zich met de langere uitsparing (fig. 5
b) tot de aanslag van de bovenste van beide schroeven
1! Controleer of de splijtwig in ieder geval goed zit! Pas
dan de beide schroeven 1 vastdraaien! Controleer ook
nog eenmaal of de schroeven vastzitten, of de splijtwig
vastzit en het zaagblad vrij draait.

4. Bovenstuk behuizing weer dichtklappen en met gekartel-
de schroeven vastzetten.

5. Gewenste zaagbladpositie instellen, zoals in hoofdstuk
~Hoogte-instelling van het zaagblad“ verder hieronder
beschreven.

7. Instellingen

7.1. Hoogte-instelling van het zaagblad

Voor aanpassing van de sneediepte kan de positie van het
zaagblad in hoogte worden bijgesteld. Dit optimaliseert aan
de ene kant het zaagvermogen en aan de andere kant wordt
door de begrenzing van het vrijlopende zaagbladgedeelte
het gevaar voor letsel beperki.

Let op!
Let erop dat bij instelwerkzaamheden de netstekker is uitge-
trokken!

1. De grotere kartelknop 1 (fig. 6) op de voorste bedienings-
plaat een paar slagen losdraaien

2. Aan de kleinere kartelknop 2 kan nu de zaagbladpositie
worden ingesteld: door naar rechts te draaien verstelt u
het blad naar boven, door naar links te draaien naar
onder.

3. Nadat de gewenste positie is bereikt, de kartelknop 1
weer vastdraaien.

7.2. Instelling van de zaagbladhoek

Voor het maken van schuine sneden kan het zaagblad
schuin worden gezet. Met behulp van de hoekschaal wordt
de gewenste waarde ingesteld, resp. afgelezen.

Let op!
Let erop dat bij instelwerkzaamheden de netstekker is uitge-
trokken!

1. Handwiel 1 (fig 7) losdraaien.

2. Zaagblad met het handwiel naar rechts draaien.

3. Gewenste hoek met wijzer 2 op hoekschaal 3 instellen,
resp. aflezen.

4. Zaagbladpositie door dichtdraaien van handwiel 1 ver-
grendelen.
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8. Uittrekbare zaagtafel

Let op!
Let erop dat bij instelwerkzaamheden de netstekker is uitge-
trokken!
Om ook grotere werkstukken probleemloos en veilig op de
zaagtafel te kunnen leggen, is deze uittrekbaar. Het uittrek-
ken zelf is bijzonder eenvoudig:

Let op:

1. De kerriegele aanslagzijde 1 (fig. 8 a) aan de voorkant
met de vinger naar achteren schuiven. Daardoor komt
deze naar boven.

2. Daarna zaagtafel 2 in de gewenste positie uittrekken, zie
fig. 8 b. Zonodig met draaipoot 3 ondersteunen.

3. Met de kleine kartelschroef 4 kan de uittrekbare zaagtafel
zonodig in de gewenste positie vastgeklemd worden.

4. Aanslagzijde 1 weer in de oorspronkelijke positie duwen,
zodat een vlak oppervlak ontstaat. Nu kan met de zaag
worden gewerkt. Let op: de aanslagzijde kan natuurlijk
ook voor grotere werkstukken als lengteaanslag worden
gebruikt.

5. Na beéindiging van het werk eenvoudig uittrekbare zaag-
tafel 2 weer in de oorspronkelijke positie schuiven. Zono-
dig draaipoot 3 vooraf weer opklappen.

9. Stofafzuiging

Aan de achterkant van de behuizing van uw FET vindt u een
aansluiting voor een stofafzuiging, zie fig. 9, hier kan een
stofzuiger worden aangesloten.

Deze moet bij het werken altijd in werking zijn! Niet alleen
omdat dat een schone werkomgeving garandeert, maar ook
omdat verontreiniging van de binnenkant van de zaag door
zaagstof wordt voorkomen.

De stofzuigerslang wordt daartoe eenvoudig aan de rubber
adapter aangesloten zoals in de grafiek wordt aangegeven.

Nog een tip:

bij het gebruik van de Proxxon stofzuiger CW-matic is het
onhandige handmatige in- en uitschakelen niet langer nodig.
De CW-matic is met een besturingsautomaat uitgerust, die
schakelt bij aan- resp. uitzetten van het werktuig zelfstandig
in of uit.

10. Het werken met de aanslagen

10.1. Het werken met de lengteaanslag

Lengteaanslagen zijn een noodzakelijk hulpmiddel om een
willekeurig aantal werkstukken met precies dezelfde breedte
(of lengte) te maken, zonder het te zagen materiaal steeds
opnieuw te hoeven aantekenen. Het te zagen materiaal
wordt gewoon tijdens het zagen met lichte druk langs de
lengteaanslag geleid, zodat de afmeting van het gezaagde
werkstuk overeenkomt met de afstand van het zaagblad tot
de aanslagzijde.

Voor de instelling van de lengteaanslag wordt, zonodig, de
meetschaal aan de voorkant van de behuizing aangedraaid:
Aan een markering kan daar de latere afmeting van het
werkstuk worden afgelezen. Daartoe moet echter vooraf de



meetschaal precies op het zaagblad worden ingesteld, dus
worden ,genuld“. Hoe dat gaat, wordt hieronder beschreven.
De meetschaal is bestemd voor gebruik van de aanslag aan
beide zijden van het zaagblad. Uiteenlopende zaagopdrach-
ten vormen dan ook geen probleem.

10.1.1. Lengteaanslag inzetten of verwijderen

De lengteaanslag 1 (fig. 10 a) wordt aan de zijkant (van
rechts of links) in geleiding 2 van de zaagtafel ingezet of uit-
getrokken. Let er bij het verschuiven, inzetten of verwijderen
van de lengteaanslag op dat de beide vastzetmogelijkheden,
knevelgreep 3 en kartelschroef 4 los zijn! De meetschaal 5 is
tot bepaalde grenzen draaibaar gemonteerd: bij het inzetten
van de aanslag erop letten dat deze op de goede plaats zit.

10.1.2. Grof instellen van de lengteaanslag

Het grove instellen door eenvoudig verschuiven van de leng-
teaanslag zonder de meetschaal 5 (fig. 10 b) te gebruiken is
in veel gevallen voldoende.

Let er bij het verschuiven van de op dat beide vastzetmoge-
lijkheden, knevelgreep 3 en kartelschroef 4, los zitten.

Als de gewenste positie is bereikt, wordt de lengteaanslag
door vastdraaien van kartelschroef 4 en door kilemmen met
knevelgreep 3 vergrendeld.

10.1.3. Instellen van de lengteaanslag met behulp van de
meetschaal

1. Voor het verschuiven van de aanslag erop letten dat kne-
velgreep 3 en kartelschroef 4 los zitten.

2. Nu kan de lengteaanslag met behulp van de meetschaal 5
in zijn geleiding worden verschoven. De positie wordt aan
de linker voorzijde van de aanslag 6 afgelezen, zie fig. 10
c . Let op: de afgelezen waarde is alleen goed bij juiste
snulpositie“ van de meetschaal 5! De instelling van de juis-
te nulinstelling van de meetschaal is in paragraaf ,Instel-
len van de aanslagmeetschaal“.

3. Door vastdraaien van kartelschroef 4 en vervolgens vast-
klemmen van knevelgreep 3 de lengteaanslag vergrende-
len.

10.1.3.1. Instellen van de aanslagmeetschaal (nulpositie)

Om meetschaal 5 betrouwbaar te kunnen gebruiken voor de
lengteaanslag, moet de positie ervan eerst op het zaagblad
worden afgestemd, dus worden ,genuld®. Deze procedure is
verplicht na het verwisselen van het zaagblad tegen een
andere dikte of als de fijnafstelling van de aanslag (zie para-
graaf ,Fijnafstelling van de lengteaanslag®) via de kartel-
schroef 7 (fig. 10 d) in aanmerking wordt genomen.

Let op!
Let erop dat bij instelwerkzaamheden de netstekker is uitge-
trokken!

1. Let erop dat knevelgreep 3 en kartelschroef 4 los zitten.

2. Lengteaanslag 1 met de linker kant 6 over de ,,0“-marke-
ring van de meetschaal (naar keuze, rechts of links van
het zaagblad, afhankelijk wat vereist is voor de werkop-

dracht) schuiven als in fig. 10 d aangegeven en in deze
positie kartelschroef 4 vastzetten.

3. Door draaien van fijnafstelknop 7 de meetschaal met de
daarop vergrendelde lengteaanslag in de positie brengen
waarbij de naar het zaagblad gekeerde kant van de leng-
teaanslag net even het zaagblad aanraakt. Hiertoe even-
tueel de zaagbladbescherming 8 voorzichtig optillen!

Nu is de afstand tussen zaagblad en aanslag “0” als de
meetschaal aangeeft.

De aanslag kan nu met behulp van de meetschaal worden
afgesteld, zoals beschreven in paragraaf ,Instellen van de
lengteaanslag met behulp van de meetschaal®. De afgelezen
waarde op de meetschaal komt nu exact overeen met de
afstand lengteaanslag - zaagblad en dus met de gewenste
breedte van het werkstuk.

Let op:
De mogelijkheid bestaat dat de meetschaal voor de instelling
van de nulpositie in een positie bevindt, waarbij de lengte-
aanslag het zaagblad aanraakt, voordat de linker aanslagzij-
de de ,0“-positie op de meetschaal heeft bereikt. In dit geval
gewoon de schaalpositie met fijnafstelknop 7 corrigeren.

10.1.4. Fijnafstelling van de lenteaanslag

Blijkt bij het zagen dat ondanks de zorgvuldige instelling een
kleine verandering van de positie van de aanslag noodzake-
lijk is om de gewenste breedte te bereiken, dan kan de aan-
slag met de fijnafstelknop 7 een klein stukje in de gewenste
richting worden gedraaid, zie fig. 10 d. Let op het volgende:
een volledige draaiing verplaatst de aanslag 1 mm!

Let op: hierbij moet altijd knevelgreep 3 zijn losgedraaid,
maar kartelschroef 4 aangedraaid. Nadat de instelling is uit-
gevoerd moet voor het zagen de aanslag weer met de kne-
velgreep 3 worden vastgezet!

10.2. Hulpaanslag

Om ook iets grotere werkstukken probleemloos te kunnen
zagen, wordt de hulpaanslag gebruikt. Daartoe moet eerst
de zaagtafel worden uitgetrokken zoals in hoofdstuk “Uittrek-
bare zaagtafel” is beschreven, maar daarna wordt de aan-
slagzijde niet opnieuw door “opnieuw indrukken” van het uit-
trekbare deel “verzonken”, maar blijft er gewoon op liggen.
De afstand tot het zaagblad bepaalt de zaagbreedte. Deze
kan dus worden gewijzigd, afhankelijk van hoever de zaagta-
fel is in- of uitgeschoven. Voor het zagen de aanslag altijd
door aandraaien van de kartelschroef vastzetten. Zie fig. 8 b

10.3. Hoekaanslag

Als bijvoorbeeld een plank met een hoek of een lijst met ver-
stek moet worden gezaagd, kan dit met behulp van de hoek-
aanslag gebeuren. Deze loopt door de daarvoor bestemde
geleidingen naar rechts of naar links van het zaagblad, zoals
vereist.

1. Hoekaanslag in geleiding 1 rechts of links van het zaag-
blad inzetten, zie fig. 11.
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2. Kartelschroef 2 losdraaien, de gewenste hoek van de
meetschaal 3 instellen en de kartelschroef weer vastzet-
ten.

10.4. Werken met aanslaglijst met klemstuk voor hoek-
aanslag

Ideaal, als er bijvoorbeeld veel lijsten met verstek en gelijke
lengte moeten worden gezaagd, zie fig. 12. Daartoe wordt
aanslaglijst 1 met hoekaanslag 2 verbonden. Klemstuk 3
dient als lengteaanslag.

10.4.1. Montage en instelling

Aanslaglijst 1 in de geleiding van hoekaanslag 2 schuiven
(zie fig. 13 a/b) en samen in de geleiding in de zaagtafel zet-
ten. Let op: kartelschroef moet in de positie ,Josgedraaid”
staan, anders kan de aanslag niet worden ingevoerd.

1. Voor het instellen van de hoek kartelschroef 4 losdraaien
en op meetschaal 5 de gewenste waarde instellen. Kartel-
schroef 4 weer vastdraaien. Positie van aanslaglijst 1
instellen en door aandraaien van kartelschroef 3 vast-
klemmen.

2. Let op: Let erop dat aanslaglijst 1 in de houder van hoek-
aanslag 2 en op voldoende afstand van het einde van de
aanslaglijst tot zaagblad 7 zit! Controleer in ieder geval bij
uitgeschakelde zaag en uitgetrokken netstekker, dat de aan-
slaglijst in geen geval het zaagblad of de zaagbladbescher-
ming raakt, zie fig. 13 c!

3. Klemstuk 8 in de geleiding van de aanslaglijst inzetten
(fig. 13 d) en positie afhankelijk van de gewenste lengte
van het werkstuk vastleggen. Let op: de inbusmoer loopt
door de geleiding van de aanslag! Met kartelschroef 9
klemstuk vastzetten.

Bij het zagen wordt het te zagen materiaal tot aan de aan-
slag geschoven en kan dan afgezaagd worden zoals in fig.
12 aangegeven.

11. Zagen

Let op:
Het werkstuk op de zaagtafel houden zoals in fig. 14 wordt
aangegeven. Pas de aanzet van het werkstuk aan de dikte
van het werkstuk en het zaagblad aan! Harde werkstukken,
fijne zaagbladen en dikke werkstukken “vertragen” de aanzet
niet zoveel als zachte werkstukken, grovere zaagbladen en
dunne werkstukken.

Bedien de zaag in principe van de positie zoals weergege-
ven in fig. 14a, zodat u steeds optimale controle over het
werkstuk hebt. Sta bij het zagen aan de voorkant van de
zaag. Zaag nooit met uw Fet van de zijkant of helemaal niet
van de achterkant. Let bij het werken op voldoende stabiliteit.

Als u kleine werkstukken bewerkt, gebruikt u het meegele-
verde duwhout, zoals in fig. 15 aangegeven, gebruiken.
Daarmee voorkomt u dat u met uw handen te dicht in de
buurt van het draaiende zaagblad komt en beperkt zo gevaar
op lichamelijk letsel:
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Bewaar het duwhout bij het werken altijd binnen handbereik!
Bewaar als u de machine niet gebruikt de meegeleverde
schuifstof in de daarvoor bestemde behuizing (Fig. 14b).
Bewaar als u de machine niet gebruikt de meegeleverde
schuifstof in de daarvoor bestemde behuizing (Fig. 14b).

Let op:
¢ alleen onbeschadigde zaagbladen gebruiken.
* bij onderhoud en verzorging altijd de stekker uittrekken.
e apparaat niet onbeheerd laten draaien.

Werkstuk bij zagen op de ondergrond duwen, met gevoel en
zonder kracht te zetten, meer druk op de ondergrond, weinig
druk tegen het zaagblad. Geleid het werkstuk langzaam door
het zaagblad, vooral wanneer het blad erg dun is en de tan-
den erg fijn zijn, resp. als het werkstuk erg dik is.

11.1. Algemene tips bij het zagen

Ter verkrijging van goede resultaten dient u volgende punten
in acht te nemen:

* Werkstuk bij zagen op de ondergrond duwen, met gevoel
en zonder kracht te zetten, meer druk op de ondergrond,
weinig druk tegen het zaagblad.

* Zorg ervoor dat het werkstuk vliak op de zaagtafel ligt
(geen splinters of spanen)

* Pas de aanzet aan de eisen van zaagblad, snelheid en
materiaal van het werkstuk aan.

* Geleid het werkstuk langzaam door het zaagblad, vooral
wanneer het blad erg dun is en de tanden erg fijn zijn,
resp. als het werkstuk erg dik is.

¢ Alleen onbeschadigde zaagbladen gebruiken! Verzeker u
ervan dat de zaagbladen voor het gebruik met de FET
geschikt zijn. De in de technische gegevens aangegeven
afmetingen moeten worden aangehouden.

¢ Apparaat niet onbeheerd laten draaien!

* Zaaglijn zorgvuldig voortekenen/inslijpen!

* Voor goede verlichting zorgen!

* Altijd met aangesloten stofafzuiging werken!

¢ Gebruik indien nodig het meegeleverde duwhout als aan-
zet van het werkstuk.

¢ Altijld met zaagbladkap en splijtwig werken. Verzeker u
ervan dat de beschermkap in goede staat is.

* Voorkom blokkeren van het zaagblad. Altijd met aangepas-
te aanzet werken en kantelen van het werkstuk vermijden.
Als het zaagblad dan nog blokkeert, moet u het werkstuk
voorzichtig tegen de aanzetinrichting eruit trekken, zodat
het zaagblad weer vrij kan draaien.

12. Zaagblad verwisselen

Vanaf de fabriek is uw zaag met een hardmetalen zaagblad
met 24 tanden en een doorsnede van 80 mm uitgerust.

Dit is uitstekend geschikt voor de meeste “zaagopdrachten”,
garandeert zuivere sneden in de meest verschillende materi-
alen en een lange levensduur. Maar natuurlijk blijft het niet
altijd goed. Afhankelijk van de zwaarte van de omstandighe-
den treedt slijtage op. Het zaagblad wordt bot, er is voor het
verschuiven van het werkstuk meer kracht nodig , de kwali-
teit van de snede is niet zo goed, de mechaniek van de
machine wordt nodeloos sterk belast.



Dan is het de hoogste tijd het zaagblad door een nieuw te
vervangen. Ook kan het noodzakelijk zijn, voor een bepaalde
werkopdracht een ander zaagbladtype te moeten gebruiken
(zie ook hoofdstuk ,Keuze van het juiste zaagblad“ hieron-
der), zodat dit met het standaardblad moet worden verwis-
seld: Er gelden natuurlijk dezelfde werkstappen.

1. Netstekker uittrekken!

2. Zaagblad als beschreven in hoofdstuk “Hoogte-instelling
van het zaagblad” naar onderen draaien.

3. Behuizing openklappen, zoals beschreven in paragraaf
6.2

4. Voor het losdraaien van schroef 1 (fig. 16 a ) moet de as,
waarop zaagblad 2 is gemonteerd, worden geblokkeerd.
Daartoe wordt de kleinere van de beide meegeleverde
inbussleutels 3 door het kleine boorgat 4 in de zaagtafel
aangebracht en van daar door een dwarsboorgat in de
zaagbladas gestoken, zie fig 16 b. Zonodig moet dit boor-
gat door draaien van het zaagblad met de hand “gezocht”
worden. Een tip: het is raadzaam bij deze procedure het
zaagblad relatief hoog te hebben ingesteld en het pas na
het detecteren van het bevestigingsboorgat met ingesto-
ken inbussleutel eventueel iets naar onderen te stellen om
schroef 1 goed toegankelijk te maken.

5. Met de grotere van de beide inbussleutels de cilinderkop-
schroef 1 losdraaien, eruit draaien en samen met de schijf
5 eruit halen.

Let op:
De tanden van de zaagbladen zijn ook bij versleten zaagbla-
den nog zeer scherp! Gevaar voor letsel!

6. Oude zaagbladen naar boven uitnemen en door de zaag-
bladopening en het nieuwe zaagblad op de as bevestigen.
Op de juiste plaats van het zaagbladboorgat in de
askraag letten!

7. Er ook op letten dat de tanden in de richting wijzen als in
de afbeeldingen aangegeven!

8. Schijf 5 met cilinderkopschroef 1 weer aandraaien en aan-
trekken. Erop letten dat de zaagas verder met de kleine
inbussleutel moet blijven vergrendeld.

9. Vergrendeling losmaken, bovenstuk van de machine weer
naar onderen klappen en met de kartelschroef vergrende-
len.

12.1. Keuze van het juiste zaagblad

Let op:
Er bij de keuze van het zaagblad altijd op letten dat het
hoogst toelaatbare toerental hoog genoeg voor het onbelaste
toerental van de zaag is!
Gebruik alleen originele Proxxon-zaagbladen

De keuze van het juiste zaagblad is van grote invioed op het
arbeidresultaat. U moet daarbij letten op zulke verschillende
eigenschappen, zoals materiaal van het werkstuk, omstan-
digheden en de gewenste kwaliteit van het resultaat. Hier-
voor bestaan bij Proxxon verschillende zaagbladen die voor
de machine kunnen worden gebruikt.

13. Onderhoud en reparatie:

Let op:
Altijd de stekker uittrekken voor het reinigen, instellen, onder-
houd plegen en repareren!

Het apparaat is behalve regelmatige reiniging (zie hieronder)
onderhoudsvrij.

Reparaties dienen alleen door erkende vakmensen of, beter
nog, door de PROXXON-serviceafdeling uitgevoerd te wor-
den! Nooit elektrische onderdelen repareren, maar deze
alleen vervangen door originele PROXXON- reserveonder-
delen.

13.1. Reiniging behuizing

Het apparaat dient na ieder gebruik met een zachte doek,

handveger of een penseel gereinigd te worden om een zo

lang mogelijke levensduur te garanderen. Gebruik van een
stofzuiger wordt sterk aanbevolen.

De buitenkant van de behuizing dient met een zachte, even-
tueel vochtige doek schoongemaakt te worden. Daarbij dient
zachte zeep of een ander geschikt schoonmaakmiddel
gebruikt te worden. Oplosmiddel of alcoholhoudend schoon-
maakmiddel (bijv. benzine, spiritus enz.) dient vermeden te
worden, omdat dit de kunststofbehuizing kan beschadigen.

Als ondanks het gebruik met stofafzuiging een reiniging van
de binnenkant van de machine vereist is, gewoon het boven-
stuk van de behuizing omhoog klappen en de binnenkant
met een stofzuiger uitzuigen.

13.2. Reiniging binnenkant machine

Let op!
Gebruik nooit perslucht om schoon te blazen! Het fijne hout-
stof kan zich in de binnenkant van de motor of op de elektri-
sche onderdelen vastzetten en de betrouwbaarheid en veilig-
heid van de machine beinvioeden!

—

. Let erop dat de netstekker is uitgetrokken!

2. Bovenstuk behuizing openklappen (zie ook paragraaf 6.2
“Uitpakken”)

3. Binnenkant machine met een stofzuiger uitzuigen

4. Bovenstuk behuizing dichtklappen en vergrendelen.

13.3. Verwisselen van de tandriem

De transmissie van de motor op de zaagbladas verloopt via
een tandriem. Deze heeft weliswaar een lange levensduur,
maar bij intensief gebruik van de machine kan het noodzake-
lijk zijn hem na langdurig gebruik te vervangen. Deze proce-
dure is hier beschreven. Als u niet zeker bent, stuur dan de
zaag naar onze centrale service.

—_

. Let erop dat de netstekker is uitgetrokken!

2. Zaagblad instellen op een hoek van ca. 40 ° als beschre-
ven in paragraaf ,Instelling van de zaagbladhoek”

3. Bovenstuk behuizing naar boven klappen, zoals beschre-

ven in paragraaf 6.2
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4. As met de kleine inbussleutel blokkeren, zoals beschre-
ven in hoofdstuk 12

5. Kruiskopschroef 1 (fig. 17) uitdraaien. Axiale drukring 2
verwijderen.

6. Tandriem 3 verwijderen en nieuw tandriem aanbrengen.
De aandrijving eventueel aan de tandriemwielen licht
heen- en weerdraaien, tot de nieuwe tandriem op de juiste
plaats zit.

7. Axiale drukring 2 weer aanbrengen en met kruiskop-
schroef 1 vastdraaien.

8. Bovenstuk behuizing weer sluiten en zaagbladhoek des-
gewenst corrigeren.

9. Let erop dat voor de inbedrijfstelling de inbussleutel voor
de asblokkering wordt verwijderd.

14. Afvalverwerking

Het apparaat niet via het huisafval afvoeren! Het apparaat
bevat stoffen die voor recyclage in aanmerking komen. Als u
hierover vragen hebt, neem dan contact op met de plaatse-
lijke dienst gemeentereiniging of een andere gemeentelijke
dienst die zich hiermee bezighoudt.
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15. EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres:
PROXXON S.A.
6-10, Héarebierg
L-6868 Wecker

Productaanduiding: Tafelcirkelzaag FET FET
Artikelnr.: 27070

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit product
met de volgende richtlijnen en normatieve documenten
overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
DIN EN 61029-1 / 01.2010
DIN EN 61029-2-1 / 09.2010
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

Datum: 22.01.2014
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PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie is dezelfde
persoon als de ondergetekende.




Oversaettelse af den originale brugsanvisning

Indhold: 1. Generelt
1. Generelt 55 Keere kunde!
2. Specielle sikkerhedsoplysninger .
for bordrundsave 55 Ved at laese denne brugsanvisning
3. Beskrivelse af maskinen 56 * bliver det nemmere for dig at laere saven at kende.
4. Komponenter (fig. 1): 56 e undgér du fejl pa grund af en ikke korrekt betjening og
5. Tekniske data 56 * gger du din savs levetid.
6. Opstlllln'g af saven 57 Opbevar altid brugsanvisningen i naerheden af arbejdsstedet.
6.1. Udpakning 57 Du ma kun bruge denne sav, hvis du ved hvordan du skal
6.2. Opklapning af savens overdel 57 bruge saven og felger brugsanvisningen ngje.
6.3. Fastgaring af saven 57 PROXXON er ikk i 1 ¢ ik
6.4 Klingebeskyttelse 57 X er ikke ansvarlig for at saven fungerer sikkert,
6.4.1. Fastgarelse af klingebeskyttelse med klgvekile 57
7. Indstillinger 58 * den handteres p4 en made, som ikke er i overensstem-
71. Hgjdeindstilling af savklingen 58 melse med normal brug,
- . . ¢ den anvendes til andre formal end de, der er neevnt i
7.2. Indstilling af savklingens haeldning 58 b o
. rugsanvisningen,
8. Udtraekkeligt savbord 58 * sikkerhedsinstruktionerne tilsidesaettes.
9. Udsugning af stov 58
10. At arbejde med anslagene 58 Der kan ikke gores garantikrav geeldende ved:
10.1 At arbejde med parallelanslaget 58 ® betjeningsfej,
T ) P 9 * manglende vedligeholdelse.
10.1.1. Seette parallelanslag i, tage det ud 58
10.1.2.  Grovindstilling af parallelanslaget 58 For din egen sikkerheds skyld, er det vigtigt at du leeser sik-
10.1.3. Indstilling af parallelanslaget ved kerhedsoplysningeme.
hjeelp af skalaen 59 Der méa kun benyttes originale reservedele fra PROXXON.
10.1.31. Indstill ; | kal Istill 59 Vi forbeholder os retten til videreudviklinger, som medfarer
1.3.1. Indstilling af anslagsskalaen (nulstilling) forbedringer. Vi haber, du far megen gleede af saven.
10.1.4.  Finindstilling af parallelanslaget 59
10.2. Hjeelpeanslag 59
10.3.  Vinkelanslag 59 2. Specielle sikkerhedsoplysninger for
10.4.  Arbejde med anslagsliste bordrundsave
med speaendstykke til vinkelanslag 59
10.4.1. Samling og indstilling 59 * Der mé ikke anvendes savklinger, som er beskadigede
11 Savning 60 eller har revner.
' A ) ¢ Slidte bordindsatse skal skiftes
11.1. Generelle rad om savning 60 * Brug udelukkende savklinger, som er blevet anbefalet af
12. Skifte savklinge 60 Proxxon. Savbklingerne skal veere i overensstemmelse
12.1. Valg af den rigtige savklinge 60 med EN 847-1. Savsnittet m& ikke veere mindre end klg-
13. Service og reparationer: 61 veklleps tykk?lse. i i .
. * Veer sikker pd, at savklingen er egnet til det materiale, der
13.1. Renggaring af savhuset 61 skal saves i.
13.2. Indvendig rengering af saven 61 e Baer hgreveern!
13.3. Skifte tandrem 61 e Savstov fra bestemte materialer kan veere sundhedsska-
14 Bortskaffelse 61 deligt. Beer derfor en andredraetsmaske.
' . e Beer handsker, nar du arbejder med savklinger og ru
15. Overensstemmelseserkleering 61 materialer!

¢ Brug altid en stevudsugningsanordning, nar der arbejdes
med saven! Hertil sidder der en studs p& bagsiden af
saven. Her kan der tilsluttes en stgvsuger.

¢ Brug en fremfaringsstok til at skubbe sma arbejdsemner
frem med!

¢ Der mé under ingen omsteendigheder arbejdes med
saven, hvis nogle af dens komponenter er mangelfulde
eller defekte. Det kan veere, at din rundsav ikke lsengere
er sikker. Skader skal derfor straks udbedres af Proxxons
kundeserviceafdeling!

¢ Der ma ikke anvendes savklinger af hgjtlegeret hurtigstal
(HHS).
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* Baer hgrevaern! Stgj kan nedseette horelsen! Sgrg for, at
maskinen plus tilbeher er i en teknisk upéklagelig tilstand!
Kun pa den made kan der opnds optimale forudsaetninger
for en stejreduktion. Man skal isaer veere opmeerksom pa,
at savklingen ikke er slov eller beskadiget. Slidte eller
beskadigede savklinger pavirker stgjemissionen negativt og
udgoer ydermere en sikkerhedsrisiko. Du kan minimere stgj-
emissionen ved at tilpasse arbejdsemnets fremfaring til
materialet og savklingen.

* Savstov fra bestemte materialer kan vaere sundhedsskade-
ligt ved ind&nding eller ved kontakt med huden. Beer den
nedvendige sikkerhedsbeklaedning (som f.eks. en ande-
draetsmaske) og arbejd altid med en udsugningsanordning.
OBS: Stov kan udvikle en eksplosiv blanding ved bestemte
koncentrationer i luften.

* Sorg for, at stikkontakten er egnet til maskinen og har en
beskyttelsesleder!

3. Beskrivelse af maskinen

FET fintandet rundsav er en omhyggeligt gennemtaenkt
maskine til alle mindre og fine savopgaver.

En kraftig motor, solid mekanik, hgjkvalitetsmaterialer og en
omhyggelig fremstilling ger den til et palideligt veerktgj til alle
mulige saveopgaver.

Afhaengigt af de benyttede savklinger, kan alle treesorter,
mange ikke-jernmetaller, keramik og kunststoffer og mange
andre materialer bearbejdes. De respektive savklinger fas
hos Proxxon og vil senere blive omtalt mere udfarligt.
Bordet er lavet af trykstobt aluminium og danner en enhed
sammen med motorophaenget. Det giver en stabilitet, som
selvfalgelig ogsa har indflydelse pa arbejdsresultatets preeci-
sion.

For at kunne garantere den storste fleksibilitet, tilbyder vi for-
skellige anslagstyper, som fglger med maskinen. Der er
noget til alle teenkelig situationer:

Et parallelanslag, som lgber i en foring langs med bordets
forside og nemt kan forskydes og lases med handen, men
0gsa kan benyttes sammen med den praecist indstillelige
skalainddelte lineal.

@nsker man en opdeling af emnet i tiendedele millimeter er
det nemt og enkelt at indstille emnernes gnskede mal pa for-
hand.

Derudover fas et avanceret og ngjagtigt vinkelanslag, som
ved behov kan udvides med en aluprofilliste og et deri laben-
de klemstykke, og som gor det nemt at reproducere mange
emner med ens vinkel og samme mal.

Der er ogsa serget for sikkerheden: Savklingen deekkes at
en robust klingebeskyttelse, som automatisk karer op, nar
den bergrer arbejdsemnet og netop lige frigiver sd meget af
klingen, som er n@dvendig.

OBS:

for din egen sikkerheds skyld siger det sig selv, at saven
aldrig méa benyttes uden denne beskyttelse!

Til rengerings- og vedligeholdelsesformal kan savens over-
del klappes op, sa det indvendige af saven kan rengares for
spaner og stav med en stgvsuger. For at udelukke enhver
form for fare, slukkes for strammen via en kontakt, nar over-
delen star aben.
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Men teenk ogsa selv pa i forbindelse med renggring, vedlige-
holdelse og indstilling af saven og selvfglgelig ogsa nar du
saver, at FET ikke er et stykke legetgj, men et veerktgj til trae-
bearbejdning og som sadan har et farepotentiale.

Der medfgalger bl.a. en fremfaringsstok til at skubbe selv
kompakte emner frem samt to unbrakonggler: Disse kan pla-
ceres i en "ngglegarage” i hgjre side af huset.

Lees og folg derfor for din egen sikkerheds skyld de vedlagte
samt de i denne vejledning neevnte sikkerhedsoplysninger
omhyggeligt, og veer sikker pa, at du ogsa har forstaet dem!

4. Komponenter (fig. 1):

Klingebeskyttelse
Savebord

Savklinge

Tilslutning til stavsuger
Parallelanslag
Ngglegarage
Gummistuds til udsugning
Unbrakongagle
Unbrakonggle
Fremfaringsstok

. Vinkelanslag

. Fingerskrue til finjustering
Motorenhed

. Vinkelskala til savklingens heeldning
. Justering af savklingen (savdybde)
. Spaendstykke

. Anslagsliste

. Netkabel

. Teend-sluk knap

. Skala til parallelanslag

. Udtreekkelig savunderlag
. Hjeelpeanslag
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5. Tekniske data

Omdrejningstal: 7000/min
Savklingediameter maks.: 85 mm
Savdybde maks.: 22 mm
Savklingeboring: 10 mm
Klgvekiletykkelse: 1,2 mm
Veegt: 7 kg
Mal (in mm):
Bredde: 300 mm
Dybde: 320 mm
Hajde: 170 mm (med klingebe-
skyttelse ca. 220 mm)
Motor:
Speending: 220/240 volt, 50/60 Hz
Effektforbrug: 200W
kort tids drift KB 10 min
Stoejniveau: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
Vibration: <2,5m/s

generel maleusikkerhed K=3 dB
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6. Opstilling af saven

6.1. Udpakning

OBS:

Veer opmeerksom pa, at der ved emballeringen er anbragt
transportsikringer, s& der ingen skader opstar under trans-
porten! Sarg for at fierne disse, for saven benyttes! Lees
brugsanvisningen og iseer det folgende kapitel omhyggeligt!

Indvendigt i saven er der lagt en transportsikring af karton.
Denne skal fjernes far saven bruges forste gang. Hvordan
overste del af huset klappes op, kan du se i falgende kapitel.

6.2. Opklapning af savens overdel

0BsS!

Veer altid omhyggelig i forbindelse med arbejde, hvor kabi-
nettets overdel skal klappes op. Man kan komme til skade

(klemme sig), hvis kabinettets overdel skulle falde ned eller
klappe i ved en fejltagelse!

1. Abn kassen, tag forsigtigt saven ud og stil den pa et fast
underlag.

2. Skru fingerskruen 1 (fig. 2) ud og klap savens overdel 2
op.

3. Lad lasen 3 falde i hak.

4. For du bruger saven farste gang, fiernes transportsikring-
en (karton).

5. Lasn derefter lasen 3 og klap overdelen ned igen. OBS:
Hold fast i overdelen imens! Du kan komme til skade, hvis
du bare slipper overdelen.

6. Skru fingerskruen 1 i igen.

6.3. Fastgoring af saven

OBS:

Under transporten af saven skal savklingen kares ind i kabi-
nettet (se kapitel 6.1: Hojdeindstilling af savklingen). Tag
altid fat i savens bundstykke, nar den skal transporteres.
Rar ikke ved selve saven, nar den skal transporteres:
Savens dele kan braekke/rykkes af og saven kan falde ned.
Der er risiko for at komme til skade!

Saven skal altid st& pé et fast og jeevnt underlag, helst natur-
ligvis pa en tung veerktajsbaenk eller et solidt bord. For at fik-
sere FET, skal den skrues fast pa arbejdsbaenken/bordet.
Hertil er der fire huller til monteringsskruerne pa savens
bundstykke.

Bemaerk:
Det er kun muligt at arbejde sikkert og praecist, hvis saven er
fastgjort omhyggeligt! Det gares pa felgende made:

OBS!
Veer sikker pd, at netstikket er trukket ud!

—_

. Klap overdelen op

. Lad lasen falde i hak

3. Nu kan du se fire sekskantede fordybninger over de fire
skruehuller indvendigt i husets bundstykke, se fig. 3. De
er beregnede til M5 sekskantmgatrikkerne eller M5 sek-
skantskruernes hoveder. Hertil stikker man tilstreekkeligt
lange skruer 2 indefra gennem abningerne i savens bund-
stykke og skruer disse gennem de huller, som man fgr har
boret i underlaget 3.
Hertil er det bedst at bruge en boreskabelon til de ngd-
vendige hulafstande. Du finder en skitse med malene
under fig. 4.

. Lasn derefter overdelens las og klap den ned igen.

5. Glem ikke at stramme fingerskruen 1 (fig. 2)!

N

N

6.4. Klingebeskyttelse

Din FET er udstyret med en klingebeskyttelse. Denne er kon-
strueret séledes at den automatisk kerer sa langt op som
nodvendigt, og derefter falder tilbage i hvileposition. Den til-
passer sig desuden automatisk til de forskelligt indstillede
skaeredybder.

OBS:

Klingebeskyttelsen er et vigtigt sikkerhedsredskab og man
ma under ingen omsteendigheder pa nogen made manipule-
re med den eller endda demontere den. Det er farligt at
benytte saven uden denne beskyttelse!

Under opstilling og transport af saven skal man altid serge
for, at det overste af klingebeskyttelsen sidder i den rigtige
position. Hvis savklingens teender ikke er beskyttede, er der
en betydelig fare for at komme til skade pa dem!

6.4.1. Fastgorelse af klingebeskyttelse med klovekile

OBS:

Af emballeringstekniske arsager er klingebeskyttelsen med
klgvekilen ikke anbragt, nar saven leveres. Men monteringen
er nem.

OBS!

Veer sikker pd, at netstikket er trukket ud!

1. Klap overdelen op og las den.

2. Veer opmaerksom pa, at savklingen ved leveringen star i
nederste stilling, s& drivsiden er tilgeengelig. Ellers er
fremgangsmaden som forklaret i afsnittet "Hgjdeindstilling
af savklingen®.

3. Hvis de to skruer 1 (fig. 5 a) ikke er lgsnet, lgsnes de en
smule med en skruetreekker. Den orangefarvede klinge-
beskyttelse fgres ind i klingeslidsen 3 med klgvekilen 2 og
saettes ind bagved den lille metallaske 4. Sgrg for at den
sidder rigtigt: Klgvekilen er placeret med den laengste
udsparing (fig. 5 b) helt ind til anslaget pa den gverste af
de to skruer 1! Sgrg for, at klgvekilen under alle omstaen-
digheder sidder rigtigt! Farst derefter ma du stramme de
to skruer 1! Nar du har strammet skruerne, skal du kon-
trollere endnu en gang, om klgvekilen sidder godt fast og
at savklingen drejer frit.

4. Overdelen klappes ned igen og sikres med fingerskruen.

5. Indstil den gnskede savklingeposition, som beskrevet i
kapitlet "Hgjdeindstilling af savklingen” laengere nede.
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7. Indstillinger

7.1. Hojdeindstilling af savklingen

For at justere skaeredybden kan savklingens position regule-
res i hgjden. Dette optimerer pa den ene side savydelsen, og
desuden reduceres faren for at komme til skade ved at den
fritlgbende del af savklingen begreenses.

OBS!

Veer sikker pd, at netstikket er trukket ud, hver gang saven
indstilles!

1. Den storste af fingerskruerne (fig. 6) pa den forreste
betjeningsplade lgsnes og drejes et par omgange

2. Savklingens position kan nu indstilles pa den mindste af
fingerskruerne 2. Drejer man den i urets retning, indstilles
klingen opad, og imod urets retning, nedad.

3. Nar man har indstillet den gnskede position, strammes
fingerskruen 1 igen.

7.2. Indstilling af savklingens haldning

Savklingen kan stilles pa skré, nar der skal laves geringssnit.
Med vinkelskalaen indstilles eller aflaeses den enskede
veerdi.

OBS!

Veer sikker pd, at netstikket er trukket ud, hver gang saven
indstilles!

1. Lasn handhjulet (fig. 7).

2. Sving savklingen til hgjre med handhjulet.

3. Indstil den gnskede vinkel med viseren 2 pa vinkelskalaen
3, eller aflees vinklen.

4. Las savklingens position ved at dreje pa handhjulet 1.

8. Udtraekkeligt savbord

0OBS!

Veer sikker pa, at netstikket er trukket ud, hver gang saven
indstilles!

For ogsa uden problemer og sikkert at kunne laegge storre
emner pa savbordet, er den konstrueret saldes, at den kan
treekkes ud. Det er nemt at treekke den ud:

Bemeerk venligst:

1. Den karrygule anslagskant 1 (fig. 8 a) skubbes med finge-
ren forfra og bagud. Derved kores den ud opad.

2. Treek derefter savbordet 2 udad til den gnskede position,
se fig. 8 b. Stat om ngdvendigt med svingarmen 3.

3. Med den lille fingerskrue 4 kan det udtreekkelige savbord
ved behov klemmes fast i den gnskede position.

4. Anslagskanten 1 trykkes igen tilbage til dens oprindelige
position, sa der dannes en plan overflade. Nu kan der
arbejdes med saven. Bemaerk: Anslagskanten kan natur-
ligvis ogsa benyttes som parallelanslag til sterre emner.

5. Nar arbejdet er afsluttet, skubbes det udtraekkelige sav-
bord 2 bare tilbage til dens oprindelige position. Om ngd-
vendigt klappes svingarmen 3 op igen.
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9. Udsugning af stov

Pa bagsiden af huset pa din FET sidder en studs til udsug-
ning af stav, se fig. 9, her tilsluttes en stovsuger.

Den skal altid veere i gang under arbejdet! Ikke kun fordi det
holder arbejdspladsen ren, men ogsa fordi man undgar, at
saven bliver snavset indvendigt af savstov.
Stavsugerslangen sluttes til gummiadapteret, som vist pa
tegningen.

Endnu et godt rad:

Hvis man benytter en Proxxon stgvudsuger CW-matic slipper
man for at teende og slukke. CW-matic er udstyret med en
styringsautomatik, som automatisk teender og slukker, nar
man teender eller slukker for el-veerkigjet.

10. At arbejde med anslagene

10.1. At arbejde med parallelanslaget

Parallelanslag er et uundveerligt hjaelpemiddel, nar der skal
fremstilles mange arbejdsemner med praecis samme bredde
(eller lzengde), uden at savmaterialet skal markeres pa ny
hver gang. Materialet, som skal saves, fares bare langs med
parallelanslaget med et let tryk, og det feerdigsavede emnes
mal svarer s til afstanden mellem savklinge og anslag-
skant.

For at indstille parallelanslaget kan man, hvis man gnsker
det, traekke skalaen hen mod savhusets forside:

Via en markering kan man der senere aflaese emnets mal.
Men hertil skal skalaen dog forst indstilles ngjagtigt i forhold
til savklingen, altsa "nulstilles“. Hvordan det gares, beskrives
nedenfor.

Skalaen er lavet, s man kan benytte anslaget pa begge
sider af savklingen. S& forskellige savopgaver er slet ikke
noget problem.

10.1.1. Saette parallelanslag i, tage det ud

Parallelanslaget 1 (fig. 10 a) saettes i eller tages ud fra hagjre
eller venstre side af faringen 2 pa savbordet. Sarg for, at
begge fikseringsmuligheder, speendarm 3 eller fingerskrue 4,
er lgsnet, nar du seetter parallelslaget i eller tager det ud.
Skalaen 5 er monteret, s& det kan drejes inden for bestemte
greenser: Se efter at anslaget sidder korrekt, nér du seetter
det i.

10.1.2. Grovindstilling af parallelanslaget

Det er i mange tilfeelde tilstreekkeligt at foretage en grovind-
stilling ved at forskyde parallelanslaget uden hjeelp fra skala-
en 5 (fig. 10 b).

Veer sikker pa, at begge fikseringsmuligheder, speendarm 3
og fingerskrue 4 er lgsnet, nar parallelanslaget forskydes!
Nar den gnskede position er naet, Iases parallelanslaget ved
at stramme fingerskruen 4 og derefter fastspeende den med
speendarmen 3.



10.1.3. Indstilling af parallelanslaget ved hjzelp af
skalaen

1. Nar parallelanslaget skal forskydes, skal man sikre sig, at
speendarmen 3 og fingerskruen 4 er lgsnet.

2. Nu kan parallelanslaget forskydes i sin fgring ved hjeelp af
skalaen 5. Positionen afleeses pa venstre forreste anslag-
skant 6, se fig. 10 c. OBS: Den aflaeste vaerdi stemmer
kun, hvis skalaen 5 er "nulstillet” korrekt! Korrekt indstilling
af skalaens nulindstilling er beskrevet i afsnittet "Indstilling
af anslagsskalaen®.

3. Las parallelanslaget ved at stramme fingerskruen 4 og
derefter fastspaende det med spsendarmen 3.

10.1.3.1. Indstilling af anslagsskalaen (nulstilling)

For at man kan veere sikker pa at skalaens 5 mal er korrekte,
skal dens position forst tilpasses savklingens, altsa ,nulstilles".
Det er absolut ngdvendigt at foretage denne proces, nar sav-
klingen er blevet udskiftes med en klinge af en anden tykkelse,
eller hvis anslaget er blevet finindstillet (se afsnittet "Finindstil-
ling af anslagsskalaen“ med fingerskruen 7 (fig. 10 d).

OBS!

Veer sikker pa, at netstikket er trukket ud, hver gang saven
indstilles!

1. Se efter om spaendarmen 3 og fingerskruen 4 er blevet
lzsnet.

2. Skub parallelanslaget 1 med venstre kant hen over skala-
ens "0“-markering (enten til hgjre eller venstre for sav-
klingen, alt efter den pageeldende arbejdsopgave) som
vist i fig. 10 d og stram fingerskruen 4 i denne position.

3. Ved at dreje pé finjusteringsknappen 7 saettes skalaen
med det derpa laste parallelanslag i den position, hvor
den side af parallelanslaget, som vender mod savklingen,
lige netop rarer ved savklingen. Laft om nadvendigt sav-
klingens beskyttelse 8 forsigtigt!

Nu er afstanden mellem savklinge og anslag "0“, som vist pa
skalaen.

Anslaget kan nu justeres ved hjeelp af skalaen, som beskre-
vet i afsnittet ”Indstilling af parallelanslaget ved hjaelp af ska-
laen“: Den pa skalaen afleeste veerdi svarer nu preecist til
afstanden mellem parallelanslag og savklinge og saledes til
arbejdsemnets gnskede bredde.

OBS:

Der er mulighed for, at skalaen fgr den nulstilles star i en
position, hvor parallelanslaget allerede gar imod savklingen,
for venstre anslagskant har naet skalaens "0“-position. | s&
fald korrigeres skalaen bare med finindstillingsknappen 7.

10.1.4. Finindstilling af parallelanslaget

Hvis det efter savprocessen viser sig, at det trods en omhyg-
gelig indstilling er ngdvendigt at eendre anslagets position en
smule for at f& den gnskede bredde, kan anslaget med fin-
indstillingsknappen 7 drejes en smule i den gnskede retning,
se fig. 10 d. Bemaerk: En hel omdrejning flytter anslaget

1 mm!

OBS: Ved denne proces skal speendarmen 3 altid lgsnes,
men fingerskruen 4 skal veere strammet. Efter indstillingen

skal anslaget atter fikseres med spaendarmen 3, nar der skal
saves!

10.2. Hjaelpeanslag

For ogsa uden problemer at kunne tilskeere lidt starre emner,
skal der af hensigtsmaessige arsager arbejdes med hjeelpe-
anslag. Farst skal savbordet traekkes ud, som beskrevet i
kapitlet "Udtraekkeligt savbord”; men derefter "saenkes”
anslagskanten ikke igen ned i den udtraekbare del ved at
"trykke den ind“, men bliver bare ude.

Savbredden bestemmes af afstanden til savklingen, denne
bredde kan altsa varieres, alt efter hvor meget savbordet er
skubbet ind eller trukket ud. For at save skal anslaget altid
fikseres ved at stramme fingerskruen. Se fig. 8 b.

10.3. Vinkelanslag

Hvis der f.eks. skal bruges et vinklet tilskaret breet eller en
liste med geringssnit, kan det saves til med vinkelanslaget.
Dette karer i de dertil beregnede faringer enten til hagjre eller
venstre for savklingen, lige som man har brug for.

1. Seet vinkelanslaget i faringen 1 i hgjre eller venstre side af
savklingen, se fig. 11.

2. Lasn fingerskruen 2, indstil den gnskede vinkel pa skala-
en 3 og stram fingerskruen igen.

10.4. Arbejde med anslagsliste med spandstykke til
vinkelanslag

Ideelt, hvis der f.eks. skal saves mange lister med gering i
samme laengde, se fig. 12. Hertil forbindes anslagslisten 1
med vinkelanslaget 2. Spaendstykket 3 benyttes som leeng-
deanslag.

10.4.1. Samling og indstilling

Anslagslisten 1 skubbes ind i vinkelanslagets 2 fgring (se fig.
13 a/b) og seettes samlet i savbordets fgring. OBS: Finger-
skruen skal vaere lgsnet, da anslaget ellers ikke kan saettes i.

1. For at indstille vinklen Igsnes fingerskruen 4 og den
onskede veerdi indstilles pa skalaen 5. Stram fingerskruen
4 igen. Indstil anslagslistens 1 position og fikser den ved
at stramme fingerskruen 3.

2. OBS: Det er vigtigt at anslagslisten 1 sidder rigtigt i vinke-
lanslagets holder 2 og at der er tilstreekkelig afstand
mellem anslagslistens ende og savklingen 7. Kontroller
altid (strammen til saven skal veere afbrudt!) at anslagslis-
ten under ingen omstaendigheder rarer ved savklingen
eller savklingens beskyttelse, se fig. 13 c!

3. Saet speendstykket 8 i anslagslistens faring (fig. 13 d) og
bestem positionen afheengigt af arbejdsemnets gnskede
leengde. Bemeerk: Sekskantmgtrikken lgber i anslagets
faring! Fikser spaendstykket med fingerskruen 9.

Under savningen skubbes emnet helt hen mod anslaget og
kan s& afkortes som vist i fig. 12.
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11. Savning
OBS:

Arbejdsemnet holdes pa savbordet som vist i fig. 14. Tilpas
fremfaringen til materialet, savklingen og arbejdsemnets tyk-
kelse! Hardt materiale, fine savklinger og tykkere arbejdsem-
ner kan ikke "tale” sa stor fremfaring som bledere materiale,
grovere savklinger og tynde arbejdsemner.

Hvis der skal arbejdes med sma arbejdsemner, brug den
medfglgende fremfaringsstok, som vist i fig. 15. Derved und-
gar du at haenderne kommer for teet p& den roterende sav-
klinge og nedseetter saledes faren for at komme til skade.

Nar du arbejder sa hav altid fremfaringsstokken i naerheden!
Opbevar den medfglgende fremfaringsstok i den dertil
beregnede opbevaringsanordning pa kabinettet (fig. 14b)!

Bemeaerk venligst:
* Benyt kun fejlfri savklinger.
* Traek altid netstikket ud, far du begynder péa vedligeholdel-
sesarbejdet.
e Saven ma ikke kare uden opsyn.

Tryk arbejdsemnet under savningen ned mod arbejdspladen;
emnet skal fremfgres forsigtigt og kun med lidt kraft; storre
tryk mod arbejdspladen, let tryk mod savklingen. Far
arbejdsemnet langsomt frem mod savklingen, iseer nar kling-
en er meget tynd og teenderne meget fine eller arbejdsemnet
er meget tykt.

11.1. Generelle rad om savning

For at opnad gode resultater, skal du veere opmeerksom pa
falgende punkter:

* Tryk arbejdsemnet under savningen ned mod arbejdspla-
den, det skal fremfares forsigtigt og kun med lidt kraft; star-
re tryk mod arbejdspladen, let tryk mod savklingen.

« Sgrg for, at emnet ligger plant pa savbordet (ingen grater
eller spaner).

* Fremfaringen tilpasses de gennem savklinge, hastighed og
arbejdsmateriale givne betingelser.

* For arbejdsemnet langsomt frem mod savklingen, iseer nar
klingen er meget tynd og teenderne meget fine eller
arbejdsemnet er meget tykt.

* Benyt kun fejlfri savklinger! Sgrg for, at savklingerne er
egnet til brug sammen med FET. De angivne mal under de
tekniske data skal falges.

e Saven ma ikke kare uden opsyn!

* Tegn/opmeerk opmaerkningslinien omhyggeligt!

* Sgrg for god belysning!

* Arbejd altid med tilsluttet stavudsugning!

* Brug om ngdvendigt den medfelgende fremforingsstok til
fremfaring af arbejdsemnet.

* Arbejd altid med savklingebeskyttelse og klgvekile. Sgrg
for, at beskyttelsesanordningerne er intakte.

* Undga, at savklingen blokerer! Arbejd altid med en tilpasset
fremforing og undgé at emnet kipper. Hvis det alligevel
skulle ske, at savklingen blokerer, s& traek forsigtigt emnet
ud modsat fremfgringsretningen, sa savklingen atter kan
dreje frit.
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12. Skifte savklinge

Fra fabrikken er din sav udstyret med en savklinge i hardme-
tal med 24 teender og en diameter pa 80 mm.

Den er meget god til de fleste "saveopgaver*, klarer rene snit
i de fleste materialer og har en lang levetid. Men den holder
selvfalgelig heller ikke evigt: Den vil slides alt efter hvor
meget den bruges og hvad den bruges til: Savklingen bliver
slov, og man skal bruge flere kraefter til fremfaring af materi-
alet og snittes kvalitet daler, hvilket bevirker en ungdvendig
overbelastning af maskinens mekaniske dele.

Sa er det pa hgije tide, at der skiftes savklinge. Det kan ogsa
veere ngdvendigt at skulle anvende en anden type savklinge
til en bestemt arbejdsopgave (se ogsa kapitlet ,,Valg af den
rigtige savklinge“) s& denne skal bruges i stedet for standard-
klingen. Arbejdstrinene er selvfglgelig de samme.

1. Traek netstikket ud!

2. Drej savklingen nedad som beskrevet i kapitlet "Hgjdeind-
stilling af sav”.

3. Klap overdelen op, som beskrevet i afsnit 6.2.

4. For at lgsne skruen 1 (fig. 16 a ) skal akslen, hvorpa sav-
klingen 2 er monteret, blokeres. Det gores ved at fare den
mindste af de to medfalgende unbrakonggler 3 gennem
det lille hul 4 i savbordet og derfra stikke den gennem et
tveergdende hul i savklingens aksel, se fig. 16 b. Om ngd-
vendig skal man "lede” efter dette hul ved at dreje sav-
klingen med handen. Et tip: Det kan anbefales at have
indstillet savklingen relativt hgjt under denne proces, og
forst nar man har fundet lasehullet at saette den lidt ned
med unbrakongglen, som er stukket igennem hullet, s
skruen 1 bliver fuldt tilgeengelig.

5. Med den storste af de to unbrakonggler lgsnes cylinderho-
vedskruen 1, skrues ud og fijernes sammen med skiven 5.

OBS:
Savklingens taender er stadigvaek skarpe, selvom savklinger-
ne er slidte! Der er risiko for at komme til skade!

6. Tag den gamle savklinge ud opefter og seet den ny sav-
klinge pa akslen gennem savklingedbningen. Sgrg for, at
savklingehullet sidder korrekt pa akselflangen!

7. Se ogsa efter, om taenderne vender den rigtige vej som
vist pa tegningen!

8. Skru skiven 5 i igen med cylinderhovedskruen 1 og stram
den. Bemeerk, at savklingen skal blive ved med at veere
blokeret med den lille unbraconggle.

9. Lasn laseanordningen, klap savens overdel ned og las
med fingerskruen.

12.1. Valg af den rigtige savklinge

OBS:

Nar du veelger savklinge, skal du passe p4, at klingens
maks. omdrejningstal er stort nok til savens tomgangshastig-
hed!

Der méa kun benyttes originale savklinger fra Proxxon.

Valget af den rigtige savklinge har enorm indflydelse pa
arbejdsresultatet: Der skal tages hensyn til sa forskellige
egenskaber som emnemateriale, belastning og det feerdige
resultats gnskede kvalitet. Proxxon tilbyder forskellige sav-
klinger, som kan bruges til maskinen.



13. Service og reparationer:

OBS:
Treek netstikket ud inden al rengaring, indstilling, vedligehol-
delse eller reparation!

Saven er vedligeholdelsesfri bortset fra regelmaessig rengo-
ring (se nedenfor).

Reparationer ma kun udferes af kvalificeret fagpersonale
eller, endnu bedre, af PROXXON-centralservice! Elektriske
dele ma aldrig repareres, men skal altid udskiftes med origi-
nale reservedele fra PROXXON!

13.1. Renggoring af savhuset

Hver gang man har brugt saven, bar den renggres med en
blad klud, handkost eller en pensel sa den holder leenge. Det
kan ogsa anbefales at bruge en stavsuger.

Huset kan ogsa rengeres udvendigt med en blad, evt. fugtig
klud. Hertil kan der benyttes en mild saebe eller et andet egnet
rengeringsmiddel. Undgé at bruge rengeringsmidler, som
indeholder oplgsningsmidler eller alkohol (f. eks. benzin, ren-
geringssprit osv.), da disse kan gdelaegge savens plasthus.

Hvis det trods stgvudsugning skulle blive ngdvendigt at ren-
gore savhuset indvendigt, klappes det gverste af saven bare
op og den stgvsuges indvendigt.

13.2. Indvendig renggring af saven

OBS!

Den ma aldrig bleeses ren med trykluft! Det fine treestov kan
seette sig fast indvendigt i motoren eller i de elektriske kom-
ponenter, hvilket kan pavirke maskinen samt sikkerheden!

1. Veer sikker pa, at netstikket er trukket ud!

2. Klap det gverste af huset op (se ogsa afsnit 6.2
"Udpakning®)

3. Stevsug saven indvendigt med en stgvsuger

4. Klap det gverste af huset op og las.

13.3. Skifte tandrem

Kraftoverfarslen fra motoren til savklingens aksel foregar via
en tandrem. Den holder leenge, men hvis maskinen bruges
intensivt kan det efter lang tids brug veere ngdvendigt, at skif-
te den. Det beskrives her. Hvis du ikke er sikker, sa send
saven til vores centralservice.

—_

. Veer sikker pd, at netstikket er trukket ud!

2. Indstil savklingen sa den heelder ca. 40 ° som beskrevet i
afsnittet "Indstilling af savklingens haeldning“

3. Klap overdelen op, som beskrevet i afsnit 6.2

4. Bloker akslen med den lille unbrakonggle som beskrevet i
kapitel 12

5. Skru krydskeervskruen 1 (fig. 17) ud. Tag trykskiven 2 af.

6. Traek tandremmen 3 af og leeg ny tandrem pa. Drej rem-

traekket en smule frem og tilbage med tandhjulene indtil

den nye tandrem sidder rigtigt.

7. Seet trykskiven 2 pé igen og stram den igen med kryd-
skeervskruen 1.
. Luk overdelen i igen og korriger evt. savklingens hzeldning.
9. Sarg for, at tage unbrakongglen, som er blevet brugt til at
blokere akslen, ud igen.

o]

14. Bortskaffelse

Saven ma ikke smides i skraldespanden sammen med
husholdningsaffaldet! Den indeholder materialer, som kan
genbruges. Skulle der veere spargsmal kontakt venligst din
lokale genbrugsstation eller andre tilsvarende kommunale
ordninger.

15. EU-overensstemmelseserklaering

Navn og adresse:
PROXXON S.A.
6-10, Héarebierg
L-6868 Wecker

Fintandet rundsav FET
27070

Produktnavn:
Artikel nr.:

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt er i overens-
stemmelse med folgende direktiver og normative
dokumenter:

EMC-direktiv 2004/108/EF DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
DIN EN 61029-1 / 01.2010
DIN EN 61029-2-1 / 09.2010
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

Dato: 22.01.2014

Dipl.-ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk med
undertegnede.
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1. Allmant

Bésta kund!
Anvandandet av denna bruksanvisning

¢ underlattar att lara k&nna apparaten
* férhindrar stérningar pga. felaktig hantering
* Okar apparatens livslangd.

Ha alltid denna anvisning tillganglig.
Hantera endast apparaten om du har god kunskap om den
och félj bruksanvisningen.

PROXXON ansvarar inte fér apparatens sakra funktion om:

¢ den hanteras pa ett satt som inte motsvarar normal
anvandning

* den anvands fér &ndamal som inte anges i bruksanvisningen

¢ sékerhetsforeskrifterna inte foljs.

Du har inga garantiansprak vid:
* handhavandefel
* bristfalligt underhall.

Tank pé din sékerhet och folj darfor alltid sékerhetsféreskrifterna.
Anvand endast originalreservdelar fran PROXXON.

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar pga. teknisk utveckling.
Vi dnskar dig lycka till med apparaten.

2. Speciella sakerhetsforeskrifter for bord-
scirkelsagar

» Deformerade eller spruckna sagblad far inte anvandas.

* Byt ut slitna bordsinsatser.

* Anvand endast sagblad som rekommenderas av Proxxon.
Ségblad som anvands ska motsvara EN 847-1. Sagsnittet
far inte vara mindre an klyvkilens tjocklek.

e Tank pa att sdgbladet ar lampligt fér det material som ska
sagas.

* Anvand hdrselskydd!

» Sagdammet fran vissa material kan vara halsovadligt.
Anvand darfér ett andningsskydd.

* Anvand handskar nar du hanterar sagblad och grovt material!

¢ Anvand sagen endast tillsammans med ett dammutsug!
For detta &ndamal har sdgen en stuts pa baksidan. Har
kan en dammsugare anslutas.

¢ Anvand en paskjutare nar mindre arbetsstycken ska matas
fram!

* Arbeta aldrig med en apparat dar delar &r felaktiga eller
defekta. Det kan hénda att din cirkelsag inte langre ar séker.
Lat darfor Proxxons kundtjanst omgéende atgarda skador!

e Sagblad av hdglegerat snabbstal (HSS) far inte anvandas.

¢ Anvand hdrselskydd! Inverkan av buller kan leda till ned-
satt horsel! Se till att maskinen och tillbehdrsdelarna ar i
tekniskt fullgott skick! Endast pa s& vis erhalls optimala for-
utséttning for bullerminskning. Var sarskilt noga med att
sagbladet inte ar slott eller skadat. Slitna eller skadade
sagblad har negativ inverkan pa bulleravgivningen och
utgér dessutom en sékerhetsrisk. Du kan minimera bullret
genom att anpassa matningen av arbetsstycket till kraven
for materialet och sagbladet.



e Sdgdamm fran vissa material kan vara halsovadligt vid
inandning eller kontakt med huden. Anvand darfér 1amplig
skyddskladsel (t ex andningsmask) och arbeta alltid med
utsug. Observera: | vissa koncentrationer i luften kan damm
bilda en explosiv blandning.

» Sakerstall att natuttaget ar lampligt for drift av maskinen
och férsett med skyddsjord.

3. Beskrivning av sagen

Cirkelsagen FET ar en noga genomtankt maskin fér alla jobb
med fina snitt.

En stark motor, solid mekanism, hdgklassiga material och en
noggrann tillverkning goér den till ett tillforlitligt verktyg for alla
méjliga saguppgifter.

Beroende pa vilka sadgblad som anvéands kan féljande bear-
betas: alla typer av tr4, manga metaller utan jarn, keramiska
material, plaster samt manga andra material. Motsvarande
sagblad tillhandahalls av Proxxon och nedan féljer ytterligare
information.

Bordet &r tillverkat av stabilt aluminiumgjutgods och utgér
med motorupphéngning en enhet: Darigenom garanteras
hog héllfasthet vilket naturligtvis paverkar arbetsresultatets
noggrannhet.

For att garantera storsta flexibilitet erbjuder vi olika
anslagstyper vilka levereras tillsammans med maskinen. P&
sa satt finns det ndgot for varje anvandning.

Det finns ett langdanslag som gér i en styrning pa bordets
framsida och som enkelt kan flyttas och sparras fér hand
eller det kan anvandas med skallinjalen som kan stéllas in
exakt.

Installningsméjligheter inom en tiondelsmillimeter ger ménga
mojligheter och &mnen kan sagas med ett 6nskat, installt
matt.

Dessutom finns det ett komplext och exakt vinkelanslag som
vid behov kan kompletteras med en aluminiumprofillist och
en klamdel som |6per i denna. Med listen gar det att saga
manga delar med exakt samma vinklar och fa samma matt
hela tiden.

Vi har aven tankt pa sakerheten. Sagbladet tacks av ett
robust skydd som nar det berérs av ett &mne automatiskt
aker upp men bara sa mycket som behdvs.

Varning:

Tank pa din sakerhet och anvand aldrig sdgen utan detta
skydd!

For rengdring och underhall kan apparatens 6verdel fallas
upp och darefter kan span och damm som finns inne i appa-
raten tas bort med en dammsugare. For att eliminera alla
risker kopplas apparaten bort fran elnatet med en kontakt nar
héljets dverdel ar éppen.

Tank vid alla rengdrings-, underhalls- och installiningsarbeten
samt nar du sagar alltid pa att din cirkelsag inte ar en leksak
utan ett verktyg for att bearbeta tra och att det finns risker!

| leveransen ingar bl.a. en paskjutare fér sbker matning aven
av mer kompakta &mnen samt tva insexnycklar. Dessa kan
férvaras i en nyckelhallare pa héljets hdgra sida.

Las och f6lj, med tanke pa din egen sakerhet, noga de bifo-
gade sékerhetsanvisningarna samt de anvisningar som
namns i denna bruksanvisning och var saker p4 att du har
forstatt dem!

4. Forklaring (figur 1)

. Sagbladsskydd

. Sagbord

Sagblad

. Anslutning fér utsugning av damm
. Langdanslag

. Nyckelhallare

. Gummistuts fér utsugning

. Insexnyckel

. Insexnyckel

. Paskjutare

. Vinkelanslag

. Réafflad skruv for finjustering
. Motorenhet

. Vinkelskala fér sagbladets lutning
. Instélining av sagdjup

. Kldmdel

. Anslagslist

. Natkabel

. Strémbrytare

. Skala fér langdanslag

. Utdragbart sagstéd

. Hjélpanslag
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5. Tekniska data

Varvtal:

Séagbladsdiameter max.:

Séagdjup max.:
Sagbladshal:
Klyvkilstjocklek:
Vikt:

Matt (i mm):
Bredd:
Djup:

Hoéjd:

Motor
Spénning:
Effekt:

Ljudniva:

Vibrationer:

Allman matosakerhet K=3 dB

Anvéand endast inomhus

7000 varv/min
85 mm

22 mm

10 mm

1,2 mm

7 kg

300

320

170 (med sagbladsskydd
ca 220)

220/240 volt, 50/60 Hz
200 W

Korttidsdrift KB 10 min
LpA 89,7 dB(A)

LwA 102,7 dB(A)
<2,5m/s

()

Avfallshantera inte med
hushallsavfall il

e
;
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6. Stélla upp sagen

6.1. Packa upp

Varning:

Tank pa att transportsakringar har applicerats nar apparaten
packades ned sa att skador undviks vid transport! Se till att
transportsékringarna tas bort innan sagen tas i drift! Las
noga i bruksanvisningen hur det gérs och lagg sarskilt marke
till nésta kapitel!

Inne i sdgen finns en transportsékring av papp. Denna maste
tas bort innan sagen tas i drift férsta gangen. Hur sagens
overdel falls upp beskrivs i féljande kapitel.

6.2. Falla upp sagens ovre del

Se upp!
Utfor allt arbete, dar kdpans éverdel behover fallas upp, med
vederborlig forsiktighet: Om kdpans 6verdel faller ned
oavsiktligt eller stdngs oaktsamt kan det leda till personska-
dor (t ex klAmskador).

1. Oppna kartongen, ta férsiktigt ut sdgen och placera den
pa ett stabilt, plant underlag.

2. Lossa den rafflade skruven 1 (fig. 2) och fall upp éverde-
len 2.

3. Lat sparren 3 gailage.

4. Ta bort transportsékringen av papp innan du tar sagen i
drift férsta gangen.

5. Lossa déarefter stddets spérr 3 och fall ned den évre
delen. Varning: Hall i den 6vre delen nér du féller ned
den! Om den faller ned finns risk for personskador.

6. Dra at den réafflade skruven 1.

6.3. Fixera sagen

Observera:

Vid transport av sdgen ska sagbladet vara infallt i huset (se
kapitel 6.1: Hojdinstallning av sagbladet). Hall alltid i husets
botten nar du bar sagen. Hall aldrig i pAbyggnadsdelar:
Dessa kan lossna, varvid sagen kan falla ned. Risk for ska-
dor!

Sagen ska i princip alltid placeras pa ett stabilt och plant
underlag. Naturligtvis &r det bast att anvanda en ordentlig
arbetsbank eller ett stabilt bord. For att cirkelsdgen ska sitta
ordentligt fast ska den vara fastskruvad i underlaget. Fér det
andamalet finns det fyra halet i hdljets botten. Fastskruvarna
placeras i dessa hal.

Obs:
Arbetet blir endast sékert och exakt med noggrann infast-
ning. Gor darfér pa féljande satt:

Varning!
Kontrollera att ndtkontakten &r utdragen!

—_

. Fall upp sagens 6verdel

. Lat sparren ga i lage.

3. Nu syns fyra 6-kantiga férdjupningar ovanfor de hyra
skruvhalen i héljets botten, se fig. 3. Dessa ar avsedda
som stéd fér M5-kantmuttrar eller M5-kantsskruvarnas
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skallar. LAmpligen sticker man in tillrackligt langa skruvar
2 frén insidan genom &ppningarna i hdljets botten och
skruvar fast dem i halen som man tidigare har borrat i
underlaget 3.
Anvand lampligen en borrschablon for att fa de halav-
stdnd som behdvs. En skiss med matten visas i fig. 4.

4. Lossa darefter stédets sparr och fall ned éverdelen.

5. Glém inte att dra at den rafflade skruven 1 (fig. 2)!

6.4. Sagbladsskydd

Din sag ar utrustad med ett sagbladsskydd. Detta skydd ar
utformat sa att det vid sdgning automatiskt 6ppnas uppat sa
mycket som behdvs och darefter aker ner i dess vilolage. Det
anpassar sig dessutom till olika instéllda sagdjup.

Varning:
Sagbladsskyddet ar en viktig sakerhetsdetalj och far absolut
inte manipuleras eller demonteras. Det &r farligt att anvédnda
sagen utan detta skydd!
Tank vid uppstallining och transport av sagen alltid pa att det
Ovre sagbladsskyddet ar i korrekt lage. Sagbladets friligg-
gande spetsiga tander utgér en stor risk fér personskador!

6.4.1. Sétta fast sagbladsskyddet med klyvkil

Varning:
Av férpackningstekniska skal ar sdgbladsskyddet tillsamm-
mans med klyvkilen &nnu inte pasatt nar sagen levereras.
Men monteringen ar mycket enkel:

Varning!
Kontrollera att natkontakten &r utdragen!

—_

. Fall upp hdljets 6verdel och spérra det.

2. Tank pé att sagbladet vid leveransen ar i det nedre laget
for att drivenheten ska vara tillganglig. | annat fall gér da
enligt forklaringen i avsnittet "Hojdinstallining av sagbla-
det”.

3. Om de bada skruvarna 1 (fig. 5 a) inte har lossats ska du
lossa dem nagot med en skruvmejsel. For in det orange
sagbladsskyddet med klyvkilen 2 i sdgbladsspéaret 3 och
fast det bakom den lilla platfliken 4. Se till att det sitter
korrekt. Klyvkilen vilar med den langre ursparingen (fig. 5
b) fram till anslaget pa den 6vre av de bada skruvarnai!
Kontrollera att klyvkilen sitter helt korrekt! Dra forst déref-
ter at de bada skruvarna 1! Kontrollera en gang till, efter
att skruvarna har dragits at, att klyvkilen sitter fast och att
sagbladet roterar fritt.

4. Fall ner héljets éverdel och sédkra med den rafflade skru-
ven.

5. Stall in 6nskat s&dgbladslage enligt beskrivningen nedan i

kapitlet "Hojdinstéllning av sagbladet”.

7. Instéllningar
7.1 Hojdinstallning av sagbladet

For att anpassa sagdjupet kan sagbladets lage justeras i
hojd. Detta optimerar & ena sidan sagens prestanda & andra
sidan minskas risken fér personskada genom att en begran-
sad del av sagbladet |6per fritt.



Varning!
Kontrollera vid alla instéliningsarbeten att natkontakten ar
utdragen!

1. Lossa det storre rafflade vredet 1 (fig. 6) pa den framre
mandverplattan och vrid nagra varv

2. Sagbladets lage kan nu stéllas in med den mindre rafflade
ratten. Nar ratten vrids medurs flyttas bladet uppat och
nedat nar den vrids moturs.

3. Dra &t den rafflade ratten 1 nar 6nskat lage har natts.

7.2. Instéllning av sagbladets lutning

For geringssnitt kan sagbladet lutas. Det dnskade vardet
stalls in och avldses med vinkelskalan.

Varning!
Kontrollera vid alla installningsarbeten att natkontakten &r
utdragen!

1. Lossa ratten 1 (fig. 7).

2. Luta sagbladet ater hdger med hjalp av ratten.

3. Stall in 6nskad vinkel pa vinkelskalan 3 med hjalp av visa-
ren 2 och avlas.

4. Sparra sagbladet i laget genom att dra at ratten 1.

8. Utdragbart sagbord

Varning!
Kontrollera vid alla installningsarbeten att natkontakten &r
utdragen!

For att ven stérre arbetsstycken ska kunna placeras sakert
pa sagbordet och utan problem ar bordet utdragbart. Att dra
ut bordet ar enkelt.

Observera:

1. Skjut den currygula anslagskanten 1 (fig. 8 a) bakat med
fingern. Darigenom &ker denna ut uppét.

2. Dra kanten utat tills sdgbordet 2 &r i 6nskat lage se fig. 8
b. Stétta vid behov med armen 3.

3. Det utdragbara bordet kan vid behov klammas fast i
o6nskat lage med den lilla rafflade ratten 4.

4. Tryck tillbaka anslagskanten 1 i dess ursprungliga lage sa
att en plan yta erhalls. Nu kan sdgen anvandas. Observe-
ra: Anslagskanten kan naturligtvis &ven anvandas for
stérre arbetsstycken som langdanslag.

5. Nér arbetet ar klart skjuter du enkelt in sdgbordet 2 i det
ursprungliga laget. Fall férst upp armen 3 om sa &r néd-
vandigt.

9. Dammsugning

P4 séagens baksida finns en stuts fér dammsugning se fig. 9.
Har ansluter du en dammsugare.

Denna ska alltid vara i drift nar du arbetar! Det ger inte bara
en ren arbetsmiljé utan du undviker ocksa att sdgen invan-
digt smutsas ned med sagdamm.

Dammsugarslangen ansluts enkelt enligt figuren.

Ett ytterligare tips:

Vid anvéndning av Proxxon-dammsugaren CW-matic
behdéver denna inte slds p& och av manuellt ideligen. CW-
matic ar utrustad med styrautomatik och slas pa och av auto-
matiskt nar maskinen slas pa och av.

10. Arbeta med anslagen

10.1. Arbeta med ldngdanslaget

Langdanslag ar ett oumbarligt hjalpmedel for att tillverka
godtyckligt manga arbetsstycken med exakt samma bredd
(eller langd) utan att arbetsstycket som ska sdgas méaste
markas varje gang. Arbetsstycket som ska sagas fors langs
langdanslaget genom att du trycker 1att pa s& séatt motsvarar
det fardigsédgade arbetsstycket matt avstandet fran sagbladet
till anslagskanten.

For instéllning av langdanslaget kan skalan pa héljets framsi-
da anvandas.

Pa en markering dar kan arbetsstyckets senare matt avla-
sas. For att gora det maste skalan férst noga stéllas in pa
sagbladet dvs. nollstéllas. Hur det gar till beskrivs nedan.
Skalan ar utformad sé att anslaget kan anvandas pa bada
sidor av sagbladet. De mest skilda arbetsuppgifter ar alltsa
inget problem.

10.1.1. Montera resp. ta bort landanslag

Langdanslaget 1 (fig. 10 a) placeras fran sidan (frdn héger
eller vénster) i sparet 2 pa sagbordet, resp. dras ut. Se till att
bade vredet 3 och den rafflade ratten 4 ar lossade nar lang-
danslaget flyttas, monteras och tas bort! Skalan 5 ar monte-
rad sa att den kan vridas inom vissa granser. Kontrollera att
anslaget sitter korrekt nar det monteras.

10.1.2. Grovinstalla langdanslaget

I manga fall ar det tillrackligt att grovinstalla langdanslaget
genom att flytta det utan att anvanda skalan 5 (fig. 10 b).
Kontrollera nar langdanslaget ska flyttas att bade vredet 3
och den réfflade ratten 4 &r lossade!

Na&r dnskat lage har natts sparras langdanslaget genom att
den rafflade ratten 4 dras at och vredet 3 dérefter klams fast.

10.1.3. Stélla in langdanslaget med hjélp av skalan

1. Kontrollera nar anslaget ska flyttas att bade vredet 3 och
den rafflade ratten 4 ar lossade.

2. Nu kan langdanslaget flyttas i sitt spar med hjélp av ska-
lan 5. Laget avlases vid den véanstra framre anslagskan-
ten 6, se fig. 10 c. Varning: Det avlasta vérdet stdammer
endast om skalan 5 &r korrekt nollstélld! Korrekt nollstéll-
ning av skalan beskrivs i kapitlet “Stalla in anslagsskalan”.

3. Sparra langdanslaget genom att dra at den rafflade ratten
4 och darefter kldmma fast vredet 3.
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10.1.3.1 Stélla in anslagsskalan (nollstéllning)

For att tillforlitligt kunna anvéanda skalan 5 fér langdanslaget
maste dess lage forst anpassas till sdgbladet, alltsa nollstall-
las. Detta férlopp ar absolut nédvandigt nar sédgbladet har
bytts ut mot ett med annan tjocklek eller nar fininstallning av
anslaget (se kapitlet "Fininstalla 1angdanslaget”) har gjorts
med den réafflade ratten 7 (fig. 10 d).

Varning!
Kontrollera vid alla instéllningsarbeten att natkontakten &r
utdragen!

1. Kontrollera att vredet 3 och den rafflade ratten 4 har
lossats.

2. Skjut, enligt fig 10 d, Idngdanslaget 1 med den vénstra
kanten 6 dver skalans ”0”-markering (antingen till héger
eller vanster om sagbladet beroende pa vad som behdvs
for arbetsuppgiften) och dra at den rafflade ratten 4 i detta
lage.

3. Placera, genom att vrida fininstallningsratten 7, skalan
med det dar pa sparrade langdanslaget i 1aget. Darvid ska
den sida av langdanslaget som &ar vand mot sagbladet
precis rora vid sagbladet. Vid behov ska sagbladsskyddet
8 lyftas forsiktigt!

Nu ar avstandet mellan sagblad och anslag "0” vilket visas
pa skalan.

Anslaget kan nu riktas med hjélp av skalan enligt beskriv-
ningen i kapitlet ”Stélla in 1angdanslaget med hjélp av ska-
lan”. Vardet som avléases pa skalan motsvarar nu exakt
avstandet langdanslag-sagblad och darigenom arbetsstyck-
ets 6nskade bredd.

Varning:
Det ar mojligt att skalan innan installningen av nollstallningen
ar i ett lage i vilket langdanslaget redan vidror sagbladet
innan den vanstra anslagskanten har natt 0-laget pa skalan.
Korrigera i sa fall skallaget med fininstallningsratten 7.

10.1.4. Fininstélla langdanslaget

Om det nér du har sagat visar sig att det trots noggrann
installning &r ndédvandigt med en mindre &ndring av ansla-
gets lage for att erhalla dnskad bredd kan anslaget vridas
med fininstéllningsratten 7 ndgot i den dnskade riktningen se
fig. 10 d. Tank pa att ett varv flyttar anslaget 1 mm!

Varning: Vid detta férlopp ska vredet 3 alltid vara lossat men
den rafflade ratten 4 atdragen. Nér installningen ar klar
maste anslaget fixeras med vredet 3 innan du sagar!

10.2. Hjélpanslag

For att kunna sdga nagot stotte arbetsstycken ar det lampligt
att arbeta med hjalpanslaget. For att gora det maste sagbor-
det forst dras ut enligt beskrivningen i kapitlet "Utdragbart
sagbord”. Men darefter sanks anslagskanten inte ater ned i
den utdragbara delen genom att tryckas in utan den forblir
ute.

Avstandet till sdgbladet bestdmmer sagbredden vilken alltsa
kan varieras beroende pa hur mycket sagbordet ar inskjutet
eller utdraget. Nar du sdgar ska anslaget alltid fixeras genom
att den réfflade ratten dras at. Se fig. 8 b.
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10.3. Vinkelanslag

Om en brada behéver sagas i vinkel eller du behdver en list
med geringssnitt kan det erhallas med hjalp av vinkelansla-
get. Detta I6per i de avsedda sparen antingen till hoger eller
vanster om sagbladet allt efter behov.

1. Sétt in vinkelanslaget i sparet 1 till héger eller vanster om
sagbladet, se fig. 11.

2. Lossa den rafflade ratten 2, stall in 6nskad vinkel pa skala
3 och dra at den rafflade ratten.

10.4 Arbeta med anslagslist med klamdel for
vinkelanslag

Idealiskt nar t.ex. flera lister ska sdgas med geringsnitt och
till samma l&ngd, se fig. 12. For att géra det ansluts anslags-
listen 1 till vinkelanslaget 2. Kldmdelen 3 utgdr langdanslag.

10.4.1 Siétta ihop och stélla in

Skjut in anslagslisten 1 i vinkelanslagets 2 spar (se fig. 13
a/b) och satt dem tillsammans i sdgbordets spar. Varning:
Den réafflade ratten maste vara i lossat Iage annars kan
anslaget inte féras in.

1. For att stélla in vinkeln, lossa den réfflade ratten 4 och
stéll in dnskat varde pa skala 5. Dra at den réafflade ratten
4. Stall in 1age for anslagslist 1 och klam at genom att dra
at den rafflade ratten 3.

2. Varning: Se absolut till att anslagslisten 1 sitter korrekt i
vinkelanslaget 2 och att det &r tillrackligt avstand fran
anslagslistens ande till sagbladet 7! Prova, med avstangd
sag och utdragen natkontakt, att anslagslisten absolut inte
vidror sagbladet eller sdgbladsskyddet, se fig. 13 c!

3. Satt in klamdelen 8 i anslagslistens spar (fig. 13 d) och
bestdm lage beroende pa arbetsstyckets dnskade langd.
Observera: 6-kantmuttern I8per i anslagets spar! Fixera
klamdelen med den réfflade ratten 9.

Nar du sdgar skjuts amnet till anslaget och kan da kapas
enligt fig. 12.

11. Saga

Varning:
Hall arbetsstycket pa sagbordet enligt bild 14. Anpassa mat-
ningen till materialet, sdgbladet, och arbetsstyckets tjocklek!
Harda material, fina sagblad och tjockare arbetsstycken ,tal
inte lika snabb matning som mjukare material, grévre sag-
blad och tunna arbetsstycken.

Hantera sdgen som visas i fig 14a sa att du alltid har optimal
kontroll 6ver arbetsstycket. Sta framfoér sdgen vid sagning.
S&ga aldrig fran sidan eller bakifrdn med FET. Arbeta alltid
med tillracklig stabilitet.

Om du bearbetar sma arbetsstycken ska du anvanda den
bifogade paskjutaren som visas i fig. 15. Darigenom undviker
du att dina hander ar for nara det roterande sagbladet och
minskar pa sa satt risken fér personskador:



Ha alltid paskjutaren néra till hands nar du arbetar!
Nar maskinen inte anvands ska det medféljande skjutanhall-
let férvaras i avsedd husanordning (figur 14b).

Observera:

¢ Anvand endast sagblad som ar i fullgott skick.

* Dra alltid ur natkontakten innan underhall och skotsel
paborijas.

* Lamna inte maskinen obevakad nar den &r igang.

Tryck arbetsstycket mot arbetsplattan vid sagning. Fér det
med kénsla och ringa kraft. Mer tryck mot arbetsplattan, lagt
tryck mot sagbladet. For in arbetsstycket langsamt mot sag-
bladet, sarskilt om bladet &r mycket tunt och tandningen
mycket fin, eller om arbetsstycket ar mycket tjockt.

11.1. Allménna tips nar du sagar
Beakta foljande punkter for att fa bra resultat:

e Tryck arbetsstycket mot arbetsplattan vid sdgning. For det
med kénsla och ringa kraft. Mer tryck mot arbetsplattan,
lagt tryck mot sagbladet.

* Se till att arbetsstycket ligger plant mot sdgbordet (inga
grader eller spanor).

* Anpassa matningen till de krav som sagbladet, hastigheten
och arbetsstyckets material staller.

e For in arbetsstycket langsamt mot sagbladet, sarskilt om
bladet &r mycket tunt och tandningen mycket fin, eller om
arbetsstycket ar mycket tjockt.

e Anvand endast sagblad som ar i fullgott skick! Sakerstall
att sdgbladen ar lampliga fér anvandning med FET. De
matt som anges i tekniska data maste innehallas.

e Lamna inte maskinen obevakad néar den ar igang!

* Markera/ritsa en saglinje noggrant!

* Se till att det finns fullgod belysning!

¢ Arbeta alltid med dammsugare ansluten!

¢ Anvand vid behov den bifogade paskjutaren for att mata
fram arbetsstycket

* Arbeta alltid med sagbladsskydd och spaltkil. Sékerstall att
skyddsanordningarna ar i fullgott skick.

» Forhindra blockering av sagbladet. Arbeta alltid med
anpassad matning och férhindra snedstélining av arbetss-
stycket. Om sagbladet &nda blockeras, dra forsiktigt ut
arbetsstycket mot matningsriktningen sa att sagbladet kan
rotera fritt.

12. Byta sagblad

Din sag ar fran fabriken féorsedd med ett sdgblad av hardme-
tall vilket har 24 tander och en diameter pa 80 mm.

Detta &r lampligt for de flesta "s&guppgifter”, garanterar fina
snitt i de mest skilda material och har en lang livslangd.
Naturligtvis héller det inte for evigt. Beroende pa hur mycket
sagbladet utnyttjas slits det. Sagbladet blir sl6tt. Man
behdver mer kraft f6r att mata arbetsstycket och snittets kva-
litet blir sémre, maskinens mekanism belastas i ondédan.

Da ar det hog tid att byta ut sdgbladet mot ett nytt. Det kan
aven vara nddvandigt att for en viss arbetsuppgift anvanda
en annan sagbladsstyp (se aven kapitlet "Val av korrekt sag-
blad” nedan). Standardbladet ersatts da av ett annat blad.
Arbetsmomenten ar naturligtvis desamma.

—_

. Dra ur nétkontakten!

2. Vrid sagbladet nedéat enligt beskrivningen i kapitlet "Hoj-

dinstélining av sagbladet”.

. Fall upp holjet enligt kapitel 6.2.

4. For att lossa skruven 1 (fig. 16 a ) maste axeln, pa vilken
sagbladet 2 &r monterat, blockeras. Det gérs genom att
den mindre av de bada bifogade insexnycklarna 3 fors in i
sagbordet genom det lilla halet 4 och dérifran satts i sag-
bladsaxeln genom ett tvarhal se fig. 16 b. Vid behov maste
detta hal "letas upp” genom att sdgbladet roteras nagot for
hand. Tips: Vi rekommenderar att sdgbladet har ar installt
relativt hdgt och att det vid behov med instucken insex-
nyckel stélls in nagot lagre forst nér sparrhalet har hittats.

5. Lossa med den stérre insexnyckeln cylinderskruven 1 och

ta bort den tillsammans med brickan 5.

w

Varning:
Aven ett slitet sdgblads tander ar mycket skarpa! Risk for
personskada!

6. Ta bort det gamla sagbladet uppat och genom sagblads-
Oppningen samt placera det nya sagbladet pa axeln. Se
till att sdgbladshalet sitter korrekt pa axeln!

7. Se aven till att tinderna ar riktade i den riktning som figu-
rerna visar!

8. Skruva ater fast bricka 5 med cylinderskruven 1 och dra
at. Tank pa att sagaxeln fortsatt maste vara blockerad
med den lilla insexnyckeln.

9. Lossa sparren, fall ned héljets dverdel och las med den
rafflade skruven.

12.1. Vilja korrekt sagblad

Varning:
Vid val av sagbladet &r det viktigt att tdnka pa att det hdgsta
tillatna varvtal ar tillrackligt hogt for sagens tomgangsvarvtal!
Anvand endast original Proxxon-sagblad

Valet av Iampligt sdgblad har mycket stort inflytande pa
arbetsresultatet. Darvid ska sa olika egenskaper som
arbetsstyckets material, belastning och resultatets 6nskade
kvalitet beaktas. Darfor finns det fér Proxxon olika sagblad
som sagen kan anvandas med.

13. Underhall och reparationer:

Varning:

Dra alltid ur natkontakten innan du pabdrjar rengéring, juste-
ring, underhéll eller reparation!

Bortsett fran att regelbunden rengdring kravs (se nedan) ar
sagen underhallsfri.

Reparationer far endast utforas av kvalificerad fackpersonal eller
av PROXXON-Centralservice. Reparera aldrig elektriska delar
utan byt dem alltid mot originalreservdelar fran PROXXON!

13.1 Rengéra héljet

For att erhdlla maximal livslangd bor du alltid rengdra maski-
nen med en mjuk trasa, borste eller pensel efter anvandning.
Aven dammsugare rekommenderas for detta.

Hdljet kan utvandigt rengéras med en mjuk, eventuellt fuktig
trasa. En mild tval eller annat Iampligt rengéringsmedel far
anvandas. Rengdringsmedel med Idsningsmedel eller alko-
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hol (t.ex. bensin, rengdringssprit etc.) ska undvikas eftersom
de kan angripa plasten i holjet.

Om holjet maste rengdras invandigt trots drift med damm-
sugning fall da upp héljets éverdel och sug invandigt med en
dammsugare.

13.2 Rengo6ra sagen invandigt

Varning!

Anvand aldrig tryckluft fér att bldsa rent! Det fina tradammet
kan fastna inne i motorn eller pa elektriska komponenter och
paverka sagens tillforlitighet och sakerhet!

1. Kontrollera att natkontakten &r utdragen!

2. Fall upp holjets éverdel (se aven kapitel 6.2 "Packa upp”)
3. Sug rent invandigt med en dammsugare

4. Fall ned héljets déverdel och spérra.

13.3 Byta kuggremmen

Motorns kraft éverfors till sdgbladsaxeln med hjélp av en
kuggrem. Denna rem har mycket lang livslangd men om
maskinen anvands intensivt kan remmen behdva bytas efter
en lang drifttid. Tillvagagangssattet beskrivs nedan. Om du
ar osaker skicka i sa fall sagen till var Centralservice.

1. Kontrollera att natkontakten &r utdragen!

2. Stall in sagbladet med en lutning pa ca 40° enligt beskriv-

ningen i kapitlet "Stalla in sagbladets lutning”.

3. Fall upp holjets éverdel enligt kapitel 6.2.

4. Blockera axeln med den lilla insexnyckeln enligt beskriv-

ningen i kapitel 12.
5. Skruva ur kryssparskruven 1 (fig. 17). Ta bort mellanlagg-
gsbrickan 2.

6. Ta bort kuggremmen 3 och lagg pa en ny kuggrem. Rote-
ra drivningen med hjélp av remhjulen vid behov latt fram
och tillbaka tills den nya kuggremmen sitter korrekt.

. Sétt pa brickan 2 och dra at kryssparskruven 1.

8. Stang holjets 6verdel och stall in sagbladets lutning efter

Onskemal.

9. Tank pa att insexnyckeln som anvands for att blockera

axeln ar borttagen innan sagen ater tas i drift.

~

14. Avfallshantering

Lagg inte sagen bland hushéllsavfalll Sagen innehéller mate-
rial som kan atervinnas. Om du har frdgor om atervinningen
kan du vanda dig till ditt lokala atervinningsféretag eller din
kommun.
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Dipl-ing Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomradet maskinsékerhet.

Befullméaktigat ombud f6r CE-dokumentation ar identisk
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1. VSeobecné informace

Vazeny zakazniku, vazena zakaznice!
Pouzivani tohoto navodu

e usnadruje seznameni s nastrojem;
¢ predchéazi porucham v disledku nespravné obsluhy a
e prodluzuje Zivotnost vaseho nastroje.

Tento navod meéjte vzdy po ruce.
Obsluhujte tento nastroj pouze s presnou znalosti a pfi dodr-
zovani pokynd v tomto navodu.

Firma PROXXON neruci za bezpe€nou funkci nastroje v
téchto pfipadech:

e pfi manipulaci, kterd neodpovida obvyklému Ucelu pouziti,

e pfi pouZziti pro jiné ucely, které nejsou popsany v tomto
navodu,

¢ pfi nerespektovani bezpec¢nostnich pokynd.

zadné zaruéni naroky nemate pfi:
e chybné obsluze,
e nedostate¢né udrzbé.

V zajmu své vlastni bezpecnosti dodrzujte bezpodmineéné
bezpeénostni predpisy.

Pouzivejte jen originalni nahradni dily PROXXON.

Dalsi vyvoj ve smyslu technického pokroku si vyhrazujeme.
Prejeme Vam s nastrojem mnoho Uspéch.

2. Specialni bezpecnostni predpisy pro
stolni kotoucové pily

e Deformované nebo prasklé pilové kotouce se nesmi pouzivat.

¢ Vymérite opotfebované stolni viozky.

e Pouzivejte vyhradné pilové kotouc€e doporucené firmou
Proxxon. Pouzivané pilové kotou¢e musi vyhovovat normé
EN 847-1. fez pily nesmi byt mensi nez tloustka roztaho-
vaciho klinu.

e Dbejte na to, aby byl pilovy kotou¢ vhodny pro fezany
material.

e Pouzivejte chranice sluchu!

¢ Piliny z ur¢itych materiald mohou byt zdravi $kodlivé.
Noste proto ochrannou dychaci masku.

e Pri manipulaci s pilovymi kotouc¢i a surovymi materialy
noste rukavice!

¢ Pilu pouzivejte vyhradné se zafizenim na odsavani pra-
chu! K tomuto Ucelu ma pila nastavec na zadni strané.
Zde mUzete pfipojit odsavac prachu.

¢ U mensich obrobkl pouZivejte posuvové zafizeni!

e V zadném pfipadé nepracujte s nastrojem, ktery ma
chybné nebo zavadné soucasti. Mohlo by se stat, ze by
vase kotoucova pila jiz nebyla bezpe¢nda. Zavady si proto
nechte okamzité odstranit v servisu Proxxon!

e Je zakazano pouzivat pilové kotouce z vysoce legované
rychlofezné oceli

¢ Pouzivejte ochranu sluchu! Hluk miiZe zpUsobit ztratu
sluchu! Zajistéte, aby byl stroj a pfisluSenstvi v technicky
bezvadném stavu! Je to nutny pfedpoklad k omezeni
hluku. Zvlasté dbejte na to, aby nebyl pilovy kotou¢ tupy
ani poskozeny. Opotfebené a poskozené pilové kotouce
zvysuji hluénost a také ohrozuji bezpecnost! Hlu¢nost
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mdzete minimalizovat, pokud posuv obrobku pfizplsobite
vlastnostem materialu a pilového kotouce.

* Prachové piliny z nékterych materialli mohou byt pfi vde-
chovani nebo kontaktu s pokozkou zdravi Skodlivé. Proto
noste odpovidajici ochranny odév (napf. dychaci masku)
a pfi praci vzdy pouzivejte odsavaci zafizeni. Pozor: Prach
muze v urité koncentraci ve vzduchu tvofit vybusnou
smés!

e Zajistéte, aby méla napajeci zasuvka pro pfistroj vhodné
provedeni a ochranny vodic!

3. Popis stroje

Jemna kotoucova pila FET je dlkladné promysleny stroj pro
vS§echny fezaci prace v oboru malych a jemnych aplikaci.
Diky silnému motoru, solidni mechanice, vysoce kvalitnim
materialim a peclivé vyrobé se jedné o spolehlivy nastroj
pro vSechny mozné fezaci prace.

V zavislosti na pouzitych pilovych kotoucich mizete se stro-
jem zpracovavat vSechny druhy dreva, rlizné nezelezné kovy,
keramiku a plasty, jakoz i mnoho dalSich materialQ. Vhodné
pilové kotouce jsou k dostani u firmy Proxxon a budou dale
v textu jesté podrobnéji popsany.

Stdl je vyrobeny ze stabilniho hlinikového odlitku a vytvari
spolu se zavéSenim motoru jednu jednotku: Tim je zaruCena
maximalni pevnost, ktera se samoziejmé odrazi i v pfesnosti
pracovnich vysledkd.

Aby byla zaru¢ena co mozna nejvétsi flexibilita, nabizime
rlizné typy doraz(l, které se dodavaji se strojem. Tak je pro
kazdy pfipad pouziti k dispozici vhodny prvek:

Existuje doraz pro podélny posuv, ktery se pohybuje ve
vedeni na pfedni strané stolu a da se jednodusSe rukou
posouvat a aretovat nebo pouzivat s pfesné nastavitelnym
pravitkem se stupnici.

Zde se nekladou Zadné meze moznostem nastaveni v rozsa-
hu desetin milimetru a je naprosto jednoduché fezat obrobky
na pozadovany, predem nastaveny rozmer.

Dale existuje nakladny a presny Uhlovy doraz, v pfipadé
potfeby rozsifitelny hlinikovou profilovou listou a v ni uloze-
nym upinadlem pro pfesné opakovani rGznych stejné zalo-
menych fezanych dilcl se stale stejnymi rozméry.

Také na bezpecnost je pamatovano: Pilovy kotou¢ je zakryty
robustnim chrani¢em, ktery pfi dotyku s obrobkem automa-
ticky povyjede nahoru a uvolni pilovy kotou¢ pravé tolik, jak
je to nezbytné nutné.

Pozor:

V zajmu vasi vlastni bezpe€nosti nesmi byt pila samoziejmé
nikdy v provozu bez této ochrany!

Pro Ucely ¢isténi a udrzby je mozné odklopit horni dil nastro-
je a vycistit pak vnitfek nastroje napf. vysavac¢em od pilin a
prachu. Aby bylo vylou¢eno jakékoli ohrozeni, odpojuje spi-
naci kontakt pfi otevieném hornim dilu nastroje elektricky
systém pily od napajeci sité.

Myslete presto pfi vSech Cisticich, udrzbovych a sefizova-
cich pracich a ovSem také pfi samotném fezani zasadné na
to, ze vase kotoucova pila neni zadna hracka, ale nastroj pro
obrabéni dreva, ktery méa odpovidajici nebezpecny potencial!

S nastrojem se mimo jiné dodava jesté posuvové zafizeni
pro bezpecny posuy, a to i v pfipadé kompaktnéjSich obrob-
kd, a dva klice s vnitfnim Sestihranem: Ty mohou byt uloZzené
v pfihradce na pravé strané nastroje.
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V zajmu své vlastni bezpecnosti si proto pozorné prectéte a
dodrzujte prilozené, jakoz i v tomto navodu uvedené bez-
pecnostni pokyny a dbejte na to, abyste jim také rozuméli!

4. Legenda (obr. 1)

Ochrana pilového kotouce

Stdl pily

Pilovy kotou¢

Pfipojka pro odsavani prachu

Doraz pro podélny posuv

Pfihradka na klice

Gumovy nastavec pro odsavani

Kli¢ s vnitfnim Sestihranem

9. KiIi¢ s vnitfnim Sestihranem

10. Posuvové zafizeni

11. Uhlovy doraz

12. Ryhovany Sroub pro jemné nastaveni
13. Motorova jednotka

14. Uhlové stupnice pro naklon pilového kotoude
15. Nastaveni pilového kotouce pro hloubku fezani
16. Upinadlo

17. Dorazova lista

18. Sitovy kabel

19. Vypina¢

20. Stupnice pro podélny doraz

21. Vytahovaci opéra pily

22. Pomocny doraz

ONoO O RGN

5.Technicka data

Pocet otacek: 7000 ot./min
Préimér pilového kotou¢e max.: 85 mm

Hloubka fezani max.: 22 mm
Otvor pilového kotouce: 10 mm
Tloustka roztahovaciho klinu: 1,2 mm
Hmotnost: 7 kg
Rozméry (v mm):
Sirka: 300 mm
Hloubka: 320 mm
Vyska: 170 mm (s ochranou pilové-
ho kotouce cca 220 mm)
Motor:
Napéti: 220/240V, 50/60 Hz
Prikon: 200w
Kratkodoby provoz
KB 10 min
Hladina hluku: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
Vibrace: <2,5m/s

Obecna neurcitost méreni K=3 dB

PouZivejte jediné v budové ﬁ

Nevyhazujte nastroj do
domovniho odpadu



6. Instalace pily
6.1. Vybaleni

Pozor:

Pamatujte si, Ze pfi baleni nastroje byly pouZity transportni
pojistky, které brani poSkozeni béhem prepravy! Postarejte
se o to, aby byly pfed uvedenim do provozu odstranény!
Pozorné si ptitom prec¢téte navod a predevsim nasleduijici
kapitolu!

Uvnitf pily je vioZzena transportni pojistka z kartonu. Tu musi-
te pfed prvnim uvedenim do provozu odstranit. Pfitom musi-
te odklopit horni dil nastroje, jak je to popsano v nasleduijici

kapitole.

6.2. Odklopeni horniho dilu nastroje

Pozor!
VSechny préace, které vyzaduji odklopeni horni €asti skiiné
pily, provadéjte s nalezitou opatrnosti. Pfi nelmysiném
spadnuti nebo zavieni miize dojit k iraziim (nap¥. pohmoz-
déni)!

1. P¥i vybaleni oteviete balici karton, opatrné vyndejte pilu a
postavte na pevnou rovnou plochu.

2. VySroubujte ryhovany Sroub 1 (obr. 2) a odklopte horni dil
nastroje 2.

3. Nechte zasko¢it aretaci 3.

4. Pred prvnim uvedenim do provozu odstrarnte lepenkové
vypIné pro zabezpeceni b&hem prepravy.

5. Potom uvolnéte aretaci 3 opéry a pfiklopte opét horni dil
nastroje. Pozor: P¥i sklopeni pfidrzujte horni dil! Kdyby
horni dil spadl, hrozilo by nebezpeci zranéni.

6. Pevné zaSroubujte zpét ryhovany Sroub 1.

6.3. Upevnéni pily

Pozor:
Béhem prepravy pily musi byt pilovy kotou¢ zasunuty do
skfiné (viz kapitola 6.1: Nastaveni vysky pilového kotouce).
Pilu noste jen za dno skiiné. PFi pfepravé neberte pilu za
namontované soucasti. Mohly by se utrhnout a pila by spad-
la. Nebezpeci urazu!

Pila musi byt zasadné nainstalovana na pevném a rovném
podkladu, nejlépe samoziejmé na tézkém ponku nebo pev-
ném stole. Pro bezpec&nost a stabilitu musi byt kotou€ova
pila seSroubovana s podlozkou: K tomu U¢€elu naleznete na
spodku nastroje Ctyfi otvory, do kterych mizete zaSroubovat
upevriovaci Srouby.

Poznamka:

Bezpecna a presna prace je mozna pouze pfi dikladném
upevneéni! Pfitom postupujte takto:

Pozor!

Presvédcte se, Ze je sitova zastréka vytazena!

1. Odklopte horni dil pily.

2. Nechte zaskogit aretaci.

3. Nyni mUzete uvnitf na spodku nastroje rozpoznat Ctyfi
Sestithla vybrani nad ¢tyfmi otvory pro Srouby, viz obr. 3.
Ty jsou uréené k zasSroubovani Sestihrannych matic M5
nebo Sestihrannych hlav Sroubl M5. Pfitom zasurite
dostatecné dlouhé Srouby 2 zevnit do otvor( na spodku

nastroje a zasroubujte je do otvord, které si predem vyvr-
tate v podloZce 3. Pouzivejte pokud mozno vrtaci $ablo-
nu, abyste dosahli potfebné roztece otvor. Nakres s roz-
méry naleznete na obr. 4.
4. Poté uvolnéte aretaci opéry a priklopte horni dil nastroje.
5. Nezapomerite utdhnout ryhovany Sroub 1 (obr. 2)!

6.4. Ochrana pilového kotouce

Vase kotoucova pila je vybavena ochranou pilového kotouce.
Ta je koncipovana tak, zZe pfi fezani vyjede podle potfeby
automaticky nahoru a pak znovu klesne do své klidové polo-
hy. Kromé toho se pfizplsobuje rliznym nastavenym hloub-
kam fezani.

Pozor:
Ochrana pilového kotouce je dllezitym bezpecnostnim prv-
kem, se kterym se v Zadném pfipadé nesmi nijak manipulo-
vat nebo ho dokonce odmontovat. Provoz pily bez této
ochrany je nebezpecny!
P¥i instalaci a transportu pily davejte vzdy pozor, aby byl horni
kryt pilového kotouce ve spravné poloze. Volné Spicaté zuby
pilového kotouce predstavuji znaéné nebezpeci zranéni!

6.4.1. Upevnéni chranice pilového kotouce s
roztahovacim klinem

Pozor:
S ohledem na obalovou techniku neni chranic pilového
kotouce s roztahovacim klinem pfi dodani nastroje jesté
namontovany. Montéz je ale naprosto jednoducha:

Pozor!
Presvédcte se, ze je sitova zastrcka vytazena!

—

. Odklopte a aretujte horni dil nastroje.

2. Méjte na paméti, ze se pilovy kotou¢ ve stavu pfi dodani
nachazi v dolni poloze, coz zaru€uje pfistup k pohonné
jednotce. Jinak postupujte podle pokyn( v kapitole ,,\Vys-
kové nastaveni pilového kotouce“.

3. Pokud nejsou uvolnéné oba Srouby 1 (obr. 5a), povolte je
lehce Sroubovakem. Vlozte oranzovy chrani¢ pilového
kotouce s roztahovacim klinem 2 do Stérbiny pilového
kotouce 3 a zasunte za malou plechovou pfilozku 4.
Davejte pozor na spravné usazeni: Roztahovaci klin dose-
da delSim vybranim (obr. 5 b) az nadoraz na horni ze
dvou Sroubl 1! Ujistéte se, Ze je roztahovaci klin v kazdém
pfipadé spravné usazeny! Pak teprve utahnéte oba Srouby
1! Po utaZeni Sroubl zkontrolujte jesté jednou, zda je roz-
tahovaci klin pevné usazeny a pilovy kotou¢ se volné otaci.

4. Priklopte opét horni dil nastroje a zajistéte ryhovanym
Sroubem.

5. Nastavte pozadovanou polohu pilového kotouce podle

pokynd v kapitole ,,Vy$kové nastaveni pilového kotouce®

uvedené nize.

7. Nastaveni

7.1. VysSkové nastaveni pilového kotouce

Pro Upravu hloubky fezani je mozné regulovat vySkovou
polohu pilového kotouce. To na jedné strané optimalizuje
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fezny vykon pily a na strané druhé snizuje riziko poranéni
minimalizaci obnazené &asti pilového kotouce.

Pozor!
Dbejte na to, aby pfi vSech sefizovacich pracich byla sitova
zastrcka vytazena!

1. Uvolnéte vétsi ryhovany knoflik 1 (obr. 6) na pfedni ovla-
daci desce a povolte o nékolik otacek.

2. Na mensim ryhovaném knofliku 2 nyni miZete nastavit
polohu pilového kotouce: Otacenim ve sméru hodinovych
rucicek se kotou¢ posouva nahoru, ota¢enim proti sméru
hodinovych rudi¢ek zase dold.

3. Po dosazeni pozadované polohy utdhnéte opét ryhovany
knoflik 1.

7.2. Nastaveni sklonu pilového kotouce

P¥i vyrobé sikmych ezl muzete pilovy kotou¢ naklonit.
Pozadovany sklon se nastavuje, resp. méfi pomoci Uhlové
stupnice.

Pozor!
Dbeijte na to, aby pfi vSech sefizovacich pracich byla sitova
zastréka vytazend!

1. Uvolnéte ruéni kole¢ko 1 (obr. 7).

2. Pomoci ruéniho kole¢ka naklorite pilovy kotou¢ doprava.

3. Pomoci ukazatele 2 na uhlové stupnici 3 nastavte, resp.
zméite pozadovany Uhel.

4. Utazenim ruc¢niho kolecka 1 aretujte pilovy kotou€ v
nastavené poloze.

8. Vytahovaci stul pily

Pozor!
Dbejte na to, aby pfi vSech sefizovacich pracich byla sitova
zastréka vytazena!

Abyste mohli na stdl pily bez problém( a bezpec¢né polozit i
vétsi obrobky, je zkonstruovan jako vytahovaci. Samotné
vytazeni je UpIné snadné:

Pamatujte si:

1. Posunite Zlutou dorazovou hranu 1 (obr. 8 a) prstem
zepredu dozadu. Tim ji vysunete nahoru.

2. Potom vytahnéte stll pily 2 ven do pozadované polohy, viz
obr. 8 b.V pfipadé potieby podeprete otocnou pakou 3.

3. Malym ryhovanym Sroubem 4 mlzete vytahovaci stl pily
podle potfeby upnout v pozadované poloze.

4. Zatlac¢te dorazovou hranu 1 zpét do plvodni polohy tak,
aby vznikla rovnéa plocha. Nyni mlizete zacit pracovat s
pilou. Pamatujte si:

Dorazova hrana se mlze samoziejmé pouzivat také pro
vétsi obrobky jako podélny doraz.

5. Po skonceni prace jednoduse zasurite vytahovaci stdl pily
2 zpét do plvodni polohy. V pfipadé potieby nejprve
odklopte oto¢nou paku 3.

9. Odsavani prachu

Na zadni strané kotouc€ové pily naleznete nastavec pro
odsavani prachu, viz obr. 9; zde se pfipojuje odsavac
prachu.
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Ten musi byt béhem prace neustale v provozu!

Nejen proto, Ze to zarucuje Cisté pracovni prostiedi, ale také
proto, ze to brani zanaseni vnittku pily pilinami.

Pritom musite jednoduse pfipojit hadici odsavace ke gumo-
vému adaptéru, jak je to znazornéno na ilustraci.

Tip:

P¥i pouZziti vysavace Proxxon CW-matic neni nutné nepoho-
dIné ruéni zapinani a vypinani. Pfistroj CW-matic je vybaven
fidici automatikou, kterd ho samocinné zapne, resp. vypne
pfi zapnuti, resp. vypnuti elektrického naradi.

10. Prace s dorazy

10.1. Prace s podélnym dorazem

PodéIné dorazy jsou nepostradatelnou pomUckou pfi vyrobé
libovolného poctu obrobkd s presné stejnou Sitkou (nebo
délkou), aniz by se fezany material musel pokazdé znovu
vymeérovat. fezany material se béhem fezani jednoduse vede
s lehkym tlakem podél dorazu, takze rozmér hotové ufiznu-
tého obrobku pak odpovida vzdalenosti pilového kotouce od
dorazové hrany.

Pro nastaveni podélného dorazu se mize ptipadné pouzivat
stupnice na predni strané nastroje:

Na ukazateli je zde mozné odecist pozdéjsi rozmér obrobku.
Pfitom ovSem musite stupnici pfedem prfesné nastavit podle
pilového kotouce, tedy ,vynulovat®. To se provadi podle nize
uvedenych pokyn(.

Stupnice je dimenzovana pro pouzivani dorazu na obou stra-
nach pilového kotouce.

R{zné fezaci prace tedy nepredstavuji Zadny problém.

10.1.1. VloZeni a vyjmuti podélného dorazu

Podélny doraz 1 (obr. 10 a) se vklada, resp. vytahuje ze stra-
ny (zprava nebo zleva) vedeni 2 na stole pily. Pfi posouvani,
vkladani nebo vyjimani podéiného dorazu davejte pozor, aby
byly oba upinaci prvky, oto¢na paka 3 a ryhovany Sroub 4,
uvolnéné! Stupnice 5 je namontovana oto¢né: PFi vkladani
dorazu davejte pozor na spravné usazeni.

10.1.2. Hrubé nastaveni podélného dorazu

Pro nékteré ptipady je postacujici hrubé nastaveni pouhym
posunutim podélného dorazu bez pomoci stupnice 5 (obr.
10 b).

PFi posouvani podélného dorazu davejte pozor, aby byly oba
upinaci prvky, oto¢na paka 3 a ryhovany Sroub 4, uvolnéné!
Az dosahnete pozadované polohy, aretujte podélny doraz
utazenim ryhovaného Sroubu 4 a naslednym upnutim otoc-
nou pakou 3.

10.1.3. Nastaveni podélného dorazu pomoci stupnice

1. P¥i posouvani dorazu davejte pozor, aby byly oto¢na paka
3 a ryhovany Sroub 4 uvolnéné.

2. Nyni mlzete posouvat podélny doraz pomoci stupnice 5
ve vedeni. Poloha se odecita na levé predni dorazové
hrané 6, viz obr. 10 c. Pozor: Naméfena hodnota je sprav-
na pouze pti spravné ,nulové poloze“ stupnice 5! Nasta-



veni spravné nulové polohy stupnice je popsano v kapito-
le ,Nastaveni stupnice dorazu“.

3. UtaZenim ryhovaného Sroubu 4 a naslednym upnutim
oto¢né paky 3 podélny doraz aretujte.

10.1.3.1. Nastaveni stupnice dorazu (nulova poloha)

Abyste mohli spolehlivé vyuzivat stupnici 5 pro podélny
doraz, musite nejprve sladit jeji polohu s pilovym kotou¢em,
tedy ji ,vynulovat“. Tato procedura je nezbytné nutna po
vymeéné pilového kotouce za kotou¢ o jiné tloustce, nebo
kdyz je pozadovano jemné nastaveni dorazu (viz odstavec
~Jemné nastaveni podélného dorazu®) na ryhovaném Sroubu
7 (obr. 10 d).

Pozor!
Dbejte na to, aby pfi vSech sefizovacich pracich byla sitova
zastréka vytazenad!

1. Presvédcte se, Ze jsou oto€na paka 3 a ryhovany Sroub 4
uvolnéné.

2. Prisurite podélny doraz 1 levym okrajem 6 ke znacce ,,0“
na stupnici (vpravo nebo vlevo od pilového kotouce podle
toho, jak je to tfeba pro zamyslenou praci), jak je to zna-
zornéno na obr. 10 d, a v této poloze utahnéte ryhovany
Sroub 4.

3. Otacenim knofliku pro jemné nastaveni 7 nastavte stupni-
ci s aretovanym podélnym dorazem do takové polohy, ve
které se bude strana podélného dorazu pfivracena k pilo-
vému kotouci pravé dotykat pilového kotouce. Pfitom v
pripadé potfeby opatrné nadzvednéte chrani¢ pilového
kotouce 8!

Nyni je vzdalenost mezi pilovym kotou¢em a dorazem ,,0%,
coz odpovida udaji na stupnici.

Pak muzete vyrovnat doraz pomoci stupnice tak, jak je to
popsano v kapitole ,Nastaveni podéiného dorazu pomoci
stupnice”: Hodnota odectena na stupnici nyni pfesné odpo-
vid4 vzdalenosti podéiného dorazu od pilového kotouce a
tedy pozadované Sifce obrobku.

Pozor:
Existuje moznost, ze se stupnice pred nastavenim nulové
polohy nachazi v poloze, ve které se podélny doraz jiz doty-
ka pilového kotouce, a to jesté predtim, nez leva dorazova
hrana dosahne polohy ,,0“ na stupnici.V takovém pfipadé
jednoduse opravte polohu stupnice knoflikem pro jemné
nastaveni 7.

10.1.4. Jemné nastaveni podélného dorazu

Jestlize se béhem Fezacich praci ukaze, Ze je navzdory pec-
livému nastaveni zapotfebi mala zména polohy dorazu pro
dosazeni pozadované Sifky, je mozné lehce posunout doraz
otacenim knofliku pro jemné nastaveni 7 v pozadovaném
smeéru, viz obr. 10 d. Pamatujte si: Jedna Uplna otacka
posouva doraz o 1 mm!

Pozor: P¥i této procedure musi byt vzdy uvolnéna oto¢na
paka 3, ale ryhovany Sroub 4 musi byt utazeny. Po provede-
ném nastaveni musite pfed zaCatkem fezani znovu zafixovat
doraz oto€nou pakou 3!

10.2. Pomocny doraz

Abyste mohli bez problémU pritezavat také o néco vétsi
obrobky, nabizi se U¢elna moznost pracovat s pomocnym
dorazem. Pfitom musite nejprve vytahnout stdl pily podle
pokynd v kapitole ,,Vytahovaci stdl pily“; potom v§ak nesmi-
te znovu ,zapustit“ dorazovou hranu ,zatla¢enim® do vyta-
hovaci ¢asti, ale musite ji nechat venku.

Vzdalenost od pilového kotouée uréuje Sitku fezu, ktera se
tedy mlze ménit podle toho, jak daleko je stll pily zasunuty,
resp. vysunuty. Pfi fezani vzdy zafixujte doraz utazenim
ryhovaného Sroubu. Viz obr. 8 b.

10.3. Uhlovy doraz

Jestlize potfebujete napf. Sikmo pfifiznuté prkno nebo listu s
pokosem, mizete to provést pomoci Uhlového dorazu. Ten je
uloZeny v pfislusném vedeni, vpravo nebo vlievo od pilového
kotouce, zcela dle potfeby.

1. Vlozte uhlovy doraz do vedeni 1, vpravo nebo vlevo od
pilového kotouce, viz obr. 11.

2. Povolte ryhovany Sroub 2, nastavte poZzadovany uhel na
stupnici 3 a ryhovany Sroub opét utahnéte.

10.4. Prace s dorazovou liStou s upinadlem pro uhlovy
doraz

Idealni, chcete-li fezat napf. vice liSt s pokosem o stejné
délce, viz obr. 12. Pfitom se dorazova lista 1 spojuje s uhlo-
vym dorazem 2. Upinadlo 3 slouzi jako doraz pro podélny
posuV.

10.4.1. Montaz a nastaveni

Zasunte dorazovou listu 1 do vedeni Uhlového dorazu 2 (viz
obr. 13 a/b) a spole¢né vlozte do vedeni ve stole pily. Pozor:
Ryhovany Sroub musi byt v ,,uvolnéné“ poloze, jinak nelze
doraz zasunout.

1. P¥i nastaveni Uhlu povolte ryhovany Sroub 4 a na stupnici
5 nastavte pozadovanou hodnotu. Utahnéte opét ryhova-
ny Sroub 4. Nastavte polohu dorazové listy 1 a utazenim
ryhovaného Sroubu 3 aretuijte.

2. Pozor: Bezpodmine¢né davejte pozor na spravné usazeni
dorazové listy 1 v Uchytu Uhlového dorazu 2 a na dosta-
te€nou vzdalenost konce dorazové listy od pilového
kotouce 7!V kazdém pripadé vyzkouSeijte pii vypnuté pile
a vytazené sitové zastréce, jestli se dorazova lista nikdy
nedotyka pilového kotou€e nebo jeho chranice, viz obr.
13 c!

3. VloZzte upinadlo 8 do vedeni dorazové listy (obr. 13 d) a
urCete polohu v zavislosti na poZzadované délce obrobku.
Pamatuijte si: Sestihranna matice se pohybuje ve vedeni
dorazu! Ryhovanym Sroubem 9 aretujte upinadlo.

P¥i fezani se fezany material posouva az k dorazu a pak se
da pfifiznout, jako je to znazornéno na obr. 12.
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11. Rezani
Pozor:

PFidrzujte obrobek na stole pily, jako je to znazornéno na obr.
14. Pfizplsobte posuv zpracovavanému materialu, pilovému
kotouc¢i a tloustce obrobku! Tvrdé materiély, jemné pilové
kotouce a tlustsi obrobky ,nesnaseji“ tak velky posuv jako
mékc&i materialy, hrubsi pilové kotouce a tenké obrobky.

Pilu obsluhujte zasadné z polohy znazornéné na obr. 14a,
abyste stale méli optimalni kontrolu nad obrobkem. P¥i feza-
ni stUjte pred pilou! Nikdy na pile FET netezte ze strany nebo
dokonce zezadu. P¥i praci dbejte na dostate¢nou stabilitu!

Zpracovavejte obrobky vhodné velikosti, pouzivejte pfilozené
posuvové zafizeni, jako je to znazornéno na obr. 15. Tim pre-
dejdete zbyteEnému pfiblizovani rukou k rotujicim pilovému
kotouci a snizite tak riziko poranéni:

Béhem prace meéjte posuvové zafizeni vzdy po ruce!

Kdyz pfistroj nepouzivate, ulozte dodanou posouvaci ty¢ do
jejiho drzaku na skfini (obr. 14b)!

Pamatujte si:
e Pouzivejte jen nezavadné pilové kotouce.
¢ Pri udrzbovych a disticich pracich vzdy vytahnéte sitovou
zastréku.
¢ Nenechte bézet nastroj bez dozoru.

Pti fezani pritlacujte obrobek na pracovni desku; vedte citli-
vé a s malou silou; vétsi tlak na pracovni desku, mensi tlak
proti pilovému kotouci. Vedte obrobek pomalu do pilového
kotouce, obzvlasté pokud je kotou¢ velmi tenky a zuby velmi
jemné, resp. pokud je obrobek velmi tlusty.

11.1. VSeobecné tipy pro fezani

Abyste dosahli dobrych vysledkl, musite bezpodminec¢né
dodrzovat nasledujici pokyny:

* P¥i fezani pritlacujte obrobek na pracovni desku, vedte cit-
livé a s malou silou; vétsi tlak na pracovni desku, mensi
tlak proti pilovému kotoudéi.

¢ Postarejte se o to, aby obrobek doléhal pIné na stll pily
(za&dné otfepy nebo tfisky).

¢ Pfizplsobte posuv potfebam pilového kotouce, rychlosti a
materialu obrobku.

¢ Vedte obrobek pomalu do pilového kotouce, obzvlasté
pokud je kotou€ velmi tenky a zuby velmi jemné, resp.
pokud je obrobek velmi tlusty.

¢ Pouzivejte jen pilové kotouce v bezvadném stavu! Dbejte
na to, aby pilové listy byly vhodné pro pilu FET. Musi byt
dodrzeny rozméry uvedené v technickych udajich.

¢ Nenechte bézet nastroj bez dozoru!

¢ Peclivé si vyznacte, resp. nafiznéte linii fezu!

e Zajistéte si dobré osvétleni!

¢ \Vzdy pracujte s pfipojenym odsavanim prachu!

¢ V pfipadé potfeby pouzivejte pfilozené posuvové zafizeni k
posouvani obrobku.

e Pri praci vzdy pouzivejte chranic pilového kotouce a
roztahovaci klin. Zajistéte, aby byly ochranné prvky v
bezvadném stavu.

e Zamezte zablokovani pilového kotouce! Pfi praci vzdy
prizplsobte posuv a zamezte vzpric¢eni obrobku. Pokud se
pilovy kotou¢ presto zablokuje, obrobek opatrné vytahnéte
proti sméru posuvu, aby se mohl pilovy kotou¢ volné
otacet.
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12. Vymeéna pilového kotouce

Z vyroby je vaSe pila vybavena pilovym kotou¢em s 24 zuby
z tvrdokovu o pr@iméru 80 mm.

Ten se velice dobfe hodi pro vétsSinu ,fezacich praci®, garan-
tuje v nejréiznéjSich materialech Cisté fezy a zarucuje dlou-
hou Zivotnost. Samoziejmé ale také nevydrzi vé¢né: V zavis-
losti na intenzité namahani dochazi k opotrebeni: Pilovy
kotouc¢ se ztupuje, k posouvani obrobku je zapotiebi ¢im dal
vétsi sila a kvalita fezu klesa; mechanika stroje je zbyte¢né
silné zatézovana.

Pak je nejvyssi €as vymenit pilovy kotou€ za novy. Rovnéz
mUzZe byt nutné pouZzit pro urcity pracovni tkol jiny typ pilo-
vého kotouce (viz téZ kapitola ,,Vybér spravného pilového
kotouce” nize), ktery pak musi nahradit tento standardni
kotou¢: Pracovni kroky jsou samoziejmé stejné.

1. Vytahnéte sitovou zastrcku!

2. Otocte pilovy kotou¢ dold podle pokynl v kapitole ,,Vys-
kové nastaveni pilového kotouce“.

3. Odklopte horni dil nastroje, jak je to popséano v odstavci
6.2.

4. P¥i uvolnéni Sroubu 1 (obr. 16 a) musite zablokovat htidel,
na kterém je namontovan pilovy kotou¢ 2. Pfitom vioZte
mensi z obou pfiloZzenych klic¢d s vnitfnim Sestihranem 3
do malého otvoru 4 ve stole pily a odtud zasunte do pfic-
ného otvoru v hfideli pilového kotouce, viz obr. 16 b.V pfi-
padé potfeby musite tento otvor ru€nim otacenim pilové-
ho kotouce trochu ,hledat®. Tip: P¥i této praci doporucu-
jeme mit pilovy kotou¢ nastaveny pomérné vysoko a tepr-
ve po nalezeni areta¢niho otvoru prostréenym kli¢em s
vnitfnim Sestihranem ho pfipadné ponékud snizit, abyste
méli dobry pfistup ke Sroubu 1.

5. Vétsim z obou kli¢l s vnitfnim Sestihranem povolte Sroub
s valcovou hlavou 1, vySroubujte a vyndejte spolu s pod-
lozkou 5.

Pozor:
Zuby pilovych kotoucl jsou i pfi opotiebeni jesté velice
ostré! Nebezpeci urazu!

6. Vyndejte stary pilovy kotou¢ smérem nahoru a skrz otvor
ven a nasadte na hfidel novy pilovy kotou¢. Dbejte na
spravné usazeni otvoru pilového kotou€e na nakruzku hfi-
dele!

7. Rovnéz davejte pozor, aby byly zuby otocené tak, jak je to
znazornéno na ilustracich!

8. VloZte zpét podlozku 5 se Sroubem s valcovou hlavou 1,
zaSroubujte a utahnéte. Pamatuijte si, ze hfidel pily musi i
nadale zUstat zablokovany malym kli¢em s vnitfnim Sesti-
hranem.

9. Uvolnéte aretaci, sklopte horni dil nastroje opét dolli a
zajistéte ryhovanym Sroubem.



12.1. Vybér spravného pilového kotouce

Pozor:
Pri vybéru pilového kotouce je nezbytné nutné mit na pame-
ti, Ze nejvysSSi pripustné otacky musi byt dostatecné vysoké
pro volnobézné otacky pily!
Pouzivejte jen originalni pilové kotou€e Proxxon.
Vybér vhodného pilového kotou¢e ma podstatny vliv na pra-
covni vysledky: Pfitom je nutné brat v Gvahu tak rozdilné
aspekty, jako jsou material obrobku, namahani a pozadova-
na vysledna kvalita. Proxxon dodava pro tyto Ucely rlizné
pilové kotouce, s nimiz mize stroj pracovat.

13. Udrzba a opravy:

Pozor:
Pred kazdym ¢isténim, nastavenim, udrzbou nebo opravou
vytdhnéte sitovou zastrékul

Nastroj az na nutnost pravidelného ¢isténi (viz nize) nevyza-
duje zadnou udrzbu.

Opravy nechte provadét pouze kvalifikovanym odbornym
personalem nebo, jesté Iépe, v centralnim servisu PROX-
XON! Nikdy neopravuijte elektrické soucasti, vzdy je vyménte
za originalni nahradni dily PROXXON!

13.1. €iSténi nastroje

Pro dosazeni dlouhé Zivotnosti musite nastroj po kazdém
pouziti vyCistit mékkym hadrem, smetackem nebo Stétcem.
Doporucuje se také vysavac.

Vnéjsi ¢isténi nastroje se pak mdlze provést mékkym, pfipad-
né vlhkym hadrem. Pfitom se smi pouzivat jemné mydlo
nebo jiny vhodny distici prostfedek. Je zakdzano pouzivat
rozpoustédla nebo distici prostfedky obsahujici alkohol
(napt. benzin, lih na ¢isténi apod.), protoze mohou rozezZirat
plastové soucasti nastroje.

Pokud je navzdory provozu s odsavanim prachu nutné vycis-
tit vnitfek nastroje, odklopte jednoduse horni dil nastroje a
vyluxujte vnitfek vysavacem.

13.2. ¢isténi vnitifku nastroje

Pozor!

Nikdy nepouzivejte stlateny vzduch k vyfoukani! Uvnitf
motoru nebo na elektrickych soucastech by se mohly usadit
jemné piliny a negativné ovlivnit spolehlivost a bezpecnost
stroje!
1. Presvédcte se, Ze je sitova zastrCka vytazena!
2. Odklopte horni dil nastroje (viz téZ kapitola 6.2

»Vybaleni®).
3. Vyluxujte vnitfek nastroje vysavacem.
4. Priklopte horni ¢ast nastroje a zajistéte.

13.3. Vyména ozubeného femene

Prenos sily z motoru na htidel pilového kotouce je zajistovan
ozubenym femenem. Ten ma sice velmi dlouhou Zivotnost,
ale pfi intenzivnim pouzivani stroje mlze byt po del$i dobé
provozu nutné ho vymeénit. Tato prace je zde popsana.
Pokud si nebudete jisti, zaSlete pilu radéji do naseho central-
niho servisu.

1. PfesvédCte se, Ze je sitova zastréka vytazenal

2. Nastavte pilovy kotou¢ na sklon cca 40° podle pokyn( v
kapitole ,Nastaveni sklonu pilového kotouce*.

3. Odklopte horni dil nastroje, jak je popsano v odstavci 6.2.

4. Zablokujte hfidel malym kli¢em s vnitfnim Sestihranem,
jak je to popsano v kapitole 12.

5. VysSroubujte Sroub s kfizovou drazkou 1 (obr. 17). Vyndejte
opérnou podlozku 2.

6. Stahnéte ozubeny femen 3 a nasadte novy.V pfipadé
potfeby lehce otoéte pohonem na ozubenych femenicich
tam a zpét, az bude novy ozubeny femen spravné sedét.

7. Vlozte zpét opérnou podlozku 2 a zaSroubujte Sroub s kfi-
zovou drazkou 1.

8. Zavrete horni dil nastroje a podle potfeby upravte sklon
pilového kotouce.

9. Davejte pozor, aby byl kli¢ s vnitfnim Sestihranem pro blo-
kovani htidele pred uvedenim do provozu vyjmuty.

14. Likvidace

Nelikvidujte pfistroj do domovniho odpadu! Nastroj obsahuje
recyklovatelné cenné hmoty.V pripadé dotaz( se obratte na
Vasi lokalni organizaci zajistuijici likvidaci odpad( nebo na
jiné pfislusné komunalni zafizeni.
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15. Prohlaseni o shodé pro ES

Nazev a adresa vyrobce:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

anac":enl’ vyrobku: Jemna kotoucova pila FET
C. polozky: 27070

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze tento vyrobek
vyhovuje nasledujicim smérnicim a normativnim predpi-
stm:

smérnice EU Elektromagneticka kompatibilita -

2004/108/ES DIN EN 55014-1 / 02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

Smérnice EU Strojni zarizeni 2006/42/ES
DIN EN 61029-1 / 01.2010
DIN EN 61029-2-1/ 09.2010
DIN EN ISO 14121-1 / 09.2010

Datum: 22.01.2014

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeenost stroju

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se shoduje s
osobou podepsanou.
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1. Genel
Degerli musterimiz!

Bu kilavuzu kullanmak,

* cihazi 6grenmenizi kolaylastirir.

* yanlis kullanimdan kaynaklanan arizalari énler ve
e cihazinizin kullanim émrinu artirir.

Bu kilavuzu her zamana elinizin altinda bulundurunuz.
Makineyi yalnizca tam hakim oldugunuzda ve kilavuzda yazi-
Il hususlara riayet ederek kulaniniz.

PROXXON asagidaki olaylarda makinenin emniyetli calisma-
siyla ilgili mesuliyet kabul etmez:

e normal kullanima uygun olmayan her tarla kullanim,

¢ bu kullanma kilavuzunda belirtiimeyen farkli amaglar igin
kullanildiginda,

¢ emniyet talimatlarina uyulmadiginda.

Asagidaki hususlarda garanti hakki kaybedilir:
¢ kullanim hatalari,
e eksik bakim.

Kendi emniyetiniz icin mutlaka emniyet talimatlarina riayet ediniz.
Yalnizca orijinal PROXXON yedek pargalari kullaniniz.
Teknolojideki ilerlemeler ¢ercevesinde degisiklik yapma hak-
kimiz saklidir. Cihazla basarili ¢calismalar dileriz.

2. Dairesel testere tezgahlari icin 6zel
emniyet kurallari

* Deforme olmus veya catlamig testere bigaklari kullaniima-
malidir

* Yipranmig tezgah parcalari degistiriimelidir

* Yalnizca Proxxon tarafindan tavsiye edilen testere bigaklari
kullaniniz. Kullanilan testere bicaklari EN 847-1 normuna
uygun olmahdir. Testere kesiti bosluk kamasi kalinhdindan
kiguk olmamalidir.

* Testere bigcaginin kesilecek malzemeye uygun olmasina
dikkat ediniz.

e Koruyucu kulaklik takiniz!

* Belirli malzemelerin talas tozlari saghga zararli olabilir. Bu
nedenle solunum koruma maskesi kullaniniz.

* Testere bigaklariyla ve pirizli malzemelerle ¢aligirken eldi-
ven takiniz!

* Testereyi yalnizca bir toz emme tertibatiyla birlikte ¢alistin-
niz! Bu amagla testerenin arka tarafinda bir destek vardir.
Buraya bir toz emici baglanabilir.

* KiicUk is pargalarinda avans icin bir itme cubugu kullaniniz!

* Asla parcalari kusurlu veya arizali olan bir cihazla ¢alisma-
yiniz. Dairesel testereniz artik giivenli olmayabilir. Bu
nedenle hasarlarin derhal Proxxon musteri hizmetleri tara-
findan giderilmesini saglayiniz.

* YUksek vasifli takim geliginden (HSS) imal edilmis testere
bicaklar kullaniimamalidir.

» Koruyucu kulaklik takiniz! Gurulti etkisi isitme kaybina
neden olabilirl Makinenin ve aksesuar parcalarinin teknik
acidan kusursuz bir durumda bulunmasini saglayiniz!
Ancak bu sayede gurultinin azaltilmasiyla ilgili kosullar var
olabilir. Ozellikle testere bicaginin kér veya hasarl olmama-
sina dikkat edilmelidir. Asinmis veya hasar gérmus testere
bicaklari gurultayd arttinr ve ayrica bir emniyet riski anlami-
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na gelir! s parcasi avansini malzeme ve testere bicagi
6zelliklerine gbre ayarlayarak gurtltiyi asgari dizeye indi-
rebilirsiniz.

« Belirli malzemelerin talas tozlari solundugunda veya cilde
temas ettiginde sagliga zararl olabilir. Bu nedenle uygun
koruyucu giysi/donanim kullaniniz (érn. bir solunum maske-
si) ve her zaman emis tertibati ile birlikte calisiniz. Dikkat:
Havada belirli yogunlukta bulunan toz patlayici bir karisim
olusturabilir!

* Sebeke prizinin cihazin ¢alistiriimasi igin uygun ve bir
toprak hattina sahip olmasini saglayiniz!

3. Makinenin aciklamasi

Hassas dairesel testere FET, kiigik ve hassas uygulamalar
sahasinda kargsimiza ¢ikan kesim iglemleri icin 6zenle tasar-
lanmis bir makinedir.

Gucli bir motor, saglam bir mekanik, kaliteli malzemeler ve
6zenli bir imalat, onlart mimkin olan tim kesim iglemlerinde
guvenilir birer alet yapmaktadir.

Kullanilan testere bigaklarina bagli olarak makineyle her tirli
ahsap, pek ¢cok demir olmayan metal, seramik, plastik, ve
daha pek cok malzeme islenebilir. Uygun testere bicaklar
Proxxon'dan temin edilebilir ve bunlar daha sonra ayrintili bir
sekilde agiklanacaktir.

Tezgah saglam aliminyum dékimden imal edilmis olup
motor askisiyla birlikte tek bir Gnitedir: Bu sayede, dogal ola-
rak calisma sonuclarinin hassasiyetine etki eden en yuksek
saglamlik elde edilir.

Azami esneklik olmasini saglamak igin, makineyle birlikte
teslim edilen cesitli dayama tipleri sunuyoruz. Béylece her
uygulama durumu igin bir seyler bulunur:

Tezgahin 6n tarafindaki bir kilavuz Gzerinde ¢alisan ve elle
kolayca kaydirilabilen veya hassas bir sekilde ayarlanabilir
taksimatli cetvelle birlikte kullanilabilen bir boy dayamasi var-
dir.

Burada milimetrenin onda biri hassasiyetinde ayar imkani
vardir ve bu sayede is parcalarinin istenen, énceden ayarlan-
mig 6lgude kesilmesini kolaylastirir.

Ek olarak karmagik ve hassas bir dirsek dayamasi vardir, bu
dayama ihtiya¢ halinde bir aliminyum profil ¢itasiyla gelistiri-
lebilir ve icinde, ¢ok sayida ayni dl¢ulere sahip ve ayni agida
kesilecek parcanin yeniden Uretimi i¢in ¢alisan bir sikigtirma
parcasi bulunur.

Emniyet de dustnuldi: Testere bicagdl, is parcasiyla temas
etmesi sirasinda otomatik olarak yukari hareket eden ve tes-
tere bigadinin yalnizca mutlaka gerekli kismini serbest bira-
kan saglam bir testere bigagi muhafazasi ile korunur.

Dikkat:

Testerenin asla bu muhafaza olmadan calistiriimamasi kendi
guvenliginiz icin énemlidir!

Temizlik ve bakim amaglari i¢in cihazin Ust kismi agilabilir, bu
sekilde cihaz ici elektrikli sipurge kullanilarak talas ve tozdan
temizlenebilir. Herhangi bir tehlikeye meydan vermemek igin,
cihaz ust kismi agildiginda salter kontagdi araciligiyla sebeke
elektrik baglantisi kesilir.

Ancak, temizlik, bakim, ayar ve elbette kesim calismalarinda
esas olarak hassas dairesel testerenin oyuncak olmadigini,
aksine bir ahsap isleme aleti oldugunu ve buna gére bir tehli-
ke potansiyeline sahip oldugunu unutmayiniz!
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Ayrica, daha kicuk boyutlu is parcalarinin givenli ilerletiime-
si icin bir itme ¢cubugu ve iki allen anahtari teslim edilir: Bun-
lar gévdenin sag tarafindaki "Anahtar bélmesi" icinde muha-
faza edilebilir.

Bu nedenle kendi menfaatiniz icin, ekli bulunan ve ayrica
burada anilan emniyet bilgilerini 6zenli bir sekilde okuyunuz
ve bunlari eksiksiz bir sekilde anladiginizdan emin olunuz.

4. Lejant (sek. 1)

. Testere bicagi muhafazasi

. Testere tezgahi

. Testere bigagi

Toz emme baglantisi

Boy dayamasi

Anahtar béImesi

Emis icin kauguk destek
Alyen anahtar

Alyen anahtar

10. itme cubugu

11. Acili dayama

12. Hassas ayar icin tirtilh civata
13. Motor Unitesi

14. Testere bigagi egimi igin acili taksimat
15. Testere derinligi icin testere bicagi kaydirmasi
16. Sikistirma parcgasi

17. Dayama citasi

18. Elekirik kablosu

19. Ac¢-Kapat salteri

20. Boy dayamasi i¢in taksimat
21. Cekilebilir testere Ustligu
22. Yardimci dayama

CONDG A WN =

5. Teknik ozellikler

Devir: 7000/dak
Testere bicadi capi maks.: 85 mm
Kesim derinligi maks.: 22 mm
Testere bicagi deligi: 10 mm
Bosluk kamasi kalinhgi: 1,2mm
Agirhik: 7 kg
Olgiiler (mm olarak):
Geniglik: 300 mm
Derinlik: 320 mm
Y Ukseklik: 170 mm (testere bigcagi
muhafazasi
ile yakl. 220 mm)
Motor:
Voltaj: 220/240 Volt, 50/60 Hz
G sarfiyati: 200 W
Kisa sureli isletim
KB 10 min
Gurdlta seviyesi: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
Titresim <2,5m/s

Genel 6lcum guvensizligi K=3 dB



Yalnizca ev iginde kullaniniz

T
g
;

Cihazi ev ¢oplne atmayiniz

6. Testerenin kurulmasi

6.1. Paketten cikartma
Dikkat:

Cihaz ambalajlanirken, nakliye sirasinda zarar gérmesini
engellemek icin nakliye emniyetleri takilmis oldugunu lutfen
unutmayiniz! Bunlarin devreye alma isleminden énce soékul-
digunden emin olunuz! Bu konuda talimati ve ¢zellikle takip
eden bolumu dikkatli bir sekilde okuyunuz!

Testerenin i¢ kismina kartondan bir nakliye emniyeti yerlesti-
rilmistir. Devreye almadan dnce bunun ¢ikartiimasi gerekir.
Bu amagla cihaz ust kisminin nasil yukari kaldirilacagi takip
eden bélimde yazilidir.

6.2. Goévde Uist kisminin aciimasi

Dikkat!
Lutfen, testere gévdesinin st kisminin yukari katlanmasi
gerektigi tum calismalari blyUk bir 6zen ve dikkatle yapiniz:
Govde Ust kisminin yanlhslikla asagi diismesi veya yanlislik-
la kapanmasi sonucunda yaralanmalar (ezilmeler) meydana
gelebilir!

1. Paketten cikartmak icin l0tfen ambalaj kartonunu aginiz,
testereyi dikkatli bir sekilde ¢ikartiniz ve saglam bir zemin
Ustuine koyunuz.

2. Tirtilh civatayi 1 (sek. 2) sékiiniiz ve gbvde st kismini 2
kaldiriniz.

3. Kilit mekanizmasini 3 yerine oturtunuz

4. ilk devreye almadan 6nce, nakliye emniyeti saglayan kar-
tonlar ¢ikartiniz.

5. Ardindan destege ait kilit mekanizmasini 3 gevsetiniz ve
gbvde Ust kismini yeniden kapatiniz. Dikkat: Kapatirken
Gst kismi tutunuz! Ust kisim asagi diiserse yaralanma teh-
likesi vardir.

6. Tirtilli civatayi 1 tekrar sikiniz.

6.3. Testerenin sabitlenmesi

Dikkat:
Testerenin tasinmasi sirasinda testere bigagi gévde igine
sokulmalidir (bakiniz Bollim 6.1: Testere bigagi ylkseklik
ayari). Testereyi yalnizca gévde tabanindan tutarak tasiyiniz.
Testereyi tasimak icin monte edilmis parcalardan tutmayiniz:
Bunlar kopabilir ve testerenin asagi diismesine neden olabi-
lir. Yaralanma tehlikesi!

Testerenin esas olarak sabit ve diiz bir zemin Ustlne, en iyisi
agir bir althk veya saglam bir tezgah Ustiine kurulmasi gere-
kir. Saglam tutus icin hassas dairesel testerenin zemine vida-
lanmis olmasi gerekir: Bu amacla gévde tabaninda icinden
sabitleme civatalarinin gevrildigi doért adet delik bulunur.

Bilgi:
Guvenli ve kusursuz ¢alisma ancak 6zenli bir sabitleme ile
mumkindar! Litfen asagidaki islemleri takip ediniz:

Dikkat!
Elektrik fisinin ¢ekili oldugundan emin olunuz!

—_

. Testere ust kismini aginiz

. Kilit mekanizmasini yerine oturtunuz

3. simdi gévde tabaninda dort adet alti késeli delik gorebilir-
siniz, bunlari dért civata deliginden taniyabilirsiniz, bakiniz
sek. 3. Bunlar M5 alti kése somunlarin veya M5 civata
kafalarinin yerlesmesi icin 6ngériimistir. Amaca uygun
olarak yeterli uzunlukta civatalar 2 icten, gévde tabani
deliklerine takilir ve bunlari daha énce Altlik 3 icerisinde
delinmis olan delikler icerisinden vidalar.
Bunun icin gerekli delik mesafeleri icin delme sablonu kul-
lanmaniz iyi olur. icinde élciilerin de yazili oldugu bir tas-
lak sek. 4'te bulunmaktadir.

4. Ardindan destege ait kilit mekanizmasini 3 gevsetiniz ve
gbvde ust kismini kapatiniz.

5. Tirtillh civatayi 1 (sek. 2) sikmayi unutmayiniz!

N

6.4. Testere bicagi muhafazasi

Hassas dairesel testereniz bir testere bicagi muhafazasiyla
donatilmistir. Bu, kesim sirasinda yeterli oranda yukari kalka-
cak ve ardindan yeniden baslangi¢ pozisyonuna dénecek
sekilde otomatik olarak tasarlanmistir. Ayrica ayarlanmig olan
cesitli kesim derinliklerine de uyum saglar.

Dikkat:
Testere bicagl muhafazasi, dnemli bir emniyet parcasi olup
hicbir sekilde modifiye edilmemeli ve asla sékilmemelidir. Bu
muhafaza olmadan testerenin kullaniimasi tehlikelidir!
Testereyi kurarken veya tasirken, Ust testere bicagi muhafa-
zasinin daima dogru pozisyonda olmasina dikkat edilmelidir.
Testere bicaginin agikta kalan digleri nedeniyle ciddi bir yara-
lanma tehlikesi vardir!

6.4.1. Testere bicagi muhafazasinin bosluk kamasiyla
sabitlenmesi
Dikkat:
Paketleme teknigine dair nedenlerden 6tiirii testere bigcagi
muhafazasi, cihazin teslimat konumunda henlz bosluk
kamasiyla birlestiriimemistir. Fakat montaji ¢cok basittir:

Dikkat!
Elektrik figinin ¢ekili oldugundan emin olunuz!

1. Gdvde Ust kismini aciniz ve sabitleyiniz.

2. Lutfen testere bicaginin, tahrik Gnitesine ulasmayi
saglamak icin teslimat konumunda alt pozisyonda bulun-
du@unu unutmayiniz. Aksi takdirde lGtfen "Testere bicagi
seviyesinin ayarlanmasi" bélimuandeki islemleri yapiniz.

3. iki civata 1 (sek. 5 a) gevsek degilse eger, lutfen bir torna-
vidayla hafifce gevsetiniz. Turuncu renkli testere bigagi
muhafazasini bosluk kamasiyla 2 birlikte testere bigagi
araldi 3 icine itiniz ve kiigcik sac mandal 4 arkasina taki-
niz. Latfen dogru oturmasina dikkat ediniz: Bosluk kama-
sinin uzun kismi (sek. 5 b) sonuna kadar Ust iki civata
Ustunde yerlesiktir! Bosluk kamasinin mutlaka dogru otur-
dugundan emin olunuz! Ancak bundan sonra iki civatayi 1
sikiniz! Civatalari siktiktan sonra, bosluk kamasinin
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saglam olup olmadigini ve testere bigaginin serbest
déntp ddnmedigini litfen bir kez daha kontrol ediniz.

4. Govde Ust kismini yeniden kapatiniz ve tirtilli civatayla
sabitleyiniz.

5. istediginiz testere bicagi pozisyonunu, "Testere bigag
seviyesinin ayarlanmasi” bélimunde ve devaminda acik-
landig1 sekilde ayarlayiniz.

7. Ayarlar
7.1. Testere bicagi seviyesinin ayarlanmasi

Kesim derinliginin ayarlanmasi igin testere bicagi seviyesi
ayarlanabilmektedir. Bu sayede kesim performansi optime
edilir, ayrica testere bigaginin serbest ¢alisan kismindan kay-
naklanabilecek yaralanma tehlikesi de azaltiimis olur.

Dikkat!
Ayar calismalari sirasinda elekirik fisinin ¢ekili oldugundan
emin olunuz!

1. On kontrol paletindeki biyiik tirtilli diigmeyi 1 (sek. 6) bir-
kac tur cevirerek gevsetiniz

2. Kuguk tirtil digme 2 aracihigiyla artik testere bigagi
pozisyonu ayarlanabilir: Saat ydéninde cevrilmesi testere
bicagini yukari, saat yoni tersine cevrilmesi asagi hareket
ettirir.

3. istenen pozisyona gelindiginde tirtilli diigmeyi 1 tekrar
sikiniz.

7.2. Testere bicagi egiminin ayarlanmasi

Acili kesimlerin Uretilmesi icin testere bicaginin egimi ayarla-
nabilmektedir. Acili taksimat yardimiyla istenen deger ayarla-
nir veya okunur.

Dikkat!
Ayar calismalari sirasinda elekirik fisinin ¢ekili oldugundan
emin olunuz!

1. El tekerini 1 (sek. 7) gevsetiniz.

2. Testere bigagini ek tekeriyle saga ceviriniz.

3. Istediginiz aclyl, agil taksimat 3 (izerindeki isaret 2 yardi-
miyla ayarlayiniz veya okuyunuz.

4. Testere bigagi konumunu el tekerini 1 sikmak suretiyle
sabitleyiniz.

8. Cekilebilir testere tezgahi

Dikkat!
Ayar calismalari sirasinda elekirik fisinin ¢ekili oldugundan
emin olunuz!

Buyuk is parcalarini da sorunsuz ve givenli bir sekilde teste-
re tezgahi Ustline yerlestirebilmek icin, tezgah disar cekilebi-
lecek sekilde imal edilmigtir. Disarn ¢cekme islemi cok basittir:

Lutfen dikkat ediniz:

1. Kori sarisi rengindeki dayama kenarini 1 (sek. 8 a) énden

parmaginizla arkaya itiniz. Bu sayede yukari dogru hare-
ket eder.
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2. Bundan tutarak, testere tezgahini 2 istediginiz pozisyona
cekiniz, bakiniz sek. 8 b. Gerektiginde kolla 3 destekleyi-
niz.

3. Kucguk tirtilh civata 4 ile gekilebilir testere tezgahi
gerektiginde istenen pozisyonda sikistirilabilir.

4. Dayama kenarini 1, diz bir ylzey olusacak sekilde yeni-
den baglangi¢ pozisyonuna bastiriniz. Artik testereyle
calisilabilir. Latfen dikkat ediniz: Dayama kenari, elbette
boy dayamasindan daha buyuk is parcalari icin de kullani-
labilir.

5. Calisma sona erdikten sonra ¢ekilebilir testere tezgahini 2
yeniden baslangi¢ pozisyonuna itiniz. Gerektiginde daha
Oncesinde kolu 3 yeniden yukari kaldiriniz.

9. Tozemme

Hassas dairesel tezgahin arka tarafinda toz emisi igin bir
destek bulunur, bakiniz sek. 9, buraya bir toz emicisi
baglanir.

Calisirken bunun her zaman agik olmasi gerekir! Yalnizca,
temiz bir calisma ortami sagladigi icin degil, aksine ayni
zamanda testere i¢ pargalarinin kesim tozu nedeniyle kirlen-
mesini dnledigi icin dnemlidir.

Toz emme hortumu bu amagla, grafikte gdsterildigi gibi kau-
cuk adaptoére kolayca baglanir.

Kuguk bir ip ucu:

Proxxon toz emici CW-matic kullanildiginda manuel olarak
acma kapama zahmetinden de kurtulursunuz. CW-matic oto-
matik bir kumandaya sahiptir, elektrikli alet calistirildiginda
veya kapatildiginda kendiliginden acilir veya kapanir.

10. Dayamalarla caligma

10.1. Boy dayamasiyla calisma

Boy dayamalari, dilenen sayida is parcasini, kesilecek mal-
zemeyi her defasinda yeniden ¢izmeye gerek olmadan tam
esit geniglikte (veya uzunlukta) Gretmek i¢in vazgecilmez yar-
dimci malzemelerdir. Kesilecek malzeme, kesim iglemi sira-
sinda hafifce bastirilarak boy dayamasi boyunca hareket etti-
rilir, bdylece kesimi biten is pargasinin dl¢iisi testere bicagi
ile dayama kenari arasindaki mesafeye denk olur.

Boy dayamasinin ayarlanmasi icin, istenmesi halinde gévde
6n tarafindaki taksimat kullanilabilir:

isaretlemelerden birinde burada sonraki is parcasi 6lciisi
okunabilir. Ancak bunun icin taksimatin tam olarak testere
bicagina gore ayarlanmasi, baska deyisle "sifiranmasi”
gerekmektedir. Nasil yapilacagdi asagida agiklanmistir.
Taksimat, dayamanin testere bigaginin her iki tarafinda kulla-
nilmak Gzere tasarlanmistir. Yani farkl kesim gérevleri sorun
olusturmaz.

10.1.1. Boy dayamasinin yerlestirilmesi veya cikartiimasi

Boy dayamasi 1 (sek. 10 a) yandan (sagdan veya soldan)
testere tezgahindaki kilavuza 2 yerlestirilir veya bundan ceki-
lir. LUtfen boy dayamasinin kaydiriimasi, yerlestiriimesi veya
cikartiimasi sirasinda, Kol 3 ve tirtilli civata 4 gibi her iki
sabitleme pargasinin gevsetilmis olmasini saglayiniz! Taksi-
mat 5 sinirlarda dénebilecek sekilde monte edilmistir.
Dayamanin yerlestiriimesi sirasinda dogru oturmasina dikkat
ediniz.



10.1.2. Boy dayamasi kaba ayari

Kaba ayar, boy dayamasinin taksimat 5 (sek. 10 b) kullanil-
madan kaydiriimasi pek ¢ok durum igin yeterlidir.

Lutfen boy dayamasinin kaydiriimasi sirasinda, Kol 3 ve tir-
tillh civata 4 gibi her iki sabitleme pargasinin gevsetilmis
olmasini saglayiniz!

istenen pozisyon elde edildiginde boy dayamasi, tirtilli civa-
tanin 4 sikilmasi ve ardindan kolun 3 sikistiriimasi
araciligiyla sabitlenir.

10.1.3. Boy dayamasinin taksimat yardimiyla
ayarlanmasi

1. Litfen boy dayamasinin kaydiriimasi igin, Kol 3 ve tirtill
civatanin 4 gevsetilmis olmasina dikkat ediniz.

2. Artik boy dayamasi taksimat 5 kullanilarak kilavuzu iceri-
sinde kaydirilmasi mimkundur. Bu pozisyon, sol 6n daya-
ma kenarindan 6 okunur, bakiniz sek. 10 c. Dikkat: Oku-
nan deger, yalnizca taksimat 5 dogru "sifir konum"da ise
dogrudur! Taksimatin dogru sifir ayari, "Dayama taksimati-
nin ayarlanmasi" béliminde agiklanmistir.

3. Tirtllli civatanin 4 sikilmasi ve ardindan kolun 3 sikistiril-
masi sayesinde boy dayamasini sabitleyiniz.

10.1.3.1. Dayama taksimatinin ayarlanmasi
(stfir konumu)

Taksimati 5 boy dayamasi icin givenilir sekilde kullanabilmek
icin, bunun pozisyonunun énce testere bigcaginda ayarlanma-
s, bagka deyisle "sifilanmasi" gerekir. Bu igslem, bagka
kalinlikta bir testere bigagi ile degistirildikten sonra veya tirtil-
Il civatada 7 (sek. 10 d) dayama hassas ayari (bakiniz "Boy
dayamasi hassas ayari" bélumu) yapildiktan sonra mutlak
gereklidir.

Dikkat!
Ayar g¢alismalar sirasinda elektrik figinin ¢ekili oldugundan
emin olunuz!

1. Kolun 3 ve tirtilli civatanin 4 gevsetilmis olmasini saglayi-
niz.

2. Boy dayamasini 1, sol kenarindan 6 taksimatin "0" isaret-
lemesi (yapilacak gérevin gerektirdigi sekilde secerek, tes-
tere bigadinin saginda veya solunda) tizerine sek. 10 d'de
gosterildigi gibi itiniz ve bu konumda tirtilli civatayi 4 siki-
niz.

3. Hassas ayar digmesini 7 cevirmek suretiyle, taksimati,
Ustunde sabitlenmis olan boy dayamasiyla birlikte, boy
dayamasinin testere bicagina dénik tarafi tam testere
bicagina temas ettigi pozisyonuna getiriniz. Litfen bunun
icin gerektiginde testere bicagi muhafazasini 8 dikkatli bir
sekilde kaldiriniz!

Simdi testere bigagdi ile "0" dayamasi arasindaki mesafe tak-
simatta gosterildigi gibidir.

Dayama simdi taksimat yardimiyla, "Boy dayamasinin taksi-
mat yardimiyla ayarlanmasi" bélimuinde agiklandigi gibi
dogrultulabilir: Taksimat lGzerinde okunan deger, artik tam
olarak boy dayamasi-testere bicagi mesafesine ve bu saye-
de is pargasinin istenen genisligine karsilik gelir.

Dikkat:
Taksimatin, sifir konumu ayarindan énce, sol dayama kenari
taksimatin "0" pozisyonuna erismeden énce boy dayamasi-
nin ¢coktan testere bigcagina ¢arptigi bir pozisyonda bulunma-
s ihtimali vardir. Bu durumda taksimat pozisyonunu hassas
ayar digmesi 7 ile kolayca duzeltiniz.

10.1.4. Boy dayamasi hassas ayari

Kesim isleminden sonra, 6zenli ayar yapilmasina ragmen,
istenen genisligi elde etmek icin dayama pozisyonunda
kiicUk bir degisiklik yapiimasi gerektiginde, dayama hassas
ayar digmesi 7 ile istenen yénde kugiik bir miktar déndurile-
bilir, bakiniz sek. 10 d. Lutfen dikkat ediniz: Tam bir tur gevril-
mesi dayamay! 1 mm hareket ettirir!

Dikkat: Bu islem sirasinda daima kolun 3 gevsetilmis ve tirtilli
civatanin 4 sikilmisg olmasi gerekir. Ayar yapildiktan sonra
kesim icin dayamanin yeniden kol 3 ile sabitlenmesi gerekir!

10.2. Yardimci dayama

Daha bliyuk is parcalarini da sorunsuz bir sekilde kesebilmek
icin yardimci dayama ile ¢alisir. Bunun igin énce, testere tez-
gahinin, "Cekilebilir testere tezgahi" bélimiinde agiklandi§i
sekilde ¢ekilmesi gerekir; ancak daha sonra dayama kenari
“iceri bastirma" ile yeniden cekilebilir parca icine "indiriimez",
aksine dylece disarida kalir.

Testere bicagina olan mesafeyi testere genigligi belirler,
bunun da testere bigagini iceri veya disari hareket ettirme
miktarina gére cesitlendiriimesi mumkuandar. Kesim icin daya-
may! her zaman tirtilli civatayi sikmak suretiyle sabitleyiniz.
Bakiniz sek. 8 b.

10.3. Acili dayama

Ornegin agili kesilmis bir tahta veya acili kesilmis bir gita
gerektiginde, bunu ag¢ili dayama yardimiyla yapiimasi mim-
kindur. Bu, kendisine ait kilavuzlar icinde, nasil gerekliyse
testere bicaginin ya sagindan ya da solundan hareket eder.

1. Acili dayamayi kilavuz 1 iginde testere bigaginin sagina
ya da soluna yerlestiriniz, bakiniz sek. 11.

2. Trtill civatayi 2 gevsetiniz, istenen aglyi taksimattan 3
ayarlayiniz ve tirtilli civatayi yeniden sikiniz.

10.4. Acili dayama i¢in sikigtirma parcali dayama citasiy-
la calisma

Orn. gok sayida ayni uzunlukta agili gita kesilecedi zaman
idealdir, bakiniz sek. 12. Bu amagla dayama citasi 1 acili
dayama 2 ile birlestirilir. Sikigtirma pargasi 3 boy dayamasi
olarak kullanihr.

10.4.1. Montaj ve ayar

Dayama citasini 1, acili dayamanin 2 kilavuzu igine itiniz
(bakiniz sek. 13 a/b) ve birlikte testere tezgahi kilavuzu igine
yerlestiriniz. Dikkat: Tirtilli civata "gevsek" pozisyonda bulun-
malidir, aksi takdirde dayamanin igeri surtlmesi mimkuin
olmaz.

81



1. Aclyi ayarlamak icin tirtilli civatayi 4 gevsetiniz ve taksi-
mat 5 Uzerinde istediginiz degeri ayarlayiniz. Tirtill civata-
yi1 4 tekrar sikiniz. Dayama ¢itasi 1 pozisyonunu ayarlayi-
niz ve tirtilli civatayi 3 sikmak suretiyle sabitleyiniz.

2. Dikkat: Litfen, dayama citasinin 1, acili dayama yuvasi
icinde dogru oturduguna ve dayama ¢itasi sonu ile testere
bicagi 7 arasinda yeterli mesafe olduguna mutlaka dikkat
ediniz. Her hallikarda, testere kapaliyken ve elektrik figi
cekiliyken deneme yapiniz ki, dayama citasi hicbir sekilde
testere bicagina veya testere bicagi muhafazasina temas
etmesin, bakiniz sek. 13 c!

3. Sikistirma pargasini 8, dayama citasi kilavuzu icine yer-
lestiriniz (sek. 13 d) ve pozisyonu istenen is pargasi uzun-
luguna bagli olarak belirleyiniz. Litfen dikkat ediniz: Alti
kdse somun dayama kilavuzu icinde ¢ahisir! Tirtilli civata 9
araciliiyla sikistirma parcasini sabitleyiniz.

Kesim sirasinda, kesilecek malzeme dayamaya itilir ve bun-
dan sonra sek. 12'de gosterildigi gibi kesilebilir.

11. Kesim

Dikkat:

Lutfen is parcasini testere tezgahi Ustinde Sek. 14’'te gdste-
rildigi gibi tutunuz. Vereceginiz pasoyu malzeme, testere
bicagi ve is parcasinin kalinhgina uygun olarak ayarlayiniz!
Sert malzemeler, ince digli testere bicaklari ve kalin is parca-
lar yumusak malzemelere, kalin digli testere bicaklari ve
daha ince is pargalari gibi fazla pasoya “dayanamaz”.

Her zaman is pargasi tzerindeki optimal kontrole sahip
olabilmek igin testereyi esas olarak Sek. 14a'da gdsterilen
pozisyondan kullaniniz. Kesim sirasinda testerenin énliinde
durunuz! FET ile asla yandan veya arkadan kesim yapmayi-
niz. Calisma sirasinda yeterli durus emniyeti olmasina dikkat
ediniz!

Daha kiicUk is pargalar isleyecekseniz eger, birlikte verilen
itme cubugunu sek. 15'te gosterildigi gibi kullaniniz. Bu saye-
de ellerinizin, dénen testere bicagina ¢cok yaklasmasini ve bu
sayede yaralanma tehlikesini azaltabilirsiniz:

Calisirken itme gubugunu her zaman elinizin altinda bulundu-
runuz!

Lutfen cihazi kullanmadiginiz takdirde birlikte verilen itme
cubugunu buna ait gévde tertibati icinde muhafaza ediniz
(sek. 14b)!

Liitfen dikkat ediniz:
¢ Yalnizca hasarsiz testere bigaklari kullaniniz.
* Bakim ve onarim calismalari i¢in daima fisi prizden ¢ekiniz.
* Cihazi asla kendi basina calisir vaziyette birakmayiniz.

Kesim sirasinda is pargasini galisma tezgahina dogru basti-
riniz, hassas bir sekilde ve az kuvvet uygulayarak ilerletiniz,
calisma tezgahina daha fazla, testere bicagina daha az kuv-
vet uygulayiniz. Testere bicagi ¢cok ince ve disler hassas
oldugunda ya da is pargasi ¢ok kalin oldugunda is pargasini
yavas bir sekilde testere bigagina siriniiz.
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11.1. Kesim icin genel tavsiyeler

lyi sonuc alabilmek icin litfen asagidaki noktalara mutlaka
dikkat ediniz:

» Kesim sirasinda is parcasini calisma tezgahina dogru bas-
tiriniz, hassas bir sekilde ve az kuvvet uygulayarak ilerleti-
niz, calisma tezgahina daha fazla, testere yapragina daha
az kuvvet uygulayiniz.

* is parcasinin testere tezgahi (izerinde saglam durmasina
dikkat ediniz (kiymik veya talas olmamali)

* Vereceginiz pasoyu testere yapragi, hiz ve is pargasinin
malzeme 6zelliklerine uygun olarak ayarlayiniz.

* Testere yapragi ¢cok ince ve disler hassas oldugunda ya da
is parcasi ¢ok kalin oldugunda is pargasini yavas bir sekil-
de testere yapragina striin(iz.

* Yalnizca hasarsiz testere bicaklar kullaniniz! Testere
bigaklarinin FET ile kullanim i¢in uygun oldugundan emin
olunuz. Teknik 6zellikler icinde yazili él¢tlere uyulmasi
gerekir.

* Cihazi asla kendi basina calisir vaziyette birakmayiniz!

* Kesim cizgisini 6zenle isaretleyiniz!

¢ Aydinlatmanin iyi olmasini saglayiniz!

¢ Her zaman toz emisi baglhyken caliginiz!

* Lutfen gerekli oldugunda, is parcasini itmek icin birlikte veri-
len itme gubugunu kullaniniz

e Her zaman testere bigagi muhafazasi ve bosluk kamasi ile
calisiniz. Koruma tertibatlarinin kusursuz bir halde bulun-
masina dikkat ediniz.

* Testere bicaginin bloke olmasini énleyiniz! Her zaman
uyarlanmis avansla c¢alisiniz ve is parcasinin bindiriimesin-
den kagininiz. Buna ragmen testere bigagi bloke oldugun-
da, testere bicaginin yeniden serbestce dénebilmesi igin
lutfen is parcasini dikkatli bir sekilde avans tertibati aksine
disari ¢ekiniz.

12. Testere bicaginin degistirilmesi

Fabrika c¢ikisi testereniz, 24 dise sahip ve 80 mm capta sert

metal donanimli bir testere bigagi ile donatiimistir.

Bu, en sik karsilagilan "kesim goérevleri" icin cok uygundur,

cesitli malzemelerde temiz kesim yapilmasini garanti eder ve

uzun bir 8mur olmasini saglar. Elbette sonsuza kadar dayan-
maz: Maruz kalinan kosullarin zorluguna bagli olarak asinir:

Testere bicagi korlesir, is parcasini itmek igin daha fazla kuv-

vet gerekir ve kesim kalitesi kétulesir, makinenin mekanik

donanimina gereksiz yere fazla ylk biner.

Bu durumda testere bicaginin yenisiyle degistirme zamani

gelmis demektir. Ayni sekilde, belirli gbrevler icin bagka bir

testere bigag: tipi kullaniimasi gerekli olabilir (ayrica

bakiniz "Dogru testere bicaginin secilmesi" bélimu), ki bu

durumda standart bigak ile degistirilmesi zorunlu olur:

Calisma adimlar dog@al olarak esitlenmelidir.

1. Elektrik figini ¢ikartiniz!

2. Testere bicagini, "Testere bicagi seviyesinin ayarlanmasi”
béluminde ag¢iklandigi sekilde asagi dogru geviriniz.

3. Govdeyi Bolim 6.2 icinde aciklandig sekilde aciniz.

4. Civatay! 1 (sek. 16 a ) gevsetmek igin, testere bigaginin 2
monte edilmis oldugu milin bloke edilmesi gerekir. Bunun
icin, birlikte verilen allen anahtarlardan kug¢uk olani 3, tes-
tere tezgahinda kucuk delik 4 icinden gegirilir ve burada
testere bicag! milindeki enine bir delik i¢cinden gegirilir,
sek. 16 b. TGerektiginde bu deligin, testere bicagi elle
cevrilmek suretiyle bir parca "aranmasi” gerekir. Bir ipucu:



TBu islem sirasinda testere bigagini oldukca yukari ayar-
lanmis olmasi ve ancak sabitleme deligi bulunduktan
sonra i¢inde allen anahtar takiliyken, bu sayede civataya
1 tam olarak erigilmesini saglamak icin gerektiginde bir
miktar asag indiriimesi tavsiye edilir.

5. iki allen anahtardan biiyik olani kullanarak silindir basl
civatayi 1 gevsetiniz, sékiniz ve pul 5 ile birlikte ¢ikarti-
niz.

Dikkat:
Testere bigagi disleri, bicak asinmis olsa dahi hala keskindir!
Yaralanma tehlikesi!

6. Eski testere bigcagini yukar ¢cekerek ¢ikartiniz ve testere
bicagi acikligindan yeni bicag mil Gstine yerlestiriniz.
Testere bigagi deliginin mil kisminda dogru bir sekilde
oturmasina dikkat ediniz!

. Acikliklarin (1 ve 2) ayni yéne bakmasina dikkat ediniz!

8. Ayni sekilde pulu 5 silindir bagli civatayla 1 yeniden taki-

niz ve sikiniz. Testere milinin, hala kicik allen anahtarla
bloke edilmis olmasina dikkat ediniz.

9. Sabitlemeyi gevsetiniz, cihaz Ust kismini yeniden asagi

indiriniz ve tirtillh civata ile kilitleyiniz.

~

12.1. Dogru testere bigaginin segilmesi

Dikkat:
Lutfen testere bigagini segerken, mutlaka azami izin verilen
devrin testerenin rélanti devrine yeterli olmasina dikkat
ediniz.
Yalnizca Proxxon orijinal testere bigaklar kullaniniz.

Uygun testere bigaginin secgilmesi ¢calisma sonucuna buyuk
etkide bulunur: Bu sirada, is parcasi malzemesi, zorlanma ve
istenen sonuca ait kalite gibi ¢ok gesitli 6zellikler dikkate alin-
mahdir. Bunun igin, Proxxon'da makinenin ¢alistirilabilecegi
farkli testere bigagi vardir.

13. Bakim ve onarimlar:

Dikkat:
Her turll temizlik, ayar, bakim veya onarim isleminden énce
elektrik fisini ¢cekiniz!

Cihaz duzenli temizlik (asagi bakiniz) islemi hari¢ olmak
Uzere bakimsizdir.

Onarimlari yalnizca yetkili uzman personel, ya da daha iyisi
PROXXON merkez servisi araciligiyla yaptiriniz! Asla elek-
trikli parcalari onarmayiniz, aksine sadece
PROXXON orijinal pargalari ile degistiriniz!

13.1. Govde temizligi

Uzun bir kullanim émr( igin makineyi her kullanimdan sonra
yumusak bir bez, el sipirgesi veya fir¢a ile temizlemenizi
tavsiye ederiz. Elektrikli supurge kullaniimasi da tavsiye
edilir.

Gdvdenin dis temizligi ise yumusak ve gerektiginde nemli bir
bezle yapilabilir. Bunun i¢cin yumusak bir sabun veya uygun
baska bir temizlik maddesi kullanilabilir. Plastik gévdeye

zarar verebileceginden dolayi ¢bzelti veya alkol iceren temiz-
lik maddeleri (6rnegin benzin, temizlik alkolleri vb.) kullanma-
manizi tavsiye ederiz.

Toz emisiyle ¢alistinimasina ragmen, cihaz iginin temizlen-
mesi gerektiginde, lGtfen cihaz st kismini aginiz ve cihaz
icini elektrikli stipurgeyle temizleyiniz.

13.2. Cihaz i¢inin temizlenmesi

Dikkat!
Asla temizlik icin basincli hava kullanmayiniz! ince ahsap
tozu motor icine veya elektrikli parcalara yapisabilir ve maki-
nenin guvenilirligini ve emniyetini olumsuz
etkileyebilir!

1. Elektrik figinin ¢ekilmis oldugundan emin olunuz!

2. Govde Ust kismini aginiz (ayrica bakiniz Bélim 6.2
"Paketten ¢ikarma")

3. Cihaz i¢ini elektrikli stipirgeyle temizleyiniz

4. Govde Ust kismini kapatiniz ve sabitleyiniz.

13.3. Digli kayisin degistirilmesi

Motordan testere bigcagi miline kuvvet aktarimi bir digli kayis
aracihgiyla yapihr. Uzun 6mirli olmasina ragmen, makine
yogun kullanildiginda, uzun bir igletim stresinden sonra
bunun degistiriimesi gerekebilir. Bu islem burada ac¢iklan-
migtir. Emin olmadiginiz durumlarda, lltfen testereyi merkezi
servisimize génderiniz.

1. Elektrik figsinin ¢ekilmis oldugundan emin olunuz!

2. Testere bicagini, "Testere bicagdi egiminin ayarlanmasi”
bélimuinde aciklandigi sekilde yakl. 40 ° egime ayarlayi-
niz

3. Goévde Ust kismini, Bélim 6.2 icinde agiklandigi sekilde
aciniz

4. Mili kigiik allen anahtarla Bélim 12 i¢inde aciklandigi
sekilde bloke ediniz

5. Yildiz bagh civatayi 1 (sek. 17) sékuniz. Rondelayi 2
cikariniz.

6. Digli kayisi 3 ¢ikartiniz ve yeni digli kayisi takiniz. Gerek-
tiginde tahriki kayis kasnaklarinda yeni digli kayis dogru
oturana kadar hafifge ileri-geri ¢eviriniz.

7. Rondelay! 2 yeniden yerlestiriniz ve yildiz bagl civata 1 ile
yeniden sikiniz.

8. Govde Ust kismini yeniden kapatiniz ve testere bicagi
egimini istege goére dizeltiniz.

9. Devreye almadan 6nce mili bloke etmek igin kullanilan
allen anahtarin ¢ikartiimasina dikkat ediniz.

14. Atiga ayirma

Latfen cihazi normal ¢6p icine atmayiniz! Cihaz icerisinde
geri dénlisim( mimkun parcalar vardir. Bu konuyla ilgili
sorularinizi lGtfen ¢6p toplama kurulusuna veya diger beledi-
ye kurumlarina yéneltebilirsiniz.
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15. AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A.
6-10, Héarebierg
L-6868 Wecker

Uriin adi: Hassas dairesel testere FET
Uriin No. : 27070

isbu belgeyle, miinferiden sorumlu olarak, bu Griiniin
asagidaki direktiflere ve normlara uygun oldugunu beyan
ederiz:

AB EMU Direktifi 2004/108/AT
DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

AB Makine Direktifi 2006/42/AT
DIN EN 61029-1/01.2010
DIN EN 61029-2-1 / 09.2010
DIN EN ISO 14121-1/09.2010

Tarih : 22.01.2014
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PROXXON S.A.
Cihaz guvenligi bolimu

CE dokUmantasyon yetkilisi ile imza eden kisi ayni kisidir.
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Oryginalna instrukcja obstugi

Tresé:

n

o ko

6.2.
6.3.
6.4.
6.4.1.

71.
72.

10.
10.1.
10.1.1.

10.1.2.
10.1.3.

10.1.3.1.

10.1.4.
10.2.
10.3.
10.4.

10.4.1.
1.
11.1.
12.
12.1.
13.
13.1.
13.2.
13.3.
14.
15.

Informacje ogdine

Specjalne przepisy bezpieczenstwa dla pilarek

tarczowych stolikowych

Opis maszyny

Legenda (Rys. 1)

Dane techniczne

Ustawienie pilarki

Rozpakowanie

Otwieranie gornej czesci obudowy
Zamocowanie pity tarczowej

Ostona pity tarczowej

Mocowanie ostony pity tarczowej z klinem
rozdzielajacym

Ustawienia

Ustawienie wysokosci pity tarczowej
Ustawienie nachylenia pity tarczowej
Wyciagany stot pilarki

Odpylanie

Praca z ogranicznikami

Praca z ogranicznikiem wzdtuznym

Zaktadanie wzgl. wyjmowanie ogranicznika
wzdtuznego

Ustawianie zgrubne ogranicznika wzdtuznego

Ustawianie ogranicznika wzdtuznego za
pomoca podziatki

Ustawianie podziatki ogranicznika
(ustawienie zerowe)

Ustawienie ogranicznika wzdtuznego
Ogranicznik pomocniczy
Ogranicznik katowy

Praca z listwg ogranicznika z zaciskiem do
ogranicznika kgtowego

Montaz i ustawienie

Pitowanie

Ogédlne porady dotyczace pitowania
Wymiana pity tarczowej

Dobér wiasciwej pity tarczowej
Konserwacja i naprawy:
Czyszczenie obudowy
Czyszczenie wnetrza urzadzenia
Wymiana paska zebatego
Usuwanie

Deklaracja CE

85

85
86
86
86
87
87
87
87
87

88
88
88
88
88
88
89
89

89

89

89
89
90
90

90
90
90
91
91
91
91
92
92
92
92
92

1. Informacje ogoélne
Szanowni Panstwo!
Korzystanie z niniejszej instrukciji

e ufatwia zapoznanie sie z urzagdzeniem,
e pozwala unikng¢ zaktécen wynikajgcych z niewtasciwej
obstugi i zwieksza zywotnos$¢ posiadanego urzadzenia.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji zawsze pod
reka.

Urzadzenie to nalezy obstugiwa¢ po doktadnym zapoznaniu
sie z instrukcja i przy jej przestrzeganiu.

PROXXON nie odpowiada za bezpieczne funkcjonowanie
urzgdzenia w przypadku:

e obchodzenia sie z maszyng, ktére nie odpowiada normal-
nemu uzytkowaniu,

¢ innych zastosowan, ktore nie zostaty wymienione w
instrukciji,

® nieprzestrzegania przepis6w bezpieczenstwa.

¢ Swiadczenia gwarancyjne nie przystuguja w przypadku:
btedéw obstugi, niedostatecznej konserwacji.

We wtasnym interesie nalezy bezwarunkowo przestrzegac
przepiséw bezpieczenstwa.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy PROXXON.
Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian moderniza-
cyjnych wynikajacych z postepu technicznego. Zyczymy
wiele satysfakcji z uzytkowanego urzgdzenia.

2. Specijalne przepisy bezpieczenstwa dla
pilarek tarczowych stolikowych

¢ Nie wolno uzywa¢ zdeformowanych lub popekanych pit
tarczowych.

¢ Wymienia¢ zuzyte wktadki stofowe.

e Stosowac tylko pity tarczowe zalecane przez firme Pro-
xxon. Stosowane pity tarczowe winny spetnia¢ wymaga-
nia normy EN 847-1. Rzaz pity nie moze by¢é mniejszy ani-
zeli grubos¢ klina rozdzielajgcego.

e Pamieta¢ o tym, aby pita tarczowa byta odpowiednia do
pitowanego materiatu.

e Zaktadac ochronniki stuchul!

¢ Pyt powstajacy przy pitowaniu okreslonych materiatow
moze by¢ szkodliwy dla zdrowia. Dlatego tez nalezy
zaktada¢ maske do ochrony drég oddechowych.

e Podczas obchodzenia sie z pitami tarczowymi i szorstkimi
materiatami zaktada¢ rekawice ochronne!

e Uzywac pilarki wytgcznie z urzgdzeniem odpylajacym! Do
tego celu pilarka posiada kréciec umieszczony z tytu. Do
niego mozna podtgczy¢ odpowiednie urzagdzenie odpyla-
jace.

* Przy matych przedmiotach obrabianych do ich posuwu
uzywac listwy do posuwu!

e W zadnym przypadku nie wolno pracowac na urzgdzeniu,
w ktérym elementy sg uszkodzone lub wadliwe. Moze sie
zdarzy¢, iz posiadana pilarka tarczowa nie jest juz bez-
pieczna. W tym wypadku nalezy natychmiast zleci¢ usu-
niecie uszkodzen przez stuzby serwisowe firmy Proxxon!
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¢ Nie wolno uzywa¢ pit tarczowych z wysokostopowych
stali szybkotnacych (HSS).

e Zaktadac ochronniki stuchu! Oddziatywanie hatasu moze
spowodowac utrate stuchu! Nalezy dba¢ o to, aby maszy-
na i elementy wyposazenia byty w nalezytym stanie tech-
nicznym! Tylko w ten sposdb mozna stworzy¢ optymalne
uwarunkowania do redukcji emisji hatasu. W szczegélno-
Sci nalezy zwraca¢ uwage, aby pita tarczowa nie byta ste-
piona lub uszkodzona. Zuzyte lub uszkodzone pity tarczo-
we majg niekorzystny wptyw na emisje hatasu a oprocz
tego stanowig zagrozenie dla bezpieczenstwa! Dostoso-
wujgc posuw obrabianego przedmiotu do wymagan
materiatowych i pity tarczowej mozna zminimalizowaé
emisje hatasu.

¢ Pyl powstajgcy podczas cigcia niektérych materiatow
moze by¢ szkodliwy dla zdrowia przy jego wdychaniu lub
zanieczyszczeniu skory. Dlatego tez nalezy zaktada¢
odpowiednie wyposazenie ochronne (np. maske do
ochrony drég oddechowych) i nalezy zawsze pracowac z
zatgczonym urzadzeniem odpylajacym. Uwaga: Pyt o
okreslonym stezeniu w powietrzu moze tworzy¢ mieszan-
ke wybuchowa!

e Upewni¢ sie, czy gniazdo sieciowe jest odpowiednie do
pracy urzadzenia i posiada przewdd ochronny!

3. Opis maszyny

Precyzyjna pilarka tarczowa FET jest starannie opracowang
maszyng do wszelkich zadan pitowania wystepujgcych w
zakresie drobnych i doktadnych zastosowan.

Mocny silnik, solidne uktady mechaniczne, doskonatej jako-
$ci materiaty i staranne wykonanie czynig pilarke niezawod-
nym narzedziem dla wszelkich mozliwych zastosowan.

W zaleznosci od zastosowanych pit tarczowych za pomoca
maszyny mozna obrabia¢ wszelkie gatunki drewna, wiele
metali niezelaznych, ceramike i tworzywa sztuczne oraz
wiele innych materiatéw.

Odpowiednie pity tarczowe mozna naby¢ w firmie Proxxon i
sg one ponizej doktadnie opisane.

Stét wykonany jest ze stabilnego odlewu aluminiowego i
tworzy wraz z zamocowaniem silnika jeden podzesp6t. Tym
samym zagwarantowana jest najwyzsza wytrzymatos¢, ktora
oczywiscie rzutuje na doktadnos$c¢ obroébki.

Aby zagwarantowac¢ najwyzszg wszechstronnosé oferujemy
rézne typy ogranicznikdw, ktére sg dostarczane wraz z
maszyng. Zatem dla kazdego przypadku zastosowania znaj-
duje sie co$ odpowiedniego:

Jest ogranicznik wzdtuzny, ktéry porusza sie w prowadnicy
w przedniej czesci stotu i moze by¢ przesuwany i mocowany
recznie, lub moze by¢ stosowany z precyzyjnie ustawianym
liniatem z podziatka.

Istniejgce tutaj mozliwosci ustawiania z doktadnoscia do
dziesietnych czesci milimetra zaspakajajg w zupetnosci
wszelkie wymagania, jesli chodzi o ustawienie obrabianych
przedmiotow na zadany, uprzednio nastawiony wymiar.
Dodatkowo istnieje skomplikowany ogranicznik katowy, w
razie potrzeby mozna go uzupeti¢ o aluminiowg listwe pro-
filowg i poruszajacy sie po niej zacisk dla doktadnej powta-
rzalnosci elementéw o tych samych wymiarach pitowanych
pod tym samym katem.

Pomyslano tutaj réwniez o bezpieczenstwie: Pita tarczowa
zakrywana jest wytrzymatg ostong, ktéra po zetknieciu sie z
obrabianym przedmiotem automatycznie podnosi sie do
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gory i odstania w takim stopniu pite tarczowa, na ile jest to
bezwarunkowo konieczne.

Uwaga:
W trosce o wiasne bezpieczenstwo nalezy rozumiec, iz pilar-
ka ta nie moze by¢ eksploatowana bez tej ostony!

Do potrzeb czyszczenia i konserwacji gérng cze$¢ urzadzenia
mozna odchyli¢ do géry, w ten sposéb mozna np. oczysci¢
whnetrze urzadzenia z trocin i pytu za pomocg odkurzacza.
Aby wykluczy¢ wszelkiego rodzaju zagrozenia, podczas
otwierania gérnej czesci obudowy ukfad elektryczny zostaje
odfgczony od napiecia zasilajgcego.

Jednakze podczas wykonywania prac czyszczenia, konser-
waciji i prac ustawczych jak rowniez podczas samego pito-
wania nalezy zasadniczo wiedzieg¢, iz pilarka FET nie jest
zabawka, lecz narzedziem do obrébki drewna i stad tez
posiada odpowiedni potencjat zagrozenia.

Wraz z pilarkg dostarczana jest miedzy innymi listwa do bez-
piecznego popychania réwniez kompaktowych przedmiotéw
obrabianych oraz dwa klucze imbusowe: Moga by¢ one umie-
szczone w ,,skrytce na klucze” po prawej stronie obudowy.

W interesie wtasnego bezpieczenstwa nalezy zatem prze-
czytaé i przestrzegac zataczone i tutaj w tej instrukcji obstugi
wspomniane wskazowki bezpieczenstwa i nalezy upewnié
sie, czy zostaly one zrozumiane i ich przestrzegacé.

4. Legenda (Rys. 1)

. Ostona pity tarczowej

. Stét pilarki

. Pita tarczowa

. Przytacze odpylania

. Ogranicznik dtugosci

. Skrytka na klucze

. Kréciec gumowy odpylania

. Klucz imbusowy szesciokagtny

. Klucz imbusowy szesciokatny

10. Imadto przesuwne

11. Ogranicznik katowy

12. Sruba z tbem radetkowanym doktadnego ustawienia

13. Zespdt silnika

14. Podziatka katowa nachylenia pity tarczowej

15. Przestawienie pity tarczowej dla roznych gtebokosci pito-
wania

16. Zacisk

17. Listwa ogranicznika

18. Kabel zasilajacy

19. Wigcznik-Wytacznik

20. Podziatka ogranicznika dtugosci

21. Wyciggana podpora pitowania

22. Ogranicznik pomocniczy

ONO O OWN=

©

5. Dane techniczne

Liczba obrotow: 7000/min.
Srednica pity tarczowej maks.: 85 mm
Maks. gtebokos¢ ciecia: 22 mm

Otwér pity tarczowej: 10 mm
Grubos¢ klina rozdzielajgcego: 1mm

Ciezar: 7 kg



Wymiary (w mm)

Szerokos¢: 300 mm
Gtebokosc: 320 mm
Wysokos¢: 170 mm (z ostona pity
tarczowej ok. 220 mm)
Silnik:
Napiecie: 220/240Volt, 50/60 Hz
Pobdér mocy: 200w
Praca krétkotrwata
KB 10 min

Poziom hatasu: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
Wibracje < 2,5 m/sek.

Ogoblna niepewnos¢ pomiarowa K=3 dB

=

Tylko do uzytku domowego

Urzadzenia nie nalezy wyrzucac¢
do odpadéw komunalnych.
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6. Ustawienie pilarki

6.1. Rozpakowanie

Uwaga:

Prosimy zwrdéci¢ uwage, iz przy pakowaniu urzagdzenia
zostaty zatozone zabezpieczenia transportowe, aby uniknaé
uszkodzen w czasie transportu! Upewni¢ sie, czy zabezpie-
czenia te zostaty usuniete przed uruchomieniem! W tym celu
nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje, a w szczegolnosci
ponizszy rozdziat!

Do wnetrza pilarki wtoZzone zostato zabezpieczenie transpor-
towe z kartonu. Nalezy je usung¢ przed pierwszym urucho-
mieniem. W jaki sposéb mozna odchyli¢ gérng czes¢ obu-
dowy, wyjasniono w nastepnym rozdziale.

6.2. Otwieranie gornej czesci obudowy

Uwaga!
Wszystkie czynnosci majace na celu otwarcie gérnej czesci
obudowy pilarki nalezy wykonac¢ z nalezytg starannoscia.
Nieopatrzne opadniecie gornej czesci obudowy lub nie-
uwazne zamkniecie moze spowodowaé obrazenia (np. przy-
gniecenie)!

1. Celem rozpakowania otworzy¢ karton, wyjg¢ ostroznie
pilarke i ustawi¢ na trwatym réwnym podtozu.

2. Wykreci¢ srube radetkowana 1 (Rys. 2) i podnies¢ gorng
czes$é obudowy 2.

3. Zaczepic¢ blokade 3.

4. Przed pierwszym uruchomieniem wyja¢ kartony zabez-
pieczenia transportowego.

5. Nastepnie zwolni¢ blokade 3 podpory i opusci¢ z powro-
tem gorna czes¢ obudowy. Uwaga: Podczas opuszczania
gornej czesci nalezy jg przytrzymywac! W przypadku
opadniecia goérnej czesci obudowy istnieje niebezpie-
czenstwo powstania obrazen.

6. Przykreci¢ z powrotem $rube z tbem radetkowanym 1.

6.3. Zamocowanie pity tarczowej

Uwaga:
Podczas transportu pilarki pita tarczowa winna by¢ wsunieta
do obudowy (patrz rozdziat 6.1: Przestawienie wysokosci
pity tarczowej). Pilarke przenosi¢ trzymajac jg wytgcznie za
podstawe obudowy. Podczas przenoszenia pilarki nie nalezy
trzymac jej za zamontowane elementy: Moga one sie ode-
rwac i spowodowac wypadniecie pilarki. Niebezpieczenstwo
powstania obrazen!

Zasadniczo pilarka winna by¢ ustawiona na statym i rownym
podtozu, najlepiej oczywiscie na ciezkim stole warsztatowym
lub innym solidnym stole. Celem zapewnienia stabilnosci
pilarka FET winna by¢ przykrecona do podtoza: Do tego
celu stuzg cztery otwory w spodzie obudowy, przez ktére
nalezy przykreci¢ sruby mocujace.

Prosimy pamietac:

Bezpieczna i doktadna praca mozliwa jest tylko przy staran-
nym zamocowaniu! W tym celu nalezy postepowac¢ w spo-
s6éb nastepujacy:

Uwaga!
Upewnic¢ sig, czy wtyczka kabla zasilajgcego zostata wycig-
gnieta z gniazdka sieciowego!

1. Odchyli¢ gérna czes¢ obudowy (patrz rozdziat 6.2)

2. Zaczepic¢ blokade.

3. Teraz mozna dostrzec we wnetrzu w spodzie obudowy
cztery szesciokatne zagtebienia powyzej czterech otwo-
réw na $ruby, patrz Rys. 3. Sg one przeznaczone do
zamocowania nakretek szesciokatnych M5 lub tbéw srub
szesciokgtnych M5. Najlepiej jest wtozy¢ od srodka do
otworéw w spodzie obudowy wystarczajgco dtugie sruby
1 i wkreci¢ je do otworéw wywierconych uprzednio w
podfozu. W tym celu nalezy uzy¢ najlepiej szablonu wier-
tarskiego dla wymaganych odstepow otworéw. Szkic z
wymiarami znajduje sie na Rys. 4.

4. Nastepnie zwolni¢ blokade podpory i opusci¢ z powrotem
gorng czes¢ obudowy.

5. Nie zapomnie¢ dokreci¢ sruby radetkowanej 1 (Rys. 2)!

6.4. Ostona pily tarczowej

Pilarka tarczowa FET wyposazona jest w ostone pity tarczo-
wej. Zostata ona tak zaprojektowana, iz podnosi sie ona
automatycznie do goéry na tyle, na ile jest to konieczne pod-
czas pitowania, a nastepnie wraca do swego potozenia spo-
czynkowego. Oprécz tego dostosowuje sie ona do réznych
nastawionych gtebokosci cie€.

Uwaga:

Ostona pity tarczowej jest waznym elementem bezpieczen-
stwa i nie mozna przy niej w zaden sposob manipulowac lub
jej demontowacé. Praca na pilarce bez tej ostony jest niebez-
piecznal!

Podczas ustawiania i transportu pilarki zawsze zwracac
uwage, aby gérna czes¢ obudowy znajdowata sie w swej
witasciwej pozyciji. Nieostoniete ostre zakonczenia zebdw pity
tarczowej stwarzajg znaczne zagrozenie obrazen!
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6.4.1. Mocowanie ostony pily tarczowej z klinem rozdzie-
lajacym
Uwaga:
Ze wzgledu na opakowanie ostona pity tarczowej wraz z kli-
nem rozdzielajgcym w stanie dostawy urzgdzenia nie jest
zamontowana. Jednakze jej montaz jest bardzo fatwy:

Uwaga!

Upewni¢ sie, czy wtyczka kabla zasilajgcego zostata wyciag-
gnieta z gniazdka sieciowego!

1. Podnies¢ do gory gorng czes¢ obudowy i unieruchomié
(rozdziat 6.2).

2. Prosimy zwréci¢ uwage, iz pita tarczowa w stanie dosta-
wy znajduje sie w dolnym potozeniu, aby zapewnié¢
dostep do zespotu silnika. W przeciwnym razie postepo-
wac tak, jak to objasniono w rozdziale ,Przestawienie
wysokosci pity tarczowej”.

3. Jesli obydwie sruby 1 (Rys. 5a) nie sg poluzowane, nalezy
je poluzowac¢ za pomoca wkretaka. Wprowadzi¢ poma-
ranczowg ostone pity tarczowej wraz z klinem rozdzielajg-
cym 2 do szczeliny pity tarczowej 3 i z tytu zatozy¢ matg
naktadke blaszana. Zwraca¢ uwage na prawidtowe osa-
dzenie: Klin rozdzielajgcy winien wejs¢ swym dtugim
wybraniem (Rys. 5a) az do oporu na gérng z obydwu $rub
1! Upewni¢ sie, czy w kazdym razie klin rozdzielajacy jest
prawidtowo osadzony! Dopiero wtedy dokreci¢ obydwie
Sruby 1! Prosimy o powtdrne sprawdzenie po dokreceniu
srub, czy klin rozdzielajacy jest wtasciwie osadzony i czy
pita tarczowa sie swobodnie obraca.

4. Opusci¢ z powrotem gorng czes¢ obudowy i zabezpie-
czy¢ $rubg z tbem radetkowanym.

5. Ustawi¢ zgdane potozenie pity tarczowej tak, jak to zosta-
fo opisane ponizej w rozdziale ,,Przestawienie wysokosci
pity tarczowej”.

7. Ustawienia
7.1. Ustawienie wysokosci pity tarczowej

Celem dostosowania gtebokosci ciecia mozna regulowac
potozenie pity tarczowej na wysokosci. Przyczynia sie to z
jednej strony do optymalizacji wydajnosci pitowania, ponad-
to poprzez ograniczenie odstonigtego obszaru pity tarczowe;j
redukuje sie niebezpieczenstwo powstania obrazen.

Uwaga!
Upewni¢ sie, czy wtyczka kabla zasilajacego zostata wycia-
gnieta z gniazdka sieciowego!

1. Poluzowaé wieksze pokretto radetkowane 1 (Rys. 6) na
przedniej ptycie obstugowej i odkreci¢ o kilka obrotéw.

2. Nastepnie ustawi¢ potozenie pity tarczowej za pomocg
mniejszego pokretta radetkowanego 2: Obracanie w kie-
runku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara powoduje
przestawienie pity do gory, obracanie w kierunku przeciw-
nym do ruchu wskazéwek zegara powoduje przestawie-
nie w dot.

3. Po osiagnieciu zgdanego potozenia przykreci¢ z powro-
tem pokretto radetkowane 1.
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7.2. Ustawienie nachylenia pity tarczowej

Do wykonywania cie¢ pod katem pite tarczowg mozna
nachylié. Zadana warto$é mozna nastawié wzgl. odczytaé
na podziatce kgtowe;.

Uwaga!
Upewni¢ sig, czy wtyczka kabla zasilajagcego zostata wycia-
gnieta z gniazdka sieciowego!

1. Odblokowa¢ kétko reczne 1 (Rys. 7).

2. Nachyli¢ pite tarczowg za pomocg kétka recznego.

3. Ustawi¢ wzgl. odczyta¢ zadany kat za pomocg wskazéw-
ki 2 na podziatce katowe;j 3.

4. Unieruchomi¢ potozenie pity tarczowej poprzez przykre-
cenie koétka recznego 1.

8. Wyciggany stét pilarki

Uwaga!
Upewni¢ sie, czy wtyczka kabla zasilajgcego zostata wycia-
gnieta z gniazdka sieciowego!

Aby méc bezproblemowo i bezpiecznie utozy¢ wieksze
przedmioty obrabiane na stole pilarki, zostat on zaprojekto-
wany tak, iz mozna go wyciagac¢. Samo wycigganie jest bar-
dzo proste:

Uwaga:

1. Przesuna¢ palcem krawedz ogranicznika 1 w kolorze z6t-
tym curry z przodu do tytu (Rys. 8). Na skutek tego wysu-
wa sie ona do gory.

2. Nastepnie wyciggna¢ na zewnatrz stot pilarki 2 do zada-
nego potozenia, patrz Rys. 8 b. W razie potrzeby pode-
prze¢ go za pomocg dzwigni wychylnej 3.

3. Wyciggany stét pilarki mozna w razie potrzeby zabloko-
waé w zgdanym potozeniu za pomocg matej Sruby z tbem
radetkowanym 4.

4. Wcisng¢ krawedz ogranicznika 1 do jej poprzedniego
potozenia tak, aby powstata ptaska powierzchnia. Teraz
mozna przystgpi¢ do pracy na pilarce. Uwaga: Krawedzi
ogranicznika mozna réwniez uzywac oczywiscie do wigk-
szych przedmiotéw obrabianych anizeli ogranicznik
wzdtuzny.

5. Po zakonczeniu pracy nalezy po prostu wsuna¢ wyciaga-
ny stét pilarki 2 z powrotem do poprzedniego potozenia.
W razie koniecznosci nalezy uprzednio odchyli¢ z powro-
tem do goéry dzwignie wychylng 3. W razie potrzeby
uprzednio poluzowac srube z tbem radetkowanym 4.

9. Odpylanie

Z tytu obudowy pilarki FET znajduje sie kréciec do odpyla-
nia, patrz Rys. 9, do niego nalezy podtgczy¢ odpowiednie
urzadzenie odpylajace.

Podczas pracy urzgdzenie odpylajgce winno byé zawsze
wtgczone! Nie tylko dlatego, ze zapewnia czyste warunki
pracy, lecz réwniez dlatego, ze zanieczyszczenie wnetrza
pilarki pytem skraca jej zywotnosé.

W tym celu nalezy podtaczy¢ waz urzadzenia odpylajgcego
do adaptera gumowego tak, jak to przedstawiono na ilustra-
Cji.

Jeszcze jedna drobna rada:
W przypadku zastosowania urzadzenia odpylajgcego CW-



matic firmy Proxxon odpada ucigzliwe reczne wiaczanie i
wytgczanie. Urzgdzenie CW-matic wyposazone jest w auto-
matyke sterowniczg, przetacza sie ono samoczynnie pod-
czas wtagczania wzgl. wytgczania elektronarzedzia.

10. Praca z ogranicznikami

10.1. Praca z ogranicznikiem wzdiuznym

Ograniczniki wzdtuzne sg nieodzowng pomoca, aby méc
wytwarza¢ dowolng ilos¢ przedmiotow o doktadnie takiej
samej szerokosci (lub dtugosci), bez potrzeby zaznaczania
od nowa za kazdym razem pitowego materiatu. Pitowany
materiat nalezy prowadzi¢ po prostu podczas procesu pito-
wania lekko go dociskajac wzdtuz ogranicznika wzdtuznego,
w ten sposdéb wymiar wykonanego na gotowo przedmiotu
obrabianego odpowiada odstepowi pity tarczowej od krawe-
dzi ogranicznika.

Do ustawienia ogranicznika wzdtuznego w razie potrzeby
mozna wykorzysta¢ podziatke na stronie przedniej obudowy.
P&zniejszy wymiar obrabianego przedmiotu mozna odczytac
na znaczku. W tym celu nalezy jednakze uprzednio ustawié¢
podziatke doktadnie na pite tarczowa, a wiec jg ,wyzero-
wac”. Jak to sie odbywa jest opisane ponize;.

Podziatka zostata zaprojektowana do uzycia ogranicznika po
obydwu stronach pity tarczowej. Najrozniejsze zadania pito-
wania nie stanowig wiec zadnego problemu.

10.1.1. Zaktadanie wzgl. zdejmowanie ogranicznika
wzdiuznego

Ogranicznik wzdtuzny 1 (Rys. 10 a) zaktada sie na prowadni-
ce 2 stotu pilarki wzgl. zdejmuje sie z niej na bok (z prawa w
lewo). Przed przesuwaniem, zaktadaniem wzgl. zdejmowa-
niem ogranicznika wzdtuznego nalezy upewnic¢ sie, czy oby-
dwa elementy blokujace, pokretto 3 i Sruba z tbem radetko-
wanym 4 zostaty zwolnione! Podziatka 5 zamontowana jest
tak, iz mozna jg obréci¢: Podczas zaktadania ogranicznika
zwracac uwage na jej wtasciwe osadzenie.

10.1.2. Ustawianie zgrubne ogranicznika wzdtuznego

W wielu przypadkach wystarcza ustawienie zgrubne poprzez
zwykte przesuniecie ogranicznika wzdtuznego bez pomocy
podziatki 5 (Rys. 10 b).

Przed przesunieciem ogranicznika wzdtuznego nalezy upew-
nic¢ sie, czy obydwa elementy blokujace, pokretto 3 i $sruba z
tbem radetkowanym 4 zostaty zwolnione!

Po osiggnieciu zadanego potozenia ogranicznik wzdtuzny
nalezy unieruchomi¢ poprzez dokrecenie $ruby z tbem radet-
kowanym 4, a nastepnie zamocowaé za pomocg pokretta 3.

10.1.3. Ustawianie ogranicznika wzdiuznego za pomoca
podziatki

1. Przed przesuwaniem ogranicznika zwraca¢ uwage, aby
pokretto 3 i Sruba z tbem radetkowanym 4 byty zwolnione.

2. Nastepnie przesuna¢ ogranicznik wzdtuzny w prowadnicy
przy pomocy podziatki 5. Potozenie odczytuje sie na lewej
przedniej krawedzi ogranicznika 6, patrz Rys. 10 c. Uwaga:

Odczytana wartos$¢ jest prawidtowa tylko po wtasciwym
ustawieniu ,,potozenia zerowego” podziatki 5! Ustawienie
prawidiowego potozenia zerowego podziatki opisane jest w
rozdziale ,,Ustawienie podziatki ogranicznika”.

3. Zablokowa¢ ogranicznik wzdtuzny poprzez dokrecenie
Sruby z tbem radetkowanym 4, a nastepnie zamocowac
za pomocg pokretta 3.

10.1.3.1. Ustawianie podziatki ogranicznika (ustawienie
zerowe)

Aby moéc nalezycie korzystac z podziatki 5, nalezy najpierw
ustawi¢ jej potozenie wzgledem pity tarczowej, a wiec
“wyzerowac”. Czynnos¢ te nalezy koniecznie wykonac po
wymianie pity tarczowej na inng o innej grubosci lub, gdy
dokonywane byto ustawienie doktadne ogranicznika (patrz
rozdziat “Doktadne ustawienie ogranicznika wzdtuznego”) za
pomoca $ruby z tbem radetkowanym 7 (Rys. 10 d).

Uwaga!
Upewnic¢ sie, czy wtyczka kabla zasilajacego zostata wycig-
gnieta z gniazdka sieciowego!

1. Upewnic sie, czy pokretto 3 i $ruba z tbem radetkowanym
4 zostaty zwolnione.

2. Przesuna¢ ogranicznik wzdtuzny 1 lewg krawedzig 6 nad
znaczek ,,0” podziatki (do wyboru z lewej lub prawej stro-
ny pity tarczowej, w zaleznosci jak tego wymaga rodzaj
wykonywanej pracy) jak to zostato pokazane na Rys. 10 d
i w tym potozeniu dokrecic¢ srube z tbem radetkowanym.

3. Poprzez przekrecanie pokretta do ustawienia doktadnego
7 przesunaé podziatke z przymocowanym do niej ogra-
nicznikiem wzdtuznym do potozenia, w ktérym strona
ogranicznika wzdtuznego zwrécona do pity tarczowe;j
bedzie wtasnie dotykac pity tarczowej. Przy tym w razie
potrzeby nalezy ostroznie podnies¢ ostone 8 pity tarczo-
wej!

Teraz odstep pomiedzy pitg tarczowg i ogranicznikiem wyno-
si ,0%, jak to pokazuje podziatka.

Ogranicznik mozna teraz ustawi¢ za pomocg podziatki tak,
jak to zostato opisane w rozdziale ,,Ustawianie ogranicznika
wzdtuznego za pomoca podziatki“: Odczytana warto$¢ na
skali odpowiada teraz doktadnie odlegtosci pomiedzy ogra-
nicznikiem wzdtuznym a pitg tarczowg, a tym samym odpo-
wiada zadanej szerokosci obrabianego przedmiotu.

Uwaga:
Istnieje mozliwos¢, iz przed ustawieniem potozenia zerowe-
go podziatka znajdzie sie w potozeniu, w ktérym ogranicznik
wzdtuzny dotyka pity tarczowej, zanim lewa krawedz ogra-
nicznika osiagnie potozenie ,,0” na podziatce. W tym przy-
padku nalezy przedtem po prostu ustawi¢ potozenie
podziatki za pomocg pokretta ustawienia doktadnego 7.

10.1.4. Ustawienie dokfadne ogranicznika wzdtuznego

Jesli po cieciu okaze sig, iz mimo starannego ustawienia
bedzie konieczna mata zmiana potozenia ogranicznika, aby
uzyskaé zgdang szerokos¢, ogranicznik mozna przesung¢ o
niewielkg odlegtos¢ w zadanym kierunku za pomocg pokre-
tta do doktadnego ustawiania 7, patrz Rys. 10 d. Nalezy
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pamietaé: Petny obrét powoduje przestawienie ogranicznika
o1 mm!

Uwaga: Podczas wykonywania tej czynnosci pokretto 3
winno by¢ zwolnione, lecz $ruba z tbem radetkowanym 4
dokrecona. Po dokonanym ustawieniu przed przystgpieniem
do pitowania nalezy dokreci¢ z powrotem pokretto 3!

10.2. Ogranicznik pomocniczy

Aby moc bez problemu przycinaé nieco wieksze przedmioty,
celowym jest korzystanie z ogranicznika pomocniczego. W
tym celu nalezy najpierw wyciagnac¢ stof pilarki tak, jak to
opisano w rozdziale ,,Wyciggany stot pilarki”; lecz nastepnie
krawedzi ogranicznika nie nalezy z powrotem ,,opuszczac”
poprzez “wcidnigcie” do czesci wycigganej, lecz winna ona
po prostu pozosta¢ na zewnatrz.

Odlegtosc¢ do pity tarczowej wyznacza szerokos¢ ciecia, sze-
roko$¢ te mozna wiec zmienia¢ w zaleznosci od tego, jak
dalece stot pilarki zostat wsuniety wzgl. wysuniety. Przed
przystgpieniem do pitowania ogranicznik nalezy zawsze
unieruchomi¢ poprzez dokrecenie sruby z tbem radetkowa-
nym. Patrz Rys. 8 b.

10.3. Ogranicznik katowy

Jesli przyktadowo potrzebna bedzie deska przycieta pod
katem lub listwa z cieciem ukosowym, to mozna to wykonac¢
przy pomocy ogranicznika katowego. Ogranicznik ten poru-
sza sie w przewidzianych do tego celu prowadnicach z pra-
wej lub lewej strony pity tarczowej, w zaleznosci od potrzeby.

1. Zatozy¢ ogranicznik katowy do prowadnicy 1 z prawej lub
lewej strony pity tarczowej, patrz Rys. 11.

2. Poluzowa¢ $rube z tbem radetkowanym 2, ustawi¢ zgdany
kat na podziatce 3 i dokreci¢ z powrotem srube z them
radetkowanym.

10.4. Praca z listwg ogranicznika z zaciskiem do
ogranicznika katowego

Idealny, gdy np. trzeba przycinaé¢ pod kgtem wiele listew o
tej samej dtugosci, patrz Rys. 12. W tym celu nalezy pota-
czy¢ listwe ogranicznika 1 z ogranicznikiem katowym 2,
patrz Rys. 12. Zacisk 3 stuzy jak ogranicznik wzdtuzny.

10.4.1. Montaz i ustawienie

Wsuna¢ listwe ogranicznika 1 do prowadnicy ogranicznika
katowego 2 (patrz Rys. 13 a/b) i wsung¢ razem do prowadni-
cy stotu pilarki. Uwaga: Sruba radetkowana winna znajdo-
wac sie w pozycji ,zwolniona”, w przeciwnym razie listwy
ogranicznika nie bedzie mozna wsunag.

1. Celem ustawienia kata nalezy poluzowa¢ $rube z tbem
radetkowanym 4 i na podziatce 5 ustawi¢ zgdang war-
tos$¢. Dokreci¢ z powrotem $rube radetkowang 4. Ustawié
potozenie listwy ogranicznika 1 i zablokowa¢ poprzez
przykrecenie sruby z tbem radetkowanym 3.
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2. Uwaga: Bezwarunkowo nalezy zwraca¢ uwage na prawi-
dtowe osadzenie listwy ogranicznika 1 w uchwycie ogra-
nicznika katowego 2 i na wystarczajgcy odstep konca
listwy ogranicznika do pity tarczowej 7! W kazdym razie
nalezy sprawdzi¢ przy wytaczonej pilarce i wyciggnietej
wtyczce kabla zasilajgcego z gniazdka sieciowego, czy
listwa ogranicznika nie dotyka pity tarczowej lub ostony
pity tarczowej, patrz Rys. 13 c!

3. Zatozy¢ zacisk 8 do prowadnicy listwy ogranicznika (Rys.
13 d) i ustali¢ potozenie w zaleznosci od zgdanej dtugosci
obrabianego przedmiotu. Uwaga: Nakretka szesciokatna
przesuwa sie w prowadnicy ogranicznika! Unieruchomic
zacisk za pomoca sruby z tbem radetkowanym 9.

Podczas ciecia nalezy dosung¢ przecinany przedmiot do
ogranicznika i wtedy mozna go odciaé na dtugosci tak, jak
to przedstawiono na Rys. 12.

11. Pitowanie

Uwaga:
Przytrzymac¢ obrabiany przedmiot na stole pilarki tak, jak to
przedstawiono na Rys. 14. Dostosowa¢ posuw do materiatu,
pity tarczowej i grubosci obrabianego przedmiotu! Materiaty
twarde, pity tarczowe o drobnym uzebieniu oraz grubsze
przedmioty obrabiane nie ,,znosza” tak duzego posuwu jak
materiaty bardziej miekkie, brzeszczoty o grubszym uzebie-
niu i cienkie przedmioty obrabiane.

Pilarke nalezy zasadniczo obstugiwaé w pozyciji tak, jak to
przedstawiono na Rys. 14 a, aby moéc zawsze zachowaé
optymalng kontrole nad obrabianym przedmiotem. Podczas
pitowania nalezy sta¢ przed pilarka! Nigdy nie nalezy pitowac
na pilarce FET stojgc z boku lub nawet z tytu. Podczas pracy
zwracac uwage na dostateczng stabilnos¢ stania!

Podczas obrébki matych przedmiotow nalezy uzywac¢ do
posuwu dostarczong listwe, jak to pokazano na Rys. 15. W
ten sposob unika sie zblizania rgk do obracajgcej sie pity tar-
czowej i redukuije sie niebezpieczenstwo powstania obrazen.
Listwe do posuwu obrabianych przedmiotéw nalezy prze-
chowywac¢ zawsze w zasiegu reki!

Jesli urzadzenie nie jest uzywane, to dostarczong listwe do
posuwu obrabianych przedmiotéw nalezy przechowywac¢ w
przewidzianym do tego celu miejscu w obudowie (Rys. 14 b)!

Prosimy pamietac:
e Uzywac tylko pit tarczowych w nalezytym stanie.
* Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych lub ser-
wisowych zawsze wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajacego
z gniazdka.
¢ Nie pozostawia¢ wtgczonego urzadzenia bez dozoru.

Podczas ciecia przedmiot nalezy dociska¢ do ptyty roboczej
z wyczuciem i prowadzi¢ nie uzywajgc nadmiernie sity; wigk-
szy docisk do ptyty roboczej, mniejszy na pite tarczowa.
Przedmiot obrabiany dosuwa¢ powoli do pity tarczowej, w
szczegolnosci, gdy pita jest bardzo cienka a zeby sag drobne,
wzgl. obrabiany przedmiot jest bardzo gruby.



11.1. Ogélne porady dotyczace pitowania

Celem zapewnienia wtasciwej jakos$ci pitowania nalezy bez-
warunkowo przestrzegac¢ nastepujgcych punktéw:

e Podczas ciecia przedmiot nalezy dociska¢ do ptyty robo-
czej z wyczuciem i prowadzi¢ nie uzywajgc nadmiernie
sity; wiekszy docisk do ptyty roboczej, mniejszy na pite
tarczowa.

e Dba¢ o to, aby obrabiany przedmiot dobrze dolegat do
stotu pilarki (usuna¢ grat i opitki).

e Dostosowa¢ posuw do wymagan pity, szybkosci i mate-
riatu obrabianego przedmiotu.

¢ Przedmiot obrabiany dosuwac¢ powoli do pity tarczowej, w
szczegoblnosci, gdy pita jest bardzo cienka a zeby sg
drobne, wzgl. obrabiany przedmiot jest bardzo gruby.

e Uzywac tylko pit tarczowych w nalezytym stanie! Upewnic

sie, czy dane pity tarczowe nadajg sie do pilarki FET.

Nalezy dotrzymywa¢ wymiaréw podanych w danych

technicznych.

Nie pozostawia¢ wtaczonego urzadzenia bez dozoru!

Starannie narysowac/wytrasowac linie ciecial

Zadbac o dobre oswietlenie!

Pracowa¢ zawsze z podtgczonym odpylaniem!

Jesli jest to konieczne, nalezy uzywac¢ dostarczonej listwy

do posuwu obrabianego przedmiotu.

¢ Nalezy zawsze pracowac z zatozong ostong pity tarczowej
i klinem rozdzielajgcym. Upewni¢ sig, czy urzadzenia
zabezpieczajace znajdujg sie w nalezytym stanie.

¢ Unikac¢ blokowania pity tarczowej! Pracowac zawsze przy
odpowiednim posuwie i unika¢ zakleszczania obrabiane-
go przedmiotu. Jesli jednakze dojdzie do zablokowania
pity tarczowej, to nalezy ostroznie wyciggna¢ obrabiany
przedmiot w kierunku przeciwnym do posuwu, aby pita
tarczowa mogta sie znowu swobodnie obracac.

12. Wymiana pity tarczowej

Fabrycznie pilarka zostata wyposazona w pite tarczowg o 24
zebach z wktadkami z weglikdw spiekanych o srednicy 80
mm.

Nadaje sie ona bardzo dobrze do najczestszych ,zadan pito-
wania” i gwarantuje doktadne ciecia w najrézniejszych mate-
riatach oraz gwarantuje dtugi okres uzytkowania. Lecz oczy-
wiscie jej okres uzytkowania nie jest wieczny. W zaleznosci
od wielkosci obcigzenia nastepuje jej zuzycie. Pita tarczowa
staje sie tepa, do przesuwu obrabianego przedmiotu wyma-
ga wiecej sity a jako$¢ powierzchni ciecia obniza sie,

uktady mechaniczne niepotrzebnie sg bardziej obcigzone.
Jest to najwyzszy czas, aby pite tarczowg wymieni¢ na
nowg. Tak samo dla okreslonych rodzajow pracy moze by¢
koniecznym uzycie innego typu pity (patrz rowniez ponizszy
rozdziat ,,Dobér prawidtowej pity tarczowe;j”) tak, iz musi by¢
ona wymieniona na pite standardowa: Czynnosci sg natural-
nie takie same.

1. Wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka siecio-
wego!

2. Przekreci¢ do dotu pite tarczowg tak, jak to opisano w
rozdziale ,,Przestawienie wysokos$ci pity tarczowej”.

3. Podnies¢ do gory obudowe tak, jak to opisano w rozdzia-
le 6.2.

4. Celem odkrecenia $ruby 1 (Rys. 16 a) nalezy zablokowa¢
watek, na ktérym jest zamontowana pita tarczowa 2. W

tym celu nalezy wtozy¢ mniejszy z dwoch dostarczonych
szesciokgtnych kluczy imbusowych 3 do matego otworu 4
w stole pilarki i przetozy¢ przez otwér poprzeczny w
watku pilarki, patrz Rys. 16 b. W razie koniecznosci otwo-
ru tego nalezy nieco ,poszukac” poprzez reczne obroce-
nie pity tarczowej. Porada: Zaleca sie, aby do tej czynno-
Sci ustawi¢ stosunkowo wysoko pite tarczowa i dopiero
po znalezieniu otworu blokujgcego z przetozonym sze-
$ciokgtnym kluczem imbusowym w razie potrzeby prze-
stawic¢ jg nieco w dot, aby mie¢ swobodny dostep do
Sruby 1.

5. Za pomocg wiekszego szesciokgtnego klucza imbusowe-
go odkrecic¢ srube z tbem walcowym 1 i zdja¢ razem z
podktadka 5.

Uwaga:

Zeby pity tarczowej sg jeszcze bardzo ostre nawet w zuzy-

tych pitach! Niebezpieczenstwo powstania obrazen!

6. Wyja¢ starg pite tarczowa do géry i zatozy¢é nowg pite tar-
czowg na watek przez otwér w stole pilarki. Zwraca¢
uwage na prawidtowe osadzenie otworu pity tarczowej na
kotnierzu watka!

7. Nalezy rowniez zwraca¢ uwage na to, aby zeby byty skie-
rowane tak, jak to przedstawiono na ilustracjach!

8. Zatozy¢ podktadke 5 ze $ruba z tbem walcowym 1 i
dokreci¢. Pamietac o tym, iz watek pity w dalszym ciagu
musi by¢ zablokowany za pomocg matego klucza imbu-
sowego.

9. Zwolni¢ blokade, opusci¢ w dét gérng czes¢ obudowy i
zablokowac¢ za pomoca sruby z tbem radetkowanym.

12.1. Dobér wtasciwej pity tarczowej

Uwaga:
Podczas dobierania pity tarczowej bezwarunkowo nalezy
zwracac uwage, iz najwyzsza dopuszczalna liczba obrotéw
musi by¢ dostatecznie wysoka dla liczby obrotéw pilarki na
biegu luzem! Stosowac tylko oryginalne pity tarczowe firmy
Proxxon.
Dobér odpowiedniej pity tarczowej ma ogromny wptyw na
rezultaty obrobki: Nalezy przy tym uwzgledni¢ rézne wiasci-
wosci takie jak materiat obrabianego przedmiotu, obcigzenia
i zadang jakosc¢ obrébki. Do tego celu firma Proxxon posia-
da rozne pity tarczowe, ktére moga by¢ uzywane na maszy-
nie.

13. Konserwacja i nhaprawy:

Uwaga:

Przed kazdym czyszczeniem, ustawianiem, pracami konser-
wacyjnymi lub naprawami wyciagna¢ wtyczke kabla zasilaja-
cego z gniazdka sieciowego!

Urzadzenie oprocz koniecznosci regularnego czyszczenia
(patrz ponizej) nie wymaga konserwacji.

Naprawy mogg by¢ dokonywane tylko przez wykwalifikowa-
ny fachowy personel lub jeszcze lepiej przez serwis central-
ny firmy PROXXON.

Nie nalezy nigdy naprawia¢ elementéw elektrycznych, lecz
zawsze tylko wymienia¢ na oryginalne czesci zamienne firmy
PROXXON.
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13.1. Czyszczenie obudowy

Celem zapewnienia dtugiej zywotnosci po kazdym uzyciu
urzadzenie nalezy jednakze oczysci¢ miekkg $ciereczka,
reczng zmiotkg lub pedzlem. Zaleca sie réwniez uzycie
odkurzacza.

Obudowe z zewngtrz mozna czysci¢ migkka, ewentualnie
wilgotng Sciereczkg. Mozna przy tym uzy¢ tagodnego mydta
lub innego stosownego $rodka czyszczgcego. Nalezy unikaé
Srodkow czyszczacych zawierajgcych rozpuszczalniki lub
alkohol (np. benzyne, alkohole do czyszczenia itd.), ponie-
waz mogg one uszkodzi¢ skorupy obudowy z tworzywa
sztucznego.

Jesli mimo pracy z uzyciem odpylania zajdzie potrzeba
czyszczenia wnetrza urzadzenia, nalezy po prostu odchyli¢
do goéry gérng czes¢ obudowy i oczysci¢ wnetrze za pomo-
cg odkurzacza.

13.2. Czyszczenie wnetrza urzadzenia

Uwaga!
Nie nalezy nigdy uzywac¢ sprezonego powietrza do wydmu-
chiwania zanieczyszczen! Drobny pyt drzewny moze przedo-
sta¢ sie do wnetrza silnika lub podzespotéw elektrycznych i
narazi¢ niezawodno$¢ oraz bezpieczenstwo maszyny!

1. Upewnic sie, czy wtyczka kabla zasilajgcego jest wyjeta z
gniazdka sieciowego!

2. Podnies¢ do gory gérna czes¢ obudowy (patrz réwniez
rozdziat 6.2 ,Rozpakowanie”).

3. Oczysci¢ wnetrze urzadzenia za pomocg odkurzacza.

4. Zamkna¢ i zablokowa¢ gorng cze$¢ obudowy.

13.3. Wymiana paska zebatego

Naped z silnika na watek pity tarczowej jest przenoszony za
pomoca paska zebatego. Pasek ten posiada bardzo duza
trwatos$é, lecz przy intensywnym uzywaniu pilarki po dtuz-
szym okresie pracy moze zaistnie¢ potrzeba jego wymiany.
Czynnosc¢ ta jest opisana ponizej. Jesli nie ma sie pewnosci
prawidtowej wymiany, nalezy przesta¢ pilarke do naszego
serwisu centralnego.

1. Upewnic sig, czy wtyczka kabla zasilajgcego jest wyjeta z
gniazdka sieciowego!

2. Ustawié pite tarczowg na ok. 40° nachylenia tak, jak to
opisano w rozdziale ,Przestawienie nachylenia pity tarczo-
wej“.

3. Odchyli¢ do goéry goérng czes¢ obudowy tak, jak to opisa-
no w rozdziale 6.2.

4. Zablokowa¢ watek za pomocg matego szesciokatnego
klucza imbusowego tak, jak to opisano w rozdziale 12.

5. Wykreci¢ $rube z tbem z nacieciem krzyzowym 1 (Rys.
17). Wyja¢ podktadke oporowg 2.

6. Zdja¢ pasek zebaty 3 i zatozy¢ nowy pasek zebaty. Obroé-
ci¢ w razie potrzeby kota zebate napedowe do przodu i
do tytu, dopdki nowy pasek zebaty nie bedzie prawidtowo
osadzony.

7. Natozy¢ z powrotem podktadke oporowag 2 i przykreci¢ z
powrotem $rube z tbem z nacigciem krzyzowym 1.

8. Zamkna¢ z powrotem gérng czes¢ obudowy i skorygo-
wacé nachylenie pity tarczowej stosownie do potrzeb.

9. Pamieta¢ o tym, aby przed uruchomieniem wyjaé¢ sze-
Sciokatny klucz imbusowy do blokady watka.
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14. Usuwanie

Nie wyrzucac¢ zuzytego urzadzenia do odpaddéw komunal-
nych! Urzadzenie zawiera materiaty, ktére nadajg sie do
recyklingu. W razie pytan nalezy zwrdcié sie do lokalnego
przedsiebiorstwa usuwania odpadéw lub do innego odpo-
wiedniego organu komunalnego.

15. Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa i adres:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Precyzyjna pilarka tarczowa
FET
27070

Nazwa produktu:
Nr artykutu:

Oswiadczamy z catg odpowiedzialnoscia, ze produkt jest
zgodny z nastepujgcymi dyrektywami i dokumentami nor-
matywnymi:

Dyrektywa UE odnosnie zgodnosci

elektromagnetycznej EMV 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

Dyrektywa maszynowa UE 2006/42/EG
DIN EN 61029-1/ 01.2010
DIN EN 61029-2-1 / 09.2010
DIN EN ISO 14121-1 / 09.2010

Data: 22.01.2014

Mgr inz. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Dziat Bezpieczenstwa Urzgdzen

Petnomocnik ds. dokumentaciji CE jest identyczny z
sygnatariuszem.
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1. O6bwan yacTb
YBaxkxaembli KIMeHT!
HacTosLee pykoBoACTBO

e o6ner4ynTt Bam 3HaKOMCTBO C YyCTPONCTBOM.

® MOMOXET NPeAo0TBPaTUTL HENCNPABHOCTU, CBA3AHHbIE C
HenpasumbHbLIM 06CYXXMBaHUEM, U YBENUYUTL CPOK CNy>K6bl
Bawwero ycTponcTBa.

Bceraa aep>uTe 3T0 PyKOBOACTBO MOA, PYKOiA.

K akcnnyaTtauum numbl NPUCTyNanTe TobKO Nocne Toro, Kak
noApO6HO 03HAKOMUTECH C PYKOBOACTBOM. HEYKOCHUTENBHO
cobnoanTe U3nNoXeHHbIe B HEM yKasaHuA.

Komnanna PROXXON He HeceT 0TBETCTBEHHOCTM 3a 3Kcnnya-
TauMoHHY0 6e30MacHOCTb MUIbI, eCNu:

® YCTPOWCTBO MPUMEHAETCA He Mo CBOeMy 3afABfIeHHOMY
Ha3Ha4eHuto,

® YCTPOWCTBO MCMONb3yeTcA ANA Lenen, He yKasaHHbIX B
PYKOBOACTBE Mo aKCMnyaTauuu,

* He cobnojatTcA ykasaHuaA no 6e30nacHoCTu.

e Bale nNpaBo Ha rapaHTuiHble TpeboBaHMA aHHYIMPYeTCA B
cnyyae: HecobnoAeHUA NpaBun 3KCNyaTaumn, HeHaanexa-
LLIero TEXHUHECKOro 06Cny>XXnBaHUA.

B uenax obecneyeHns cobcTBeHHOM 6e30nacHOCTM obA3aTenb-

HO cobnioganTe ykazaHmA no 6e3onacHocTu.

Vcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHasibHble 3anyacTv hupmbl

PROXXON.

Mbl ocTaBnAem 3a coboi NpaBo Ha AasibHEWLIME YCOBEPLUEH-

CTBOBaHMWA C y4eTOM TpeboBaHMin TEXHUHECKOro Nporpecca.

XKenaem Bam ycnexoB npu paboTe ¢ Hallen nunon.

2. CneumanbHble yKa3aHUA No 6e3onacHOCTU
ANA HAaCTOJIbHbIX ANCKOBbIX MU

¢ lcnonb3oBaHve AeopMMPOBaHHbBIX UMW TPECHYBLUMX MUIb-
HbIX AMCKOB He AonycKaeTcA.

® VI3HOLWEHHbIE BCTABKU CTOMA AOMXKHbI ObITb 3aMEHEHbI

e [lo/>KHbI UCMONb30BATHCA UCKITKOUYUTENBHO NUMbHbIE AUCKW,
peKkomMeHAayeMble KomnaHuen Proxxon. Vicnonb3yemble nunb-
Hble OMCKW JOMKHbI COOTBETCTBOBATL TpeboBaHuam EN
847-1. Paamep pacnuna gomkeH 6biTb He MeHee TOMLWMHbI
pacnopHOro KnvHa.

e [poBepbTe, Y4TO NUIIBHBIN AUCK NPUrOAEH ANA pacnunveae-
MOro maTtepuana.

e HocuTe 3aWnTHBLIE HAYLIHUKN!

e  Onunku onpeaeneHHbIX MaTepranoB MOryT 6biTb ONacHbIMU
AnA 3popoBbA. MoaTomy He06x0AMMO HOCUTL pecnMpaTop.

e [lpun obpalleHnn ¢ NUBHBIMU AUCKAMU U LLEPOXOBaTbIMU
marepuanamu HocuTe 3almTHble nepyaTku!

e Vicnonb3ynTe Ny NCKMIOYUTENBHO C Mbl1IE0TCACHIBAIOLLIMM
yCTpPOMCTBOM. [11A 3TOro Ha 3agHen cTopoHe Bawen nunbl
npeaycMoTpeH natpybok. [JononHUTENbLHO MOXET bbITh
Tak>Xe NoAKIIYeH NoAXoAALMIA NbINecoc.

e [1pn 06paboTKe MeNKUX 3aroTOBOK UCMONb3yATE ANA uUX
nogayv Tonkarens!

* Hu npu kaknMx 06CTOATENLCTBAX He paboTanTe C yCTpon-
CTBOM, €CIIM B HEM UMEIOTCA MOBPEXAEHHbIE NN AedeKT-
Hble geTanu. Bo3aMoxHo, 4To npu aTom Bawa nuna yxe
Hebe3onacHa. [oaTomy nobblie HENCNPaBHOCTU AOMXKHbI
6bITb HE3aMeANTENbHO YCTPaHEHbI OTAENIOM MO 06CNYXN-
BaHMWIO 3aKa34MKOB KOMMNaHuu Proxxon!
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¢ [prMeHeHVe NUNbHBIX AUCKOB U3 BbICOKONErMpoOBaHHOM
6bicTpopexyLen ctanm (HSS) He ponyckaeTcA.

e HocuTe 3awmTHbIe HayLWHWUKK! Bo3aencTeue wyma MoxeT
npueecTun K notepe cnyxa! MNosTomy no3aboTbTechb O TOM,
YTO6bI CTAHOK M NMPUHAANEXXHOCTU HAXOAUNNCH B TEXHNYE-
CKM 6e3ynpeyHoM cocToAHMM! TOMbKO Tak MOXHO CO3AaTb
onTMMarbHbIE YCNOBUA ANA CHWXKEHUA Wwyma. B yacTHocTw,
Heo6Xx0aAMMO crneanuTb, YTO6bI NUMbHBIN ANCK He 6bin 3aTyn-
fIeH nnu noBpeXxaeH. I3HOLWEeHHbIe NN NOBPEeXXAEHHbIe
NuUNbHbIe ANCKM OTPULIATENbHO BAUAIOT HA obpasoBaHne
Lyma 1 noaToMy npeacTaBnAloT cobow yrpo3dy 6e3onacHo-
cTu! Bbl MOXETE MMHMMU3NPOBaTb 06pasoBaHue LWyma, ecnm
oTperynupyeTe nogady 3aroToBKU B 3aBUCUMOCTW OT mate-
pvana v NUAbHOro AucKa.

e  Onunkwu onpeaeneHHbIX MaTepmanos MOryT 6bITb ONAacHLIMU
ANA 300POBbA NPU UX BAbIXAHUN NN KOHTaKTE C KOXEeW.
MoaTomMy He06Xx0AMMO HOCUTb CrieumanbHble cpeacTaa
3awmThl (Hanpumep, pecnupartop) u Bcerpa pabotaTs C
BKITHOYEHHbIM OTCacbIBaOLLMM YCTPONCTBOM. BHMaHwme:
Mbinb NpW onpeaeneHHbIX KOHLEHTpauMAX B BO34yXe MOXET
06pa3oBbIBaTb B3PbIBOOMACHYIO CMECh!

e [lpoBepbTe CeTEBYIO PO3ETKY ANA ANEKTPONUTaHNA aHHOIO
yCTPONCTBA Ha COOTBETCTBUE TPebOBaHUAM W HanM4ue
3awmTHoro nposogal

3. OnucaHue cTaHKa

OuckoBana nuna anAa yuctosow pacnunosku FET - aTo Twa-
TenbHO NPOAYMaHHbIV CTAHOK ANA peLleHus Nobbix 3aaad,
CBA3AHHbIX C BbIMONIHEHNEM MENIKUX Y TOHKUX Pacruios.
MowHbIA ABUraTesb, NPOYHAA MEXAHUKA, BbICOKOKAYECTBEH-
Hble MaTepuarbl U TWaTeNbHOe U3roTOBJIEHNE — UMEHHO 3TO
Aenaet Bawy nuny HageXHbIM MHCTPYMEHTOM Af1IA BCEX BO3-
MO>XHbIX 0bnacTen NPUMEHEHUA.

B 3aBNCMMOCTY OT MCNOMbL3YEMbIX MUMbHBIX ANCKOB HA CTaHKe
MO>XHO 06pabaTbiBaTh BCE BUAbI APEBECUHBI, MHOTUE LIBETHbIE
MeTannbl, KepaMmnky 1 NNacTMacchl, a Takxe MHOrve apyrue
marepuansi.

CooTBeTCTBYyOWWME NUIbHbIE AUCKK, O KOTOPbIX 6onee noapob-
HO 6yAeT YNOMAHYTO HUXE, MOXHO NPMobpecTn y KoMnaHum
Proxxon.

CTon, KOTOpPbIA N3rOTOBMEH U3 MPOYHOro antoMUHWUA, OTIMTOro
noj AasneHveM, obpasyeT eauHbIN y3en ¢ NoOABECKOW ABurarte-
nA. Tem cambiM obecneynsaeTcA MakcumarbHaA NPOYHOCTb,
KOTOpaA, KOHEYHO, BAMAET Tak>Ke Ha TOYHOCTb pe3ynbLTaToB
paboThbl.

Ona nony4yeHuA MakKCUManbHON rMHOKOCTU Mbl npegnaraem pas-
JINYHbIe TUNbl YNOPOB, KOTOPbLIE NOCTaBNAKTCA COBMECTHO CO
CTaHKOM. |_|pl/l OTOM Y HaC 4YTO-TO MMeeTCA ANA KaXaoro cniy4yad
NPUMEeHeHnA:

MpoaonbHbIN yNop, KOTOPbIA NepeMeLlaeTcA B HanpasnawoLwemn
Ha nepeaHen YyacTu cTona u NPOCTO CABUraeTcA U UKCUpy-
€TCA BPYYHYIO, HO KOTOPbI MOXHO UCMOMb30BaTh Takxke
COBMECTHO C JIMHENKOW.

Mpy 3TOM BO3MOXHOCTM PErYNNPOBKU B AnanasoHe AecATbIX
[onen MUNIMMeTpa — 3TO NpakTU4eckn npeaen Bawwux xena-
HWIA, 1 NO3BOMAIOT JIErKO pacnunuBaTh 3aroTOBKU B COOTBET-
CTBUM C TpebyeMbIM, NpeaBapUTESIbHO HACTPOEHHBLIM pa3me-
pom.

Kpome T0Oro, AnA TO4HOro BOCNPOU3BEAEHMA MHOXKECTBA BbiMnu-
nvBaeMbIX AeTanen 04HOro pasmepa u ¢ 0AMHaKOBbIM YrJIOM
pacnuna npegnaraeTca yrnoBsow ynop, npn Heo6xoaumocTu
yrnop MOXET 6bITb pacLUMPEH NIaHKON U3 antOMUHUEBOIO NPO-
dnnA, B KOTOPON NepemMeLlaeTcaA 3aXXMmHana aeTtanb.
BesonacHocTb NpoaymMaHa Takxe TwaTenbHo: MnbHbIA ANCK
3aKpbIT XXECTKNM KOXYXOM, KOTOPbI aBTOMaTU4eCKN NOAHN-
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MaeTCA NpY KOHTaKTe C 3aroTOBKOW U OTKPbIBAEeT MUIbHbIN
OVCK UMEHHO HaCTOMbKO, HACKOMbKO 3TO AEWCTBUTENBHO
Heob6xo0aMMOo.

BHumaHwe:

B uenax Bawein co6cTBEHHON 6€30NaCHOCTH, HU NPU KaKnx
06CTOATENLCTBAX HE UCMOSb3YNTE Nuy 6e3 3TOro 3alMTHOro
Koxyxal!

[NA OYNCTKN M TEXHNYECKOrO 06CNY>KMBaHNA BEPXHAA YacTb
Kopnyca OTKMAbIBAETCA, MOCE Yero yCTPONCTBO MOXHO,
HanpumMep, O4YUCTUTb OT OMUIOK W MbIIN U3HYTPW.

YT106bI UCKNIOYNTL NHOBYIO0 ONACHOCTb, MPU OTKPbITOM BEPXHEN
4YacTu Kopryca YCTPOMCTBO OTKIIOHYaeTCA OT 31eKTpoceTun
NMocpeACcTBOM MePeKoYaloLLEero KOHTaKTa.

OpnHako npy BbINOMHEHWUW M0BbIX paboT MO O4YUCTKE, TEXHNYE-
CKOMY 06CMy>XMBaHWIO U PErynupoBKe, a Takxxe B npoLecce
camoro pacnunueaHva Bbl BOMKHbI MOCTOAHHO MOMHUTb O TOM,
yT10 Bawa nuna FET — 3T0 He urpyLika, a UHCTPYMEHT AnA
06paboTKM ApeBeCHHbl, KOTOPbIN ABNAETCA NOTEHUMANbHbIM
WCTOYHMKOM onacHocTu!

MoMMMO MpoYero, COBMECTHO NOCTaBNAITCA TakXe TonkKaTesb
AnA 6e30MacHom NoaaYn MenkKux 3aroToBOK W ABa LecTUrpaH-

HbIX TOPLOBbIX KMtoYa: 3TU NPUHaAIEeXHOCTM MOTY HaxoamTbCA

B «MHCTPYMEHTanbHOM OTCeKe» Ha NpaBoii CTOPOHE Koprnyca.

B nHTepecax Bawen co6cTBEHHON 6€30NaCHOCTN BHUMATENBHO
npoyYMTanTe 1 BbINOMHANTE YKasaHua no 6e30nacHoCTy — Npu-
naraemble 1 cogepxaluymeca B JaHHOM PYKOBOACTBE, a TakXke
yOOCTOBEpPbTECH, YTO Bbl MX NpaBunbHO NoHAMM!

4. YcnoBHble 0603Ha4yeHud (puc. 1)

Koxxyx nunbHoro aucka
. Cton cTanka
. OVcK NunbHbIN
. QneMeHT ANA NoAKIIYEHNA oTcoca MNbinn
. Ynop npoaonbHbIn
. OTCEeK MHCTPYMEHTanbHbIN
MaTpyboK pe3nHoBbLI AnA oTcoca
. Knio4 raeyHbIvi TOPLOBbLIN LWECTUIPaHHbBIN
. Kntoy raeyHblin TOpLOBBIV LWECTUrPaHHbIN
. Tonkatenb
Ynop yrnoeown
. BUHT ¢ HakaTaHHOW ronoBKOW AnA TOHKON PerynmpoBKu
. Y3en anektpoasuratensa
. Wkana yrnosaa AnA perynvpoBKuM yria HaknoHa nusibHoro
avcka
15. PerynupoBKa nNuibHOro gucka Ana HacTPOWKM rnybuHbl
pacnuna
16. JeTanb 3aXXnmHanA
17. Tnaxka ynopHan
18. Kabenb ceTeson
19. Bblknto4aTenb ABYXMNO3MUMOHHbIN
20. Wkana gnAa npoaoneHoro ynopa
21. Onopa nunbl BblABWXKHAA
22. Ynop BCnomoraTesbHbli

OO NOOPA~WN -~

_ -
A WONO

5. TexHU4YyeckKkue AaHHble

7000/MuH
Makc.: 85 MM

YacToTa BpalleHuA:
D,mameTp MUNbHOIo gncka

'nybuHa pacnuna, makc.: 22 Mm
OTBepcTUE NUBHOrO AUCKa: 10 mm
TonwuHa pacnopHoro KnuHa: 1 MM
Macca: 7 Kr



Pa3amepbl (B MM):

Lnpuna: 300 Mm

InybuHa: 320 mm

BoicoTa: 170 MM (C KOXXYXOM
MUNBHOrO AMCKA OKOJNO
220 mm)

OnekTpoasuraTenb:

HanpaxeHwe: 220/240 B, 50/60 'y

200 Bt
KpaTkoBpemeHHbIN
pexxum paboTbl

KB 10 min

LPA - 89,7 nB(A)
LWA - 102,7 oB(A)
<2,5m/c

MoTpebnAaemaA MOLLHOCTb:

YpoBeHb Luyma:
Bubpauna

O6wan norpewHocTb n3amepenna K=3 b

Wcnonb3oBaTtb TONbKO ﬁ
BHYTPY MOMELLEHNA

=
He BbIbpacbiBaTb YCTPONCTBO ":?
BMecCTe C 6bITOBbIMY OTX0A4aMU

6. YcTaHOBKa nunbl
6.1. PacnakoBka

BHumaHwme:

Heob6xoauMo yumTbIBaTh, Y4TO NPK YNakoBKe YCTPONCTBA ycTa-
HOBNEH TPaHCMNOPTUPOBOYHbIN Kpenex AnA npeaoTepalleHns
noBpeXXAeHWn B npouecce TpaHcnopTuposku! Meped nyckom
06Aa3aTesNIbHO yaanuTe BECb TPaHCMOPTMPOBOYHbBIN Kpenex!
Mepen 3TUM BHMMATENBHO NPOYMTANTE PYKOBOACTBO M OCOHEH-
HO cnepytowmii pasaen!

BHYTpy nunbl BOXeH TPaHCMOPTMPOBOYHBIA chrkcaTop U3 Kap-
ToHa. Ero Heo6xo0aMmo yaanuTb nepes nepebIM NyCKOM MUSIbI.
[inA 3TOro HY>KHO NOAHATL BEPXHIOK YacTb KOpryca, Kak onw-
CaHo B creayollem pasgerne.

6.2. OTKuAbIBaHUe BepXHen YacTu Kopnyca

BHumaHue!

Bce paboTbl, Mpy KOTOPbLIX OTKUAbIBAETCA BEPXHAA YacTb KOp-
nyca, AOMKHbI BbINOMHATLCA C HaAeXallen TwaTenbHOCTbHO.
Cny4aiiHoe nafeHne BepxHemn 4acTu Kopryca unu ee Henpea-
HamepeHHOe 3aKpbITMe MOXET NPUBECTN K TpaBmam (Hanpu-
mep, ywmbam)!

1. YT06bI pacnakoBaTb MKy, OTKPONTE YNaKoOBOYHYIO KOPOb-
KY, OCTOPO>XHO BbIHbTE MUY N NONOXNTE ee Ha NMPoYHOEe U
POBHOE OCHOBaHue.

2. BbiBEpHUTE BUHT C HakaTaHHOW ronoskon 1 (puc. 2) n
OTKMHbTE BEPXHIOK YaCTb Kopnyca 2.

3. HaviTe 3awenkHyTbcA dmkcaTopy 3.

4. MNepen NepBbIM NYCKOM BbIHbTE KapTOH, BNIOXEHHbIN AnA
hrKcaumm Npu TpaHCNOPTUPOBKE.

5. 3atem packpenuTe chukcaTop 3 onopbl U CHOBa 3aKponTe
BEPXHIOIO YacTb Kopnyca. BHumarue: MNMpu 3akpbITv NPOYHO
[epXute BepxHioto vacTb! MNpu nageHun BepxHel YacTu
Kopnyca BO3MOXHbl TpaBMbl.

6. CHOBa 3aTAHWUTE BUHT C HaKaTaHHOW ronoskon 1.

6.3. KpenneHue nunbl
BHumaHue:

Bo BpemMA TpaHCNOPTUPOBKU NMbI MUSIbHBIN AUCK AOMXEH
6bITb BABMHYT B KOPMYC (CM. NYHKT 6.1: «PerynmpoBka nunbHo-
ro aucka no BbicoTe»). [NepeHocnTe Ny CKNIOYUTENBHO 3a
ocHoBaHue kopnyca. [pu nepeHocke He AepXuTe nuny 3a npu-
COeMHEHHbIe KOMMOHEHTbI: OHWM MOTryT 060pBaThLCA U MPUBECTH
K nageHuto nunbl. ONacHOCTb MonyyYeHnA TpaBMbl!

Kak npaBusno, nuna goskHa 6biTb ycTaHOBMIEHA HA NPOYHON 1
NIOCKOM onope, pasymMeeTcA, Ny4lle BCEro Ha TAXENOoM Bep-
CTake unv MaccvBHOM cTone. [AnA HagexHoun chukcauum Bawen
nunbl FET npukpenuTe ee K onope npu nomowwm 6ontos. [nA
3TOro B OCHOBaHUM Kopnyca npeaycMOTpeHo YeTbipe oTBep-
CTUA NOA KpenexHble 60nThI.

MomMHuTe:
Ycnosuem gnA 6e3onacHon NpeunsmoHHon paboTbl ABNAETCA
Hagnexaluee kpennexue! [InA aToro BbINOMHWTE Criefyowme
onepauuu:

BHumanue!

BblHbTE ceTeBoOW WTENcenb U3 po3eTku!

—_

OTKMHbTE BEPXHIOK YacTb KOoprnyca nuibl (CM. MYHKT 6.2)

2. JawnTe 3awlenkHyTbcA hmukcaTopy.

3. Tenepb Bbl MOXeTe yBMAETb BHYTPW, B OCHOBaHUW Kopnyca,
YeTbIpe WeCTUYrofbHbIX YrnybneHna Hag YeTbipbMA OTBEP-
cTmAMK nog 60onThl, cM. pyc. 3. OTK yrnybneHua npegycmoT-
peHbl MoA WeCcTUrpaHHble rainku M5 unu nog WwecTurpaHHble
ronosku 6ontos M5. PaumoHasbHbIA NOPALOK AENCTBUN:
[OCTaTO4HO ANMUHHbIE 60NThl 1 BCTaBbTE U3HYTPU B OTBEP-
CTWA OCHOBAaHWUA Kopnyca 1 BBEpHUTE 60NTbl B OTBEPCTMA,
npeaBapuTesisHo NPocBepsieHHbIe B onope 3. [inA atoro
Hanbonee ya06HO MCNONb30BaTh LWABMNOH ANA CBEPSiIeHNA C
TOYHO OnpeAeneHHbIMU PACCTOAHNAMM MEX Ay OTBEPCTUA-
MU, OCKU3 € pasmepamm CM. Ha puc. 4.

4. 3aTeMm packpenuTe chukcaTop Onopbl 1 CHOBa 3aKponTe
BEPXHIOI0 HacTb Kopryca.

5. MomHUTe, 4TO HEO6XOAMMO 3aTAHYTb BUHT C HAKaTaHHON

ronoskown 1 (puc. 2)!

6.4. Ko)xyx nunbHOro aucka

Bawa nuna FET ocHalleHa KOXyXoM NUnbHOro Ancka. Koxyx
CKOHCTPYMPOBaH TaknM o6pasom, 4TO BO BPeMA pacnuniMsaHua
OH aBTOMAaTU4ECKUN NOJHNMAETCA HAaCTONbKO, HACKONbKO 3TO
Heo6x0,MMO, 1 3aTeM ornyckaeTcA o6paTHo B cBoe Hepaboyee
nonoxexHve. Kpome Toro, KoXyx noactpamaeTcA B 3aBUCUMO-
CTV OT HACTPOEHHON rNy6yHbI pacnuna.

BHumaHune:

Ko>yx NnnbHOro gucka — 3To BaXKHOE CPeACTBO 3aLUmThl,
NoO3TOMY KaTeropnyecku 3anpeLlarTca Kakne-nmbo maHunyna-
LMK C HUM UK ero gemoHTaxk. PaboTaTb ¢ nunown 6e3 aToro
KOXyxa onacHo!

Mpu ycTaHOBKe U TpaHCMOPTMPOBKE NWIbl BCEraa nposepanTe,
4YTO BEPXHUI KOXXYX MUBbHOIO ANCKA HAX0AMTCA B NPaBUIbHOM
nonoXeHunn. HesawwmuleHHble ocTpble 3y6bA NUIbI — 3TO UCTON-
HMK ONacHOCTW Nony4YeHuA Tpasm!

6.4.1. KpenneHue Ko)xyxa nuiibHOro AUCKa pacnopHbIM
K/TMHOM
BHumaHue:

N3 coobpakeHnin TEXHUKMN YNaKoBKMW, B COCTOAHUM NpY NOCTaB-
K€ KOXYX MUMBbHOTO AMCKAa C PACcMopHbLIM KITIMHOM elle He ycTa-
HoBneH. OiHaKO MOHTaX BbINOJIHAETCA O4EHb NPOCTO:
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BHumaHue!
BblHbTE ceTeBoOM WTENCcenb U3 po3eTku!

1. OTKuHbTE 1 3adhnKCUPyTEe BEPXHIOK 4acTb Kopryca (MyHKT 6.2).

2. HeobxoanMo y4nTbIBaTb, YTO B COCTOAHUW NPU NOCTaBke
NUMbHBIN ANCK HAXOAUTCA B HUXKHEM MOSIoXeHUn anA obec-
nevyeHvA JocTyna K y3ny anektpoasurarensa. Ecnu 1o He
Tak, CM. BbIMOJIHUTE yKa3aHuA NyHKTa «PerynmpoBka nub-
HOro AmMcka no BbICOTE».

3. Ecnun oba BuHTa 1 (puc. 5a) He ocnabneHel, cnerka ocnabbte
MX Npy nomoLum oTBepTKM. OpaH>XEBbIA KOXYX NMUBHOrO
[AvcKa BBeAUTe B NPopesb NUIbHOro AMCKa 3 pacropHbIM
KMMHOM 2 1 BCTaBbTe No3aaun Hebonbluon Haknaaku 4. MNpo-
BEepbTe NpaBuSIbHOCTb Nocaaku: PacnopHbin KnvH 6onee
ANVUHHON BbleMKOW (puc. 5 a) HacaxkeH A0 ynopa Ha BepXHUn
BuHT 1! B ntobom cnyyvae yaocToBepbTeCh, YTO PACMNOPHbIN
KMWH yCcTaHoBNeH npasunbHo! ToNbKo nocne 3Toro 3atAaru-
BanTe o6a BuHTa 1! MNocne 3aTAXKM BUHTOB eLle pas npo-
BEpbTE PaCMOPHbIN KITMH HA NPOYHOCTb NOCAAKM, U NMMBHbIN
Anck — Ha cBoboaHOoe BpalleHme.

4. CHoBa 3aKponTe BEPXHIO YacTb Kopryca v 3admkcmpynte
BMHTOM C HaKaTaHHOW rofIoBKOMN.

5. OTperynupyinTe Hagnexaimm o6pa3om Mono>XKeHne nubHO-
ro AMCKa, Kak ormcaHo HUXe B NMyHKTe «Perynuposka nunb-
HOro AmMcka no BbICOTE».

7. PerynupoBku
7.1. PerynupoBKa NUNbHOro AncKa rno BbicoTe

[na nony4yenna Tpebyemon rnybuHbl pacnuna MOXHO oTpery-
NMpoBaTb NONOXEHUE NUBLHOrO AUCKa MO BbICOTE. TeM cambiM,
C OZHOW CTOPOHbI, ONTUMU3NPYETCA NPOU3BOANTENBHOCTD
nunbl, C APYroi CTOPOHbI, 32 CHET OrpaHnyeHnA cBo6oJHO Bpa-
LaoLLenca YacTu NUNbHOIO AUCKA CHUXXaeTCA ONacHOCTb
Nnony4YeHns TpaBM.

BHumaHue!

Mpu BbINONHEHWM MOGLIX PAGOT MO PErynMpoBKe BblHbTE ceTe-
BOW WTEencesb U3 po3eTku!

1. OcnabbTe 6onee KpymnHyo pyyKy C Haceykon 1 (puc. 6) Ha
nepeaHen naHenu ynpaseHA U 3aBePHUTE HA HECKOMNbKO
060poTOoB.

2. Tenepb MOXHO OTPEryIMpOBaTh MOSIOXXEHNE NMUSTBHOrO
ancka 6onee Menkon pyvkown ¢ Hacevkown 2. Mpu BpalleHnm
Nno YaCcoBOWN CTPeSike AUCK NnepemMeLlaeTcA BBepx, Npu Bpa-
LLEHUN NPOTUB YaCOBOWN CTPESIKN — BHU3.

3. o pocTmxxkeHun Tpebyemoro NosIoXKeHNA CHOBA 3aTAHUTe
pY4Ky C Hace4kon 1.

7.2. PerynupoBKa HaKJiOHa NUIbHOro AUCKa

[nA BLINONHEHMA PacnunIoB NOA YrIOM MUMbHBIA AUCK MOXHO
YCTaHOBUTb HAKNOHHO. Tpebyemoe 3Ha4YeHne ycTaHaBIMBaloT U
onpeaenaAlnT NocpeacTBOM YrOBON WKasbl.

BHumaHue!

Mpwn BbINONHEHWUM NIO6LIX PaboT NO perynMpoBKe BbIHLTE ceTe-
BOW WTencenb U3 po3eTku!

e

OcnabbTe maxoBuyok 1 (puc. 7).
. |_|pI/I noMoLWnM MaxoBnU4Ka HakKnoHnTe MUNbHbINA AUCK BMpaso.
3. lMocpencTsom yKasaTtensa 2 yrnoBon WwkKanbl 3 ycTaHoBUTE U
onpegenuTte Tpebyembin yron.
4. 3athukcupyinte NonoxeHwe NUNbHOTO ANCKA, AS1A Yero BBep-
HUTE MaxoBMYoK 1.

N
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8. BbiaBu>XHOM cTON NUMbI

BHumaHume!

[Mpwn BbINONHEHUW NMIOBLIX PaboT NO perynnpoBKe BbIHLTE CeTe-
BOW WTenNcesnb U3 po3eTku!

YT06bI NErko 1 HagexxHo obpabaTtbiBaTb 60nee KpynHble 3aro-
TOBKW, CTOJ NUNbl BbINOJIHEH BblOABUXXHbIM. Cam npouecc
BblABUraHWA O4YeHb NPOCTOM:

Mpocbba yunThiBaTh:

1. CaBuWHbTE NanbLeM Hasag, XXenTylo KPoMKy ynopa 1 (puc.
8a). B pesynbTaTe 3TOro KpoMKa BblABUraeTCA HaBEpX.

2. 3aTeM BbITAHUTE HapYXy B TpebyeMoe nosioXxeHne cTon
nunbl 2, cM. puc. 8 b. MNMpn HeobxoamMmocTy nogonpuTe
OTKWAHbIM pbl4arom 3.

3. BbIaBM>XKHONM CTON NUMbl MOXHO 3adouKcnpoBaTth B Tpebye-
MOM NOMOXEHUW NPV MOMOLLIY MESIKOrO BUHTA C HaKaTaHHOW
ronoBKow 4.

4. CHoBa O0TOXMMUTE KPOMKY yrnopa 1 B nepBoHavanbHoe noso-
>XeHue, Tak 4Tobbl 06pasoBanach NocKasa NOBEPXHOCTb.
Tenepb MOXHO Ha4MHaTbL paboTy ¢ nunon. MNpockba y4nTbl-
BaTb: PasymeeTcA, KPOMKY ynopa MO>XHO UCMOMb30BaThb
TakXxe B Ka4ecTBe NpoAoLHOro ynopa Ana 6onee KpymnHbIX
3aroToBOK.

5. Mocne 3aBepLieHnA paboTbl NPOCTO 3a4BUHLTE BbIABMXHON
CTON Nunbl 2 06paTHO B MCXOAHOE nonoxexue. MNpn Heobxo-
OMMOCTM NpeaBapuTenbHO OTKMHLTE BBEPX OTKUAHOW pblyar
3. Bo3aMoxxHO, npeaBapuTensHo noTpebyeTca ocnabutb
BVHT C HaKaTaHHOW rofIoBKOW 4.

9. OTcoc nbinun

Ha 3aaHen cTtopoHe kopnyca Bawen nunel FET HaxoguTtea
naTpybok Ana otcoca nbin, CM. puc. 9, K KOTOPOMY Npucoean-
HAETCA COOTBETCTBYIOLWMIA MbINIECOC.

Bo Bpema paboTbl C MMNOM NbIIECOC AOMKEH BbITb MOCTOAHHO
BKtO4eH! 3TO He06X0AMMO He TOSIbKO ANnA obecneyeHns
4YNCTOThLI B paboyen 30He, HO TakXKe A4A npeaoTepalleHns
3arpA3HeHWA ONUIKaMn BHYTPEHHUX KOMMOHEHTOB MUIbI.
LLinaHr nbinecoca NpocTo NPUCOeANHAETCA K PE3UHOBOMY
NepexoiHNKy, Kak NoKasaHo Ha PUCYHKE.

Ewwe oavH HebonbLuON COBET:

Mpwn ncnonb3osaHum neinecoca CW-matic goupmbl Proxxon
oTnagaet Heo6Xo0ANMOCTb B YTOMUTESIbHOM
BKIIOHEHWUU/BbIKMIOYEHUM BPYYHY1o. MNbinecoc CW-matic ocHa-
LEH aBTOMaTM4YECKON CUCTEMON ynpaBsneHna, bnarogapa KoTo-
PO OH aBTOMAaTUYECKU BKIOYAETCA NPY BKITKOYEHUN SNEKTPO-
WHCTPYMEHTA M TaK Xe aBTOMaTUYECKN BbIK/OHAEeTCA Npu ero
BbIK/TIOYEHNM.

10. PaboTa ¢ ynopamu

10.1. Pa6oTa ¢ ucnosnb3oBaHuem NpoAosIbHOro yrnopa

MpoAonbHble ynopbl — 3TO He3aMeHUMOoe BCroMoraTensHoe
CPeACTBO ANA M3roTOBIIEHNA NPON3BOSILHOIO KONM4ecTBa 3aro-
TOBOK OAMHAKOBOW WMPWHBI (MK ANWHBI) 6€3 MHOroKpaTHON
npeasapuTesibHON pa3MeTKun pacnunueaemoro matepuana. Bo
BpeMA npouecca pacnunmeannaA obpabaTbiBaeMblin MaTepuan
NPOCTO HaNpasNAT BAOSb NPOAONLHOIO yropa fierknumM Haxa-
Tem, Takum 06pa3om, pa3Mmep roToBOW 3aroTOBKU COOTBET-
CTBYET pacCTOAHUIO MEXAY NUMbHLIM AUCKOM Y KPOMKOW
ynopa.

Mpn HeobxoaMMOCTM ANA PerynMpoBKM NPOAOSIbHOMO ynopa
MO>XHO BbIABUHYTb LKAy Ha nepegHen CTopoHe Kopnyca:



Mo oTMeTKe LKanbl MOXHO ONpeAennTb NocneaHu pasvep
3aroToBku. OHaKo AnAa 3Toro npeasapuTenbHO HE0H6X0AUMO
TOYHO HACTPOUTb WKany Ha NUMbHbLIA AUCK, T.€., «OOHYNMUTb>.
Hwxe onucaHo, Kak 3To caenartb.

LLikana npeaycMoTpeHa AnA UCMonb30BaHUA yrnopa Ha o6emx
CTOpOHax NUMbHOro avcka. Moatomy MoxxHO 6e3 npobnem
camble pasHble 3a[a4n, CBA3aHHbIE C PacnunBaHNEM.

10.1.1. MoHTa)XX 1 AeMOHTaXX NPOAOSILHOro ynopa

MpoaonbHein ynop 1 (puc. 10 a) BcTaBnAlT c60KY (cnpasa unu
cneBa) B HaNpaB/AOLLYIO 2 Ha CTOJIE MUSIbl U, COOTBETCTBEHHO,
Takxe BblTArMBatoT. [pu nepemelLeHmn, yCTaHOBKe Unum yaa-
NeHUn NPoAoSIbHOro ynopa nNposepbTe, YTO 06a (PMKCUPYIOLLNX
ycTporicTea — T-obpasHan pyyka 3 v BUHT C HakaTaHHOW rofoB-
Kou 4 — ocnabneHbl! LLikana 5 MOHTUpPYeTCA C BO3MOXHOCTbLIO
noBopoTa B NpeAenax rpaHvl; npyu ycTaHOBKe ynopos obec-
neybTe NX NPaBWUMbHYIO MOCAAKY.

10.1.2. Fpy6an perynupoBKa NpoaosibHOro ynopa

Bo MHorux cnyyasx BnonHe AOCTaToO4HON ABNAETCA rpybasn
perynMpoBKa NpoAONbHOro ynopa, KOTopas BbINOMHAETCA Mpo-
CTbIM nepemelleHnem ynopa 6e3 nomowum wkanst 5 (puc. 10 b).
Mpn nepemeLleHn NPoA0NLHOrO yrnopa NpoBepbTe, 4YTo 06a
dukcupyowmx yctponcTtea — T-obpasHanA pyyka 3 1 BUHT C
HakaTaHHOW ronosKon 4 — ocnabnexsbi!

Mocne pocTmxeHna TpebyeMoro NoNoXXeHWA NPOACbHBIN YIop
Heo6x0AMMO 3achKCMpoBaThb, ANA Yero 3aTArnBaloT BUHT C
HakKaTaHHOWN ronoBKOMW 4 1 3aTeM 3aXumaloT T-06pasHon pyy-
kom 3.

10.1.3. PerynupoBKa npoaonbHOro yriopa npyv noMoiuu
wKanbl

1. MNpu nepemMeLLeHur NpoaoSIbHOro yrnopa npoBepbTe, 4To T-
obpasHan pyyka 3 1 BUHT C HaKaTaHHOMN ronoskou 4 ocnab-
NeHbl.

2. Tenepb NPOAONbHBIN YIOP MOXHO NepemeLLaThb B €ro
HanpasnAoLLel Npy nomoLwm wkanel 5. MNonoxexue onpeae-
NAIOT NO NeBON nepeHen Kpomke ynopa 6, cm. puc. 10 c.
BHumaHue: 370 3Ha4YeHne AeNCTBUTENBHO TONBbKO NpW npa-
BWJIbHOM «HYJIEBOM MOMOXEHUW» LWKanbl 5! Perynupoeka
NpaBWIIbHOTO HYNIEBOrO MOMOXXEHMWA LWKasbl OnncaHa B MyHK-
Te «PerynupoBska LKarnbl ynopa».

3. 3adukcmpyiiTe NpoaobHbIN YNOp, ANA YEro 3aTAHUTE BUHT
C HaKaTaHHOW rofioBKON 4 1 3aTeM 3axXmuTe T-06pasHyo

pyyKy 3.

10.1.3.1. PerynupoBKa wwKarsbl yrnopa (HyseBoe nosoxeHue)

Y106bI NPaBUBHO UCMONB30BATh WKany 5 NPOAONLHOrO yropa,
cHayana Hy>HO OTPerynMpoBaTth ee NoSIoXKeHNe OTHOCUTENIbHO
NUABHOrO AUCKA, T.€., «0OHYNUTb». ATOT Npouecc ABNAeTCA
abCconTHO HEOOXOAUMBIM NOCNE 3aMeHbl MUITBHOIO AMCKa Auc-
KOM APYroi TOMWMHBI MW NOCNEe TOYHOWM PEryiMpoBKY ynopa
(cM. NYHKT «TOHKaA perynmpoBKa NpoAofibHOro ynopa») BuH-
TOM C HakaTaHHow ronoskon 7 (puc. 10 d).

BHumaHue!

Mpy BbINONHEHWM MOGBLIX PAGOT MO PErynMpPoBKe BblHbTE ceTe-
BOW WTEncesb U3 po3eTku!

1. MpoBepbTe, 4TO T-06pa3Han pyyka 3 U BUHT C HaKaTaHHOW
ronoBkown 4 ocnabnexsol.

2. MpogonbHbI ynop 1 cABUHLTE NEBOM KPOMKOW 6 Haa OTMeT-
koW wkanel ,0“ (No BeIGOpy, cnpaBa Unu cnesa oT NUIILHOTO
AMCKa, B 3aBUCUMOCTM OT TOrO, Kak 3TO HeobxoaMmo AnA
BbINOMHEHNA paboThbl), Kak NokasaHo Ha puc. 10 d, u B aToM
NONTO>KEHWNN 3aTAHUTE BMHT C HaKaTaHHOW ronoBKOM 4.

3. Bpawan py4ky TOHKO perynupoBKM 7, yCTaHOBUTE LLKasy ¢
3aKCMPOBaHHbIM Ha Hel NPOAObHBIM YNIOPOM B MOMOXe-
HMe, NpU KOTOPOM CTOPOHA NPOAOMBLHOrO ynopa, obpalleH-
HaA K MUIbHOMY AMCKY, HEMOCPEeACTBEHHO e/iBa KacaeTcA
NUNbHOro aucka. Mpu Heo6xoAMMOCTM ANA 3TOF0 OCTOPOXKHO
NPUNOAHNUMUTE KOXYX MUIbHOrO Ancka 8!

Tenepb paccToAHWe MeXAY NUbHBIM AUCKOM U YNIOPOM paBHO
»0%, KaK nokasaHo Ha Lkarne.

Mocne 3TOro NoNoXeHue ynopa MOXHO OTPEeryiMpoBaTth npu
MoMOLLM LWKanbl, Kak On1caHo B NyHKTe «Perynuposka npo-
[ONbHOro yrnopa npu NOMOoLLM WKanbl». Tenepb 3Ha4eHne no
LWKane TO4YHO COOTBETCTBYEeT paCcCTOAHNIO MeXX Ay NUMbHbIM
OVICKOM ¥ NPOAOSBHBIM YMOPOM U, TaknuMm obpasom, Tpebyemon
LUIMPVHE 3aroTOBKM.

BHumaHume:

WHorpa, nepen perynnpoBKOiA HynA, LiKana HaxoauTcA B TAKOM
MONOXEHNM, NPU KOTOPOM MPOAOIbHBIN YIOP CTankmMBaeTcA ¢
NUbHBIM OUCKOM, NpeXxae Yem neBas KpoMka yrnopa foCTur-
HeT nonoxeHuA ,0“ Ha WwKane. B aTom cnyyae npocTo npeasa-
PUTENBbHO OTPErYNIMPYATE MONOXKEHNE LWKaSbl PYYKON TOHKOW
perynvpoBKu 7.

10.1.4. ToHKanA perynupoBKa NPoAoJIbHOro ynopa

Ecnu nocne npouecca pacnunmeaHna obHapyXXuBaeTcs, 4To,
HECMOTpPA Ha TLWaTeNbHY PEryMpoOBKY, ANA MNOSyYEeHNA HyX-
HOW WnpWHbI TpebyeTcA He3HAYNTENIbHAA KOPPEKTMPOBKaA
MOIoXeHNA ynopa, ynop MOXHO Crerka rnoBepHyTb B HY>KHOM
HanpaBfieHNM NPU NOMOLLM PYYKU TOHKOW PErynMpoOBKM 7, CM.
puc. 10 d.MNMpockba yuntbiBaTh CneaytoLlee:

Mpn nonHom ob6opoTe yrnop nepemeltaeTcA Ha 1 mm!
BHumanue: Bo Bpemsa aToro npouecca T-ob6pasHana pyyka 3 Bce-
roa nonkHa 6biTe ocnabneHa, a BUHT C HaKaTaHHOW rofIoBKOM
4 pomkeH bbiTb 3aTAHYT. YTOObLI NMPUCTYNUTL K pacnunnBaHuto,
nocrne 3aBepLUeHWA PerynMpoBKN yNop CHOBa AOMXEH 6biTb
3achmkenpoBaH T-o6pasHow pydkom 3.

10.2. BcnomoraTtenbHbiN yrnop

YT106bI 6€3 NPO6EM pacnuMBaTh Tak>Xe HECKOMbLKO 6onee
KpYMHble 3aroToBKM, LenecoobpasHo paboTaTb CO BCromora-
TenbHbIM YyNopoM. [InA 3TOro cHavana Hy>KHO BblABWUHYTb CTOM
NUnbl, KaK ONNCaHoO B NyHKTe <<BbI,D,BVI)KHOI7I CTON NUnbl». O,D,Ha-
KO Mocne 3TOro KpoMKa yrnopa He «0rnyckaeTcA» B BblABUrae-
MYIO 4acTb NyTEM «BAABMUBAHUA», @ MPOCTO OCTAETCA CHapy-
XKU.

LLinpnHa pacnuna onpenenAeTcA pacCTOAHUEM A0 NUMBbHOTO
OMCKa, 0AHaKO, OHO MOXET BapbMpOBaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT
TOro, HAaCKOJIbKO BABUHYT WNW BbIABUHYT CTON Nunbl. AnA pac-
nMnnBaHMA HGOﬁXO,IJ,I/IMO Bceraga CbI/IKCI/IpOBaTb ynop, 3atArmean
BVHT C HaKaTaHHoW rofioBkon. Cm. puc. 8 b.

10.3. Yrnosoi1 ynop

Ecnu TpebyeTca, HanpuMep, pacnunutb JOCKY NOA YrioM Unn
N3roTOBUTb NSIaHKY C Pacnuiom Moz, yriioM, MOXHO UCMOoSb30-
BaTb YrnoBow ynop. Yrnoeon ynop B cneuvasibHO NpeaycmoT-

PEeHHbIX HanpaBnALWMX NepemMelLaeTcA BNPaBo Unn BNEBO OT
MUNBHOrO AMCKa — UMEHHO Tak, Kak 3To TpebyeTcs.
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1. YcTaHoBMWTE YrnoBOWM YNOp B HanpasnAtooLwyto 1, cnpasa unm
cnesa OT NUIbHOMO AMCKa, CM. puc. 11.

2. OcnabbTe BUHT C HaKaTaHHOW rofIoBKON 2, yCTaHOBUTE Tpe-
6yemblii yron Ha WwkKane 3 1 CHOBa 3aTAHUTE BUHT C Haka-
TaHHOW rONIOBKOW.

10.4. Pab6oTa ¢ ynopHOW Ny1iaHKOW C 3a)KUMHOM AeTanbio
ANA yrnoBoro ynopa

W peanbHoe pelueHve, HanpuMep, AnA U3roTosiieHna 60MbLLOro
KOnmMyecTBa NNaHoK OAHOW ANWHbBI U CO CKOCOM, CM. puc. 12.
[nA 3TOro ynopHyto nnaHky 1 CoeanHAIOT C YrioBbIM YNOPOM 2.
3axxumHaa getasnb 3 CNy>XWUT B Ka4eCTBE NPOAOSILHOrO ynopa.

10.4.1. C60opka 1 perynupoBkKa

BeeawnTe ynopHyto nnaHky 1 B HanpasnAoLLyO yriIoBOro yrnopa
2 (cm. puc. 13 a/b) 1 BMecCTe ¢ HanpaBnAoLen BCTaBbTe B CTON
nunbl. BHMMaHue: BUHT ¢ HakaTaHHOW ronoBKOW JOMKEH ObiTh
ocnabneH, nHaye ynopHyto niaHKy 6yaet HEBO3MOXHO BBECTU.

1. [OnA perynupoBku yrna ocnabbTe BUHT C HakaTaHHOW rofos-
KOW 4 n ycTaHOBMTE Ha WKane 5 Tpebyemoe 3Ha4veHwue.
CHoBa 3aTAHWUTE BUHT C HaKaTaHHOW ronoskoi 4. OTperynu-
pynTe NOMoXXeHne ynopHon nnaHku 1 n 3adukcnpymTe, AnA
Yero BBEPHUTE BMHT C HAKATaHHOWN ronoBKom 3.

2. BHumaHue: O6a3aTeNnLHO NPOBEPLTE NPaBUSIbHOE NONOXe-
HWe YNOPHOW nnaHky 1 B 3a>kKMme yrioBoro ynopa 2 n obec-
neybTe JOCTATOYHOE PacCTOAHNE MeXAY KOHLaMM YNopHOM
nnaHku 1 NUNbHLIM auckom 7! B ntobom cnydvae nposepbTe
NPV BbIK/TOYEHHOW NUE N BbIHYTOM CETEBOM LUTENCENE, YTO
yrnopHasA nnaHkKa HMKaK He KacaeTcA NMUNbHOro Aucka unm
KO>Kyxa MUNbHOro aucka, cm. puc. 13 c!

3. BcTaBbTe 3aXUMHYI0 geTanb 8 B HanpasnAoLLyo YNopHoOn
nnaHku (puc. 13 d) n ycTaHOBUTE NONOXEHME B 3aBUCUMO-
cTn oT Tpebyemon ANnHbI 3aroToBKK. MNpockba yunThiBaTb:
LLlecTurpaHHana ravka HaxoguMTcA B Hanpaenatowen ynopal
3athukcupyinte 3aXXnMHYI0 AeTasb Npy NOMOLUN BUHTA C
HakKaTaHHOWN ronoBKom 9.

Mpn pacnunueaHun obpabaTbiBaemblini MaTepuan cABuraioT Ao
ynopa u 3aTem pacnunusaloT Ha 3a4aHHYI0 ASIMHY, Kak nokasa-
HO Ha puc. 12.

11. PacnunuBaHue

BHumaHue:

[ep>xnuTe 3aroToBKy Ha CTOME NUSibl, Kak NoKa3aHo Ha puc. 14.
OTperynupyiTte nogayy B 3aBUCMMOCTM OT MaTepuana, NuibHo-
ro Aucka v TonwmHbl 3arotoBku! TBepable maTepuansl, Menkme
nunbHble AUCKM 1 6oree TONCTble 3ar0TOBKU He «BblAEPXKM-
BalOT» TaKylo BbICOKYIO Noaadvy, Kak 6onee MArkme marepua-
nbl, 6onee rpybble NubHbIE AUCKN 1 6oee TOHKME 3aroTOBKW.

Y1066 06€CMEeYNTb MOCTOAHHLIN ONTUMAasbHBIN KOHTPONb AeTa-
nu, npyn paboTe C NUMOW CTONTE B TAKOM MOJIOXKEHWU, KaK
nokasaHo Ha puc. 14a. Bo Bpemsa pacnunveaHvA CToWTe nepes,
nunoun! Hukorpa He pacnunueanTe Bawen nunon FET cboky
unu c3agn. Bo BpemA paboTbl COXpaHANTEe AOCTATO4HYO YCTON-
4MBOCTb!

Mpn 06paboTKe MeNKMX 3aroTOBOK UCMOMb3ynTe COBMECTHO
nocTaBNAEMbIN TONKaTerb, Kak NokasaHo Ha puc. 15. Takum
obpasom, Bam He npuaeTca npmbnmxaTtb pyKu CANLWIKOM 61n3-
KO K BpallaroLemMyca nNunbHOMY AUCKY, U Bbl cHWM3nUTe onac-
HOCTb MOJyYeHUA TpaB.:
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Bo Bpemsa paboTbl Bcerga AepxXxute Tonkatenb noa pykomn!
Korpa Bbl He nonb3yeTech NUMOW, XpaHNTe COBMECTHO NoCcTaB-
nAeMbliA TONKaTenb B cneuuanbHO NpeanycMoOTpeHHOM npucro-
cobneHumn kopnyca (puc. 14b)!

[Ipocbba yyntbiBath criegymouiee:
® llcnonb3ynte TONbKO abCONOTHO UCMPAaBHbLIE MUIbHbIE
LOUNCKWN.
e [1nAa npoBeaeHna paboT No TEXHUYECKOMY OOCNY>XUBAHUIO U
yxoay Bceraa BblHUMAaNTe CETEBOW LUTENCENb U3 PO3ETKM.
e He ocTaBnanTe paboTatoLlee ycTponcTeo 6e3 npucmorpa.

Mpwn BbINUAMBaHMM NPKMMaNTE 3aroToBKy K paboyen nnnTe;
HanpaBnAnTe 3aroTOBKY OCTOPOXXHO U C HEGOMbLUMM YCUNNEM;
6onblue AaBfieHVA Ha pabo4yio NANUTY, MeHbLUEe AABMEHVA Ha
NUNbHBIN AMCK. BBOAMTE 3aroTOBKY B NWMbHBINA OUCK MEANEH-
HO, 0COHEHHO, €CNN NUBHBIN ANCK OYEHb TOHKMI, 3ybbA OYEHb
MenKwue, 1 3aroToBkKa MMeeT 60bLUYHO TOMLUMHY.

11.1. O6wme coBeTbI MO pacnuIMBaHUIO

[na nony4yeHnA XOpoLwmnx pe3ynbTaToB CTPOro cobnopante
cnepyiowme NyHKTbI:

e [lpy pacnunmeaHum NpuXXMManTe 3aroToBKy K paboyen
NuTe; HanpaBnAWTE 3aroTOBKY OCTOPOXXHO M C HE6OoMbLUMM
ycunveM; 6onblue faBneHna Ha paboyyto NAnTy, MeHbLLe
[aBMeHNA Ha NUMbHBIA ONCK.

e Ob6ecneybTe NNOTHOE NPUMEraHne 3aroTOBKWU K CTONY CTaH-
Ka (HMKaKnX 3ayCeHLEB NN CTPYXEK).

e OTperynupynTte nogady B COOTBETCTBUN C MUSIbHBIM JAUCKOM,
CKOPOCTbIO 1 MaTepranoM 3aroToBKM.

e BBoAWTe 3aroTOBKY B NWUMbHBIA ANCK MEANIEHHO, OCOBEHHO,
€CNN NUNbHBIA ANCK OYEeHb TOHKWIA, 3ybbA O4eHb MeNkue, 1
3aroToBKa MMeeT GOMbLUYIO TOSLUUHY.

Mcnonb3yinTe TonbKo abContoTHO UCMPaBHbLIE NUMbHbIE
aucku! MpoBepbTe, YTO NUIbHBIE AUCKW MPUIrOAHbI ANA Npu-
meHeHuna ¢ nunon FET. [JomkHbl 6biTb COBNOAEHBI pa3mepbl,
yKa3aHHble B TEXHUYECKUX AaHHbIX.

e He ocTtaBnaunTe ycTponcTeo 6e3 npucmotpal

e TuwaTenbHO HaHocuTe / pa3meyanTe nMHUKM pacnunal

e (ObecrneybTe XopoLlee ocBeLleHme!

e Bcerpa paboTanTe C NOAKMIOYEHHBIM NbINIEBLIM OTCOCOM!

e [Ipn HEO6XOAUMOCTU NCNONbL3YNTE AN1A NoAadn 3aroTOBKU
COBMECTHO MOCTaBAEMbIN TONKAaTENb.

e Bcerpa paboTaiiTe ¢ KOXYXOM NUMBbHOTO AMCKA U pacrnop-
HbIM KNHOM. [poBepbTe, YTO 3alUMTHbIE YCTPOUCTBA Haxo-
OATCA B UCMPABHOM COCTOAHMMU.

e He pgonyckanTe 3aknuHMBaHvA NubHOro aucka! Beceraa
paboTanTe C Haanexatlen nogaden u He gonyckamTe nepe-
Koca 3aroToBKW. B cnyyae 3aknuHMBaHWA NUNbHOrO ANCKa
OCTOPOXHO BbITAHWTE 3aroTOBKY B HarnpasfieHWn noja4u
Tak, 4To6bl NUMbHLIN AUCK CHOBA MO CBO6OAHO BpallaTbCcA.

12. 3ameHa NuNbHOro AuckKa

Ha 3aBoge-nsrotosutene Bawa nuna ocHalleHa TBepaocnnas-
HbIM NUABHBIM AUCKOM C 24 3y6bAMK, AnameTpom 80 MM.

OTOT ANCK OYEHb XOPOLLO NoAXoAMT ANnA 6ONbLUMHCTBA «pacnu-
NIOBOYHbIX 3aaa4», obecnevmBaeT YNCTbIE NPONUIIbI B CaMblX
pasHbIX MaTtepuanax n obnagaeT BbICOKON AONTOBEYHOCTbIO.
Ho, pasymeeTca, 3TOT NUNbHBIA AUCK TOXe He BeYveH: B 3aBu-
CMMOCTM OT MHTEHCUBHOCTUW Harpy3kn BO3HNKAET U3HoC: Mnnb-
HbI OUCK 3aTynnAeTcA, ANnA nepemMeLleHna 3aroToBku Tpeby-
eTcA 60sbLUe YyCUNMn, N Ka4eCTBO pacnuna yxyalwaeTca, Mexa-
HWMKa NWNbl HanpacHo noasepraeTcA 60nee BbICOKMM Harpys-
Kam.



OTO 03HaYaeT, YTO NUIbHBINA ANCK Y>Ke Nopa 3aMeHNTb HOBbIM.
Kpome Toro, AnA BbINOMHEHUA onpeaeneHHbIX paboT MOXeT
TakXe noTpeboBaTbCA MCMOML30BaHWE MUIILHOrO AWUCKa ApPYro-
ro Tvna (CM. TakXXe MyHKT «Bbi6op npaBuibHOro NULHOMO
avckar), Torga aToT ANCK HeobxoanMo 6yAeT 3aMeHUTb CTaH-
AapTHbIM auckoM. MNMopAaok paboThl, pa3ymeeTcA, ocTaeTcA
NPEXHNUM:

—_

BblHbTe ceTeBOW WTEncenb n3 po3eTku!

2. NoBepHUTE NUBHLIN AUCK BHU3, KaK OMMUCaHO B NyHKTE
«Perynuposka nuibLHOro ancka no BbICOTE».

3. OTKpoWiTe KOpMyc, KaK ONncaHo B NyHKTe 6.2.

4. inA ocnabnexusa suHTa 1 (puc. 16 a) Heob6xoaNMO 3a610KK-
poBaTb BaJsl, Ha KOTOPOM CMOHTUPOBAH NMUSIbHLIA AUCK 2.
[nA 3TOro n3 AByx COBMECTHO NOCTABMAEMbIX LLUECTUrPaH-
HbIX TOPLOBbIX KIOYeN BO3bMUTE MEHBLUMIA KNy 3 1 BBEAM-
Te ero B Hebosbloe OTBepCcTMeE 4 B CTONE NWMbI, U OTTyda
BCTaBbTe B MONepeyHoe OTBEPCTME Basia NUNbHOro ANCKa,
cM. puc. 16 b. Mpu HEOH6XOANUMOCTN HY>KHO HEMHOIO
«nouckaTb» 3TO OTBEPCTME, Bpallaa NubHbIA AUCK BPyY-
Hyto. CoBeT: YTo6blI 06ecneynTb yao6HbIM gocTyn K 6onTy 1,
BO BpEMsA 3TOro npouecca peKoMeHayeTcA, YTobbl NUbHbLIN
[OVCK 6bl1 yCTAHOBINEH OTHOCUTENBHO BbICOKO, M HEMHOTO
OMyCTUTb €ro TONMbKO MOCNE HAXOXAEHNA (HUKCUPYHOLLErO
OTBEPCTUA CO BCTABMIEHHbIM LLECTUrPaAHHBIM TOPLIOBbLIM KItO-
4yom.

5. Mpwu nomoLum 6onee KpynHOro WeCTUrpaHHoro TOpLOBOro

Knto4a ocnabuTb BUHT C LMMMHAPUYECKOW roNoBKOW 1,

BbIBEPHYTb U yAanuTb BMECTe C wainbon 5.

BHumaHue:

Oaxe Y USHOLWWEHHOro NnnbHOro gucka 3y6bF| BCe elle ocTaloT-
CA O4Y€Hb OCTpbIMU! OnacHocTb nony4yeHuA Tpasmbl!

6. BbiHbTe cTapblii NMNbHBINA AUCK HABEPX Yepe3 OTBepCTME
NUNBHOrO ANCKA W HacaaMTe Ha Bas HOBbIA NUMbHBIA ONUCK.
Ob6ecneybTe NpaBuIibHYO NOCaAKY OTBEPCTUA NUIBLHOMO
Avcka Ha bypTuke sanal

7. Kpome TOro, npoBepbTe, 4TO 3y6bA HanpaBieHbl Tak, Kak
noKasaHo Ha pucyHKax!

8. CHoBa BBepHUTE Wanby 5 ¢ 601TOM C LMNMHAPUHECKON
ronoBKon 1 1 3atAHUTE. MNoMHUTE, Y4TO Ban NWnbl BCE eLle
[OImKeH 6bITb 3aUKCUPOBaH MENKWM LIECTUIPaHHbIM TOp-
LIOBbIM KJTHOHOM.

9. OcnabbTe hmkcaumo, CHOBa OMNYCTUTE BEPXHIOKD HYacTb KOp-
nyca v 3a6noKUpynTe BUHTOM C HAKaTaHHOW FOSTOBKOW.

12.1. Bbi6op npaBUNbHOro NUILHOro ANCKa

BHumaHue:

Mpw BbIGOPE NUABHOTO AMCcKa 06A3aTeNbHO YYUTLIBANTE, HYTO
MaKCUMarnbHO A0MNyCTUMan YyacToTa BpaleHuA A0SKHA ObITb
[OCTaTOYHO BbICOKOW AN1A 4acTOThl BpaLLEeHUA XONoCToro xoaa
nunbl! icnonb3ynTe TONbKO NUIIbHbIE AUCKW KOMMaHUW
Proxxon.

BbI60p NpaBWbHOMO MUBHOMO ANCKA UrPaeT peLuatoLLyto posb
AnA pesynbtaTa paboTbl: MNpy 3TOM HEO6X0AUMO YYNTbIBATb
Takue pasHble CBOWCTBA, Kak matepuan 3aroToBKu, Harpyska u
Tpebyemoe KayecTBo pesynbraTta paboTbl. KomnaHua Proxxon
npeanaraeT 4 pasHbIX TUNa NUNbHbLIX AUCKOB, C KOTOPbIMU
MO>XHO MCNOMb30BaTb 3Ty NUYy.

13. TexHun4yeckKoe obcny>XusaHue U PEMOHT:

BHumaHume:

Mpe>xxae 4yem NpUCTynUTb K No6bIM OnepaunaM Nno O4UCTKE,
perynupoBke, NpothnnakTuke uiam peMoHTY, He06X0AMMO OTCO-
eAVHUTb ceTeBon WTekep!

YCTPOMCTBO NOYTU He TpebyeT TEXHUYECKOro 06CNyXXnBaHua,
3a UCKITIYEHNEM PErYNAPHON O4YUCTKM (CM. HUXKeE).

BbinonHeHne peMoHTHbIX paboT nopyyanTe KBanuuumpoBaH-
HbIM crieumnanucTam Unu, 4To eLle nyyiue, CePBUCHOMY LIEHTPY
komnaHum PROXXON!

Hwu npu kakux o6CTOATENBCTBAX HE NPOU3BOAUTE PEMOHT 31EK-
TPU4YEeCKNX KOMNOHEHTOB, HO BCeraa 3aMeHANTe UX TONbKO
(OMPMEHHBIMM 3anacHbIMK YacTAMK KoMnaHum PROXXON!

13.1. Ouucrka kKopnyca

[na obecneyeHnA NPOAOIKUTENIBHOrO CpoKa Cry>6bl He06X0-
OVMO NOCNe KaXaoro UCnosib30BaHMA CTaHKa o4nwaTh ero
MATKOW TKaHbIO, LLETKOW C PYYKOMN UNn KUCTbIO. 3aech peko-
MeHAyeTCA TakXe UCMoMb30BaTh Mbl1eCOC.

C BHeLLHeN CTOPOHbI KOPMNYyC NWibl MOXXHO NOTOM NpOTEpeTb
MArKOW TPANKON, Npyu HEO6X0AMMOCTM, CMOYEHHON BoAoM. [MNpun
3TOM [JOMYyCKaeTCA NCNONb30BaHWe MArKOro Mbina unuv Apyroro
noaxoAALlero MotoLlero cpeacTtea. He paspeliaeTtca npume-
HATb O4YUCTUTENU, cCoaep Kalume pacTBOPUTENN U CNUPTHI
(Hanpumep, 6eH3UH, CNMPTbI ANA OYUCTKU U T.4.), T.K. OHX
MOryT OKa3blBaTb arpeccrBHOE BO3AENCTBUE Ha MNacTMacco-
Bble geTanu Kopnyca.

Ecnu, HecMoTpA Ha paboTy ¢ 0TCOCOM MblN, TPebyeTcA OYnCT-
Ka BHYTPEHHEeN YacTu Kopryca, NPoCTO OTKMHbTE BEPXHIOIO
YacTb KopMyca 1 0YUCTUTE KOPMYC BHYTPW NpW NMOMOLUM Mblnie-
coca.

13.2. OuncTka BHYTpeHHeWn YacTu Kopnyca

BHumaHune!

Hukorga He ucnonb3yinTe cxaTbi BO34yX AnA npogyBaHuAl
Menkwue onunku MoryT octTaTbCA BHYTPU SNEKTPOABUraTena
NN Ha ANEeKTPUYeCKNX KOMMNOHEHTax, N CHU3NTb HaAEe>XXHOCTb U1
6e3onacHocTb ycTponcTaal

—_

BbiHbTe ceTeBoOW WTencens n3 po3eTkul

2. OTKMHbTE BEPXHIOIO YacTb Kopryca (CM. TakxXe NyHKT 6.2
«PacnakoBka»).

3. OuncTuUTe BHYTPEHHIOK YacTb KOPMyca MblfIeCOCoM.

4. 3aKpouTe BEPXHIOK YacTb Kopryca 1 3abnokupynTte.

13.3. 3ameHa 3y6yaToro pemHsa

Mepepnadva ycunua OT aNeKTpoaBUraTena Ha Bas NunbHOro
[AMCKa OCyLLeCcTBMAETCA NPU NOMOLLM 3y64aToro pemHA. XoTA
3yb4aTbli peMeHb O4eHb OONrOBEYEH, NPU NHTEHCUMBHOW pabo-
Te YyCTPOWCTBA, Nocrne NPOAONXUTENBHOrO NepmMoaa aKcnya-
Taummn MoXeT noTpeboBaTtbcA ero 3ameHa. lNpouecc 3ameHsbl
onucaH Huxe. Ecnu Bel He yBepeHbl B cebe, oTnpaebTe Balwy
nuny B Haw CepBUCHbIN LEHTP.

—_

BbIHbTE ceTeBOW WTEncenb N3 po3eTkul!

2. YcTaHoBMTE NWMbHbIA AUCK NOA, YriioM OKono 40°, Kak onu-
CaHo B NyHKTe «PerynupoBKa HakoHa NubHOro AUCKa».

3. OTKMHbTE HaBepX BEPXHIOK YacTb Kopnyca, Kak OnncaHo B

nyHKTe 6.2.
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4. 3abnokupyiiTe Ban Npy NOMOLUM MENKOFO LECTUrPaHHOro
TOPLOBOro KJo4a, Kak onvicaHo B pasaene 12.

5. BblBepHUTE BUHT C KpecToobpasHbim wnvuem 1 (puc. 17).
Ypanute perynupoBoYHyto wamnby 2.

6. CHuMUTe 3yb4aThbil pemeHb 3 U HaAeHbTE HOBbIV 3y64aTbin
pemMeHb. [Mpn Heo6XxoAMMOCTH Crerka BpallanTe WKKBbI
Tyna-obpaTHO, Noka He obecrnednTe Haanexxallyo nocaaky
HOBOro 3y64aToro pemHaA.

7. CHoBa HacaauTe perynupoBOYHyto Wanby 2 1 CHOB 3aTAHU-
TE BMHTOM C KpecToobpasHbIM wnuuem 1.

8. 3akponTe BEPXHIOKO 4acTb KOpryca N CKOPPEeKTUpynTe
HaKINOH MUIbHOrO AMCKA, Kak 3TO He06X0auMO.

9. MomHuTe, YTO Nepen NYyCKOM HEO6X0AMMO YAANUTb LLECTU-
rpaHHbIA TOPLOBBINA KoY, 6MOKMpYOLWMA Ban.

14. YTunusauma

MoxxanyicTa, He BbibpacbiBaiTe YCTPONCTBO B 6aK C HbITOBbI-

My oTxopamu! B ero coctaB BXOAAT LEHHbIE MaTepuasibl, KOTO-
pble MOXHO MNOABEPrHYTb BTOPUHHOMY MCMOSIb30oBaHuo. Ecrnny
Bac BO3HUKHYT BONPOChI, Kacalolmeca 4aHHOro acnekTa, npo-
cuM obpallaTbCA K MECTHBIM NPeAnpUATAAM, CrieLnanmanpyto-
LMMCA Ha yTUIM3aLUmMy OTXOAO0B, UM B APYrie KOMMYHaSbHbIE

cnyx6bl COOTBETCTBYHOLLEro Npoduna.
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15. [leknapauua 0 cOOTBETCTBUM
Tpeb6oBaHuam EC

HasBaHwue v agpec:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

HavmeHoBaHue usgenua:  [uckoBaa nuna anAa YucToBowm
pacnunoskn FET
Ne apTukyna: 27070

HacToAwmm Mbl nog, ceoro €OVWHONINYHYIO OTBETCTBEHHOCTb
3aABnAeM, 4TO AaHHOe n3aenne cooTBeTCcTByeT Tpe6OBa-
HUAM crnenyrwnx AMpeKkTms  HOpMaTuUBHbIX JOKYMEHTOB!:

IvpekTtnea EC 06 aneKTpoMarHMTHOM COBMECTUMOCTH,

2004/108/EC DIN EN 55014-1 /02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

OunpekTnea EC no mawmHocTpoeHuto, 2006/42/EG
DIN EN 61029-1 / 01.2010

DIN EN 61029-2-1 / 09.2010
DIN EN ISO 14121-1/ 09.2010

Oarta: 22.01.2014
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Ersatzteilliste

ET-Nr.. Benennung ET-Nr.. Benennung
27070-01 Motor /' Motor 27070-72 Mutter / Nut
27070-02 Motorgehause, klein /' Motor Casing, small 27070-73 Schraube / Screw
27070-03 Motorgehause, groB /' Motor Casing, big 27070-74 Schraube /| Screw
27070-04 Anschlagplatte / Stop plate 27070-75 Arretierhebel / Blocking lever
27070-05 Schraube / Screw 27070-76 Buchse / Bushing
27070-06 Mutter / Nut 27070-77 Schaube |/ Screw
27070-07 Mutter /" Nut 27070-78 Ausziehbare Sageauflage | Extenable saw bearing
27070-08 Liifterrad / Fan 27070-79 Flhrungsstange /" Guiding rod
27070-09 Stiftschraube ! Set screw 27070-80 Stiftschraube / Set screw
27070-10 Lufterkappe | Cap 27070-81 Hilfsanschlag | Supporting stop
27070-11 Schraube / Screw 27070-82 Rastkugel | Resting ball
27070-13  Kugellager / Ball bearing 27070-83 Druckfeder / Compression spring
27070-14  Zahnriemenrad /- Poully 27070-84 Stiftschraube | Set screw
27070-15 Zahnﬁemen / Toothed belt 27070-85 Stift / Pin
27070-16  Zahnriemenrad /" Poully 27070-86 Abstitzung /' Supporting lever
27070-17 Anlaufscheibe | Spacer disc 27070-87 Metallkern / Metal core
27070-18  Schaube /" Screw 27070-88 Sicherungsscheibe /" Lock washer
27070-19 Vgrmndungsﬁange / Cpnnecnngroq 27070-89 AnschluBkabel / Cable connection
27070-20 Distanzbuchse /" Distance bushing 27070-90 Knickschutztiille / Tension relief
27070-21 Winkeleinstellplatte /" Angle adjusting plate 27070-91 Zugentlastungsklemme unten / Downer strain relief clamp
27070-22 Achse ! Axis . . 27070-92 Zugentlastungsklemme oben / Upper strain relief clamp
27070-23  Zugfeder /" Extension spring 27070-93 Gehauseteil Konsole | Cover
27070-24 Gehé&useunterteil / Lower casing 27070-94 Schraube / Screw
27070-25 Luﬁgrmennne / Lusvetgnnmal 27070-95 Skalenlineal / Ruler
27070-26 Verb!ndungskabel / Connect!ng cable 27070-96 Feineinstellschraube / Fine adjusting screw
27070-27 Verbindungskabel / Connecting cable 27070-97 Mutter / Nut
27070-28 Halter / Holder 27070-98 Mutter / Nut
g;g;ggg gcna“et: ; gwnch 27070-99 Fihrungsstab / Guiding rod
27070'31 Schraube / Screw 27070-100 Fihrungsstick / Guidin piece
i F raube crew ) 27070- 101 Langsanschlag / Longitudinal stop
27070-32 Ein-Aus-Schalter / On-Off switch
27070- 102 Schraube | Screw
27070-33 Blende J Cover 27070-103 Platte / Plate
27070-34 Schraube / Screw )
" 27070- 104 Réndelschraube /" Knurled nut
27070-35 Satz Innensechskantschllissel / Allen key set . N
« 27070- 105 Klemmstiick |/ Clamping piece
27070-37 Ségeblatt / Saw blade )
. 27070- 106 Spannhebel |/ Clamping lever
27070-38 Scheibe / Washer
27070- 107 Anschlagleiste | Stop bar
27070-39 Schraube / Screw " .
27070- 108 Fihrung / Guidance
27070-40 Abdeckplatte / Cover plate 97070-109 Zei / Point
27070-41 Schraube | Screw 27070'110 Selr?erb / Som er
27070-42 Sigetisch / Saw table 7070111 G° r_"“fjet,ﬂ / SC:eW
27070-43 Schraube / Screw : '112 W?V\I’:nl eSIhI | M('e Screw
27070-44 Abdeckplatte Sagetisch / Cover plate - ILGESEIET UL
27070-45 Schaube il S 27070-113 Sghmbe /| Washer
27070-46 Frontplatte i i GaE 27070-114 R?ndelschraube /' Knurled screw
27070-47 Schraube i S 27070-115 Randghchraube / Knuﬂercrew
27070-48 Scheibe / Washer 27070- 116 Zentrierung | Centering device
27070-49 Schraube / Screw 27070-117 Schraube I Screw
27070-50 Anzeigeblech / Indicator 27070- 118 Stutzen fiir Absaugung / Connecting piece
27070-51 Scheibe /' Washer L g s /SR
27070-52 Handrad / Hand wheel 27070- 120 Gummistutzen / Rubber hose
27070-53 Randelmutter / Knurled nut 27070- 121 Aufkleber "Winkelskala" / Label "angle scale"
27070-54 Randelschraube / Knurled screw 27070- 122 Aufkleber "Feineinstellskala" / label "fine adjustment"
27070-55 Spaltkeil / Riving knife 27070- 123 Skalenaufkleber / Label "scale"
27070-56 Stift / Pin 27070- 125 Verbindungskabel /- Connecting cable
27070-57 Wellensicherung | Shaft locking clip 27070- 126 AufMeber"Absaugung" | Label "Exhaustion"
27070-58 Sageblattschutz, linke Halfte / Saw blade cover, left half 27070- 127 Aufkleber "Transportsicherung/ Label “Transport lock"
27070-59 Sageblattschutz, rechte Hélfte / Saw blade cover, right half 27070- 128 Aufkleber "Proxxon" / Label "Proxxon®
27070-60 Schraube / Screw 27070- 129 Aufkleber / Label
27070-61 Schraube / Screw 27070- 130 Gummitiille / Grommet
27070-62 Platte / Plate 27070- 131 Typenschild / Rating plate
27070-63 Schraube / Screw 27070- 132 Kabeltille |/ Cable grommet
27070-64 Gehauseoberteil | Upper casing part 27070- 133 Kabeltille /" Cable grommet
27070-65 Halter / Holder 27070- 134 Schiebestock / Work piece pusher
27070-66 Schraube / Screw 27070- 135 Randelschraube / Knurled nut
27070-67 Réandelschraube / Knurled nut 27070- 136 Anschlagstiick / Stop
27070-68 Scheibe / Washer 27070- 137 Anleitung (o. Abb.) / manual (not shown)
27070-69 Halter fir oberes Geh&useteil / Holder for upper casing part 27070- 138 Blech / Sheet
27070-70 Scharnier / Hinge 27070- 139 Platine / Board
27070-71 Schaube / Screw 27071-140 Welle / Shaft
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PREXXGEN

Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgfaltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewéhrleistungsanspriiche zusténdig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschédigung durch Fremd-
einwirkung und normaler VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen” finden Sie auf
WWW.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un controle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions légales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que |'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service apres-
vente et les pieces détachées », a I'adresse www.proxxon.com.

(T Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di ricambio® sono disponibili
all’indirizzo www.proxxon.com.

(ES) Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara algun defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafos por acciones externas y desgas-
te normal estén excluidos de la garantia.

Encontrara mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos”
en WWW.proxxon.com.

(NL  Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen” vindt u
0p WWW.proxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle veere en defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmassige
reklamationsret, som udelukkende geelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra kom-
mende pavirkninger og normal slitage harer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele" &
WWW.proxxon.com.

@ Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgéar noggranna kontroller efter tillverkningen.
Om det dnda skulle intréffa ndgon defekt ska ni kontakta aterforsaljaren som ni
kopte produkten av. Det ar endast aterforséljaren som &r tillgdnglig for hante-
ring av garantiansprak, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa grund av yttre péaver-
kan och normalt slitage utesluts fran garantin.

Ytterligare information géllande “Service och reservdelar” finns pa
WWW.proxxon.com.

(€D Servisni upozornéni

V8echny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé kontroluji. Pokud pFesto dojde
k zAvads, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen tento
prodejce mlze vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materidlové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym pouZzivanim, napf.
pretizenim, poskozeni cizim vlivem nebo normalnim opotfebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily“ najdete na adrese
WWW.Proxxon.com.

Satig Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tim PROXXON drtinleri Gretimden sonra dzenle test edilir. Buna ragmen bir
ariza meydana gelirse, litfen Grind satin aldidiniz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve (retici hatalariyla iliskili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asiri ylklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal aginma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

,Servis ve yedek pargalar” konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazoéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystgpig defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnief gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancja.

Wiecej informaciji na temat ,Serwisu oraz czesci zamiennych” mozna znalez¢
pod adresem www.proxxon.com.

CepBycHoe 06CcnyxXvBaHme

Bce napenua komnasmn PROXXON nocne M3roTOBNEHMA MPOXOAAT TLLATENbHbIN
KoHTponb. Ecnu Bee xe 0bHapyxuTca aedekT, obpatuTecs K poaasLy, y KOToporo
NpvoBpeTeHO U3AenKe. IMEHHO OH OTBEYAET NO BCEM MPEayCMaTPUBAEMbIM 3aKOHOM
MPETEH3MAM N0 rapaHTWitHbIM 06A3aTENbCTBAM, KACAIOWMMCA WCKMIOYUTENBHO
LeheKTOB MaTepUanoB W U3rOTOBNEHNA.

[apaHTIA He PacmpoCTPaHAETCA Ha HeHAANeXaLlee NPUMEHEHKE, Takoe, HanpuMep,
KaK neperpy3ka, NoBpexAeHue BCNIEACTBUE NOCTOPOHHEN0 BO3AENMCTBMA, @ TaKkke
CTECTBEHHbII M3HOC.

LononHutenbHble ykasatua no Teme "CepaucHoe 06cnyxuBatue v 3anyactu” cm. Ha
caiTe www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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