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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English

Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais

Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d’illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per | uso aprire le
pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiol

Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen laeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky

P¥i éteni ndvodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Turkce

Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini digari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzyé
strony ze zdjeciami.

Pycckun

Mpu YTeHUn pykoBOACTBA MO dKCNIyaTaLmm

npocb6a OTKpbIBaTb CTPAHULIbl C PUCYHKAMMK.
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Originalbetriebsanleitung
Microfréase MF 70

Sehr geehrter Kunde!

Beim Kauf der PROXXON MICRO-Frase MF 70 haben Sie
sich fur ein prazises, hochwertiges Produkt entschieden. Die
PROXXON MICRO-Fréase MF 70 ist ausgestattet mit dem
bewahrten MICRO-Koordinatentisch KT 70. Damit haben
Sie die Moglichkeit, prazise kleinere Frésarbeiten in Metal-
len, Kunststoffen oder Holz durchzufiihren. Um die Frase
und das mitgelieferte Zubehor sicher und fachgerecht
bedienen zu kdnnen, lesen Sie bitte vor der Benutzung die
beigefligten Sicherheits- und Bedienhinweise sorgféltig
durch.

WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisun- ' y
gen. Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicher- 8
heitshinweise und Anweisungen koénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen zur Folge
haben!

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE UND
ANWEISUNGEN FUR DIE ZUKUNFT AUF !

Verletzungsgefahr!
Nicht ohne Staubschutzmaske und Schutz- @
brille arbeiten. Manche Staube haben eine

gesundheitsgefahrdende Wirkung! Asbesthaltige Materialien
dirfen nicht bearbeitet werden!

=

Nur in trockenen Rdumen

Bitte dieses Elektrogeréat nicht
Uber den Hausmdill entsorgen! -9

Der Lautstarkepegel kann beim Arbeiten 85 dB(A)
Uberschreiten. Gehdrschutz tragen!

Gesamtansicht (Fig 1):

Ein-/ Ausschalter

Drehzahlregelung

Skala fiir Z-Richtung
Spindelabdeckung

Arbeitstisch KT 70 (210 mm x 70 mm)
Support

Loch fir FuBbefestigung
Justierschrauben

Spannpratzen

10. Klemmschraube

11. Tabelle fiir Spindelgeschwindigkeiten
12. Spannzangen

13. Handrad fur X-Richtung

14. Skalenring fur X-Richtung

15. Handrad fur Y-Richtung

16. Skalenring fur Y-Richtung

17. Handrad fur Z-Richtung

18. Skalenring fur Z-Richtung

19. Bewegliche Skala fiir X-Richtung

20. Bodenplatte

©CONOOA~®WND =

21. Spanschutz
22. Schlussel

Beschreibung der Maschine

Die PROXXON MICRO-Frase MF 70 ist das ideale Gerét fir
alle feinen und prazisen Frasarbeiten in Metallen (Guss,
Stahl, Messing, Aluminium), Kunststoffen oder Holz.
Zusammen mit der hohen Spindelgeschwindigkeit von
5.000 bis 20.000/min., die den Einsatz kleinster Fraser-
durchmesser erlaubt, sowie dem hochpréazisen MICRO-
Koordinatentisch KT 70 haben Sie somit alle Vorraussetzun-
gen zum genauen und sauberen Arbeiten.

Zur Grundausriistung gehoren:
- Frasspindel mit Z-Saule und stabilem FuB
- Spannzangenblock mit Spannzangen
(@1,0; 1,5; 2,0, 2,4; 3,0 und 3,2 mm)
- MICRO-Koordinatenkreuztisch KT 70 kpl.
- Spannpratzensatz mit Befestigungsmaterial
- Befestigungsschrauben fir Micro-Koordinatentisch
- Bedienwerkzeug
- Bedienungsanleitung und Sicherheitsvorschriften

Technische Daten:

Spannung: 230 Volt, 50/60 Hz

Leistung: 100 Watt

Spindeldrehzahl 6.000 - 20.000/min

Verstellweg vertikal 83 mm

Verstellweg quer 134 mm

Verstellweg langs 46 mm

TischgroéBe 200 x 70 mm

Skalenringe 1 Umdrehung = 1 mm
1 Teilstrich = 0,056 mm

MaBe der T-Nuten 12 x 6 x 5mm

Abstand der T-Nuten 25 mm

Aufstellflache 130 x 225 mm

Gesamthdhe 340 mm

Gewicht ca. 7 kg

Gerauschentwicklung <70 dB(A)

Vibrationen 2.5 m/s?

Allgemeine Messunsicherheit K=3 dB

Gerausch-/Vibrationsinformation

Bitte beachten Sie, dass insbesondere die Schall- und Vibra-
tionsmessungen mit Proxxon-Einsatzwerkzeugen durchge-
fuhrt worden sind. Wir kénnen bei der Verwendung von
Fremdfabrikaten nicht fur die Einhaltung der hier getroffenen
Aussagen garantieren!

Die Angaben zu Vibration und zur Geraduschemission sind in
Ubereinstimmung mit standarisierten und normativ vorge-
schriebenen Messverfahren ermittelt worden und kénnen
zum Vergleich von Elektrogeraten und Werkzeugen unterei-
nander herangezogen werden.

Diese Werte erlauben ebenfalls eine vorlaufige Beurteilung
der Belastungen durch Vibration und Gerauschemissionen.



Warnung!

Abhangig von den Betriebsbedingungen bei dem Betrieb des
Gerates kénnen die tatsachlich auftretenden Emissionen von
den oben angegebenen Werten abweichen!

Bedenken Sie, dass die Vibration und die Larmemission in
Abhangigkeit der Nutzungsbedingungen des Werkzeugs von
den in dieser Anleitung genannten Werten abweichen kén-
nen. Mangelhaft gewartete Werkzeuge, ungeeignete Arbeits-
verfahren, unterschiedliche Werkstlicke, zu hoher Vorschub
oder ungeeignete Werkstlicke oder Materialien oder ein nicht
geeignetes Einsatzwerkzeug kénnen die Vibrationsbelas-
tung und die Gerauschemission iber den gesamten Arbeits-
zeitraum deutlich erhéhen.

Fir eine genaue Abschatzung der tatsachlichen Schwin-
gungs- und Geraduschbelastung sollten auch die Zeiten
beruicksichtigt werden, in denen das Gerat abgeschaltet ist
oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich in Gebrauch ist. Dies
kann die Schwingungs- und Gerauschbelastung tber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Warnung:

« Sorgen Sie fiir eine regelmaBige und gute Wartung |hres
Werkzeugs

« Unterbrechen sie sofort den Betrieb des Werkzeugs beim
Auftreten von UbermaRiger Vibration!

« Ein ungeeignetes Einsatzwerkzeug kann UbermaRige
Vibrationen und Gerdusche verursachen. Verwenden Sie
nur geeignete Einsatzwerkzeuge!

« Legen Sie beim Arbeiten mit dem Geréat bei Bedarf genu-
gend Pausen ein!

Montage der Frése

- Den Kreuztisch 1 (Fig. 2) mit den 4 beigefugten Innen-
sechskantschrauben M4 am FuB 2 befestigen.

- Die Frase muss nun mit 4 Schrauben 3 auf einer stabilen
Unterlage sicher befestigt werden.

Bedienung

Montage der Spannzangen

Achtung!

Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker ziehen. Das Fest-
ziehen der Uberwurfmutter ohne eingelegten passenden
Schaft beschédigt die Spannzange.

1. Spindel mit Schliissel blockieren und Uberwurfmutter 1
(Fig.3) losen.
2. Gewlinschte Spannzange 2 mit passendem Einsatzwerk-
zeug 3 einfuhren.
3. Frasspindel blockieren und Uberwurfmutter wieder fest-
ziehen.
Hinweis:

Alle Einsatzwerkzeuge so kurz wie moglich spannen. Lang
herausstehende Schéfte vibrieren und verursachen ein
schlechtes Frasergebnis.

Einstellen der Spindeldrehzahl

Die Spindeldrehzahl I&sst sich stufenlos mit Hilfe der elektro-
nischen Regelung einstellen.

Allgemein gilt:

GroBe Fraserdurchmesser = kleine Geschwindigkeit

Kleine Fraserdurchmesser = groBe Geschwindigkeit

Eine Hilfestellung fir die Wahl der richtigen Spindelgeschwin-
digkeit gibt die Tabelle auf der Frontseite der Frase.

Frasen

Achtung!

Tragen Sie beim Frésen immer eine Schutzbrille. Beachten
Sie unbedingt die beigefiigten Sicherheitsvorschriften!

1. Werkstick mit mitgelieferten Spannpratzen oder einem
Schraubstock sicher befestigen.

2. Frase am Schalter 1 (Fig. 4) einschalten.

3. Gewlinschte Frastiefe am Handrad 2 einstellen.

1 Umdrehung = 1 mm Vorschub

4. Klemmschraube 3 festziehen.

5. Mit angepasstem Vorschub und angepasster Frastiefe
arbeiten. Der Vorschub muss immer gegen die Schneid-
richtung des Frasers erfolgen (Fig. 5).

6. Vor dem erneuten Einstellen der Fréastiefe Klemmschrau-
be 3 (Fig. 4) wieder l6sen.

Hinweis:

Die MICRO-Frase MF 70 wurde konstruiert fur prazise, feine
Arbeiten. Daher Frastiefe und Vorschubgeschwindigkeit an-
passen. Ansonsten muss mit einem unsauberen Arbeitser-
gebnis gerechnet werden. Ausserdem kann bei dauernder
Uberlastung der eingebaute Elektromotor thermisch Scha-
den nehmen.

Einstellen der Skala des Kreuztisches:

Die Skalenringe an den Handradern sind beweglich und las-
sen sich daher ohne Verfahren des Tisches auf Null stellen.
Neben den Skalenringen verfiigt der Micro-Kreuztisch iber
eine verschiebbare Skala fir die Verstellung in X-Richtung
19 (Fig.1).

Einstellen des Fiihrungsspieles

Achtung!
Vor allen Einstellarbeiten Netzstecker ziehen!

Alle 3 Achsen der Frase sind mit einer nachjustierbaren
Schwalbenschwanzfiihrung ausgestattet. Sollte im Laufe
der Zeit eine Fuhrung zuviel oder zuwenig Spiel aufweisen,
so kdnnen Sie mittels der Justierschrauben (Fig. 6) das Spiel
nachjustieren. Zum Einstellen des Spieles der X-Richtung
zunéchst die Mutter 1 (Fig. 6) I6sen. Dann das Spiel mit Hilfe
der Gewindestifte 2 einstellen. Zum Kontern die Mutter 1
wieder festziehen. Das Einstellen des Spieles der anderen
beiden Achsen verlauft analog.



Hinweis:

Die Gewindestifte nicht zu fest anziehen, da ansonsten die
Fuhrung beschadigt werden kann. Alle Gewindestifte gleich-
maBig anziehen.

Wartung, Reinigung und Pflege

Achtung:
Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltungsmafnahme
oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!

Hinweis:

Jedes Gerat wird beim Arbeiten durch Staub verunreinigt.
Pflege ist daher unerlasslich. Fir eine lange Lebensdauer
sollten Sie das Geréat allerdings nach jedem Gebrauch mit
einem weichen Lappen oder Pinsel reinigen.

Dabei darf milde Seife oder eine anderes geeignetes Reini-
gungsmittel benutzt werden. Lésungsmittel- oder alkoholhal-
tige Reinigungsmittel (z. B. Benzin, Reinigungsalkohole etc.)
sind zu vermeiden, da diese die Kunststoffgehduseschalen
angreifen konnten.

Halten Sie die Offnungen, die fir die Kiihlung des Motors
notwendig sind, immer frei von Staub und Schmutz.

Zubehor

Fir nahergehende Informationen zum Zubehor fordern Sie
bitte unseren Gerate-Katalog unter der im Garantiehinweis
auf der letzten Seite angegebenen Adresse an.

Bitte beachten Sie generell:

Proxxon-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten mit unseren
Maschinen konzipiert und damit optimal fir die Verwendung
mit diesen geeignet.

Wir bernehmen bei der Verwendung von Einsatzwerkzeu-
gen von Fremdfabrikaten keinerlei Gewahrleistung fiir die
sichere und ordnungsgemafRe Funktion unserer Gerate!
Service-Hinweis

Bitte beachten Sie:

Die Netzzuleitung darf nur von unserer Proxxon-Serviceab-
teilung oder einer qualifizierten Fachkraft ersetzt werden!

Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Gerét nicht Uber den Hausmdilll Das
Gerat enthélt Wertstoffe, die recycelt werden kénnen. Bei
Fragen dazu wenden Sie sich bitte an lhre lokalen Entsor-
gungsunternehmen oder andere entsprechenden kommu-
nalen Einrichtungen.

EG-Konformitatserklarung

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Name und Anschrift:

MF 70
27110

Produktbezeichnung:
Artikel Nr.:

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2014/30/EU

DIN EN 55014-1/09.2016
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 62841-1 /07.2016

Datum: 10.05.2017

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Geschaftsbereich Geréatesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollméchtigte ist identisch
mit dem Unterzeichner.




@ Translation of the Original Operating
Instructions
Micro Milling Machine MF 70

Dear Customer,

By purchasing your PROXXON Micro Milling Machine
MF 70, you have chosen a good-quality, high-grade
machine. The PROXXON MF 70 MICRO Milling Machine is
equipped with the proven KT 70 microcoordinate table. This
enables you to perform small, precise milling operations on
metal, plastics or wood. In order to operate the milling
machine and the accompanying accessories safely and cor-
rectly, please read the enclosed safety information and oper-
ating instructions prior to operation.

WARNING!

Read all safety warnings and instructions. Failure to ' )
follow all safety warnings and instructions listed ¥

below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

KEEP ALL SAFETY WARNINGS AND INSTRUCTIONS
FOR THE FUTURE !

Risk of injury!
Never work without dust protection mask @
and safety glasses. Some dusts have a haz-

ardous effect! Materials containing asbestos may not be
machined!

)

Only in dry rooms

Please do not dispose of this electrical
machine in the household refuse!

The noise level can exceed 85 dB(A) during work.
Wear ear protection!

General view (Fig. 1):

. On/ Off switch

. Speed control

. Scale for Z direction

. Spindle cover

KT 70 work table (210 mm x 70 mm)
. Support

. Hole for securing base

. Adjusting screws

. Clamps

10. Clamp screw

11. Table for spindle speeds
12. Collet chucks

13. Handwheel for X direction
14. Scale ring for X direction
15. Handwheel for Y direction
16. Scale ring for Y direction
17. Handwheel for Z direction
18. Scale ring for Z direction
19. Moving scale for X direction
20. Base plate

21. Cutting guard

22. Spanners

Description of the machine

The PROXXON MF 70 MICRO Milling Machine is the ideal
machine for all fine and precision milling work for metals
(cast iron, steel, brass, aluminium), plastics or wood.

With the high spindle speed of 5,000 to 20,000 rpm
(enabling the use of the smallest milling cutter diameters) in
conjunction with the high-precision KT 70 microcoordinate
table, all pre-conditions for precise and clean operation are
fulfilled.

The basic equipment includes:

- Milling spindle with Z-pillar and stable base

- Collet chuck block with collet chucks

- (©1.0;1.5; 2.0, 2.4; 3.0 and 3.2 mm)

— KT 70 microcoordinate table, complete

- Clamp set with fastening materials

— Fastening screws for KT 70 micro coordinate table
- Auxiliary tools

- Operating instructions and safety regulations

Technical data

Voltage: 230 volts, 50/60 Hz
Power rating: 100 watt

Spindle speed 6,000 - 20,000 rpm
Vertical adjustment travel 83 mm

Lateral adjustment travel 134 mm

Longitudinal adjustment travel 46 mm
Table size 200 x 70mm
Scale rings 1turn =1 mm
1 graduation line = 0.05 mm

Dimensions of T-grooves 12x6 x5 mm

Spacing of T-grooves 25 mm

Size of base 130 x 225 mm
Overall height 340 mm
Weight approx. 7 kg
Noise emission <70 dB(A)
Vibration 2.5 m/s?

General measuring uncertainty K=3 dB

Noise/vibration information

Please note that the sound and vibration measurements in
particular have been performed with Proxxon bits and cut-
ters. When using third-party brands we cannot guarantee
compliance with the statements given here!

The information on vibration and noise emission has been
determined in compliance with the prescribed standardised
and normative measuring methods and can be used to com-
pare electrical devices and tools with each other.

These values also allow a preliminary evaluation of the loads
caused by vibration and noise emissions.

Warning!

Depending on the operating conditions while operating the
device, the actually occurring emissions could differ from the
values specified above!



Please bear in mind that the vibration and noise emission
can deviate from the values given in these instructions,
depending on the conditions of use of the tool. Poorly main-
tained tools, inappropriate working methods, different work
pieces, too high a feed or unsuitable work pieces or materials
or unsuitable bits and cutters (here: saw blade) can signifi-
cantly increase the vibration load and noise emission across
the entire work period.

To more accurately estimate the actual vibration and noise
load, also take the times into consideration where the device
is switched off, or is running but is not actually in use. This
can clearly reduce the vibration and noise load across the
entire work period.

Warning:

« Ensure regular and proper maintenance of your tool

« Stop operation of the tool immediately if excessive vibra-
tion occurs!

« Unsuitable bits and cutters can cause excessive vibration
and noises. Only use suitable bits and cutters!

« Take breaks if necessary when working with the device!

Assembly of the milling machine

- Attach the compound-type table 1 (Fig. 2) to the base 2
with the 4 x M4 Allen screws supplied.

- The milling machine must now be fastened to a stable
work surface with 4 screws 3.

Operation

Installation of the collet chucks

Important

Disconnect the mains plug before changing tools. Tighten-
ing the union nut without a suitable shank inserted, dam-
ages the collet chuck.

1. Block the spindle with a spanner and release union
nut 1 (Fig. 3).

2. Insert the required collet chuck 2 using suitable inserting
tool 3.

3. Block milling spindle and re-tighten union nut.

Note:

All inserting tools must be tightened with as little protrusion
as possible. Excessively protruding shanks vibrate and
cause poor milling results.

Setting the spindle speed

The spindle speed can be adjusted continuously by means
of the electronic control.

In general:

Large milling tool diameter = low speed

Small milling tool diameter = high speed

The correct spindle speeds are indicated on the table on the
front of the milling machine.

Milling

Important

Always wear protective goggles when milling. Always
observe the enclosed safety regulations.

1. Fasten the work piece with the clamps supplied or in a
vice.

2. Switch on milling machine at switch 1 (Fig. 4).

3. Adjust the required milling depth using handwheel 2.

1 turn =1 mm feed

4. Tighten clamp screw 3.

5. Work with a suitable feed and with a suitable milling
depth. The feed must always be against the cutting direc-
tion of the milling tool (Fig. 5).

6. Release clamp screw 3 before readjusting the cutting
depth (Fig. 4).

Note:
The MF 70 MICRO Milling Machine is designed for precise,
fine machining. Therefore, adopt suitable milling depth and
feed rate. Otherwise, poor quality milling results are to be
expected. Furthermore, thermal damage may be caused to
the electric motor due to continuous overloading.

Adjustment of scale on compound-type
table:

The scale rings on the handwheels are moveable and can
thus be set to zero without traversing the table. In addition to
the scale rings, the KT 70 micro-compound-type table is
equipped with a moveable scale for adjustment in the
X direction 19 (Fig. 1).

Adjustment of guide play

Important
Disconnect the mains plug before making any adjustments.

All 3 axes of the miling machine are equipped with an
adjustable dovetail guide. If, after a time, a guide is found to
have too much or too little play, the play can be reset via the
adjusting screws (Fig. 6). In order to adjust the play in the X
direction, first release the nut 1 (Fig. 6). Then set the play
using the set screws 2. Lock by re-tightening the
nut 1. Adjustment of play for the other two axes is performed
analogously.

Note:

Do not over-tighten the set screws as, otherwise, the guide
may be damaged. Evenly tighten all the set screws.

Maintenance, cleaning and care

Attention:

Disconnect the mains plug prior to every adjustment, mainte-
nance measure or repair!



Note:

Every device is dirtied by dust when working. Cleaning is
therefore essential. To ensure a long service life, however,
the machine should be cleaned with a soft cloth or brush
after each use.

Mild soap or other suitable cleaning agent may be used in
this context. Solvents or cleaning agents containing alcohol
(e.g. petrol, cleaning alcohols, etc.) should be avoided, since
these can attack plastic casings.

The apertures required for cooling the motor must always be
kept free of dust and dirt.

Accessories

For more detailed information on accessories, please
request our device catalogue from the address specified on
the last page in the warranty information.

Please note in general:
Proxxon bits and cutters have been designed to work with

our machines, which makes them optimal for their use.
We will not assume any liability whatsoever for the safe and

proper function of our devices when using third-party bits and
cutters!

Service note

Please note: The mains power input may only be replaced by
our Proxxon Service Department or a qualified specialist!

Disposal

Please do not dispose of the device in domestic waste! The
device contains valuable substances that can be recycled. If
you have any questions about this, please contact your local
waste management enterprise or other corresponding
municipal facilities.

EC Declaration of Conformity

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Name and address:

MF 70
27110

Product designation:
Article No.:

In sole responsibility, we declare that this product con-
forms to the following directives and normative docu-
ments:

EU EMC Directive 2014/30/EC

DIN EN 55014-1/09.2016
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU Machinery Directive 2006/42/EC
DIN EN 62841-1/07.2016

Date: 10.05.2017

J){(

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is identical with the
signatory.




@ Traduction de la notice d’utilisation
originale Micro-fraiseuse MF 70

Cher client,

Félicitations, vous venez d'acquérir la MICRO-fraiseuse
PROXXON MF 70, un appareil de précision de grande quali-
té. La MICRO-fraiseuse MF 70 est équipée du tableur
MICRO KT 70 bien connu. Cela vous permet de réaliser des
petits travaux de précision dans les métaux, les plastiques
ou le bois. Pour pouvoir utiliser cette fraiseuse et les acces-
soires fournis, correctement et en toute sécurité, veuillez lire
attentivement les consignes de sécurité et d'utilisation ci-
jointes avant de la mettre en marche.

ATTENTION !

Il faut lire I'intégralité de ces instructions. Le non- | )
respect des instructions énumérées ci-aprés peut 8
entrainer une décharge électrique, une incendie et/ou des
graves blessures.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES INSTRUCTIONS !

Risque de blessure!

Ne pas travailler sans masque de protection @
contre la poussiére et sans lunettes de pro-

tection. Certaines poussiéres présentent un risque pour la

santé ! Ne pas travailler de matériaux contenant de I'amian-
te!

=

Uniquement dans des locaux secs

Ne pas éliminer cet appareil avec
les déchets domestiques ! o

Le niveau sonore peut dépasser les 85 dB(A).
Porter une protection des oreilles!

Vue d'ensembile (fig. 1) :

. Bouton marche/arrét

. Réglage de la vitesse

. Echelle axe des Z

. Recouvrement de broche

. Etabli KT 70 (210 mm x 70 mm)
Banc

. Alésage pour la fixation de pied
. Vis de réglage

. Griffes de serrage

10. Vis de serrage

11. Tableau indiquant les vitesses de la broche
12. Pinces de serrage

13. Molette de I'axe des X

14. Anneau gradué de I'axe des X
15. Molette de I'axe des Y

16. Anneau gradué de I'axe des Y
17. Molette de I'axe des Z

18. Anneau gradué de I'axe des Z
19. Echelle mobile de I'axe des X
20. Plaque de support au socle

21. Machoire de protection

22. Clé

-10 -

Descriptif de I'appareil

La MICRO-fraiseuse PROXXON MF 70 est I'outil idéal pour
effectuer toutes les opérations de fraisage de précision dans
les métaux (fonte, acier, laiton, aluminium), les matieres
plastiques ou le bois.

Avec la vitesse élevée de la broche, comprise entre 5000 et
20 000 tr/min, qui permet d'utiliser un diameétre de fraisage
trés petit, ainsi qu’avec le tableur de haute précision KT 70,
vous disposez de toutes les conditions nécessaires a un
bon travail de précision.

Font partie de I'équipement de base :

- Broche porte-fraise avec montant Z et pied robuste

— Bloc de pinces de serrage avec pinces de serrage
@1,0;1,5;2,0,2,4;3,0et3,2mm)

- Tableur MICRO TK 70 complet

- Jeu de griffes de serrage avec matériel de fixation

- Vis de fixation pour tableur MICRO

— Outil de commande

- Instructions d'utilisation et consignes de sécurité

Caractéristiques techniques

Tension : 230 volts, 50/60Hz
Puissance : 100 watts

Vitesses de rotation de la broche 6000 a 20 000 tr/min
Course de réglage verticale 83 mm

Course de réglage transversale 134 mm

Course de réglage longitudinale 46 mm

Dimensions de la table 200 x 70 mm

1tour=1mm
1 trait = 0,05 mm
12x6 x5 mm

Anneau gradué

Cotes des rainuresen T

Espace des rainures en T 25 mm
Surface nécessaire a l'installation 130 x 225 mm
Hauteur totale 340 mm
Poids env. 7 kg
Niveau sonore <70 dB(A)
Vibrations 2,5 m/s?
Incertitude générale de mesure K=3 dB

Informations bruits et vibrations

A noter que les mesures acoustiques et vibratoires, en parti-
culier, ont été effectuées avec des outils interchangeables
Proxxon. Lutilisation de produits d’autres fabricants ne per-
met pas de garantir le respect de ce qui est affirmé ici !

Les informations au sujet des vibrations et des émissions
sonores ont été réunies en conformité avec les procédés de
mesure standardisés prescrits par les normes applicables, et
peuvent étre consultées en vue d’établir une comparaison
mutuelle entre les appareils électriques et les outils.

Ces valeurs autorisent également une évaluation provisoire
des nuisances dues aux vibrations et aux émissions
sonores.



Attention !

En fonction des conditions d’utilisation, les émissions
sonores produites par l'appareil peuvent diverger des
valeurs présentées ci-dessus !

Veuillez considérer que, suivant les conditions d’emploi de
I'outil, les vibrations et les émissions de bruits réelles peu-
vent diverger des valeurs reportées dans ce manuel. Les
outils mal entretenus, les procédés de travail inappropriés,
les piéces d’usinage de nature différente, une avance trop
forte, les piéces d'usinage ou les matériaux inappropriés,
ainsi qu’un outil interchangeable lui aussi inapproprié, peu-
vent augmenter sensiblement les nuisances dues aux vibra-
tions et aux émissions sonores pendant toute la durée du tra-
vail.

Pour une estimation exacte des nuisances réelles dues aux
vibrations et au bruit, il faut également tenir compte des
périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint ou est allu-
mé mais non utilisé. Cela peut permettre de réduire sensible-
ment les nuisances dues aux vibrations et aux émissions
sonores pendant toute la durée du travail.

Mise en garde :

« Veillez a bien entretenir réguliérement votre outil.

« Interrompez immédiatement I'utilisation de I'outil lorsque
des vibrations excessives apparaissent !

« Un outil interchangeable inapproprié peut provoquer des
vibrations et bruits excessifs. Utilisez uniquement des
outils interchangeables appropriés !

« Faites des pauses suffisantes lorsque vous travaillez avec
I'appareil !

Montage de la fraiseuse

— Fixer la table composée 1 (fig. 2) au pied 2 a I'aide des 4
vis a six pans creux jointes.

- La fraiseuse doit alors étre fixée a I'aide de 4 vis 3 sur une
surface stable.

Manipulation

Montage des pinces de serrage

Attention !

Débranchez I'appareil avant de changer I'outil. Le fait de
serrer le contre-écrou sans que la broche adéquate soit
montée endommage la pince de serrage.

1. Bloquer la broche avec la clé et desserrer le contre-écrou
1 (fig. 3).

2. Introduire la pince de serrage souhaitée 2 avec |'outil adé-
quat 3.

3. Bloquer la broche porte-fraise et resserrer a fond le
contre-écrou.

Remarque :
Serrer tous les outils au plus prés possible. Des queues
dépassant de beaucoup vibrent et donnent un mauvais tra-
vail.

Réglage de la vitesse de la broche

Il est possible de régler la vitesse de rotation de la broche en
continu a I'aide de la régulation électronique.

Garder a I'esprit cette regle générale :

Grand diametre de fraise = petite vitesse

Petit diamétre de fraise = grande vitesse

Le tableau disposé sur l'avant de la fraiseuse peut vous
aider a sélectionner la bonne vitesse de broche.

Fraisage

Attention !

Toujours porter des lunettes de protection lors du fraisage.
Respecter impérativement les consignes de sécurité
jointes !

1. Toujours fixer la piece a travailler avec les griffes de serra-
ge jointes ou dans un étau.

2. Mettre la fraise sous tension au moyen de l'interrupteur 1
(fig.4).

3. Régler la profondeur de fraisage a I'aide de la molette 2. 1
tour = avance de 1 mm.

4. Serrer a fond la vis de serrage 3.

5. Travailler avec une profondeur de fraisage et un mouve-
ment d'avance adéquats. Le mouvement d'avance de la
fraise doit toujours étre en sens contraire a la direction de
coupe de la fraise (fig. 5).

6. Avant de régler a nouveau la profondeur de fraisage,
redesserrer la vis de serrage 3 (fig. 4).

Remarque :

La MICRO-fraiseuse MF 70 a été congue pour un travail de
précision. La profondeur de fraisage et la vitesse de mouve-
ment d’avance doivent donc étre adaptées I'une a I'autre.
Sinon, le travail effectué ne sera pas parfait. Par ailleurs, une
surcharge exercée en permanence peut endommager le
moteur électrique par surchauffe.

Réglage de la régle de I'établi :

Les anneaux gradués des molettes sont mobiles ; il est donc
possible de les remettre a zéro facilement. En plus des
anneaux gradués, le tableur Micro dispose d'une regle mon-
tée sur glissiere, permettant d'ajuster le réglage de I'axe des
X 19 (fig.1).

Réglage du jeu du guide

Attention !

Débrancher la fiche d'alimentation sur secteur avant effec-
tuer tout travail de réglage.

Tous les 3 axes de la fraise sont équipés d'un guidage de
queue d'aronde réglable. Si, en cours d'opération, le jeu du
guide devait se dérégler, vous avez la possibilité de procé-
der a un nouveau réglage au moyen de la vis de réglage (fig.
6). Pour le réglage du jeu du sens de direction X, veuillez,
dans un premier temps, desserrer I'écrou 1 (fig. 6). Puis,
régler le jeu a I'aide des goupilles filetées 2. Bloquer I'en-
semble en resserrant I'écrou 1 a fond. Procéder de la méme
maniére pour le réglage du jeu des deux autres axes.
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Remarque :

Ne pas trop serrer les goupilles filetées, vous risquez sinon
d'endommager le guide. Serrer uniformément toutes les
goupilles filetées.

Maintenance, nettoyage et entretien

Attention :

retirer la fiche d’alimentation avant d’entamer tout travail de
réglage, d’entretien ou de réparation !

Indication :

Lors de travaux avec du bois, la poussiéere salit les appareils.
Il convient donc de bien les entretenir. Pour lui conserver tou-
te sa longévité, nettoyer toutefois I'appareil aprés chaque uti-
lisation avec un chiffon doux ou un pinceau.

A cet effet, utiliser un savon doux ou tout autre produit net-
toyant adapté. Eviter les solvants et autres produits de net-
toyage contenant de I'alcool (p. ex. essence, alcools de net-
toyage, etc.) car ils pourraient attaquer les parties en plas-
tique de I'appareil.

Toujours veiller @ ce que les ouvertures nécessaires au
refroidissement du moteur soient exemptes de poussiére et
d’encrassement.

Accessoires

Pour des informations plus précises sur les accessoires,
demander notre catalogue Appareils aupres de l'adresse
indiquée a la derniere page des informations de garantie.

Voici une remarque générale :

Les outils interchangeables Proxxon sont congus pour tra-
vailler avec nos engins et sont, par conséquent, parfaits pour
I'utilisation avec ceux-ci.

En cas d'utilisation d’outils interchangeables d’autres fabri-

cants, nous déclinons toutes responsabilités quant a leur
fonctionnement sar et correct !

Indication SAV

Attention : Le cable d’alimentation ne doit étre échangé que
par le service SAV Proxxon ou un professionnel qualifié !

Elimination

N’éliminez pas I'appareil en méme temps que les ordures
ménageéres ! L'appareil comporte des matériaux recyclables.
Si vous avez des questions a ce sujet, adressez-vous aux
entreprises locales d’élimination des déchets ou a d’autres
institutions communales correspondantes.
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Désignation du produit :
Article n°:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

MF 70
27110

Nous déclarons de notre seule responsabilité que ce
produit répond aux directives et normes suivantes :

Directive UE CEM

Directive européenne
relative aux machines

Date : 10.05.2017

¢){(

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.

2014/30/CE

DIN EN 55014-1/09.2016
DIN EN 55014-2 / 01.2016
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DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

2006/42/CE
DIN EN 62841-1/07.2016

Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est identique
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Traduzione delle istruzioni per I'uso
originali Microfresatrice MF 70

Gentile cliente!

Con l'acquisto della fresatrice PROXXON MICRO MF 70
avete scelto un prodotto preciso, di alta qualita. La fresatrice
PROXXON MICRO MF 70 & equipaggiata con un ottimo
tavolo MICRO a coordinate KT 70. In tal modo & possibile
eseguire piccoli lavori di fresatura in metallo, in materiali sin-
tetici, oppure in legno, di estrema precisione. Per un uso
corretto e sicuro della fresatrice e degli accessori con essa
forniti, prima dell'utilizzo, leggere con cura le norme di sicu-
rezza e le istruzioni per I'uso accluse.

ATTENZIONE!

Le seguenti istruzioni sono da leggere molto atten- | )
tamente. Errori nel rispettare le seguenti istruzioni %
possono causare scossa elettrica, incendi e/o ferite gravi.
CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.

Pericolo di lesioni!
Non lavorare senza indossare una masche- @
rina di protezione delle viene respiratorie e

delle lenti di protezione. Alcune polveri hanno un effetto
nocivo per la salute! E vietato trattare materiali a base di
amianto!

Conservare solo in ambienti asciutti

Non smaltire questo apparecchio
insieme ai rifiuti domestici! -9

Durante il lavoro il livello sonoro pud anche
superare 85 dB(A). Portare una cuccia di
protezione per l'udito!

Panoramica complessiva (fig. 1):

. Interruttore di accensione/spegnimento
. Dispositivo di regolazione del numero di giri
. Scala per direzione Z

. Copertura dell'albero

. Piano portapezzo KT 70 (210 mm x 70 mm)
. Carrello

. Foro per il fissaggio del piede

. Viti di registro

. Staffe di serraggio

10. Vite di arresto

11. Tabella per le velocita dell'albero

12. Pinze di serraggio

13. Volantino per direzione X

14. Anello graduato per direzione X

15. Volantino per direzione Y

16. Anello graduato per direzione Y

17. Volantino per direzione Z

18. Anello graduato per direzione Z

19. Scala mobile per direzione X

20. Piastra di base

21. Proteggitrucioli

22. Chiave
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Descrizione della macchina

La fresatrice PROXXON MICRO MF 70 & la macchina ideale
per tutti i lavori di fresatura di estrema precisione sui metalli
(ghisa, acciaio, ottone, alluminio), sulla plastica oppure sul
legno.

Oltre all’estrema velocita dell’albero compresa tra 5.000 e
20.000 giri/min, che consente I'impiego del diametro piu
piccolo della fresa, e oltre al tavolo MICRO a coordinate
KT 70, avrete tutti i presupposti per poter eseguire lavori
precisi e puliti.

L'attrezzatura di base comprende:

- Albero portafrese con montante Z e piede stabile

— Blocco pinze di serraggio con pinze di serraggio
(@1,0; 1,5; 2,0, 2,4; 3,0 € 3,2 mm)

- Tavolo a croce MICRO con coordinate KT 70 completo

- Kit staffe di serraggio con materiale di fissaggio

- Viti di fissaggio per il tavolo MICRO a coordinate KT 70

- Utensili

- Istruzioni per I'uso e norme di sicurezza

Dati tecnici:

Tensione: 230 Volt, 50/60Hz
Potenza: 100 Watt

Numero di giri dell'albero 6.000 -20.000 giri/min
Corsa di regolazione verticale 83 mm

Corsa di regolazione trasversale 134 mm

Corsa di regolazione

longitudinale 46 mm

Dimensioni del tavolo 200 x 70 mm

Anelli graduati 1giro=1mm
1 graduazione = 0,05 mm

Dimensioni delle scanalaturea T 12 x 6 x 5 mm

Distanza delle scanalaturea T 25 mm
Superficie di appoggio 130 x 225 mm
Altezza complessiva 340 mm

Peso circa 7 kg
Sviluppo dei rumori <70 dB(A)
Vibrazioni 2.5 m/s?

Imprecisione generale di misura K=3 dB

Informazioni sulla rumorosita e sulla vibrazione

Si prega di considerare che in particolare le misurazioni del
livello di rumorosita e delle vibrazioni sono stati eseguiti con
utensili Proxxon. In caso di utilizzo di marchi diversi, non
possiamo garantire il rispetto di quanto riportato!

Le informazioni sulle vibrazioni e la rumorosita sono state
rilevate in conformita con le procedure di misurazione stan-
dardizzate e prescritte dalle normative e possono essere uti-
lizzate per il confronto di apparecchi elettrici e di utensili.

Questi valori consentono anche una valutazione preliminare
delle sollecitazioni causate dalle vibrazioni ed il rumore.
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Avvertenza!

In base alle condizioni di funzionamento durante I'utilizzo
dell’apparecchio, le emissioni possono divergere da quelle
indicate!

Si prega di considerare che le vibrazioni e la rumorosita pos-
sono divergere dai valori riportati nelle Istruzioni in base alle
condizioni di utilizzo dell'utensile.. Gli utensili sottoposti a
scarsa manutenzione, procedure operative inadatte, pezzi
da lavorare di diverso tipo, un avanzamento troppo elevato o
pezzi, materiali o utensili non adatti possono aumentare
notevolmente le vibrazioni e I'emissione di rumore per l'inte-
ra fase di lavoro.

Per una valutazione esatta del carico oscillante e della rumo-
rosita & necessario considerare anche i tempi in cui I'appa-
recchio € spento oppure & in funzione, ma non ¢ effettiva-
mente in uso. Cio puo ridurre notevolmente il carico oscillan-
te e della rumorosita per l'intera fase di lavoro.

Avvertenza:

« Sottoporre il proprio utensile ad una manutenzione ade-
guata ad intervalli regolari

« Interrompere immediatamente il funzionamento dell’utensi-
le nel caso in cui si verifichi una vibrazione eccessival

* Un utensile non adatto pud causare vibrazioni e rumori
eccessivi. Utilizzare solo utensili adatti!

« Durante I'utilizzo dell’apparecchio rispettare delle pause
adeguate!

Montaggio della fresatrice

— Fissare il tavolo a croce 1 (Fig. 2) sul piede 2 con le 4 viti
ad esagono cavo M4 fornite.

- La fresatrice deve essere ora fissata in modo ben fermo
con 4 viti 3 su uno spessore stabile.

Uso

Montaggio delle pinze di serraggio
Attenzione!

Prima della sostituzione dell’'utensile staccare la spina per la
presa di corrente. Il serraggio dei dadi a risvolto senza il
gambo inserito adatto, danneggia la pinza di serraggio.

1. Bloccare I'albero con la chiave ed allentare il dado a
risvolto 1 (Fig. 3).

2. Introdurre la pinza di serraggio desiderata 2 con I'utensile
d'impiego 3 adatto.

3. Bloccare l'albero della fresatrice e serrare di nuovo il
dado a risvolto.

Nota:

Tenere serrati tutti gli utensili d'impiego il piu brevemente
possibile. | gambi lunghi e sporgenti vibrano causando uno
scarso risultato di fresatura.

Regolazione del numero di giri dell'albero

Il numero di giri dell'albero si pud impostare in modo conti-
nuo con I'aiuto della regolazione elettronica.
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In generale vale la regola:

Diametro grande della fresa = velocita ridotta

Diametro piccolo della fresa = velocita elevata

La tabella collocata sulla parte anteriore della fresatrice rap-
presenta un aiuto per la scelta della velocita corretta dell'al-
bero.

Fresatura

Attenzione!

Durante i lavori di fresatura portare sempre gli occhiali pro-
tettivi. Osservare con scrupolo le norme di sicurezza acclu-
sel

1. Serrare il pezzo da lavorare in modo sicuro con I'aiuto
delle staffe di serraggio fornite, o con una morsa.

2. Accendere la fresatrice premendo l'interruttore 1 (Fig. 4).

3. Regolare la profondita di fresatura desiderata sul volanti-
no 2. 1 giro = 1 mm di avanzamento

4. Serrare la vite di arresto 3.

5. Lavorare con Il'avanzamento e la profondita di fresatura
adeguati. L'avanzamento deve avvenire sempre in senso
opposto alla direzione di taglio della fresa (Fig. 5).

6. Prima della nuova impostazione della profondita di fresa-
tura, allentare nuovamente la vite di arresto 3 (Fig. 4).

Nota:

La fresatrice MICRO MF 70 ¢ stata realizzata per lavori di
estrema precisione. Per questo motivo, adattare la profon-
dita di fresatura e la velocita di avanzamento. In caso con-
trario si potrebbe ottenere un risultato di lavoro non ottimale.
Inoltre, in caso di sovraccarico continuo, il motorino elettrico
incorporato potrebbe subire danni termici.

Regolazione della scala del tavolo a croce:

Gli anelli graduati sui volantini sono mobili e si possono per-
ciod azzerare senza traslare il tavolo. Oltre agli anelli graduati,
il tavolo a croce Micro dispone di una scala spostabile per la
regolazione in direzione X 19 (Fig. 1).

Regolazione del gioco di guida

Attenzione!

Prima di qualsiasi lavoro di regolazione, staccare la spina di
alimentazione!

Tutte e 3 le assi della fresatrice sono equipaggiate con una
guida a forma di coda di rondine, regolabile in un secondo
tempo. Se nel corso del tempo una guida dovesse mostrare
un gioco eccessivo o troppo ridotto, & possibile regolare il
gioco tramite le viti di registro (Fig. 6). Per regolare il gioco in
direzione X allentare dapprima il dado 1 (Fig. 6). Successiva-
mente, regolare il gioco con l'aiuto delle viti senza testa 2.
Per fissare, serrare nuovamente il dado 1. La regolazione del
gioco delle altre due assi avviene in modo analogo.

Nota:

Non serrare troppo le viti senza testa, altrimenti la guida
potrebbe venire danneggiata. Serrare di nuovo tutte le viti
senza testa in modo uniforme.



Manutenzione, cura e pulizia

Attenzione:

Prima della regolazione, manutenzione o riparazione estrar-
re la spina di rete!

Avvertenza:

Qualsiasi apparecchio a contatto con il legno si sporca di pol-
vere. La cura pertanto & indispensabile. Tuttavia per garanti-
re una lunga durata dell'apparecchio & necessario dopo ogni
impiego pulirlo con un panno morbido o un pennello.

Per tale operazione € possibile usare del sapone delicato o
un altro detergente adatto. Evitare solventi o detergenti con-
tenenti alcool (ad es. benzina, alcool detergenti ecc.) poiché
potrebbero attaccare il rivestimento in plastica dell’alloggia-
mento.

Le aperture per il raffreddamento del motore devono essere
sempre prive di polvere ed impurita.

Accessori

Per maggiori informazioni sui nostri accessori, si prega di
richiedere il nostro catalogo scrivendo all'indirizzo riportato
all'ultima pagina della garanzia.

In generale si prega di rispettare quanto segue:

Gli utensili di impiego Proxxon sono realizzati per operare
con le nostre macchine e pertanto indicati in modo ottimale
per il loro utilizzo.

In caso di utilizzo di altre marche, non ci assumiamo alcuna

responsabilita per un funzionamento sicuro e corretto dei
nostri apparecchi!

Assistenza

Nota: Il cavo di alimentazione pud essere sostituito solo dal
nostro reparto di assistenza Proxxon o da personale qualifi-
cato!

Smaltimento

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici. L’apparec-
chio contiene dei materiali che possono essere riciclati. In
caso di domande in proposito rivolgersi all’azienda locale
per lo smaltimento oppure ai corrispondenti enti comunali.

Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo:

Denominazione prodotto:
N. articolo:

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabilita,
che il prodotto & conforme alle seguenti direttive e

documenti normativi:

Direttiva CEE-CEM

Direttiva sui
macchinari UE

Data: 10.05.2017

Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.

Reparto sicurezza macchine

Il rappresentante della documentazione CE & identico al

sottoscritto.

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

MF 70
27110

2014/30/CEE

DIN EN 55014-1/09.2016
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

2006/42/UE
DIN EN 62841-1/07.2016
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Traduccion de las instrucciones
de servicio originales
Microfresadora MF 70

iEstimado cliente!

Al comprar la microfresadora PROXXON MF 70 se ha deci-
dido Ud. por un producto preciso y de gran calidad. La
microfresadora PROXXON MF 70 va equipada con la eficaz
mesa movible en coordenadas MICRO KT 70. Con ella tiene
la posibilidad de realizar trabajos de fresado méas pequefios
y precisos en metales, plasticos o madera. Para poder
manejar la fresadora y los accesorios suministrados con
seguridad y de forma apropiada, antes de utilizarla le roga-
mos que lea atentamente las normas de seguridad y mane-
jo que se adjuntan.

jATENCION! 7
Se deben leer todas las instrucciones. El incumpli- 1@‘

miento de las instrucciones detalladas a continua- ™%
cién podra dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.

iPeligro de lesiones!

No trabajar sin mascara antipolvo y gafas de @
proteccion. jAlgunos polvos tienen un efecto

nocivo para la salud! jMateriales con contenido de asbesto

no pueden ser mecanizados!

Sélo para recintos secos
iPor favor, no eliminar este aparato

electrénico a través de los residuos
domeésticos!

El nivel de ruido al trabajar puede exceder
los 85 dB(A). jLlevar proteccion de ruido!

Vista de conjunto (fig 1):

. Conector/Desconector

. Regulacion del régimen de revoluciones
. Escala para la direccion Z

. Recubrimiento del husillo

. Mesa de trabajo KT 70 (210 mm x 70 mm)
. Soporte

. Aguijero para la fijacién del pie

. Tornillos de ajuste

. Garras

10. Tornillo de apriete

11. Tabla de velocidades del husillo
12. Pinzas de sujecién

13. Volante manual para la direccién X
14. Anillo indice para la direccion X
15. Volante manual para la direccién Y
16. Anillo indice para la direccion Y
17. Volante manual para la direccién Z
18. Anillo indice para la direccién Z
19. Escala movil para la direcciéon X
20. Placa del piso

21. Proteccion contra virutas

22. Llave
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Descripcion de la maquina

La microfresadora PROXXON MF 70 es el aparato ideal para
todos los trabajos de fresado finos y precisos en metales
(fundicion, acero, latén, aluminio), plasticos o madera. Junto
con la alta velocidad de husillo de 5.000 a 20.000 r.p.m., que
permite utilizar diametros de fresa muy pequefios, asi como
la mesa movible de coordenadas de alta precision MICRO
KT 70, dispondra Ud. de todos los requisitos para realizar
trabajos precisos y limpios.

En el equipo basico figuran:

- Husillo de la fresadora con columna Z y pie resistente

— Bloque de pinzas de sujecion con pinzas
(@1,0;1,5;2,0,2,4; 3,0y 3,2 mm)

- Mesa en cruz de coordenadas MICRO KT 70 kpl.

— Juego de garras con material de fijacion

— Tornillos de fijacion para mesa de coordenadas

- Herramienta de mando

— Manual de instrucciones y normas de seguridad

Datos técnicos:

Tension: 230 voltios, 50/60 Hz
Potencia: 100 vatios

Numero de revol. husillo 6.000 - 20.000 r.p.m.
Recorrido de ajuste vertical 83 mm

Recorrido de ajuste transversal 134 mm

Recorrido de ajuste longitudinal 46 mm

Tamaro de la mesa 200 x 70 mm

1 vuelta=1mm
1 graduacion = 0,05 mm
12x6x5mm

Anillos indice

Medidas de las ranuras en T

Separaciéon de las ranurasen T 25 mm
Superficie de montaje 130 x 225 mm
Altura total 340 mm

Peso aprox. 7 kg
Desarrollo de ruidos <70 dB(A)
Vibraciones 2.5 m/s?

Inseguridad general de mediciéon K=3 dB

Informacion sobre ruido/vibracion

Por favor observe, que especialmente las mediciones de rui-
dos y vibraciones han sido realizadas con herramientas de
aplicacién Proxxon. jEn caso de empleo de fabricantes
externos no podemos garantizar el cumplimiento de las indi-
caciones aqui realizadas!

Las indicaciones sobre vibracion y sobre la emision de rui-
dos han sido determinadas en coincidencia con el procedi-
miento de medicién estandarizado y normativamente pres-
crito y pueden ser utilizadas entre si, para la comparacion de
dispositivos eléctricos y herramientas.

Estos valores permiten ademas una evaluacién provisional
de la carga por vibracion y emisiones de ruido.



jAdvertencia!

iDependiendo de las condiciones de servicio durante la ope-
racion del aparato, las emisiones reales que se presenten
pueden desviarse de los valores arriba indicados!

Tenga en cuenta que la vibracién y la emision de ruido pue-
de desviarse de los valores mencionados en estas instruc-
ciones, en funcién de las condiciones de uso de la herra-
mienta. Herramientas deficientemente mantenidas, procedi-
mientos de trabajo inapropiados, diferentes piezas, un avan-
ce excesivo o piezas o materiales inapropiados o una herra-
mienta de insercién inapropiada pueden incrementar nota-
blemente la carga de vibraciones y la emisiéon de ruido a tra-
vés del periodo de tiempo completo.

Para la evaluacion exacta de la carga efectiva de vibracio-
nes y ruidos también deben ser considerados los tiempos en
los que el dispositivo estd desconectado o bien si esta en
marcha, pero no efectivamente en uso. Esto puede reducir
notablemente la carga de vibracion y ruido a través del perio-
do de trabajo completo.

Advertencia:

« Cuide de un mantenimiento correcto y regular de su herra-
mienta

ilnterrumpa inmediatamente el servicio de la herramienta
al presentarse vibraciones excesivas!

Una herramienta de insercion inapropiada puede causar
vibraciones y ruidos excesivos. jEmplee uUnicamente
herramientas de insercion adecuadas!

jAl trabajar con el aparato realice suficientes pausas segun
necesidad!

Montaje de la fresa

— Fijar lamesa en cruz 1 (fig. 2) al pie 2 con los 4 tornillos de
hexagono interior M4 que se adjuntan.

- La fresa debera fijarse bien, mediante 4 tornillos 3, sobre
una base sélida.

Manejo

Montaje de las pinzas

iAtencion!

Antes de cambiar la herramienta, extraer el enchufe de con-
tacto a la red. El apriete de la tuerca de racor sin vastago
apropiado dafia la pinza portapieza.

1. Bloquear el husillo con llave y aflojar la tuerca de racor 1
(fig.3).
2. Introducir la pinza portapieza deseada 2 con la herra-
mienta de insercion apropiada 3.
3. Bloquear el husillo portafresa y volver a apretar la tuerca
de racor.
Nota:

Tensar los menos posible todas las herramientas de inser-
cion. Los vastagos que sobresalen vibran y traen consigo un
mal resultado del fresado.

Ajuste del nimero de revoluciones del husillo

El ndmero de revoluciones del husillo puede ajustarse sin
escalonamiento con la ayuda de la regulacién electrénica.
Por lo general rige:

Didmetro grande de la fresa = baja velocidad

Diametro pequefio de la fresa = alta velocidad

Una ayuda para elegir la velocidad del husillo correcta la
proporciona la tabla sobre el lado frontal de la fresa.

Fresado

iAtencion!
Al fresar, lleve siempre puestas gafas protectoras. jTenga en

cuenta necesariamente las normas de seguridad que se
adjuntan!

1. Fijar bien la pieza de trabajo con las garras que se adjun-
tan al suministro o un tornillo de banco.

2. Conectar la fresa en el interruptor 1 (fig. 4).

3. Ajustar la profundidad de fresado deseada en la rueda de
mano 2.

1 vuelta = avance de 1 mm

4. Apretar el tornillo de apriete 3.

5. Trabajar con avance y profundidad de fresado apropia-
dos. El avance debera realizarse siempre en sentido con-
trario al de corte de la fresa (Fig. 5).

6. Antes de volver a ajustar la profundidad de la fresa, volver
a aflojar el tornillo de apriete 3 (Fig. 4).

Nota:

La microfresadora MF 70 se ha construido para trabajos
precisos y finos. Por eso, ajuste la profundidad de fresado y
la velocidad de avance. En caso contrario, habra que contar
con un resultado del trabajo incorrecto. Ademas, en caso de
que dure la sobrecarga, el motor eléctrico incorporado pue-
de sufrir dafios térmicos.

Ajuste de la escala de la mesa en cruz:

Los anillos indice en los volantes manuales son méviles, por
lo que pueden ponerse a 0 sin atascar la mesa. Ademas de
los anillos indice, la mesa en cruz Micro dispone de una
escala desplazable para el ajuste en la direccién X 19 (Fig. 1).

Ajuste del juego de la guia

iAtencion!

jAntes de todos los trabajos de ajuste, extraer el enchufe de
contacto a la red!

Los 3 ejes de la fresa van provistos de una guia de cola de
milano reajustable. Si con el paso del tiempo presentase
una guia un juego excesivo o0 escaso, en este caso podra
Ud. reajustar el juego mediante los tornillos de ajuste
(fig. 6). Para ajustar el juego de la direccién X, aflojar en pri-
mer lugar la tuerca 1 (fig. 6). A continuacion, ajuste el juego
con la ayuda de los tornillos prisioneros 2. Para contraapre-
tar, volver a apretar la tuerca 1. El ajuste del juego de los
otros dos ejes discurre de forma analoga.
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Nota:

No apretar demasiado los tornillos prisioneros, ya que sino
puede dafiarse la guia. Apretar uniformemente todos los tor-
nillos prisioneros.

Mantenimiento, limpieza y conservacién:

Atencién:

jAntes de cualquier ajuste, medida de conservacién o repa-
racion, extraer la clavija de la red!

Nota:

Durante el trabajo con madera cada aparato se ensucia con
madera o polvo Por esta razén la limpieza es imprescindible.
Para una larga vida util debe limpiar el aparato tras cada uso
con un pafio suave, o un pincel.

En este caso se puede emplear jabdn u otro producto de lim-
pieza apropiado. Se deben evitar los productos de limpieza
con contenido de alcohol o disolventes (p.ej. bencina, alco-
holes de limpieza, etc.), debido a que estos puede atacar las
envolturas plasticas de la carcasa.

Mantenga siempre las aberturas, que son necesarias para el
enfriamiento del motor, limpias de polvo y suciedad.

Accesorios

Para informaciones mas detalladas sobre accesorios, solici-
te por favor nuestro catalogo de aparatos bajo la direccion
indicada en la dltima pagina de la indicacién de garantia.

Por favor, observe en general:

Las herramientas de aplicaciéon Proxxon estan concebidas
para trabajar en nuestras maquinas y de ese modo estan
6ptimamente adaptadas para su empleo con ellas.

iEn caso de empleo de herramientas de aplicacion de fabri-
cantes externos no asumimos ningun tipo de garantia sobre
un funcionamiento seguro y reglamentario de nuestros apa-
ratos!

Indicacion de servicio técnico

Por favor, observe: La acometida de red solo puede ser sus-
tituida por nuestro departamento de servicio técnico Proxxon
o un profesional cualificado.

Eliminacion

iPor favor, no deseche el aparato con la basura doméstical
El aparato contiene materiales que se pueden reciclar. En
caso de dudas dirijase a su centro de reciclado u otras insti-
tuciones comunales correspondientes.
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Declaracion de conformidad CE

PROXXON S.A.
6-10, Héarebierg
L-6868 Wecker

Nombre y direccion:

Denominacién de producto: MF 70
Articulo N°: 27110

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este
producto cumple las siguientes normas y documentos
normativos:

Directiva de compatibilidad

electromagnética UE 2014/30/CE
DIN EN 55014-1 /09.2016
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

UE 2006/42/CE
DIN EN 62841-1/07.2016

Directiva de maquinas

Fecha: 10.05.2017

¢)((

Ing.Dipl. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacién CE es idéntico con
el firmante.




Vertaling van de originele gebruiks-
aanwijzing Microfrees MF 70

Geachte klant,

Door de aanschaf van de PROXXON microfrees MF 70 heeft
u nu de beschikking over een kwalitatief hoogwaardig pro-
duct. De PROXXON Microfrees MF 70 is uitgerust met de
beproefde MICRO-codrdinatentafel KT 70. Hiermee kunt u
precieze kleine freeswerkzaamheden in metaal, kunststof of
hout uitvoeren. Lees de bijgevoegde veiligheidsvoorschrif-
ten en bedieningsinstructies zorgvuldig door, zodat u de
frees en de meegeleverde accessoires veilig en vakkundig
kunt bedienen.

OPGELET!

Al de aanwijzingen dienen gelezen te worden. Fou- | )
ten bij de inachtneming van de onderstaande aan- %
wijzingen kunnen elektrische schokken, brand en/of ernstige
verwondingen veroorzaken.

BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN GOED!

Gevaar voor lichamelijk letsel!
Niet zonder stofmasker en veiligheidsbril @
werken. Veel stofsoorten zijn slecht voor de

gezondheid! Asbesthoudende materialen mogen niet worden

bewerkt! ﬁ

Deze elektrische machine niet met het huishoudelijk \/’g
afval verwijderen! :

Alleen in droge ruimtes

Het geluidssterkteniveau kan tijdens het werk
boven 85 dB(A) komen. Oorbescherming dragen!

Overzicht (Fig. 1):

. Aan-/ uit-schakelaar

. Toerentalregeling

. Schaal voor Z-richting

. Spilafdekking

. Werktafel KT 70 (210 mm x 70 mm)

. Support

. Gat voor de bevestiging van de voet

. Stelschroeven

. Klembekken

10. Klembout

11. Tabel voor snelheden van de spil

12. Spantangen

13. Handwiel voor X-richting

14. Ring met schaalverdeling voor X-richting
15. Handwiel voor Y-richting

16. Ring met schaalverdeling voor Y-richting
17. Handwiel voor Z-richting

18. Ring met schaalverdeling voor Z-richting
19. Beweegbare schaal voor X-richting

20. Bodemplaat

21. Spaanbescherming

22. Sleutel
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Beschrijving van de machine

De PROXXON Microfrees MF 70 is het ideale apparaat voor
alle fijne en precieze freeswerkzaamheden in metaal (gietij-
zer, staal, messing, aluminium), kunststoffen of hout.
Samen met de hoge spilsnelheid van 5.000 tot 20.000
omw/min, waardoor de kleinste freesdiameter kan worden
gebruikt, en de precieze MICRO-codrdinatentafel KT 70 is
aan alle voorwaarden voldaan voor precies en zuiver wer-
ken.

Standaard worden de volgende onderdelen meegeleverd:
— Freesspil met Z-stijl en stabiele voet
- Tegenspaninrichting met spantangen
(@ 1,0;1,5; 2,0, 2,4; 3,0 en 3,2 mm)
- MICRO-coérdinatentafel KT 70 compl.
- Set klembekken met bevestigingsmateriaal
- Bevestigingsbouten voor MICRO-coordinatentafel KT 70
— Bedieningsgereedschap
— Gebruiksaanwijzing en veiligheidsvoorschriften

Technische gegevens

Spanning:

Vermogen:

Toerental van de spil
Instelbereik verticaal
Instelbereik dwars
Instelbereik in de lengte
Afmeting van de tafel
Schaalringen

Maten van de T-frezen
Afstand van de T-groeven
Opstelvlak

Totale hoogte

Gewicht

Geluidsniveau

Trillingen

Algemene meetafwijking

230 volt, 50/60 Hz

100 watt

6.000- 20.000 omw/min
83 mm

134 mm

46 mm

200 x 70 mm

1 omwenteling =1 mm
1 maatstreep = 0,05 mm
12x6 x5 mm

25 mm

30 x 225 mm

340 mm

ca. 7 kg

<70 dB(A)

2,5 m/s?

K=3 dB

Geluids-/trillingsinformatie

Zorg ervoor dat vooral de geluids- en trillingsmetingen met
Proxxon-gereedschap worden uitgevoerd. Wij kunnen bij
gebruik van producten van andere fabrikanten niet instaan
voor de gedane garanties.

De gegevens over trilling en geluidsemissie zijn in overeen-
stemming met de gestandaardiseerde en normatief voorge-
schreven meetmethode vastgesteld en kunnen in vergelij-
king met elektrische apparaten en machines bij elkaar wor-
den genomen.

Met deze waarden kan een voorlopige beoordeling van de
belastingen door trilling en geluidsemissies worden gemaakt.

Waarschuwing!

Afhankelijk van de bedrijfsvoorwaarden tijdens de werking
van de machine kunnen de werkelijk optredende emissies
afwijken van de bovengenoemde waarden!
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Bedenk dat de trilling en de geluidsemissie afhankelijk van
de gebruiksvoorwaarden van de machine kunnen afwijken
van de in deze handleiding genoemde handleiding. Slecht
onderhouden machines, ongeschikte werkmethodes, ver-
schillende werkstukken, te hoge voortstuwing of ongeschikte
werkstukken of materialen of een niet geschikt hulpstuk kun-
nen de trillingsbelasting en de geluidsemissie over de hele
periode aanzienlijk verhogen.

Voor een exacte inschatting van daadwerkelijke slinger- en
geluidsbelasting moeten ook de tijden in aanmerking worden
genomen waarin het apparaat wordt uitgeschakeld of welis-
waar nog loopt maar niet meer in gebruik is. Dit kan de slin-
ger- en geluidsbelasting over de hele periode aanzienlijk
beperken

Waarschuwing:

« Zorg ervoor dat uw machine regelmatig en goed wordt
onderhouden

« Zet de machine onmiddellijk stop als er zich buitensporig
veel trillingen voordoen!

« Een ongeschikt hulpstuk kan overmatige trillingen of geruis
veroorzaken. Gebruik uitsluitend geschikte hulpstukken!

* Neem voldoende pauzes bij het werken met de machine!

Montage van de frees

— Bevestig de codrdinatentafel 1 (Fig. 2) met de 4 meegele-
verde inbusbouten M4 aan voet 2.

— De frees moet nu met 4 bouten 3 op een stabiele onder-
grond veilig worden bevestigd.

Bediening

Montage van de spantangen

Let op!

Trek de stekker uit het stopcontact, voordat u gereedschap
wisselt. Als de wartelmoer zonder passende schacht wordt
aangehaald, wordt de spantang beschadigd.

1. Blokkeer de spil met een sleutel en draai de wartelmoer 1
(Fig. 3) los.

2. Steek de gewenste spantang 2 met het passende
gereedschap 3 in.

3. Blokkeer de freesspil en draai de wartelmoer weer vast.

Aanwijzing:
Span alle gereedschappen zo kort mogelijk. Lang uitsteken-
de schachten trillen en veroorzaken een slecht freesresul-
taat.

Instellen van toerental van de spil

Het toerental van de spil kan traploos met behulp van de
elektronische regeling worden ingesteld.

In het algemeen geldt:

Grote freesdiameter = kleine snelheid

Kleine freesdiameter = grote snelheid

Met behulp van de tabel op de voorkant van de frees kunt u
de juiste snelheid voor de spil kiezen.
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Frezen

Let op!

Draag bij het frezen altijd een veiligheidsbril. Neem altijd de
bijgevoegde veiligheidsvoorschriften in acht!

1. Zet het werkstuk met de meegeleverde klembekken of
met een bankschroef goed vast.

2. Schakel de frees via schakelaar 1 (Fig. 4) in.

3. Stel de gewenste freesdiepte met het handwiel 2 in.
1 omwenteling = 1 mm aanzet

4. Draai klembout 3 vast.

5. Werk met aangepaste aanzet en aangepaste freesdiepte.
Het aanzetten moet altijd tegen de draairichting van de
frees in worden uitgevoerd (Fig. 5).

6. Draai de klembout 3 (Fig. 4) weer los, voordat u de frees-
diepte opnieuw instelt.

Aanwijzing:
De Microfrees MF 70 werd ontworpen voor precieze en fijne
werkzaamheden. Pas daarom de freesdiepte en de aanzet-
snelheid aan. Anders moet met een slecht eindresultaat
rekening worden gehouden. Bovendien kan de ingebouwde
elektromotor bij langdurige overbelasting door de hoge tem-
peratuur beschadigd raken.

Instellen van de schaal van de
coordinatentafel:

De ringen met schaalverdeling aan de handwielen zijn
beweegbaar en kunnen daarom op nul worden gesteld zon-
der de tafel te verplaatsen. Behalve de ringen met schaal-
verdelingen beschikt de micro-codrdinatentafel over een
verschuifbare schaal 19 voor de instelling in X-richting
(Fig.1).

Instelling van de geleidingsspeling

Let op!

Trek voor afstelwerkzaamheden steeds de stekker uit het
stopcontact!

Alle 3 assen van de frees zijn met een afstelbare zwaluw-
staartgeleiding uitgerust. Als na verloop van tijd teveel of te
weinig speling in de geleiding optreedt, kunt u de speling
door middel van de stelschroeven (Fig. 6) bijstellen. Om de
speling van de X-richting in te stellen, draait u eerst moer 1
(Fig. 6) los. Stel vervolgens met behulp van schroef 2 de
speling in. Haal ten slotte moer 1 weer aan. De speling van
de andere twee assen wordt op dezelfde manier ingesteld.

Aanwijzing:
Haal de schroef niet te stevig aan, omdat anders de gelei-
ding wordt beschadigd. Draai alle schroefdraadpennen
gelijkmatig vast.



Onderhoud, reiniging en verzorging

Let op:

Altijd de stekker uittrekken voor het instellen, onderhoud ple-
gen en repareren!

Opmerking:

ledere machine wordt bij het werken met hout verontreinigd
door stof. Daarom is regelmatig reinigen beslist noodzakelijk.
De machine dient na ieder gebruik met een zachte doek of
een penseel gereinigd te worden om een zo lang mogelijke
levensduur te garanderen.

Daarbij mag milde zeep of een ander geschikt reinigingsmid-
del worden gebruikt. Oplosmiddel- of alcoholhoudende reini-
gingsmiddelen (bijv. benzine, reinigingsalcohol, etc.) moeten
worden vermeden, omdat deze de deklaag van de kunststof-
behuizing kunnen aantasten.

Zorg ervoor dat de openingen die noodzakelijk zijn voor de
koeling van de motor steeds vrij van stof en vuil zijn.

Toebehoren

Voor meer informatie over de toebehoren dient u de garan-
tieaanwijzingen uit onze machinecatalogus aan te vragen via
het op de laatste pagina aangegeven adres.

Let vooral op het volgende:

Proxxon-gereedschap is ontwikkeld voor het werken met
onze machines en is daarom optimaal voor gebruik hiermee
geschikt.

Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het gebruik van
gereedschap van andere fabrikanten voor een veilige en cor-
recte werking van onze machines!

Serviceaanwijzing

Let op het volgende: de netkabel mag alleen worden vervan-

gen door onze Proxxon-serviceafdeling of een gekwalificeer-
de vakman.

Afval afvoeren

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het toestel omvat
grondstoffen die recyclet kunnen worden. Bij vragen hierom-
trent richt u zich alstublieft aan uw plaatselijk afvalbedrijf of
aan andere passende gemeentelijke voorzieningen.

EG-conformiteitsverklaring

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Naam en adres:

MF 70
27110

Productaanduiding:
Artikelnr.:

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit pro-
duct met de volgende richtlijnen en normatieve docu-
menten overeenstemt:

2014/30/EG

DIN EN 55014-1/09.2016
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-EMC-richtlijn

2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

EU-machinerichtlijn

Datum: 10.05.2017

<
=\

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie is dezelf-
de persoon als de ondergetekende.
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@ Oversaettelse af den originale brugs-
anvisning - mikrofraeeser MF 70

Med kebet af PROXXON-mikrofraeseren MF 70 har De
besluttet Dem for et forsteklasses praecisionsprodukt.
PROXXON-mikrofraeseren MF 70 er udstyret med det prakti-
ske koordinatsbord KT 70. Dermed har De mulighed for at
udfere sma preecisionsarbejder i metal, plast eller tree. For at
kunne betjene fraeseren og det medleverede tilbehor sikkert
og fagligt korrekt bedes De venligst lzese de vedlagte sikker-
hedsforskrifter og betjeningsanvisninger omhyggeligt igen-
nem, inden apparatet tages i brug.

NB!

Alle anvisninger skal laeses. Hvis de anvisninger, der § )
er anfgrt i det efterfalgende, ikke overholdes korrekt, ~¥
kan det medfere elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige per-
sonskader.
OPBEVAR DISSE ANVISNINGER OPBEVARES FOR-
SVARLIGT.

Der er risiko for at komme til skade!
Der ma ikke arbejdes uden stgvmaske og @
beskyttelsesbriller. Nogle stgve har en sund-

hedsfarlig virkning! Der ma ikke forarbejdes asbestholdige
materialer!

Kun i terre rum

Denne slibemaskine ma ikke smides
i affaldsspanden sammen med
husholdningsaffaldet!

Stojniveauet kan under drift overskride 85 dB(A).
Der bzeres grebeskyttelse!

Helhedsbillede (fig. 1):

. Til-/fra-kontakt

. Omdrejningsregulering

. Skala til Z-retning

. Spindelafdaekning

. Koordinatsbord KT 70 (210 mm x 70 mm)
. Support

. Hul til fastgerelse af fod

. Justeringsskruer

. Spzendekiger

10. Klemskrue

11. Tabel over spindelhastighed
12. Spaendeteenger

13. Handhjul til X-retning

14. Skalaring til X-retning

15. Handhjul til Y-retning

16. Skalaring til Y-retning

17. Handhjul til Z-retning

18. Skalaring til Z-retning

19. Beveegelig skala til X-retning
20. Bundplade

21. Spaendebeskyttelse

22. Nogle

©oONOOOAWN =
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Beskrivelse af maskinen

PROXXON-mikrofraeseren MF 70 er det ideelle apparat til alt
fint preecisionsarbejde i metaller (stobejern, stal, messing,
aluminium), plast og tree. Bade spindlens hgje hastighed pa
5.000 til 20.000/min., som muligger selv den mindste fraes-
erdiameter, og det yderst effektive koordinatsbord KT 70,
giver Dem mulighed for at arbejde ngjagtigt og rent.

Til basisudstyret horer:

— Fraesespindel med Z-stolpe og stabil fod

— Speendetangblok med spaendetaenger
(@1,0; 1,5; 2,0, 2,4; 3,0 og 3,2 mm)

- Koordinatsbord KT 70 komplet

— Speendeklgersaet med fastgerelsesmateriale

— Fastgerelsesbolte til koordinatsbord KT 70

- Betjeningsvaerktoj

— Betjeningsvejledning og sikkerhedsforskrifter

Tekniske data:

Spaending:

Effekt:
Spindelomdrejningstal
Indstillingsomrade i vertikal

230 volt, 50/60 Hz
100 watt
6.000 - 20.000/min.

retning 83 mm
Indstillingsomrade i tvaergdende

retning 134 mm
Indstillingsomrade i

leengderetningen 46 mm
Bordsterrelse 200 x 70 mm

Skalaringe 1 omdrejning = 1 mm
1 skalaenhed = 0,05 mm

T-noternes mal 12x6 x5 mm

T-noternes afstand 25 mm
Opstillingsflade 130 x 225 mm
Totalhejde 340 mm
Vaegt ca. 7 kg
Stejudvikling <70 dB(A)
Vibrationer 2,5 m/s?
generel maleusikkerhed K=3 dB

Stoj-/vibrationsoplysninger

Var opmaerksom pa, at iseer stgj- og vibrationsmalingerne er
blevet gennemfgrt med Proxxon-indsatsvaerktgjer. Vi kan
derfor ved brug af andre fabrikater ikke garantere for, at de
her opferte udsagn overholdes!

Oplysningerne vedrgrende vibration og stegjemission er
fremkommet i henhold til standardiserede og foreskrevne
malemetoder og kan anvendes til sammenligning af elektri-
ske apparater og elveerktgjer.

Disse veerdier tillader ligeledes en forelgbig vurdering af
belastningen som fglge af vibration og stejemission.

Advarsel!

Alt efter driftsbetingelserne kan de faktiske emissioner afvige
fra de ovenfor angivne tal!



Husk pa, at vibration og stgjemission kan afvige fra de tal,
der er angivet i denne vejledning, alt efter hvilke betingelser
der foreligger, nar veerktgjet anvendes. Mangelfuldt vedlige-
holdte veerktgjer, uegnede arbejdsmetoder, forskellige
arbejdsemner, for kraftig tilspeending eller uegnede emner
eller materialer eller uegnet vaerktgj kan gge vibrationsbe-
lastningen og stgjemissionen betydeligt hen over hele
arbejdstidsrummet.

Til en praecis vurdering af den faktiske svingnings- og stajbe-
lastning ber der ogsa tages hgjde for de tidsrum, hvor appa-
ratet er slukket, eller hvor det ganske vist karer, men ikke
rent faktisk er i brug. Dette kan reducere svingnings- og
stgjbelastningen over hele arbejdstidsrummet betragteligt.

Advarsel:

« Sgrg for, at dit veerktgj bliver regelmaessigt og godt vedlige-
holdt

« Afbryd straks arbejdet med vaerktgjet, hvis der opstar alt for
kraftige vibrationer!

« En uegnet indsats kan forarsage overdrevne vibrationer og
for kraftig stej. Brug kun egnede indsatser!

» Husk at holde tilstreekkeligt med pauser i Igbet af arbejdet,
hvis der er behov for det!

Montering af fraeseren

- Fastger krydsbordet 1 (fig. 2) p& foden 2 vha. de 4 ved-
lagte indvendige sekskantskruer M4.

- Freeseren skal nu fastgeres sikkert pa et stabilt underlag
med 4 skruer 3.

Betjening

Montering af spaendetangerne

Vigtigt!
Treek netstikket ud, inden der skiftes veerktgj. Hvis omlgber-
meotrikken spaendes uden, at det passende skaft er ilagt, kan
dette beskadige spaendetangen.

1. Blokér spindlen med ngglen, og lesn omlgbermetrikken 1
(fig.3).

2. Indfer den enskede spaendetang 2 med passende indsats
3.

3. Blokér fraesespindlen, og spaend omlgbermatrikken igen.

Bemeerk:

Speend alle indsatser, s& de er sa korte som muligt. Skafter,
der rager langt ud, vibrerer og giver et dérligt freeseresultat.

Indstilling af spindelomdrejningstallet

Spindelomdrejningstallet kan indstilles trinlest vha. den
elektroniske regulering.

Generelt kan man sige:

Stor freeserdiameter = lav hastighed

Lille fraeserdiameter = hgj hastighed

Tabellen pa forsiden af freeseren er en hjeelp til indstilling af
den korrekte spindelhastighed.

Fraesning

Vigtigt!
Brug altid beskyttelsesbriller ved fraesearbejde. De ber
absolut overholde de vedlagte sikkerhedsforskrifter!

1. Fastger emnet vha. de medleverede spaendekliger eller en
skruestik.

2. Sla fraeseren til pa kontakten 1 (fig. 4).

3. Indstil den gnskede freesedybde pa handhjulet 2.

1 omdrejning = 1 mm fremfering

4. Spzend klemskruen 3.

5. Arbejd med tilpasset fremfaring og tilpasset freesedybde.
Fremfaringen skal altid arbejde mod freeserens skeereret-
ning (fig. 5).

6. Inden fraesedybden indstilles igen skal klemskruen 3
(fig. 4) losnes.

Bemeaerk:

Mikrofreeseren MF 70 er konstrueret til fint preecisionsarbej-
de. Der ber derfor arbejdes med en tilpasset freesedybde og
fremfering. Ellers bliver freeseresultatet urent. Desuden kan
elektromotoren fa termiske skader ved overbelastning.

Indstilling af krydsbordets skala:

Skalaringene pa handhjulene kan bevaeges og kan nulstilles
uden at bevaege bordet. Ved siden af skalaringene har
micro-krydsbordet en skala til indstilling i X-retning 19 (fig.
1).

Indstilling af styrspillerummet

Vigtigt!
Traek netstikket ud inden alt indstillingsarbejde!

Fraeserens 3 aksler er alle udstyret med et indstilleligt svale-
halestyr. Hvis der efterhanden opstar for meget eller for lidt
spillerum p& styret, kan spillerummet efterjusteres vha.
justeringsskruerne (fig. 6). Lasn ferst metrikken 1 (fig. 6) for
at indstille spillerummet i X-retning. Indstil s& spillerummet
vha. gevindtapperne 2. Spaend igen meatrikken 1 for at fast-
gere den. Spillerummet for de andre aksler indstilles pa til-
svarende made.

Bemeaerk:

Speend ikke gevindtapperne for fast, da styret ellers kan
beskadiges. Spaend alle gevindtapper ensartet.

Vedligeholdelse, rengegring og pleje

OBS:

Treek netstikket ud inden al indstilling, vedligeholdelse eller
reparation!

Bemeerk:
Hver maskine bliver stgvet, nar der arbejdes med trae. Det er
ngdvendigt at pleje maskinen. Hver gang man har brugt el-
veerktgjet, bar det rengeres med en blgd klud eller pensel, sa
det holder lzenge.
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Hertil kan der benyttes mild seebe eller et andet egnet
renggringsmiddel. Undga at bruge oplgsningsmidler eller
alkoholholdige renggringsmidler (f.eks. benzin, rengerings-
sprit osv.), da disse kan gdelsegge maskinens plastkabinet.

Serg altid for, at abninger, som er ngdvendige for at kele
motoren, er renset for stav og snavs.

Tilbehor

Revirer venligst vores maskinkatalog for naermere oplysnin-
ger om tilbehgr pa den adresse, der er oplyst pa sidste side i
garantioplysningen.

Var generelt opmarksom pa:

Proxxon-indsatsveerktgjer er udviklet til at arbejde sammen
med vores maskiner og dermed optimalt egnet til at blive
brugt sammen med dem.

Ved brug af indsatsveerktgjer fra andre producenter overta-

ger vi intet ansvar for en sikker og korrekt funktion af vores
maskiner!

Serviceoplysning
Bemaerk: Netkablet ma kun udskiftes af vores Proxxon-servi-

ceafdeling eller kvalificerede fagfolk!

Bortskaffelse

Maskinen ma ikke smides i husholdningsaffaldet! Maskinen
indeholder rastoffer, der kan recycles. Hvis De har spergs-
mal til dette emne, bedes De kontakte den lokale genbrugs-
station eller andre relevante instanser.
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EU-overensstemmelseserklaering

Producentens navn PROXXON S.A.
og adresse: 6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn: MF 70
Artikel nr.: 27110

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt er i overens-
stemmelse med folgende direktiver og normative doku-
menter:

EMC-direktiv 2014/30/EF
DIN EN 55014-1/09.2016
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
DIN EN 62841-1 /07.2016

Dato: 10.05.2017

Dipl.-ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk med
undertegnede




Oversittning av
originalbruksanvisningen
Mikrofrés MF 70

Bésta kund!

Genom koépet av PROXXON MICRO-Fras MF 70 har du
bestamt dig for en exakt, hogklassig produkt. PROXXON
MICRO-Frés MF 70 &r utrustad med det beprévade MICRO-
koordinatbordet KT 70. Darmed har du méjlighet att genom-
fora exakta, mindre fréasarbeten i metall, plast och tra. Las de
bifogade anvisningarna for sakerhet och anvéndning for att
kunna hantera frdsen och de bifogade tilloehéren pa ett
sdkert och riktigt satt innan du anvander den fér forsta
gangen.

VIKTIGT!

Las igenom samtliga anvisningar. Fér det fall att | )
nedanstaende anvisningar inte foljs, finns det risk ¥
for elektriska stétar, brand och/eller svara personskador
FORVARA DESSA ANVISNINGAR PA EN SAKER PLATS.

Vissa trastycken eller lackrester eller-

liknande kan bilda halsovadligt damm under @
arbetet. Anvand en ansiktsmask om du inte

ar helt séker pa att arbetsstycket ar ofarligt!

Se alltid till att det ar bra ventilation pa arbetsplatsen!

Endast i torra utrymmen

Denna elapparat far inte avfallshanteras
tillsammans med hushallsavfallet! -9

Ljudstyrkenivan kan éverskrida 85 dB(A) under
arbete. Bar horselskydd!

Totalvy (Fig. 1):

. Brytare for Till/Fran

. Varvtalsreglering

. Skala for Z-riktning

. Spindelkapa

. KT 70 (210 mm x 70 mm)
. Support

. Fastsattningshal

. Justerskruvar

. Spanndon

10. Klamskruv

11. Tabell fér spindelvarvtal
12. Spénnhylsor

13. Ratt for X-riktning

14. Skalring for X-riktning
15. Ratt for Y-riktning

16. Skalring for Y-riktning
17. Ratt for Z-riktning

18 Skalring fér Z-riktning
19 Rorlig skala for X-riktning
20 Bottenplatta

21 Spéannskydd

22 Nyckel

©OooNOOOGAWN—=

Beskrivning av maskinen

PROXXON MICRO-Fréas MF 70 &r en idealisk maskin for alla
fina, exakta frésarbeten i metaller (gjutgods, stal, massing,
aluminium), plast eller tré. Tillsammans med det héga spin-
delvarvtalet, 5000 till 20 000 v/min, som tilldter anvandning
av de minsta frédsdiametrar och det precisa MICRO-koordi-
natbordet KT 70 har du alla férutsattningar for ett exakt och
ordentligt arbetsresultat.

| grundutrustningen ingar:
— Frasspindel med Z-pelare och stabil fotplatta
- Spannhylseblock med spannhylsor
(@1,0; 1,5; 2,0, 2,4; 3,0 och 3,2 mm
- MICRO-koordinatbord KT 70 kpl
- Spanndonssats med fastsattningsmaterial
— Fastsattningsskruvar fér MICRO-koordinatbordet KT 70
- Verktyg
— Bruksanvisning och sdkerhetsanvisningar

Tekniska data

Spanning: 230 Volt, 50/60Hz
Effekt: 100 Watt
Spindelvarvtal: 6 000 - 20 000 v/min
Installning vertikalt 83 mm

Instéllning tvars 134 mm

Installning langs 46 mm

Bordstorlek 200 x 70 mm
Skalring 1varv=1mm

1 delstreck = 0,05 mm

T-sparens matt 12x6x5mm

T-sparens avstand 25 mm
Total hojd 340 mm
Vikt ca. 7 kg
Ljudutveckling <70 dB(A)
Vibrationer 2.5 m/s?
Allman matosékerhet K=3 dB

Buller-/vibrationsinformation

Beakta att i synnerhet ljud- och vibrationsmatningarna har
utforts med Proxxon-tillbehdr. Om tillbehor fran andra tillver-
kare anvands kan vi inte garantera att har namnda uppgifter
galler!

Uppgifterna om vibration och buller har faststéllts dverens-
stdmma med standardiserade och normativt féreskrivna mét-
metoder och kan anvandas for att jamféra elapparater och
verktyg med varandra.

Dessa varden tillater likasa en preliminar bedémning av
belastningarna som orsakas av vibration och buller.

Varning!

Beroende pa driftsférhallandena vid anvandning av maski-
nen kan de faktiska nivaerna avvika fran ovan angivna var-
den!
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Tank pa att vibration och buller ar beroende av verktygets
anvandningsforhallandena. Dessa kan avvika fran de varden
som anges i denna bruksanvisning. Verktyg med bristande
underhall, olampliga arbetsmetoder, olika arbetsstycken, for
hég frammatning, olampliga arbetsstycken eller material,
eller ett olampligt tillbehdr kan avsevart 6ka vibrationsbelast-
ningen och bulleremissionen &ver hela arbetsperioden.

For en exakt uppskattning av den faktiska vibrations- och
bullerbelastningen ska man aven ta hansyn till hur lang tid
som maskinen &r avstangd eller ar igang, men inte anvands.
Detta kan avsevart minska vibrations- och bullerbelastningen
Over den totala tidsperioden.

Varning:

« Var noga med att regelbundet utféra underhall pa era verk-
tyg

« Avbryt genast arbetet vid for kraftiga vibrationer!

« Ett olampligt tillbehdr kan orsaka omattliga vibrationer och
buller. Anvand endast lampliga tillbehor!

« Lagg vid behov in lampliga pauser i arbetet!

Montering av frésen

- Satt fast arbetsbordet 1 (Fig. 2) pa stativet 2 med de
4 medleverade insexskruvarna.

- Frasen méaste nu séttas fast pa ett stabilt underlag med
de 4 skruvarna 3.

Anvéndning

Montering av spannhylsa

Observera!

Dra ur elkontakten fére verktygsbyte. Fastdragning av éver-
fallsmuttern utan passande axel skadar spénnhylsan.

1. Blockera spindeln med en nyckel och lossa 6verfallsmut-
ter 1 (Fig. 3).

2. Satt i bnskad spannhylsa med passande verktyg 3.

3. Blockera frasspindeln och dra fast dverfallsmuttern igen.

Anvisning:
Spann fast alla verktyg s& kort som mdjligt. Langa skaft
vibrerar och leder till daligt frasresultat.

Instéllning av spindelvarvtal

Spindelvarvtalet kan stéllas in steglost med hjélp av den
elektroniska regleringen.

Allmant galler:

Stor frasdiameter = lagt varvtal

Liten frasdiameter = hégt varvtal

Tabellen pé frasens framsida ger vagledning for val av ratt
spindelvarvtal.
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Frasning

Observera!

Anvand alltid skyddsglasdgon vid frésning. lakttag alltid de
bifogade sédkerhetsforeskrifterna!

1. Sétt fast arbetsstycket sékert med de medlevererade
spanndonen eller ett skruvstycke.

2. Koppla till frasen med brytare 1 (Fig. 4).

3. Stall in énskat frasdjup med ratten 2.

1 varv = 1 mm matning

4. Dra fast klamskruven 3.

5. Arbeta med anpassad matning och anpassat frasdjup.
Matningen maste alltid ske mot fréasens skérriktning
(Fig. 5).

6. Lossa klamskruven 3 (Fig. 4) igen fore ny instélining av
frasdjupet.

Anvisning:
MICRO-Frasen MF 70 ar konstruerad for exakta, fina arbe-
ten. Arbeta dérfér med anpassat frédsdjup och matningshas-
tighet. Annars far du rékna med ett daligt frasresultat. Dess-
utom kan langvarig Overbelastning skada den inbyggda
elmotorn.

Instéllning av arbetsbordet skala:

Skalringarna och rattarna &r rérliga och kan dérfér nollstallas
utan att flytta bordet. Férutom skalringarna har Micro-
arbetsbordet en skjutbar skala for instélining av X-riktning
19 (Fig. 1).

Justering av spel i styrningar

Observera!
Dra ur elkontakten fore alla instéliningsarbeten!

Alla 3 frasaxlarna ar férsedda med en justerbar laxstjartstyr-
ning. Om en styrning med tiden har fér litet eller for stort spel
sa kan spelet justeras med hjélp av justerskruvarna (Fig. 6).
For att justera spelet i X-riktningen lossar du férst muttern 1
(Fig. 6). Sedan justerar du spelet med géangstift 2. Las fast
genom att dra at muttern igen. Justering av spelet pa de
andra tva axlarna gors pa samma sétt.

Anvisning:

Dra inte &t gangstiften for hart, styrningen kan skadas. Dra
at alla gangstift lika hart.

Underhall, rengéring och skétsel

Observera:

Dra ut natstickproppen fére varje installning, underhall eller
reparation!
Notera:

Varje maskin blir dammig vid arbete med tra. Det ar darfor
viktigt att varda maskinen. For en lang livslangd skall utrust-
ningen efter varje anvandning rengéras med en mjuk trasa
eller pensel.



For detta far mild tval eller ett annat 1ampligt rengdringsme-
del anvandas. Undvik rengdéringsmedel som innehaller 16s-
ningsmedel eller alkohol (t.ex. bensin, rengdringssprit osv.)
eftersom dessa kan angripa plastdelarna.

Hall alltid 6ppningarna, som &r nédvandiga for motorns kyl-
ning, fria fran damm och smuts.

Tillbehor

For narmare information om tillbehdr kan du bestélla var
katalog under den adress som anges pa sista sidan i garan-
tianvisningen.

Observera:

Proxxon-tillbehoér ar utformade for anvéndning med vara
maskiner och passar darfér optimalt f6r anvandning med
dessa.

Om tillbehor fran andra tillverkare anvands lamnar vi ingen
garanti for att vara maskiner fungerar sakert och korrekt!

Serviceinformation

Observera: Natkabeln far endast bytas av var Proxxon-ser-
viceavdelning eller av en kvalificerad person!

Avfallshantering

Kasta inte maskinen i hushallssoporna! Maskinen innehaller
material som kan atervinnas. Vid fragor ang&ende detta, var
god vand dig till ett lokalt atervinningsforetag eller renhall-
ningen i din kommun.

EU-konformitetsférklaring

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Tillverkarens namn
och adress:

MF 70
27110

Produktbeteckning:
Artikelnr:

Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt 6verens-
stdmmer med féljande riktlinjer och normgivande doku-
ment:

EU:s EMK-direktiv 2014/30/EG

DIN EN 55014-1 / 09.2016
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014
EG maskindirektiv 2006/42/EG

DIN EN 62841-1/07.2016

Datum: 10.05.2017

Dipl-ing Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomradet maskinsékerhet.

Befullméktigat ombud fér CE-dokumentation &r identisk
med undertecknaren
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Pieklad navodu k pouziti
Mikrofréza MF 70

Vazeny zakazniku!

Zakoupenim mikrofrézy PROXXON MICRO MF 70 jste se
rozhodli pro pfesny a kvalitativné hodnotny vyrobek. Mikrof-
réza PROXXON MICRO MF 70 je vybavena osvédcenym
soufadnicovym stolem MICRO-KT 70. Toto zafizeni Vam
umoznuje provadét pfesné a jemné frézovani do kovovych
materiall, plastickych hmot nebo dfeva. Pro zaji$téni bez-
pe¢né a odborné obsluhy frézy a pfisluSenstvi se prosim
peclivé seznamte s pfilozenymi bezpec¢nostnimi predpisy a
pokyny k obsluze je$té pred prvnim spusténim pfistroje.

POZOR! !
Prectéte si veSkeré pokyny. NedodrZeni nasleduji- 3\
cich pokynd muze zpuUsobit zasazeni elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.

TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE!

Z nékterych druhu dreva, zbytk( laku apod.
se mUze pfi praci uvolfiovat zdravi $kodlivy @
prach. Pokud si nejste UpIné jisti nezavad-

nosti brouSeného materialu, pouzivejte pro-
sim protiprachovou masku! V kazdém pfipadé pfi praci zajis-
téte dobrou ventilaci pracovisté!

>

Pouze v suchych prostorach

Tento elektricky pfistroj nepatfi do
domovniho odpadu! +o

Hiadina hluku m0ze pfi praci prekrocit 85 db(A).
Je nutné aplikovat ochranu sluchul!

Celkovy pohled (Fig 1):

1. Spina¢ Zap /Vyp

2. Regulace otacek

3. Stupnice pro soufadnice Z

4. Kryt vietena

5. Pracovni stll KT 70 (210 mm x 70 mm)
6. Suport

7. Otvor pro upevnéni podstavy

8. Sefizovaci Srouby

9. Upinky

10. Upevriovaci Sroub

11. Tabulka pro otacky vietena

12. Klestiny

13. Ruéni kolec¢ko pro soufadnice X

14. Krouzek se stupnici pro soufadnice X
15. Ruéni kole¢ko pro soufadniceY

16. Krouzek se stupnici pro soufadniceY
17. Ruéni kolec¢ko pro soufadnice Z

18. Krouzek se stupnici pro soufadnice Z
19. Pohybliva stupnice pro soufradnice X
20. Z&akladova deska

21. Kryt proti tfiskam

22. Kli¢
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Popis pfistroje

Mikrofréza PROXXON MICRO-MF 70 je idedlni pfistroj pro
jemné a presné frézovani do kovovych materidll (litiny, oce-
le, mosaze, hliniku), plastickych hmot nebo do dreva.
Vysoké otacky vietena od 5.000 az do 20.000/min, které
dovoluji nasazeni frézovacich nastrojd s minimalnimi primeé-
ry spole¢né s velmi pfesnym souradnicovym stolem MICRO-
KT 70 poskytuji vSéechny predpoklady pro cisté a presné
provedeni véech frézovacich praci.

K z&kladnimu vybaveni patfi:

- Vreteno frézy se sloupem Z a stabilnim podstavcem

- Sada upinacich klestin s upinacimu klestinami
(@1,0;1,5; 2,0, 2,4; 3,0 a 3,2 mm)

- Kfizovy soutadnicovym stil MICRO-KT 70 kompl.

— Sada upinek s upevriovacim materialem

- Upevriovaci $rouby pro kfizovy soufadnicovym stdl MIC-
RO-KT 70

- Naradi pro obsluhu

— Navod k obsluze a bezpecnostni predpisy

Technické udaje:

Napéti: 230V, 50/60 Hz
Vykon: 100W

Otéacky vietena 6.000 - 20.000/min
Dréha pro sefizeni - vertikalné 83 mm

Draha pro sefizeni - pficné 134 mm

Draha pro sefizeni -

vpodélném sméru 46 mm

Rozméry pracovniho stolu 200 x 70mm

1 otacka = 1 mm
1 dilek stupnice = 0,05 mm

Krouzky se stupnici

Rozméry T-drazek 12Xx6 x5 mm
Odstup T-drazek 25 mm
Plocha pro instalaci stroje 130 x 225 mm
Celkova vyska 340 mm
Hmotnost ca7kg
Hladina hluku <70 dB(A)
Vibrace 2.5 m/s?
Obecna neurcitost méreni K=3 dB

Informace o hlukul/vibracich

Pamatujte prosim na to, Ze zejména méfeni hluku a vibraci
bylo provedeno s nastavci Proxxon. Pfi pouzivani cizich
vyrobkl nemizeme zarucit zde uvedené vlastnosti!

Udaje o vibraci a hlukovych emisich jsou zprostfedkovany v
souladu se standardizovanym a normativné predepsanym
procesem meéfeni a mohou byt vyuZity pro srovnani elektric-
kych pfistroji a nastroji mezi sebou.

Tyto hodnoty umozriuji rovnéz predbézné posouzeni zatize-
ni vibracemi a emisemi hluku.



Varovani!

V zavislosti na provoznich podminkach pfistroje se mohou
skute¢né emise liSit od uvedenych hodnot!

Méjte na paméti, Ze vibrace a hlukové emise mohou vznikat
v zavislosti na podminkach pouzivani nastroje, kterého se
mohou liit hodnoty uvedené v tomto navodu. Spatné udrzo-
vané nastroje, nevhodné pracovni postupy, rizné obrobky,
prili§ vysoky posuv nebo nevhodné nastroje ¢i materialy
nebo nevhodny nasazovany nastroj mohou vyrazné zvysit
zatizeni vibracemi a hlukové emise po celou pracovni dobu.

Pro pfesny odhad skute¢ného zatizeni vibracemi a hlukem
by mély byt zohlednény i asy, ve kterych je pfistroj odpojen
nebo sice bézi, ale ve skutecnosti se nepouziva. To mlze
vyrazné snizit zatizeni vibracemi a hlukem po celou pracovni
dobu.

Varovani:

« Zaijistéte pravidelnou a dobrou udrzbu vaseho nastroje

« Pfi nadmérnych vibracich ihned preruste provoz naradi!

* Nevhodny nasazovany nastroj mize zpUsobit nadmérné
vibrace a hluk. Pouzivejte jen vhodné nasazované nastro-
je!

« Pri préaci s pfistrojem délejte podle potfeby dostatecné pie-
stavky!

Montaz frézy

VIII. K¥izovy stdl 1 (Fig. 2) upevnit na podstavec 2 pomoci
4 priloZzenych $roubd s vnitfnim Sestihranem M4.

IX. Fréza se musi nyni bezpe¢né upevnit pomoci 4 $roubt 3
na stabilnim podkladé.

Obsluha pristroje

Montaz upinacich klestin

Pozor!

Pred vyménou nastroje nutno vzdy vytahnout sitovy kabel ze
zasuvky. Pri dotaZeni pfesuvné matice pfi nasazeni stopky,
ktera nema odpovidajici primér, dochazi k poskozeni upina-
ci klestiny.

1. Vieteno zablokovat pomoci klice a uvolnit pfesuvnou
matici 1 (Fig. 3).

2. Vlozit zvolenou upinaci klestinu 2 s pfislusnym nastrojem
3.

3. Vreteno frézy zablokovat a pfesuvnou matici opét dotah-
nout.

Upozornéni:
V8echny nastroje se musi vzdy upnout s nejmensim moz-
nym vyloZenim. U stopek s velkym vylozenim dochazi k vib-
racim a tim zpUsobuji nepfesné opracovani.

Nastaveni otacek vietena
Otacky vretena Ize nastavit plynule pomoci elektronické

regulace otacek.
VSeobecné plati:

Velky prameér frézy = nizké otacky

Maly prdmér frézy = vysoké otacky

Jako pomlcka pro volbu spravnych otacek vietena slouZzi
tabulka, umisténa na predni strané frézy.

Frézovani

Pozor!

P¥i frézovani vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bezpodminec¢-
né dodrzujte pfilozené bezpe¢nostni predpisy!

1. Obrobek bezpecné upevnit pomoci pfilozenych upinek
nebo do svéraku.

2 Frézu zapnout spinacem 1 (Fig. 4)

3. Pomoci ruéniho kole¢ka 2 nastavit pozadovanou hloubku
frézovani.

1 otacka = posuv 1 mm

4. Dotahnout upevrovaci Sroub 3.

5. Pracovat s optimalnim posuvem a optimalni hloubkou fré-
zovani. Smér posuvu musi probihat vzdy oproti sméru
otaceni fezné hrany frézy (Fig. 5).

6. Pfed novym nastavenim hloubky frézovani nutno opét
uvolnit upeviiovaci $roub 3 (Fig. 4).

Upozornéni:

Konstrukce mikrofrézy PROXXON MICRO-MF 70 byla
dimenzovana pro jemné a presné prace. Z toho dlivodu nut-
no vzdy pracovat s odpovidajici rychlosti posuvu a hloubkou
frézovani. Jinak se nemiZe poditat s dokonalym vysledkem
opracovani. Vlivem pretizeni a vysoké teploty mlze kromé
toho dojit k trvalému poskozeni elektromotoru.

Nastaveni stupnice kFizového stolu:

V8echny krouzky se stupnici ruc¢nich regula¢nich kolecek
jsou pohyblivé a Ize je nastavit na nulu bez presunuti stolu.
Vedle krouzk( se stupnici je Micro-kfizovy stdl opatfen pro
posuv ve sméru X presuvnou stupnici 19 (Fig. 1).

Se¥izeni vile vedeni

Pozor!

Pred zahajenim vSech sefizovacich praci nutno vytadhnout
sitovy kabel ze zasuvky!

Vedeni pro vSechny 3 soufadnice maji nastavitelna rybinovi-
t& vedeni. Dojde-li béhem provozu ke zvétSeni nebo zmen-
Seni vlle nékterého z vedeni, potom mizete tuto vali vyme-
zit pomoci sefizovacich $roubd (Fig. 6). K nastaveni vile ve
sméru osy X nutno nejdfive uvolnit matici 1 (Fig. 6). Potom Ize
vili vymezit pomoci zavitovych kolikl 2. Po nastaveni vlle
opét zajistit dotazenim matice 1. Sefizeni vile v dalich
vedenich se provadi obdobné.

Upozornéni:

Zavitové koliky se nesmi dotahovat pfili§ pevné, jinak mize
dojit k poskozeni vedeni. VSechny zavitové koliky je nutno
dotéhnout stejnomérné.
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Udrzba, ¢isténi a o$etfovani

Pozor:

Pred kazdym sefizenim, udrzbou nebo opravami odpojte
sitovou zastréku!

Upozornéni:

Kazdy pfistroj se pfi praci se dfevem zaprasi. Proto je nutné
ho oSetfit. K zajisténi dlouhé Zivotnosti je ale tfeba pFistroj po
kazdém pouziti vyCistit mékkym hadfikem nebo Stétcem.
Muzete pouzit jemné mydlo nebo jiny vhodny Cistici prostre-
dek. Nepouzivejte Cistici prostfedky obsahujici rozpoustédla
nebo alkohol (napf. benzin, Cistici alkoholy atd.), protoze by
mohly narusit plastové kryty.

Z otvord, které slouzi k chlazeni motoru, pribézné odstrariuj-
te prach a nedistoty.

Prislusenstvi

na adrese, uvedené na posledni strané v informaci o zaruce.
Zasadné prosim pamatujte na nasledujici:

Nastavce Proxxon jsou koncipovany pro praci s nasimi stroji,
a tim jsou optimalné vhodné pro pouzivani s nimi.

P¥i pouzivani nastavcl od cizich vyrobcu neprebirame ruce-
ni za bezpec¢nou a spravnou funkci nasich pfistroju!
Servisni informace

Pamatujte na: Pfivod sité smi byt ménén pouze nasim servi-

snim oddélenim Proxxon nebo kvalifikovanym odbornikem!

Likvidace

Prosim nevyhazuijte pfistroj do domovniho odpadu! Pfistroj
obsahuje hodnotné latky, které mohou byt recyklovany.
Pokud budete mit dotazy, obratte se prosim na mistni pod-
nik pro likvidaci odpadu nebo jiné podobné mistni zatizeni.
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Prohlaseni o shodé pro ES

Néazev a adresa vyrobce:

Oznaceni vyrobku:
C. polozky:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

MF 70
27110

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze tento vyrobek
vyhovuje nasledujicim smérnicim a normativnim predpi-

stim:

smérnice EU Elektromagneticka

kompatibilita

Smérnice EU Strojni
zarizeni

Datum: 10.05.2017

J){(

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.

2014/30/ES

DIN EN 55014-1/09.2016
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

2006/42/ES
DIN EN 62841-1/07.2016

Obchodni oblast bezpeenost stroju

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se shoduje s

osobou podepsanou




® Orijinal isletim kilavuzunun cevirisi
Micro freze MF 70

Degerli musterimiz!

PROXXON MICRO Freze MF 70 satin alarak ézenle hazir-
lanmisg, pratik ve yuksek degerli bir Griini segmis bulunmak-
tasiniz. PROXXON MICRO FREZE MF 70, MICRO- Koordi-
nasyon masasi KT 70 ile donatiimistir. BOylece metalde,
plastiklerde veya ahsapta daha kiigik ve ince frezeleme
imkanina sahipsiniz. Frezenin ve onunla birlikte teslim edilen
aksesuari givenli ve kurallara uygun bigimde kullanilabilme-
si icin cihazi galistirmadan 6nce ekte verilmis givenlik ve
kullanim uyarilarini litfen dikkatlice okuyun.

DiKKAT!

Bitiin talimatlar dikkatlice okunmalidir. Asagida '
verilen talimatlar dogrultusunda yapilan hatalar,
elektrik garpmasina, yangina ve/veya agir derecede yaralan-
malara sebebiyet verebilmektedir.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ.

Kimi agaclar veya cila artiklari belirli sartlar
altinda calisirken sagliga zararh tozlar Ure- @
tebilir. Zimpara malzemesinin sakincasiz
olusundan tam emin degilseniz litfen bir

tozdan koruma maskesi takiniz! Her haliikarda is yerinin
yeterince havalandirmasini saglayiniz!

>

Sadece kuru ortamlarda

Latfen bu elektrikli cihazi ev
¢Oplne dahil etmeyiniz! +o

Ses dlizeyi, ¢alisma sirasinda 85 dB(A)
Gzerine ¢ikabilir. Kulaklik kullanin!

Genel goriniim (sekil 1)
A¢ma/Kapama salteri

Devir sayisi dliizenleme sistemi
Z yonii icin skala
Spindelabdeckung

Calisma masasi KT 70 (210 mm x 70 mm)
Destek

Ayak tespitlenmesi igin delik
Ayar civatalari

Sikma plakalari

10. Sikma civatasi

11. ig hizlarina ait tablo

12. Yarikli halkalar

13. X-Yoénl'ne ait el carki

14. X-Yoni'ne ait skala halkasi
15. Y-Yoni'ne ait el ¢arki

16. Y-Yoni'ne ait skala halkasi
17. Z-YénU'ne ait el ¢arki

18. Z-Yéni'ne ait skala halkasi
19. X-Yoni‘ne ait hareketli skala
20. Taban plakasi

21. Talas korumasi

22. Anahtar

CONOGO AWM=

Makinenin tarif

PROXXON MICRO-Freze MF 70, metal (dokim, ¢elik, piring,
aliminyum), plastik veya tahta (zerinde gergeklestirilecek
tim hassas ve detayli frezeleme calismalari igin ideal bir
cihazdir.

5.000/dak‘dan 20.000/dak'ya kadar uzanan yiksek ig hizi ile
ve ayrica ¢ok hassas olan koordinasyon masasi MICRO KT
70'in kullanimi ile hassas ve temiz calisabilmenin tim 6n
kosullarina sahipsiniz.

Temel donanim asagidakilerden olugsmaktadir:

— Z-Sltunu ile birlikte freze igi ve dayanikli ayak

— Yarikli halkalar ile birlikte yarikli halka blogu (& 1,0; 1,5;
2,0, 2,4; 3,0 ve 3,2 mm)

— MICRO koordinasyon masasi KT 70 kpl

— Tespitleme malzemesi ile sikma plakalari

— icin tespitleme civatalari MICRO koordinasyon masasi
KT 70

— Kullanim takimlari

— Kullanma kilavuzu ve guvenlik kurallari

Teknik veriler

erilim: 230 Volt, 50/60Hz
Performans: 100 Watt

ig devir sayisi 5.000 — 20.000/min
Dikey ayar yonl 83 mm

Capraz ayar yonu 134 mm

Ayar yoénl 46 mm

Masa boyutu 200 x 70mm
Toplayici kontak bilezikleri 1tur=1mm

1 bélim cizgisi =
12x6 x5 mm

0,05 mm
T-kanallarinin élglisu

T-kanallarinin mesafesi 25 mm
Tesisat alani 130 x 225 mm
Toplam yukseklik 340 mm
Agirlik ca.7 kg
Gurdlta geligimi <70 dB(A)
Titresimler 2.5 m/s?
Genel 6lgiim guvensizligi K=3 dB

Giirilti / titresim hakkinda bilgi

Litfen Proxxon is takimlariyla 6zellikle gurilti ve titresim
Slgiimlerinin yapildigini unutmayiniz. Yabanci uriinler kulla-
nildiginda burada yer alan ifadelere uyulacagini garanti ede-
meyiz!

Titresim ve gurllti emisyonuyla ilgili bilgiler standart ve norm
olarak salik verilen 6lgim ydntemlerine uygun olarak saptan-
mistir ve elektrikli cihazlarin ve aletlerin birbiriyle karsilastiril-
masi icin kullanilabilir.

Bu degerler keza titresim ve glriltl emisyonlari ile gegici bir
deg@erlendirmeye de izin vermektedir.

Uyarn!

Isletim sartlarina bagh olarak cihaz isletilirken gergek olusan
emisyonlar belirtilen degerlerden sapabilir!
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Titresim ve glrdltt emisyonunun aletin kullanim kosullarina
bagh olarak bu talimat iginde yazili degerlerden farkli olabile-
cegini unutmayiniz. Eksik bakim yapilmis aletler, yanhs
calisma yontemleri, farkli aletler, ¢cok yiiksek avans veya
uygun olmayan is pargalari veya malzemeler ya da uygun
olmayan bir takim titresim yikini ve gurilti emisyonunu
calisma déneminin tamaminda hayli arttirabilir.

Fiili titresim ve gurdltd yukinin dogru degerlendirilmesi igin
cihazin kapal oldugu yada a¢ik olmasina ragmen gergekten
kullaniimadigi sireler de dikkate alinmalidir. Bu, titresim ve
gurdltd yukini galisma siiresinin tamaminda oldukga azalta-
bilir.

Uyar:

« Alete diizenli ve iyi sekilde bakim yapilmasini saglayiniz

« Asinl titresim olustugu anda derhal aletin galistiriimasini
durdurunuz!

« Uygun olmayan bir takimasiri titresime ve giriltiye neden
olabilir. Yalnizca uygun takimlar kullaniniz!

« Cihazla galigirken ihtiyaca goére yeteri kadar mola veriniz!

Frezenin montaiji

— Mekanik kademe 1°i (Sek. 2) ekte verilmis 4 allen civatasi
TM 4 ile ayak 2'ye tespitleyin.

— Bu islemin sonunda freze, 4 civata 3 ile sabit bir althga
glvenli bir sekilde tespitlenmis olmalidir

Kullanim

Yarikh halkalarin montaiji

Dikkat!

Alet degisiminden 6nce sebeke fisini ¢ekin. Baslik somunu-
nun uygun saft yerlestiriimeden sikilmasi, yarikli halkanin
zarar gérmesine neden olur.

1. i§i anahtar ile bloke edin ve baslik somunu 14 (Sek.3)
¢Ozan.

2. Istenen yarikli halka 2'yi uygun ekleme takimi 3 ile igeriye
surdn.

3. Freze igini bloke edin ve baslik somununu tekrar sikin.

Uyari:

Tum ekleme takimlarini mimkin oldugu kadar kisa olacak
tekilde gerin. Disarida kalan saftlar titresim yaratir ve freze
sonucunun yetersiz olmasina neden olur.

ig devir sayisinin ayarlanmasi

i§ devir sayisi, elektronik diizenleme sisteminin yardimi ile
kademesiz olarak ayarlanabilir.

Genel olarak:

Buyuk freze bicak ¢capi = Disik hiz

Kuguk freze bicak ¢capi = Yiksek hiz

Dogru ig hizi segiminde size yardimci olmak amaciyla freze-
nin 6n tarafina bir tablo yerlestirilmistir.
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Frezeleme islemi

Dikkat!

Frezeleme iglemi sirasinda her zaman bir koruyucu gézlik
kullanin. Ekte verilmis guvenlik kurallarina kesinlikle dikkat
edin!

1. iglenecek pargay ekte verilen sikma plakalar veya bir
mengene ile sikica sabitleyin.

2. Frezeyi salter 1 ile (Sek. 4) calistirin.

3. El carki 2 ile istenen freze derinligini ayarlayin.

1 tur = 1 mm besleme hareketi

4. Sikma civatasini 3 sikin.

5. Uygun duruma getirsilmis besleme hareketi ve frezeleme
derinligi ile calisin. Besleme hareketi daima frezenin
kesim yéninin tersine olmalidir (sekil 5).

6. Frezeleme derinligini bir daha ayarlamadan 6nce sikma
civatasini 3 (sekil 4) yine gevsetin.

Uyari:

MICRO-Freze MF 70 hassas ve detayli calismaya yonelik
olarak tasarlanmistir. Bu nedenle frezeleme derinligini ve
besleme hareket hizini uygun duruma getiriimis olarak
calisiniz. Aksi takdirde temiz olmayan ¢alisma sonucu elde
edilebilir. Ayrica surekli olarak motora yiklenildiginde elektro
motor termik olarak hasar gérebilmektedir.

Mekanik kademeye ait skalanin
ayarlanmasi

Skala halkalari el carklari sayesinde harektlidirler masayi
hareket ettirmeden sifira ayarlanabilmektedirler. Skala halka-
lari disinda Micro mekanik kademesi, X-yénine 19 (sekil 1)
ayarlanmasi icin hareketli bir skalaya sahiptir.

Kilavuz boslugunun ayarlanmasi

Dikkat!

Ayar islemlerinden énce sebeke fisini ¢gekin!

Frezeye ait 3 aksin her biri, sonradan ayarlanabilir bir kuy-
ruklu kelebek kilavuzu ile donatilmistir. Bir kilavuzda zaman
icerisinde fazla veya az bosluk olusmus ise bu bosluk, ayar
civatalari (sekil. 6) ile sonradan ayarlanabilir. X-Yénu
boslugunun ayarlanmasi igin ilk olarak somun 1 (sekil 6)
¢6zin. Bu islemin ardindan boslugu, pervane civatalar 2 ile
ayarlayin. Kontralama igin somun 1 tekrar sikin. Diger iki
aksa ait bosluklar da ayni sekilde ayarlanmaktadir.

Uyarn:

Pervane civatalarini tamamen sikmayin, aksi takdirde kila-
vuz zarar gérebilir. TUm pervane civatalarini esit dagilimh
olarak sikin.



Bakim ve temizlik

Dikkat:

Her tiirlG ayar, bakim veya onarim isinden 6nce elektrik fisini
cekiniz!
Bilgi:

Her cihaz ahsapla calisirken toz nedeniyle kirlenir. Bu
nedenle bakim elzemdir. Uzun bir kullanim émru icin cihazi
her kullanimdan sonra yumusak bir bez veya firgayla temiz-
leyiniz.

Bunun i¢in yumusak bir sabun veya uygun baska bir temizlik
maddesi kullanilabilir. Cozelti maddesi veya alkol igeren
temizlik maddelerini (6r. benzin, temizlik alkolleri vs.) kullan-
maktan kagininiz, zira bunlar plastik gévdelere zarar verir.

Motorun sogutulmasi igin gerekli acikliklari her zaman toz-
dan ve kirden arinmis halde bulundurunuz.

Aksesuar

Aksesuarlara dair bilgi igin litfen son sayfada garanti uyarisi-
nin altinda verilen adresten cihaz katalogumuzu isteyiniz.

Liitfen genel olarak dikkat ediniz:

Proxxon is takimlari kendi merkezlerimizle kullanim igin
tasarlanmigtir ve bunlarla kullanim igin optimaldir.

Baska (Ureticilerin is takimlarinin kullaniimasi durumunda

cihazlarimizin guvenli ve usulline uygun calismasi igin higbir
garanti vermiyoruz!

Servis notu

Lutfen dikkat ediniz: Sebeke besleme hatti yalnizca Proxxon
servis departmani veya kalifiye bir teknik personel tarafindan
degistirilebilir!

Cihacin ortadan kaldiriimasi (Atilmasi)

Lutfen cihazi normal ¢op icine atmayiniz! Cihaz icerisinde
geri donisimi mumkin pargalar vardir. Bu konuyla ilgili
sorularinizi litfen ¢6p toplama kuruluguna veya diger beledi-
ye kurumlarina ydneltebilirsiniz.

AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

MF 70
27110

Urun adi :
Urun No. :

Isbu belgeyle, munferiden sorumlu olarak, bu Urunun
asagi daki direktiflere ve normlara uygun oldugunu
beyan ederiz:

AB EMU Direktifi 2014/30/AT

DIN EN 55014-1/09.2016
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014
AB Makine Direktifi 2006/42/AT

DIN EN 62841-1/07.2016

Tarih : 10.05.2017

<
=\

Muh. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Cihaz guvenligi bolumu

CE dokumantasyon yetkilisi ile imza eden kisi ayni kisi-
dir
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Ttumaczenie oryginalnej instrukciji
obstugi
Frezarka Micro MF 70

Szanowny Kliencie!

Kupujac frezarkg PROXXON MICRO MF 70 zdecydowate$
sie na precyzyjny produkt o wysokiej jakosci. Frezarka PRO-
XXON MICRO MF 70 jest wyposazona w sprawdzony stolik
wspotrzednosciowy MICRO KT 70. W ten sposéb istnieje
mozliwo$¢ wykonywania precyzyjnych pomniejszych prac
frezarskich w metalach, tworzywach sztucznych lub w drew-
nie. Aby méc bezpiecznie i prawidtowo obstugiwaé frezarke
oraz dostarczone wyposazenie, przed jej uzyciem nalezy
uwaznie przeczyta¢ zatgczone wskazoéwki dotyczace bez-
pieczenstwa i obstugi.

UWAGA!

Nalezy czyta¢ wszelkie instrukcje. Btedy przy prze- 1\ )
strzeganiu ponizej wymienionych instrukcji mogg S
spowodowac¢ porazenie pradem elektrycznym, pozar i / lub
ciezkie obrazenia.

PROSZE STARANNIE PRZECHOWYWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE!

Niektore gatunki drewna lub pozostato$ci
lakieru lub podobne substancje podczas @
obrébki moga tworzy¢ szkodliwe dla zdrowia

pyty. W razie braku pewnosci co do nieszko-
dliwosci szlifowanego materiatu nalezy uzywaé maski prze-
ciwpytowej! W kazdym przypadku podczas pracy nalezy

zapewni¢ dostateczng wentylacje miejsca pracy!
Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia

do odpaddéw komunalnych! ke

Uzywac tylko w suchych pomieszczeniach.

Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢
85 dB(A). Nosi¢ srodki ochrony stuchul!

Widok ogdlny (Rys. 1):

Wiacznik/Wytacznik

Uktad regulacji liczby obrotéw
Podziatka dla osi Z

Ostona wrzeciona

Stolik roboczy KT 70 (210 mm x 70 mm)
Suport

Otwoér do zamocowania stop
Sruby regulacyjne

kapy mocujace

10. Sruba zaciskowa

11. Tabela szybkosci wrzeciona
12. Tulejki zaciskowe

13. Koétko reczne osi X

14. Pierscien z podziatkg osi X
15. Kétko regczne osiY

16. Pierscien z podziatkg osiY

17. Kotko reczne osi Z

18. Pierscien z podziatkg osi Z

CENOO L ON
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19. Podziatka ruchoma osi X
20. Ptyta spodnia

21. Ostona przed opitkami
22. Klucz

Opis urzadzenia

Frezarka PROXXON MICRO MF 70 jest idealnym urzadze-
niem do drobnych i precyzyjnych prac frezarskich w meta-
lach (odlewy, stal, mosigdz, aluminium), tworzywach sztucz-
nych lub w drewnie. Dzieki wysokim szybko$ciom obroto-
wym wrzeciona od 5.000 do 20.000 obr./min, ktére pozwa-
lajg na stosowanie najmniejszych $rednic frezéw, jak rowniez
stolikowi wspotrzednosciowemu KT 70 o wysokiej precyzji
spetnione sg wszelkie uwarunkowania do wykonywania
doktadnych i bezbtednych prac.

Do wyposazenia podstawowego naleza:

— wrzeciono frezarskie z kolumna Z i stabilng podstawa

- blok tulejek zaciskowych z tulejkami zaciskowymi (R 1,0;
1,5; 2,0, 2,4; 3,0 oraz 3,2 mm)

- stolik wspotrzednosciowy MICRO KT 70 kompletny

— zestaw tap mocujacych z elementami mocujgcymi

— $ruby mocujgce dla stolika wspétrzednosciowego Micro

— narzedzia obstugowe

— instrukcja obstugi i instrukcje bezpieczenstwa

Dane techniczne:

Napiecie: 230 Volt, 50/60 Hz
Moc: 100 Watt

Liczba obrotéw wrzeciona 6.000 - 20.000 obr./min
Pionowa wielko$¢ przestawienia 83 mm

Wielkos$¢ przestawienia porzeczna 134 mm

Wielko$¢ przestawienia wzdtuzna 46 mm

Wielko$¢ stolika 200 x 70 mm

1 obrét =1 mm
1 kreska podziatki =

Pierscienie z podziatkg

0,05 mm
Wymiary rowkéw teowych 12 x 6 x 5mm
Odstegp pomiedzy rowkami teowymi 25 mm
Powierzchnia ustawienia 130 x 225 mm
Wysokos¢ catkowita 340 mm
Ciezar ok. 7 kg
Emisja hatasu: < 70 dB(A)
Wibracje: 2.5 m/s?
Ogédlna niepewnos$¢ pomiarowa K=3 dB

Informacja dotyczaca hatasu/wibracji

Nalezy pamigtaé, ze w szczegolnosci pomiary hatasu i
wibracji zostaty przeprowadzone z udziatem narzedzi robo-
czych Proxxon. W przypadku stosowania produktéw innych
producentéw nie gwarantujemy poprawnosci podanych w
tym miejscu wynikow!

Dane dotyczace wibracji i emisji hatasu zostaty wyznaczone
zgodnie ze znormalizowanymi i normatywnie obowigzujacy-
mi metodami pomiarowymi i mogq zostaé uzyte do poréwna-
nia ze sobg urzadzen elektrycznych i narzedzi.



Wartosci te pozwalajg réwniez na dokonanie wstepnego
poréwnania narazen na skutek oddziatywania wibracji i emi-
sji hatasu.

Ostrzezenie!

W zaleznosci od warunkéw roboczych podczas pracy urza-
dzenia rzeczywisty poziom emisji moze réznié sie od poda-
nych powyzej wartosci!

Nalezy pamigtac, iz wibracje i emisja hatasu moga sie rézni¢
od wartosci podanych w niniejszej instrukcji w zaleznosci od
warunkéw uzytkowania narzedzia. Niewtasciwie konserwo-
wane narzedzia, nieodpowiednie metody pracy, rézne przed-
mioty obrabiane, zbyt duzy posuw lub nieodpowiednie obra-
biane przedmioty lub materiaty badz nieodpowiednie narze-
dzie robocze moga znacznie zwiekszy¢ narazenia na dziata-
nie wibracji i emisje hatasu.

Dla doktadnej oceny rzeczywistego narazenia na dziatanie
wibracji i hatasu nalezy uwzgledni¢ réwniez czasy, w ktérych
urzadzenie jest wylaczone lub wprawdzie obraca sig, lecz w
rzeczywistosci nie jest uzywane. Moze to znacznie zreduko-
wacé narazenie na dziatanie wibracji i hatasu na przestrzeni
catego okresu pracy.

Ostrzezenie:

Nalezy zadbaé o regularng konserwacje narzedzia.

W razie wystapienia zbyt duzych drgan natychmiast prze-
rwacé prace z urzadzeniem!

Nieodpowiednie narzedzie robocze moze powodowacé
nadmierne wibracje i hatasy. Nalezy uzywac tylko odpo-
wiednich narzedzi roboczych!

Podczas pracy z urzadzeniem pamieta¢ o zachowaniu
wystarczajgcej liczby przerw!

Montaz frezarki

— Zamocowac stolik wspotrzednosciowy 1 (Rys. 2) za pomo-
cg 4 $rub z tbami walcowymi z gniazdami sze$ciokatnymi
M4 do podstawy 2.

- Frezarke nalezy pewnie zamocowa¢ za pomoca 4 $rub 3
na stabilnym podtozu.

Obstuga

Montaz tulejek zaciskowych

Uwaga!

Przed dokonaniem wymiany narzedzi wyciggnaé¢ wtyczke

kabla zasilajgcego z gniazdka. Mocowanie tulejki zaciskowej

bez witozonego odpowiedniego trzpienia prowadzi do

uszkodzenia tulejki zaciskowe;j.

1. Zablokowa¢ wrzeciono za pomoca klucza i odkrecic
nakretke kotpakowa 1 (Rys. 3).

2. Wiozy¢é zadang tulejke zaciskowa 2 z odpowiednim
narzedziem roboczym 3.

3. Zablokowaé wrzeciono frezarki i dokreci¢ z powrotem
nakretke kotpakowa.

Wszystkie narzedzia robocze mocowaé mozliwie jak najkro-
cej. Wystajace trzpienie wpadaja w wibracje i powoduja, iz
wyniki frezowania nie sg zadawalajgce.

Ustawienie liczby obrotéw wrzeciona

Liczbe obrotéw wrzeciona mozna ustawia¢ bezstopniowo
za pomoca regulatora elektronicznego.

Ogdlnie obowigzuje:

Duze $rednice frezow = mate obroty

Mate $rednice frezéw = duze obroty

Zalecenia dla wyboru prawidtowej szybkos$ci wrzeciona
podane sg w tabeli na stronie czotowej frezarki.

Frezowanie

Uwaga!

Podczas frezowania nalezy mie¢ zatozone okulary ochronne.

Przestrzega¢ bezwarunkowo przepiséw bezpieczenstwal

1. Zamocowa¢ obrabiany przedmiot za pomocg dostarczo-
nych fap mocujacych lub imadta.

2. Wiaczy¢ frezarke za pomoca wytacznika 1 (Rys. 4).

3. Ustawic recznie zgdana gtebokos$¢ frezowania za pomoca
pokretta recznego 2. 1 obrét = 1 mm posuwu

4. Dokreci¢ $ruby zaciskowe 3.

5. Frezowa¢ z odpowiednim posuwem i odpowiednig gtebo-
koscig frezowania. Posuw winien zawsze nastepowaé w
kierunku przeciwnym do kierunku skrawania frezu (Rys.
5).

6. Przed ponownym ustawieniem gtebokosci frezowania
zwolnié srube zaciskowa 3 (Rys. 4).

Frezarka MICRO MF 70 zostata skonstruowana do precyzyj-
nych, drobnych prac. Dlatego tez nalezy odpowiednio
dostosowac¢ gtebokos$¢ frezowania i szybkosci posuwu. W
przeciwnym razie nalezy liczy¢é sie z niezadowalajacymi
efektami frezowania. Oprécz tego w wyniku statego przecia-
zenia mozna uszkodzi¢ termicznie zamontowany silnik elek-
tryczny.

Ustawienie podziatki na stoliku wspétrzed-
nosciowym:

Pierscienie z podziatkg na pokrettach recznych sg ruchome i
mozna je ustawi¢ na zero bez przemieszczania stolika.
Obok pierécieni z podziatka stolik wspétrzednosciowy Micro
posiada przesuwng podziatke do przestawienia w osi X 19
(Rys. 1).

Ustawienie luzu prowadnicy

Uwaga!
Przed wszelkimi pracami ustawczymi wyciggnaé wtyczke
przewodu zasilajagcego z gniazdkal!

Wszystkie 3 osie wyposazone sg w regulowane prowadnice

w ksztalcie jaskétczego ogona. Jesli z biegiem czasu pro-
wadnica wykazuje zbyt duzy lub maly luz, to luz ten mozna
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wyregulowa¢ za pomocg $rub regulacyjnych (Rys. 6). Celem
wyregulowania luzu na osi X nalezy najpierw zwolnié¢ nakret-
ke 1 (Rys. 6). Nastepnie wyregulowa¢ luz za pomoca wkre-
téw bez tba 2. Celem zablokowania ustawienia dokreci¢ z
powrotem nakretke 1. Regulacja luzu pozostatych obydwu
osi przebiega analogicznie.

Wskazowka:

Nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno wkretéw bez tba, w prze-
ciwnym razie prowadnica moze zosta¢ uszkodzona.
Wszystkie wkrety bez tba dokreca¢ réwnomiernie.

Konserwacja, czyszczenie i pielegnacja

Uwaga:
Przed kazdym ustawianiem, pracami konserwacyjnymi lub
naprawami wyciggna¢ wtyczke kabla zasilajacego z gniazd-
ka sieciowego!

Wskazdéwka:

Podczas obrobki drewna kazde urzadzenie ulega zanie-
czyszczeniu pytem. Stad tez nieodzowne jest jego czyszcze-
nie. Celem zapewnienia dtugiej zywotnosci po kazdym uzy-
ciu urzadzenie nalezy jednakze oczysci¢ miekka szmatka lub
pedzlem.

Mozna przy tym uzywac tagodnego mydta lub innych odpo-
wiednich $rodkéw czyszczacych. Nalezy unikaé srodkow
czyszczacych, zawierajacych rozpuszczalniki lub alkohol
(np. benzyny albo alkoholu do czyszczenia itp.), gdyz moga
one niszczy¢ obudowe z tworzywa sztucznego.

Otwory stuzace do chtodzenia silnika powinny by¢ zawsze
wolne od pytu i zanieczyszczen.

Wyposazenie

Odnosnie blizszych informacji dotyczacych akcesoriéw pro-
simy o zapytanie o nasz katalog urzadzen. Katalog mozna
uzyska¢ pod adresem podanym na ostatniej stronie informa-
cji dotyczacych gwaranciji.

Prosimy pamiegtac:

Narzedzia robocze Proxxon zostaty skonstruowane pod
katem naszych urzadzen, dlatego sg optymalnie przystoso-
wane do wspotpracy z nimi.

W przypadku korzystania z produktéw innych producentéw
nie przejmujemy odpowiedzialnos$ci za bezpieczne i prawi-
diowe dziatanie naszych urzadzen!

Informacja dotyczaca serwisowania

Uwaga: Przewdd zasilajagcy moze by¢ wymieniany tylko

przez nasz dziat serwisu Proxxon lub wykwalifikowanego
specjaliste!
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Usuwanie:

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia do odpadéw komunal-
nych! Urzadzenie zawiera materialy, ktére nadajg si¢ do
recyklingu. W razie pytan nalezy zwréci¢ sie do lokalnego
przedsiebiorstwa usuwania odpadéw lub do innego odpo-
wiedniego organu komunalnego.
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PROXXON S.A.
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MepeBoa opuruHanbHOro
pykoBoacTBa No aKcnnyataumu
Mukpochpesa MF 70

RY)

YBaxkaemblii MoKynaTenb!

C nokynkor mmkpodpe3bl MF 70 komnanu PROXXON Bbl
npvobpeTaeTe NPeLM3MOHHOE BbICOKOKA4YeCTBEHHOE 13ae-
nve. Mukpodpesa MICRO MF 70 komnaHum PROXXON
obopyaoBaHa NPOBEPEHHbIM B JKCMyaTauum KoopauHart-
HbiM cTonom MICRO KT 70. Bnarogapa atomy Bbl moxeTe
BbINOMNHATL MENKWNE NPeLmn3noHHble dpe3epHble paboThbl Ha
meTannax, nnactmMaccax unu apesecuHe. [inA 6e3onacHou
1 NpaBuIIbHOM 3KcnyaTaumm pesbl 1 COBMECTHO MOCTaBs-
NAeMbIX MPUHAANEeXHOCTEN nepes WX WCMob30BaHUEM
Heobx0A1MO BHUMATENbHO NPOYMTaTh NpunaraeMble ykasa-
HWA No 6€30MacHOCTN N UHCTPYKLIMK MO 06CNYXXMBAHMIO.

BHUMAHMUE!

Heobxoanmo npounTaTh BCe yKasaHus.
HeBbINONHeHUe HKENPUBEAEHHBIX yKa3aHUi
MOXET CTaTb NPUUMHOI NOPAKEHUS INEKTPUHECKMM TOKOM,
noxapa Unv cepbe3HbIX TPABM.

NPOCbBA HAOEXHO XPAHUTb JAHHOE PYKOBO/-
CTBO!

HekoTopble BUAbI ApEBECUHBI, @ TakKe

ocTaTku naka v ap. Bo Bpemsi 06pabotku Ha @
CTaHKe MOryT BbIAENsATb Mbiflb, BPeAHYHO

ans 3poposbsi. Ecnn Bel He coBcem yBepe-

Hbl B 6e€30MnacHOCTM Nbinu oT Balwuero wnvdosansHoro mare-
pvana, HagesanTe nbinesalmnTHyto Macky! B nio6om cnyyae

BO Bpemsi paboTbl obecneyste Xxopollee MpOBETPUBaHUE
pabouyero mecta!

()

Tonbko anA SKcnnyaTtaunm B Cyxux nomeLlleHnax

Moxanyincra, He yTUNU3NpyTe AaHHbIA
ANeKTpUYecKuin Npubop BMECTE C 6bITOBLIM
Mycopom!

Bo Bpemsa paboTbl ypoBeHb LyMa MOXeT
npesblwatb 85 aB(A). Heobxoanmo HocUTb
3alWMTHbIE HAayLIHWKK!

O6wwun Bua (puc. 1):

BbikntoyaTens ABYXMNO3VULUMOHHbIN
PerynupoBaHue 4acToTbl BpaLleHnA
LLikana anA koopauHatel Z

Koxyx wnuHaena

Cron pa6o4uit KT 70 (210 mm x 70 Mm)
Cynnopt

OTBepcTHe AnA KpenneHna HOXKN
BuHTBbI IOCTUPOBOYHbIE

Mpuxsatbl

10. BMHT 3axxnmHoN

11. Tabnuua 4acToTbl BpalleHWA WnuHAena
12. 3aXnMbl LaHroBble

13. MaxoBn4oK AnA KoopauHatel X

14. Inmb co wkKanon anA KoopanHatbl X
15. MaxoBn4ok anA koopauHatel Y
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16. Jlumb co wkanon anA koopanHaTbl Y
17. MaxoBM40OK ANA KoopanHaTbl Z

18. Jlumb co wKanon anA koopanHaTbl Z
19. Wikana noasuxHaaA AnA KoopanHatbl X
20. MNnuta onopHana

21. 3awmTa oT CTPYXKU

22. Knioy

OnucaHue cTaHka

Mukpodpesza MICRO MF 70 komnaHum PROXXON - aTo
npeanbHoe yCTPOWCTBO ANIA BCEX MENKMX U TOuHbIX dpe-
3epHbIX paboT Ha MeTannax (4yryH, cTanb, naTyHb, anomu-
HUWIY), NnacTmMaccax unu apesecuHe. B codeTaHun ¢ Bbico-
KOW 4acToTOW BpalleHuA wnuHaena ot 5000 ao 20000
1/MUH, no3BonAlowWe NPUMEHATb pesbl MUHUMASIbHbIX
[NaMeTpOB, a TakXe C BbICOKOTOYHbIM KOOPAMHATHBLIM CTO-
nom MICRO KT 70 Bbl nonyyaeTe Bce ycnoBuA AnA TOYHON
W yncTon paboThbl.

B 0CHOBHYIO KOMMNNEKTaLMIO BXOAAT:

— ®dpe3epHbli LUNUHAEND CO CTOWKOW Z U YCTONYUBOMN HOX-
Kon

- Y3en LaHroBoro 3axkuma ¢ LaHroBbIM1 3akKumamu
(9 1,0; 1,5; 2,0, 2,4; 3,0 n 3,2 Mm)

— KoopaunHatHeiii cton MICRO KT 70, komnn.

— KomnnekT npuxsaToB C KPEnexom

— BuHTbI KpenneHna ana koopamHartHoro ctona MICRO

— WHcTpymeHT anA obecnyxunsanma

— PykoBOACTBO MO 3KCMyaTauum 1 ykasanusa no 6esonac-
HOCTU

TexHU4yecKue AaHHble:

HanpsaxeHue: 230 B, 50/60 'y
MowHoCTb: 100 BT

YacToTa BpalleHvA WwnuHaena 6000 - 20000 1/MuH
[nuHa BepTMKanbHOro nepemelleHna 83 Mm

[nuHa nonepeyYHoro nepemMeLleHmA 134 mm

[innHa NpoaonbHOro nepemeLleHna 46 MM

Paawmep cTona 200 x 70 mm

JInm6bI co wkanon 1 060poT = 1 MM

1 neneHve wkanbl =

0,05 mm
Paamepbl T-06pa3Hbix Na3os 12x6 x5 MM
PaccToanue mexay T-o6pasHbiMmn
nasamu 25 Mm
3aHumaeman nnowanb 130 x 225 mm
O6wan BbICOTa 340 mm
Bec 0KOIo 7 Kr
YposeHb Wwyma <70 nb(A)
Bubpauum 2,5 m/c?
O6Lwan NorpewwHoCcTb N3MepeHnsa K=3 pb

NHdopmauus 06 ypoBHe wyma U BuGpaumm

Mpocbba yunTbIBaTh, YTO AN BCTABHbIX UHCTPYMEHTOB Pro-
xxon 6bInn NpoBeAeHbl M3MEPEHUst YPOBHEN LyMa 1 BUBpa-
umun. Ecnu Bbl Mcnonb3yeTe usgenus Apyrux upm, Mbl He
MOXeM rapaHTupoBaTb cobniofeHne NpUBEAEHHbIX 30ecChb
NonoXxeHuin!

[aHHble o BVI6paLLl/IM n aMuccum wyma 6bInmn onpegeneHol B
COOTBETCTBUM C CTaHAAPTM30BAHHbIMK U NpeanucbiBaeMbl-
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MW HOpMaTUBaMu METOAaMU USMEPEHUI U MOTYT UCMONb30-
BaTbCA MPU CpaBHEHWM Mexay CoBOo  3MeKTPUYECKnUX
YCTPOMCTB ¥ MHCTPYMEHTOB.

3T 3HaYeHUs1 Takke NO3BOMNSAT NPEABAPUTENBHO OLEHUTH
YPOBEHb BUBPALIMOHHON HArpy3K1 U LLYMOBOW 3MUCCUM.

MpepocTepexeHune!

B 3aBucuMOCTM OT ycnoBui aKcnnyataumum B npouecce
paboTbl ycTpoicTBa (haKTUHECKUA YPOBEHb LUyMa MOXET
OTNINYAaTLCSA OT YKa3aHHbIX Bbille 3HaveHun!

Yutute, 4to BMGpPaLMS U YPOBEHb LUYMa MOTYT OT/IMYaThCA
OT yKa3aHHbIX B AaHHOM PYKOBOACTBE 3HA4YeHW B 3aBUCK-
MOCTW OT YCIIOBMI MCMOMb30BaHWA WHCTpPyMeHTa. Henpa-
BUMbHOE  TexHWYeckoe oBCMyXMBaHWe WHCTPYMEHTOB,
HeHaanexalume metodbl paboTtbl, oTnuyarwmecs obpaba-
TbiBaeMble AeTanu, CMULLIKOM BbICOKasi CKOPOCTb MOAauw,
Henoaxopsilume obpabaTbiBaemble AeTany unv matepuarnsl
1 HenoaxoAsLMii BCTAaBHON UHCTPYMEHT MOTYT CyLLECTBEH-
HO MOBbICUTb BUGPALIMOHHYIO HAarpy3Kky W LLYMOBYIO 3MUCCUIO
B TeYeHue Bcero paboyero nepuoga.

[ns TOYHOW OUEHKM BUGPALMOHHON W LUYMOBOW Harpysku
[OMKHBI TaKXKe YYUTLIBATLCS NPOMEXYTKN BPEMEHU, B Teye-
HUe KOTOPbIX YCTPOWCTBO BbIKMIOYEHO WNW BKMIOYEHO, HO
hakTU4eckn He ucronb3yeTcs. OTO MOXET SIBHO CHU3UTb
BMOPALMOHHYIO M LLIYMOBYIO Harpysky paboyero nepuoga B
Lernom.

MpepocTepexeHune!

« ObecrneybTe perynsipHoe U KayeCTBEHHOE TeXHUYeckoe
obcnyxvBaHue UHCTPYMeHTa.

MpW BO3HWMKHOBEHWUM Ype3MepHON BUOpaLUuM HeMeaeHHo
npekpatiaiTte paboTty ¢ UHCTPyMEHTOM!

Henoaxoaawmii BCTaBHON MHCTPYMEHT MOXET CTaTb Npu-
UMHOWM upeamepHbIX BUGpaumMn u wyma. Mcnonb3yiTe
TONBKO HaAnexallume BCTaBHbIE MHCTPYMEHTbI.

Mpn HeobxogumocTn Bo Bpemsi paboTbl C YCTPONCTBOM
BblAepxmBanTe Tpebyemble nay3sbi!

MoHTax cpesbl

— [Mpu nomowm 4-x COBMECTHO MOCTaBNAEMbIX BUHTOB C
BHYTPEHHUM LIeCTUrpaHHMKOM M4 3akpenuTb KOOpAW-
HaTHbIN cTon 1 (pUC. 2) Ha HOXKe 2.

— Tenepb HEO6XOAMMO HaAEXHO 3aKpenuTb pesy 4 BUH-
TaMmn 3 Ha yCTOMYMBOM OCHOBAHUU.

O6cny)xusaHue

MOHTa) LilaHroBbIX 3a)KUMOB

BHumanue!
Mepen cMEHON WMHCTPYMEHTa BblHYTb CETEBOW LUTencesb.
3araka HakKMaHOW raku 6e3 BCTaBMEeHHOro noaxoaaALero
XBOCTOBVIKA NPUBOANT K MOBPEXAEHNIO LLI@HIOBOrO 3aXKMmMa.
1. 3adhukcmpoBathb WNMHAENb KIOYOM U 0cnabutb Hakua-
Hyto raviky 1 (puc. 3).
2. BcTtaBuTb Tpebyemblii LAHTOBbIN 3aXKNM C COOTBETCTBYIO-
LM BCTaBHbIM MHCTPYMEHTOM 3.
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3. 3acukcupoBaTb hpesepHbId WNMHAENb U CHOBa 3aTA-
HYTb HaKUAHYIO ranky.

YkasaHue:
Mpw 3akpenneHWn Bcex BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB HEO6Xo-
aMmo obecneymTb MUHUMASIBHO BO3MOXHYIO AJIMHY BbICTY-
natowen 4yacTm u3 3axvma. 3HaunTenbHO BbICTynaloowme
XBOCTOBWKYW BUOPUPYIOT U NPUBOAAT K YXYALWEHUIO pesyrib-
TaToB pe3epoBaHuA.

PerynupoBka 4acToTbl BpalleHUA WNUHAENA

YacToTy BpalleHWA LWNUHAENA MOXKHO MaBHO PErynmpoBaTth
NocPeaCcTBOM 3MEKTPOHHOTO PerynMpoBaHus.

Kak npaBuno, feicTBATENbHO criedyolee:

BonbLuoi anameTp pesbl = HU3KaA CKOPOCTb

ManeHbkuii auameTp hpesbl = BbICOKaA CKOPOCTb

B kayecTBe momoww AnA MPaBWUIbHOMO Bblibopa 4acToTbl
BpaLLeHVA WNYHAENA Ha nepeaHen cTopoHe pesbl npes-
ycMoTpeHa Tabnuua.

®dpesepoBaHue

BHumaHue!

Bo BpemA dpesepoBaHMA Heob6xoAMMO Bcerga HOCUTb

3aWmTHbIe O4KW. [JoNKHbI HEYKOCHUTENbHO cobntojaTtbea

npunaraemble ykasaHuA no 6eaonacHocTy!

1. HapexHo 3akpenuTb geTanb NOCPeACTBOM COBMECTHO
nocTaBMAEMbIX MPUXBATOB WSIN TUCKOB.

2. BkntounTb hpesy ¢ nomoLubto BbikntoyaTena 1 (puc. 4)

3. MocpeacTeoM MaxoBu4Ka 2 yCTaHOBUTL Tpebyemyto rny-
6uHy chpesepoBaHmA. 1 060poT = 1 MM nogayn

4. 3aTAHYTb 32XKMMHON BUHT 3.

5. BbinonHATL 06paboTKy Ha COOTBETCTBYIOLEN noaaYe v ¢
cooTBeTCTBYylOWeN rnybuHon dpesepoaHnAa. Mopada
BCeraa [O/MKHA OCYLEeCTBNATLCA NPOTUB HanpasieHuA
pe3aHuA dpe3sbl (puc. 5).

6. MNepen NoOBTOPHOW PerynMpoBKoW rMybuHbl pesepoBa-
HVA CHOBAa 0CNabuTb 3aXXMMHOMN BUHT 3 (puc. 4).

Yka3saHue:

Mwukpodpesza MICRO MF 70 paspaboTaHa AnA TOYHbIX W
TOHKUX paboT. MoaTomy Heobxoammo Hagnexalmm obpa-
30M perynuposaTb rnybuHy cbpe3epoBaHMA U CKOPOCTb
nojayn. B npoTuBHOM cnyvae yxyAwaroTCA pesynbTatbl
06paboTkn. Kpome Toro, Npv ANUTENbHON Neperpyske BO3-
MOXHbI TennoBble MNOBPEXAEHWA BCTPOEHHOrO 3MeKTPo-
fasuratens.

PerynupoBka LiKanbl KOOpAUHATHOro cTona:

JInm6bI co WKanon Ha MaxoBU4Kax ABNATCA NOABUKHLIMM
1 NO3TOMY MOryT 6bITb YCTAHOBNEHbI HA Hynb 6e3 nepeme-
weHnA ctona. NMomMnumo NMM60B CO LWKANON Ha MUKPOKOOP-
[VHaTHOM CcTone npeaycMOTpeHa MOABWKHAA WwKana AnA
nepemetleHuna no koopauHate X, 19 (puc. 1).

PerynupoBka 3a3opa HanpasnsioLwen

BHumaHue!
Mepen npoBepeHnem ntobbix paboT NO perynnpoBke
BbIHYTb CETEBOW LUTEncesnb!



Bce 3 ocu chpesbl 06opyaoBaHbl perynMpyemMon Hanpasnsto-
e B chopme nacToukuHa xBocTa. Ecnu co BpemeHem
3a30p HanNpaBnAOLWWMX CTAHOBUTCA CIMLIKOM 6OMbLUMM UN
ManeHbKUM, MOXHO MOAPerynmpoBaTth 3a30p Npyu nomoLuu
IOCTUPOBOYHBIX BUHTOB (pucC. 6). [InA perynupoBku 3a3opa
KoopamMHaTbl X cHavana HeobXxoauMMo ocnabutb ranky 1
(puc. 6). 3aTem oTperynmpoBatb 3a30p Npu NOMOLM pe3b-
60BbIX LWNUNEK 2. [INA CTONOPEHUA CHOBA 3aTAHYTb ranky 1.
Perynuposka 3asopa AnA AByX APYrUX KOOPAWHAT BbiMnosl-
HAETCA aHanormyHbIM o6pa3om.

Yka3saHue:

He ponyckaeTtcA uype3mepHas 3aTAXKa pe3bOOoBbIX LUMK-
neK, nHa4ye BO3MOXHO noBpexxaeHune HanpaBnmou.Leﬁ. Bce
pe3b60Bble WNUNbKM HEO6XOAMMO 3aTArMBaTh PABHOMEPHO.

TexHu4yeckoe o6cnyKuBaHUe, OUMCTKa U
yxoa

BHumaHue:

I'Iepe,u, TeM, KakK BbIMONHATbL PEMOHT Unun nobble onepauumn
no perynmuposke uUnu I'IpO(i)I/IJ'IaKTI/IKe, BblHbTE CETEBOW LUTEMN-
cenb 13 posetku!

Ykasanue:

Bo Bpemsi paboTbl C OpeBECMHON KaxXabll WHCTPYMEHT
3arpsisHsieTcs Nbinbio. MoaTomy yxon siBnsieTcs obsi3atens-
HblM. Tem He MeHee, 4Tobbl 06ecneynTb NPOAOIKUTENbHBIV
CpoK CnyX6bl MHCTPYMEHTA, KaxAbli pa3 nocre paboTbl
Heo6X0AMMO NPOM3BOANTL €r0 OYMCTKY NMPU MOMOLLY MSITKOW
BETOLLW UMW KUCTU.

Mpy 3TOM JonyckaeTcst UCNONb30BaHWE MSIFKOrO Mbifia Unu
[Opyroro noaxofsiero MowLero cpeactea. He paspeluaet-
€S NPUMEHSITb OYNCTUTENM, CoepKalLlme pacTBOPUTENU UNn
cnupT (Hanpumep, 6eH3VH, CANPTLI AN OYUCTKU U T.N.), T.K.
OHM MOTyT OKasblBaTb arpeccMBHOE BO3AEUCTBUE Ha NnacT-
MaccoBble AeTanu kopnyca.

Bcerga coaepxute B YUCTOM COCTOAHUM OTBEPCTUA AnA
oxnaxpgeHusa anexkTpoasuraTtend, He ,D,OﬂyCKaVITE nX 3arpas-
HEHUA NbINbo UK TPA3LIO.

MpuHaanexHoOCTU U [ONONHUTENbHas OCHacTka

[ns nonyyeHns 6onee nogpo6HbLIX AaHHBIX O NPUHAANEXHO-
CTSIX 3aNpOCUTE HaLl KaTanor MHCTPYMEHTOB No agpecy, yka-
3aHHOMY B MHGOPMaLMK O rapaHTUM Ha NOCNeaHen CTpaHu-
ue.

Mpocbb6a yunTbiBaTh crieayiollee:

BcTaBHble  MHCTPyMeHTbl  Proxxon paspabotaHbl  Ansi
MCMOMNb30BaHWS C HAaLWMMKU YCTPOMCTBaMM M NMO3ITOMY OMTU-
MasibHO NoaxoAsT Anst paboTbl C HAMK.

B cnyyae vcnonb3oBaHUst BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB ApYrnx
dupM Mbl He rapaHTupyem 6e3onacHoe W Hapanexaliee
PYHKLMOHMPOBAHUE HALLNX YCTPONCTB!

CepBucHasa uHgpopmaums

Mpocbba yunTbiBaTL cneaytollee: 3ameHy ceteBoro kabensi
paspeluaeTcs BbINOMHATb TOSbKO HalLeW CepBUCHOW CRyX-
6ot Proxxon unu ksanuguumpoBaHHbIM crieuuanmcTom!

Yrunusaumna:

He Bbi6pacbiBaTh YCTPOMUCTBO B H6ak AN1A 6bITOBbIX 0TX0A0B!
YCTPOWCTBO COAEPXUT LIeHHbIE MaTepuarnbl, KOTOpble MOryT
6bITb BTOPUYHO nepepaboTtaHbl. Ecnn y Bac BO3HMKHYT
BOMPOCHI, KacalolmecA OaHHOro acnekta, npocum obpa-
WaTbCA B MECTHble NpeanpuATUA, cneunanusunpyiomeca
Ha yTMAM3auMmM OTXOAOB, MWW B ApyrMe KOMMyHasnbHble
cny>x6bl COOTBETCTBYIOLLEro NPodunnA.

leknapauuna o cooTBeTcTBUM TpeboBaHUAM EC

HavmeHoBanue n agpec  PROXXON S.A.

W3roTOBUTENA: 6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

HaumenoBanve nspemma: MF 70

ApTukyn Ne: 27110

HacToAwmMM Mbl CO BCe OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABMAEM,
YTO [aHHOe u3penue CooTBETCTBYeT TpeboBaHWAM cre-
AyOWnNX AMPEeKTUB N HOpMaTUBHbBIX AOKYMEHTOB!:

OupekTtuBa EC 06 3anekTpomMarHUTHOM COBMECTUMO-
cTU 2014/30/EG
DIN EN 55014-1/09.2016
DIN EN 55014-2/01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Aupektusa EC no mawmHHomy
obopynosaHuio 2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

[ara: 10.05.2017

<

(

Jlunn. usx. Mopr BarHep

PROXXON S.A.
[onxxocTb: OTAen uccnenosaHna 1 paspaboTku

JIMLoM, ynoMHOMOYeHHbIM cornacHo [lokymeHTauun EC,
ABNAETCA NULO, NOANUCABLIEE JOKYMEHT
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Ersatzteilliste / Spare parts list

ET-Nr.: / Part no.

Designation

ET-Nr.: / Part no.:

Benennung

Designation

27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
- 12b Spindelmutter
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -
27110 -

27110

- 40 -

1

Arbeitstisch
Support
Bodenplatte
Spanschutz
Spanschutz Basisteil
Abdeckung oben
Abdeckung unten
Zwischenplatte oben
Zwischenplatte unten
X-Spindel

Y-Spindel

12a Spindelmutter

22

Handrad

Knopf

Rundskala
Stopfen
Justierplatte oben
Justierplatte unten
Skala

Buchse

Niet

Feder

30a Mutter
30b Mutter

Scheibe

Stift

Schraube

Gewindestift kurz
Gewindestift lang
Mutter

Schraube

Schraube
Messinghiilse
Kunststoffhiilse
Handrad

Stift

Skalenring
Unterlegscheibe

Hiilse

Deckel

Schraube

Stoppmutter
Z-Spindel

Z-Sdule

obere Spindelabdeckung
Spindelmutter

untere Spindelabdeckung
FuB

Schraube

Spannzange (Zubehdr)
Spannmutter

Tabelle

S T S S S S S Sme S S S S Sme S Smo S S Smo S Sme S Smn S S Sme S Smn Sm S Sme S Smo S S S S Sme Sm S S S Sme S Sme Sm S S S Sm S S Smo S

Work table

Support

Base plate

Cutting guard
Cutting guard base
Upper cover

Lower cover

Upper intermediate plate
Lower intermediate plate
X spindle

Y spindle

Spindle nut

Spindle nut
Handwheel

Handle

Scale ring

Cap

Upper adjusting plate
Lower adjusting plate
Scale

Bushing

Rivet

Spring

Nut

Nut

Washer

Pin

Screw

Short set screw
Long set screw

Nut

Screw

Screw

Brass bushing
Plastic bushing
Handwheel

Pin

Scale ring

Washer

Bushing

Cover

Screw

Stop nut

Z spindle

Z pillar

Upper spindle cover
Spindle nut

Lower spindle cover
Base

Screw

Collet chuck (accessories)
Collet nut

Speed Table

27110 - 65
27110 - 66
27110 - 67
27110 - 68
27110 - 69
27110 - 70
27110 - 71
27110 - 75
27110 - 76
27110 - 80
27110 - 81
27110 - 82
27110 - 84
27110 - 85
27110 - 86
27110 - 88

Schalter

Drehknopf

Achse

Kontermutter
Gewindestift
Motorschraube
Klemmschraube
Schraube fiir Motorplatte
Einstelleiste
Abdeckkappe
Zugentlastung

Schraube fiir Zugentlastung
Skalenleiste

Feder fiir Skalenring
Federring

Gabelschliissel 13 mm
(ohne Abb.)

Gabelschiissel 10 mm
(ohne Abb.)

Netzleitung
Knickschutztiille

27110 - 89

27110 - 91
27110 - 92
27110 - 95
27110 - 96
27110 - 97
27110 - 99

Motorplatte
Erdungsschraube MS
Verpackung (ohne Abb.)

Bedienungsanleitung und
Sicherheitsvorschriften
(ohne Abb.)

27110 - 100 Fécherscheibe
27110 - 101 Platine

27110 - 103 Kugellager

27110 - 105 0-Ring

27110 - 106 Hauptgehduse
27110 - 107 Hilse

27110 - 108 Welle

27110 - 109 Mitnehmer

27110 - 110 Schraube

27110 - 111 Gummipuffer
27110 - 112 Mitnehmer mit Lifter
27110 - 113 Motor (inkl. Liifter)
27110 - 114 PaBscheibe
Fig.2a Spannsatz

Fig. 2 b Spannpratzen

Fig. 2 ¢ Befestigungssatz
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— - — — — — — — — — — — - -~ -

Switch

Rotary knob

Shaft

Lock nut

Set screw

Motor screw

Clamp screw

Screw for motor plate
Adjusting plate

Cover

Strain relief

Screw for strain relief
Scale

Spring

Spring washer

Spanner 13 mm
(not shown)

Spanner 10 mm
(not shown)

Mains cable
Anti-kink-grommet
Motor plate

Earth screw

Packaging (not shown)

Manual and Safety
instructions (not shown)

Serrated washer
Board

Ball bearing
0-ring

Main housing
Bushing

Shaft

Driver

Screw

Rubber ring
Driver with fan
Motor (incl. Fan)
Adjusting washer
Fastening set
Claw set
Fastening set
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Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgféltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Héndler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewahrleistungsanspriiche zustandig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschadigung durch Fremd-
einwirkung und normaler VerschleiB sind von der Gewéhrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen” finden Sie auf
WWW.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un contrdle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions Iégales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que I'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service apres-
vente et les pieces détachées », a I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si € acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,,Assistenza e pezzi di ricambio“ sono disponibili
all’indirizzo www.proxxon.com.

(ES> Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara algin defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, danos por acciones externas y desgas-
te normal estan excluidos de la garantia.

Encontrard mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos"
€N WWW.proxxon.com.

QL) Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen” vindt u
Op WWW.proxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle veere en defekt, s& kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmaessige
reklamationsret, som udelukkende gelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra kom-
mende pavirkninger og normal slitage herer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele" &
WWW.Proxxon.com.

(SE) Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna kontroller efter tillverkningen.
Om det andé skulle intraffa nagon defekt ska ni kontakta aterforsaljaren som ni
kopte produkten av. Det &r endast aterfrséljaren som &r tillgénglig for hante-
ring av garantiansprak, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvéndning som t.ex. Gverbelastning, skador pa grund av yttre paver-
kan och normalt slitage utesluts fran garantin.

Yiterligare information géllande “Service och reservdelar” finns pa
WWW.proxxon.com.

(€D Servisni upozornéni

Vsechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peglivé kontroluji. Pokud pfesto dojde
k zévads, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vjrobek koupili. Jen tento
prodejce miiZe vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materialové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym pouzivanim, napf.
pretizenim, poskozeni cizim vlivem nebo normélnim opottebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily* najdete na adrese
WWW.Proxxon.com.

Satig Sonrasi Hizmet Bilgisi

Ttim PROXXON drnleri tiretimden sonra 6zenle test edilir. Buna ragmen bir
ariza meydana gelirse, liitfen iriindi satin aldiginiz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve dretici hatalaryla iligkili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asiri yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal aginma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

.Servis ve yedek pargalar konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazoéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnier gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przecigzenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancja.

Wiecej informacii na temat ,Serwisu oraz czesci zamiennych” mozna znalez¢
pod adresem www.proxxon.com.

CepaucHoe o6cnyxuBaxue

Bce u3penua komnanuv PROXXON nocne M3roToBNEHUA NPOXOAAT TLIATeNbHbIA
KoHTPONb. Ecnu Bee Xe 06HapyxwTcA AedbexT, oBpaTuTecs K MpoaasLy, y koToporo
NPUOBPETEHO M3fenve. VIMeHHO OH OTBEYaET N0 BCEM NPE/YCMaTPUBAEMbIM 3aKOHOM
MPETEH3UAM MO TapaHTUitHbIM 0GA3ATENLCTBAM, KACAIOLMMCA WCKMIOYUTENbHO
AeheKTOB MaTEPUANOB it U3OTOBMIEHHA.

[apaHTUA He pacnpoCTPaHAETCA Ha HEHAANEXaLLee NpUMeHeHKe, Takoe, Hanpumep,
KaK neperpysKa, NoBPEX/eHve BCNEACTBUE NOCTOPOHHETO BO3AEVICTBUA, a TaKkxKe
€CTECTBEHHbII U3HOC.

[lononHuTenbHsle ykasaHuA no Teme "CepaicHoe o6enyxusanue u 3andactu' cM. Ha
caifTe Www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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